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A Overview

.2 1500004021 SUPERTRONIC 2SE, Standard die head,BSPT R1/2-2“,230V
.1 1500004023 SUPERTRONIC 2SE, Automatic die head,BSPT R 1/2-2“,230V
.: 1500004026 SUPERTRONIC 2SE, Automatic die head,BSPT R 1/2-2“,110V
.: 1500004028 SUPERTRONIC 2SE, Automatic die head,NPT 1/2-2“, 230V
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Intro

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARATION EU DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EU

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que
este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo
prodotto € conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE EU
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que o
presente produto esta conforme com as Normas e
Directivas indicadas.
EU-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at dette produkt er i
overensstemmelse med anfgrte standarder,
retningslinjer og direktiver.

EU-FORSAKRAN

Vi férsékrar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
de angivna normerna och riktlinjerna.
EU-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de falgende normer eller normative
dokumenter.

SUPERTRONIC 2SE:

3

EN 61000-3-3
Herstellerunterschrift

TODISTUS EU-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, ettd taméa
tuote on allalueteltujen standardien ja
standardomisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastepujgcych norm i
dokumentéw normatywnych.

EU-PROHLASENI O SHODi

Se v8i zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentam.

EU UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu driiniin yénetmelik hikimleri
uyarynca apadydaki normlara ve norm dokiimanlaryna
uygunludunu beyan ederiz.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjiik, hogy jelen
termék megfelel a kévetkezd szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

EL VASTAVUSDEKLARATSIOON

Me deklareerimine ainuisikuliselt vastutades, et
kdnealune toode Uh-ildub esitatud normide ja
direktiividega.

EU ATITIKTIES DEKLARACIJA

Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad Sis
gaminys atitinka visus nurodytus standartus ir direktyvas.
ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més uz savu atbildibu daram zinamu, ka 81 prece atbilst
noraditajiem standartiem un direktivam

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EE

AARAWVOUE PE ATTOKAEITTIKA Yag euduvn, 6T autd To
TIPOIGV AVTATTOKPIVETAI 0T aKOAOUBA TTPOTUTIA R
£yypa@a TUTTOTTOINONG.

OEKINAPALIUA O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM EU
Mbl 3asiBNsiemM 4TO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
creaylowmUm ctaHaapTam.

2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU, EN 61029-1,
EN 61029-2-12, EN 55014-1, EN IEC 61000-3-2

Manufacturer/ authorized representative signature
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Thomas Bamberger
Managing Director Head of Innovation

Management
Kelkheim, 11.10.2022

Technische Unterlagen bei/ Technical file at:
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
SpessartstraBe 2-4

D-65779 Kelkheim/Germany
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Intro

DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung! Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch
Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH Page 17
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not
cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

FRANCAIS Page 31
Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit sGr! Ne pas le jeter! La garantie est

annulée lors de dommages dds a une manipulation erronée! Sous réserve de modifications

techniques!

ESPANOL Pagina 46
jPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! jEn caso de dafos por errores de
manejo, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

ITALIANO Pagina 62
Per favore leggere e conservare le istruzioni per I'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad
errori nell’uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

NEDERLANDS Bladzijde 78
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door
bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

PORTUGUES Pagina 93
Queiram ler e guardar o manual de instrugdes! Nao deitar fora! Em caso de avarias por utilizagao
incorrecta, extingue-se a garantia! Reservado o direito de alteragdes técnicas!

DANSK Side 108
Laes betjeningsvejledningen, og gem den til senere brug! Smid den ikke ud! Skader, som matte

opsta som falge af betjeningsfejl, medfarer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske

ndringer forbeholdes!

SVENSKA Sida 122
Las igenom bruksanvisningen och férvara den vél! Kasta inte bort den! Garantin upphér om
apparaten har anvénts eller betjanats pa ett felaktigt sétt! Med reservation fér tekniska &ndringar!

NORSK Side 136
Les bruksanvisningen og oppbevar den vel! Ikke kast den! Oppstar skader pa grunn av
betjeningsfeil opphgrer garantiens gyldighet! Tekniske forandringer forbeholdes!

SUOoMI R Sivulta 150
Lue ja sailytd tama kayttdohje! Ala heita pois! Takuu ei kata kéyttovirheista aiheutuvia vahinkoja!
Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetdan!

POLSKI Strony 164
Instrukcje obslugi prosze przeczyta¢ i zachowac¢! Nie wyrzuca¢! Przy uszkodzeniach wynikajacych z
bledéw obstugi wygasa gwarancja! Zmiany techniczne zastrzezone!

CESKY Stranky 180
Navod k obsluze si prosim prectéte a uschovejte jej! Nevyhazuite jej! V pripade poskozeni
zpusobenem chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!

TURKCE Sayfa 195
Kullanim agiklamalarini lGtfen dikkatlice okuyunuz ve bir yerde muhafaza ediniz! Gépe atmayiniz!

Kullaniminda yapilan hatalar, garantinin silinmesine neden olur! Teknik dedipiklikler yapma hakkimiz

saklidir!

MAGYAR Oldaltol 210
Kérjik, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja el! A helytelen kezelésbdl szarmazé
karosodasok esetén megszinik a jotallas! Mlszaki valtoztatasok fenntartval

ESTU R Lehekiilg 225
Palun lugege kasutusjuhend 1&bi ja hoidke alles! Arge visake &ra! K&-sitsemisvigadest tingitud
kahjustuste korral kaotab garantii kehtivuse! Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud!

LIETUVOS Pusla-pis 239
Perskaitykite naudojimo instrukcija ir pasilikite ja! NeiSmeskite! Garan-tija nebus taikoma gedimams,
atsiradusiems dél netinkamo naudojimo! Pasiliekama teisé daryti techninius pakeitimus!

LATVIESU Lappuse 253
Lddzu, izlasiet un uzglabajiet lietoSanas instrukciju! Nemest prom! Ja ir bojajumi ekspluatacijas
klidas dél, garantija zaudé spéku! Paturét tehniskas izmainas!

EAAHNIKA ZeAida 267
Odnyieg xeIpiopoU TTapakaAeiobe va Tig dlaBdoeTe kal va TIg uAdaaeTe! Mnv Tig TTeTageTe! Z€ CnuIEG
atrd o@aApaTa XelpIoPoU TTauel va 1IoxUel n eyyunon! Me emi@uAagn yia Texvikég aAhayég!

PYCCKUU Crtpanuua 283
[MpoyTnTE MHCTPYKLMIO MO 3KCNyaTauum n CoxpaHanTe eé Ans AanbHewnwero ncnonb3osaxus! B

cryyae NonomK1 MHCTPYMeHTa 13-3a HeCoBNIoAEHNS MHCTPYKLUMM KITMEHT TepsieT NpaBo Ha

obcnyxuBaHve no rapaHTum! Bo3amMoxHbl TEXHUYECKME n3MeHeHus!
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Kennzeichnungen in diesem Dokument:

Gefahr!
Dieses Zeichen warnt vor Personenschaden.

' Achtung!
Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.

®
= Aufforderung zu Handlungen

1 Hinweise zur Sicherheit

1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Gewindeschneidmaschine SUPERTRONIC 2SE darf nur zum Abschneiden und Entraten
von Rohren und Herstellen von Gewinden geman Kapitel 2, ,Technische Daten®, verwendet
werden!

Die SUPERTRONIC 2SE Gewindeschneidmaschine darf nur mit geeigneten und von ROT-
HENBERGER gepriften und empfohlenen Schneidképfen sowie Schneidbacken geman Kapitel
2, ,Technische Daten", betrieben werden!

Der mitgelieferte SicherheitsfuBschalter hat die GS-Zulassung der Berufsgenossenschaft und ist
bei der Verwendung der Maschine in der Bundesrepublik Deutschland zwingend vorgeschrie-
ben!

Niemals technische oder konstruktive Anderungen an der Gewindeschneidmaschine und
den Zubehorteilen vornehmen!

= Erléschen der Betriebserlaubnis!

=> Unfall- und Verletzungsgefahr!

Zum Gebrauch von Elektrowerkzeugen und Maschinen sind zum Schutz vor elektrischem
Schlag, vor Verletzung und Brandgefahr grundsitzliche SchutzmaBnahmen zu beachten
und zu befolgen! Lesen Sie diese Hinweise genau, bevor Sie die Maschine benutzen! Be-
wahren Sie die Sicherheitshinweise immer griffbereit auf!

1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum Schutz gegen elektri-
schen Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr folgende grundsétzliche Sicherheits-
maBnahmen zu beachten.

Lesen Sie alle diese Hinweise, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug benutzen, und bewah-

ren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.

Wartung und Instandhaltung:

1 RegelmaBige Reinigung, Wartung und Schmierung. Vor jeglicher Einstellung, Instand-
haltung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen.

2 Lassen Sie Ihr Geréat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerétes erhalten
bleibt.

Sicheres Arbeiten:

1 Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung. Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle
zur Folge haben.

2 Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Re-
gen aus. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen
Sie fur gute Beleuchtung des Arbeitsbereichs. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

3 Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sie Kérperberlihrung mit geerde-
ten Teilen (z.B. Rohren, Radiatoren, Elektroherden, Kiihigeraten).

DEUTSCH \ROTHENBERGER
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Halten Sie andere Personen fern. Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder,
nicht an das Elektrowerkzeug oder das Kabel beriihren. Halten Sie sie von dem Arbeitsbe-
reich fern.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge sicher auf. Unbenutzte Elektrowerkzeuge
sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort, auBerhalb der
Reichweite von Kindern, abgelegt werden.

Uberlasten Sie ihr Elektrowerkzeug nicht. Sie arbeiten besser und sicherer im angege-
benen Leistungsbereich.

Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug. Verwenden sie keine leistungsschwachen
Maschinen fir schwere Arbeiten. Benutzen Sie das Elekirowerkzeug nicht fir solche Zwe-
cke, fur die es nicht vorgesehen ist. Benutzen Sie z.B. keine Handkreissdge zum Schneiden
von Baumasten oder Holzscheiten.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kénn-
ten von beweglichen Teilen erfasst werden. Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuh-
werk empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie eine Schutzbrille. Verwenden Sie bei staub-
erzeugenden Arbeiten eine Atemmaske.

SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an. Falls Anschliisse zur Staubabsaugung
und Auffangeinrichtung vorhanden sind, liberzeugen Sie sich, dass diese angeschlossen
und richtig benutzt werden.

Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist. Benutzen Sie
das Kabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock,
um das Werkstlick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer Hand.
Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und
sauber, um besser und sicherer arbeiten zu kénnen. Befolgen Sie die Hinweise zur Schmie-
rung und zum Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelméBig die Anschlussleitung des
Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese bei Beschadigung von einem anerkannten Fach-
mann erneuern. Kontrollieren Sie die Verldngerungsleitungen regelméaBig und ersetzen Sie
diese, wenn sie beschéadigt sind. Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Fett und
Ol.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor
der Wartung und beim Wechsel von Werkzeugen wie z. B. Sageblatt, Bohrer, Fraser.
Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken. Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass
Schlissel und Einstellwerkzeug entfernt sind.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose ausgeschaltet ist.

Benutzen Sie Verldngerungskabel fiir den AuBenbereich. Verwenden Sie im Freien nur
dafur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel.

Seien Sie Aufmerksam. Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle Beschadigungen. Vor weiterem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs miissen Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte Teile
sorgféltig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemanie Funktion untersucht werden.
Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen oder
ob Teile beschéadigt sind. Samtliche Teile mussen richtig montiert sein und alle Bedingungen
erflllen, um den einwandfreien Betrieb des Elektrowerkzeugs zu gewahrleisten.
Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile missen bestimmungsgeman durch eine aner-
kannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist. Beschadigte Schalter mlssen bei einer Kundenwerk-
statt ersetzt werden.

DEUTSCH



Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein- und ausschal-
ten l&sst.

21 Achtung. Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehérs kann Verlet-
zungsgefahr fir Sie bedeuten.

22 Lassen Sie ihr Elektrowerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren. Dieses Elekt-
rowerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur
von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem Original Ersatzteile verwendet werden;
andernfalls kénnen Unfélle fir den Benutzer entstehen.

1.3 Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie den FuBboden trocken und frei von rutschigen Stoffen wie z.B. Ol. Rutschige
FuBbdden fihren zu Unfallen!

Sorgen Sie durch Zugangsbeschrankung oder Absperrung fiir einen Freiraum von min-
destens einem Meter zum Werkstiick, wenn dieses lber die Maschine hinausragt. Zu-
gangsbeschrankung oder Absperrung des Arbeitsbereiches verringert das Risiko des Verfan-
gens.

Halten Sie alle elektrischen Anschliisse trocken und fern vom FuBboden. Beriihren Sie
Stecker oder Maschine nicht mit feuchten Handen. Diese VorsichtsmaBnahmen verringern
das Risiko eines elektrischen Schlages.

Halten Sie die Hande fern von rotierenden Rohren oder Fittings/Armaturen. Schalten Sie
die Maschine vor dem Séaubern von Rohrgewinden oder dem Aufschrauben von Fit-
tings/Armaturen ab. Lassen Sie die Maschine vollstdndig zum Stillstand kommen, bevor Sie
das Rohr berlihren. Diese Vorgehensweise verringert die Moglichkeit, sich in rotierenden Teilen
zu verfangen.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann ist dies von ROTHENBERGER oder
einer autorisierten Kundendienststelle fir ROTHENBERGER-Elektrowerkzeuge auszufiihren,
um Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

Niemals Finger, Gesicht, Haare oder andere Kdérperteile sowie lose, weite Bekleidungsteile in
den Arbeits- und Einzugsbereich rotierender Teile (Werkstiick, Schlagspannfutter, Zentrierfutter)
bringen! Keinen Schmuck (Ringe, Halsketten) tragen! Verletzungs- und Unfallgefahr!

Bei Stérungen (ungewdhnlicher Geruch, Vibrationen, ungewdhnlichen Gerauschen) wahrend
des Arbeitens mit der SUPERTRONIC 2SE unbedingt sofort den Sicherheits-FuBschalter betati-
gen und die Maschine NOT-AUS schalten!

Bei laufender Maschine ist ein Aufhanfen, Halten der Werkstlicke von Hand und ahnliche Arbei-
ten, Montieren und Demontieren von Teilen wie Filter, Ventile, Rohrabschnitte etc. verboten!
Arbeitsschutzbekleidung tragen! Gesichtsschutz gegen wegfliegende Spane, spritzendes Ge-
windeschneiddl sowie evtl. auftretende giftige Chlorgasdéampfe (durch Verbrennen von Gewin-
deschneiddl auf heiBen Werkzeug- bzw. Werkstiickoberflachen) tragen! Schutzhaube tragen,
die langes Haar bedeckt und schiitzt! Schutzhandschuhe beim Wechseln der Schneidbacken,
des Rohrschneider-Schneidrades und des Rohrentgraters tragen! Schnittgefahr! Schutzhand-
schuhe beim Wechsel von Werkzeug und Werkstlck tragen! Gewinde und Schneidbacken wer-
den beim Gewindeschneiden hei3! Sicherheitsschuhe tragen! Verletzungsgefahr (Ausrutschen)
auf evtl. auslaufendem Gewindeschneidél! Verletzungsgefahr durch feuchte, rutschige und evtl.
entgleitende Maschinenteile beim Werkzeugwechsel!

Metallspane nicht mit Hilfe von Druckluft beseitigen! Verletzungsgefahr der Augen sowie Verlust
des Augenlichts!

Beim Einsatz im Innenbereich (geschlossene Rdume) furr ausreichend Bellftung sorgen! Die zu-
lassige Umgebungstemperatur liegt zwischen 0 °C und 40 °C!

Vor dem Auswechseln des Schneidkopfes, des Schneidrades, des Rohrentgraters unbedingt
Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)! Die Maschine hat nach dem
Ausschalten noch eine gewisse Nachlaufzeit bis zum absoluten Stillstand! Keine Teile beriihren,
bevor die Maschine nicht absolut still steht und der Netzstecker gezogen ist!

Bei den mit Gewinde versehenen Rohren Druckprobe durchfiihren um sicherzustellen, dass
nach der Montage der Rohre kein Gas oder Wasser austreten kann!
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Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose passen. Der Ste-
cker darf in keiner Weise verdndert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker ge-
meinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unverénderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend
diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die auszu-
fuhrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fir andere als die vorgesehenen
Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen flihren.

Befolgen Sie die Anweisungen zur bestimmungsgemafien Verwendung der Maschine. Verwen-
den Sie es nicht fir andere Zwecke als dem Bohren von Léchern oder Drehen von Winden.
Sichern Sie die Maschine auf einer Werkbank oder einem Sténder. Stitzen Sie lange schwere
Rohre mit Stiitzvorrichtungen ab.

Stellen Sie sich wéhrend des Betriebs der Maschine auf die Seite, an der sich der Schalter RE-
VERSE/OFF/FORWARD oder FORWARD/REVERSE befindet.

Lassen Sie die Abdeckungen angebracht. Betreiben Sie die Maschine nicht mit abgenommenen
Abdeckungen.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, wenn der FuBschalter defekt ist oder fehlt.

Bringen Sie das Elektrowerkzeug in eine stabile Position oder fixieren Sie es in einer Position,
die fUr Elektrowerkzeuge geeignet ist, die an einer Stltzvorrichtung oder am Boden befestigt
werden kdnnen.

Uberpriifen Sie die Verlangerungskabel regelmaBig und ersetzen Sie sie, wenn sie beschadigt
sind.

Vor der weiteren Verwendung des Werkzeugs sollte es sorgféltig Uberpriift werden, um sicher-
zustellen, dass es ordnungsgeman funktioniert und seine beabsichtigte Funktion erfillt.
Lassen Sie defekte Schalter von einem autorisierten Servicecenter ersetzen.

Die Verwendung von Zubehér oder Anbaugeréten, die nicht in dieser Bedienungsanleitung emp-
fohlen werden, kann ein Verletzungsrisiko darstellen.

2 Technische Daten

Schneidleistung .........cccocvenenenene BSPT R 4" ... 2°(60.5mm), NPT 4" ... 2” (60.5mm),
Bolzengewinde 3/8” ... 2” (60.5mm)

Schneidwerkstoff ............ccccce...... Stahl, Edelstahl

Geschwindigkeit unter Nulllast......38min™" (rpm)

Einphasen-Universalmotor........... 1150W

Frequenz .......ccococeerieieeninenn, 50/60 Hz

Abmessungen (LxB x H)............ 570 x 435 x 360mm

Gewicht (ohne Zubehdr) .............. 46kg

Schneidkopf.......ccccovevieiiiiieenicns Automatik—Schneidkopf 1/2“ — 2“ oder 2 SE Schneidkdpfe

Schneidbacken..........ccocoenennene 1/2“ - 3/4%, 1“ — 2“ (Optional 1/4“ — 3/8" Art.-Nr. 56369)

Schalldruckpegel (Lpa) ..veocveeennne 85dB (A) | Kea 3 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa) -.......... 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Der Gerauschpegel beim Arbeiten kann 85 dB (A) tberschreiten. Gehérschutz tragen!
Messwerte ermittelt entsprechend EN 61029-1.
Schwingungsgesamtwert............. 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?
Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN
61029 genormten Messverfahren gemessen worden und kann fur den Vergleich von Elekt-
rowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige Einschat-
zung der Schwingungsbelastung.
Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen
A des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug flr andere Anwendungen,
mit unterschiedlichen Zubehéren, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeni-
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gender Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die
Schwingungsbelastung Gber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschéatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berlicksichtigt
werden, in denen das Gerét abgeschaltet ist oder zwar |auft, aber nicht tatséchlich im Einsatz
ist. Dies kann die Schwingungsbelastung Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzie-

ren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von
Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen,
Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

3 Funktion des Gerates

3.1

NOoO s ON=

3.2

Ubersicht A
Rohrabschneider 8 Schlagspannfutter
Schneidbacken 10 T-Griff
Innenentgrater 1 Stellschraube
Werkzeugschlitten 12 Selektor-Stift
Olablassschraube 13 Selektorblock
Vorschub-Handrad 14 Kurvenscheibe
Zentrierfutter 15 Feststellhebel

Funktionsbeschreibung

Mit der Gewindeschneidmaschine SUPERTRONIC 2SE werden auf Werkstiicke wie Rohre oder
Stangen Gewinde aufgeschnitten bzw. aufgedreht.

Die Maschine besteht aus:

einem Antriebsmotor, der das Zentrierfutter in Drehbewegung versetzt

einem Schlagspannfutter zum Festhalten des Werkstlicks

einem Rohrabschneider zum Ablangen des Werkstlcks

einem Innenentgrater

einem Gewindeschneidkopf, um das Werkstiick mit Gewinde zu versehen

einer Olpumpe, welche fiir die Schmierung und Kiihlung mittels Gewindeschneidél sorgt
einem beidseitig geflihrten Werkzeugschlitten mit verzahntem Vorschub

Spaneauffang- und Olwanne

einem SicherheitsfuBschalter

einer Nachlaufbegrenzung.

4 Vorbereitungen zum Betrieb

4.1 Transport der Gewindeschneidmaschine

tam oam oam [>

Beugen Sie die Knie, wenn Sie die Maschine anheben, um Ihren Riicken vor Uberlas-
tung zu schonen!

Bei Uiber 35 kg bendtigen Sie 2 Personen, um die Maschine sicher zu tragen!
Werkzeugschlitten so fixieren, dass er sich wahrend des Transports der Maschine nicht
bewegen kann! Zum Anheben der Maschine diese am Maschinenboden festhalten!
Maschine beim Tragen nicht am Zentrierfutter oder am Innenentgrater festhalten!

Wird die Maschine mit darin verbleibendem Gewindeschneiddl transportiert, so kann es
passieren, dass das Ol aufgrund auftretender Vibrationen herausspritzt und die Kleidung
verunreinigt!

Durch die Verschmutzung mit Gewindeschneiddl ist die Maschine rutschig! Achten Sie
darauf, dass sie lhnen beim Hochheben nicht aus den Handen gleitet!

DEUTSCH \ROTHENBERGER
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4.2 Aufstellen der Maschine

Maschine auf eine ebene Flache ohne Zwischen-
raum oder auf eine ebene Werkbank stellen!
Zentrierfutter-seite muss im Verhaltnis zu anderen
Maschinenteilen héher liegen, damit kein Gewinde-
schneiddl Uiber das bearbeitete Rohr auslaufen und
den FuBboden verunreinigen kann! Maschine an
einem Standort aufstellen, der frei von Feuchtigkeit
ist!

é Wenn der durch die Maschine und das umlaufende Werkstiick gebildete Gefahrenbe-

reich nicht Uberschaubar ist, sind die umlaufenden Werkstiicke z.B. auf ganzer Lénge
zu verkleinern oder der Gefahrenbereich ist durch Abgrenzung oder Warnposten zu
sichern! Die Schutzeinrichtungen sind sicher aufzustellen bzw. zu befestigen! Wenn
hierzu Stitzen verwendet werden, missen diese standsicher hohenverstellbar und in
ausreichender Anzahl vorhanden sein!

4.3 Elektrischer Anschluss der Maschine

Weder Maschine noch Werkstiicke auf das Anschlusskabel stellen! Es kann dadurch
beschadigt werden! Gefahr durch Stromschlag!

Stromschlag!

Die Spannung auf dem Typenschild der Maschine muss unbedingt mit der Stromquelle
Ubereinstimmen! Ansonsten kénnte die Maschine heiBlaufen, Rauch entwickeln, Feuer
fangen und beschadigt werden!
' Beim AnschlieBen der Maschine an das Stromnetz immer darauf achten, dass der Schal-
° ter auf ,AUS" steht! Ansonsten besteht Gefahr, dass die Maschine bei Stromanschluss
unbemerkt und unbeaufsichtigt anlduft! Verletzungs- und Unfallgefahr!
Der integrierte Uberlastungsschutz stoppt die Maschine automatisch bei Uberlastung oder
Stromschwankungen! Erst nach Ablauf einer Minute ist ein Wiedereinschalten mdéglich!

[ ]
' Netzstecker und Netzkabel keinesfalls mit nassen Handen berihren! Gefahr durch
[ ]
[ ]

[ ]
' Benutzen Sie Verlangerungskabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Das Kabel sollte nicht Ianger als
® 30 m sein!

4.4 Das Gewindeschneidol

Benutzen Sie zum Schneiden ROTHENBERGER-Hochleistungs—Gewindeschneiddl Art.-
Nr. 65010. Dieses Ol ist nicht geeignet zum Schneiden von Trinkwasserleitungen!

Alternativ kdnnen Sie ROTHENBERGER-Hochleistungs—Gewindeschneidfluid Art.-Nr. 65015.
Dieses Fluid ist zum Schneiden aller Rohrleitungen (inkl. Trinkwasserleitungen) geeignet.

é Gewindeschneidéle fur Kinder unzugénglich aufbewahren!

Gewindeschneiddl weder verdiinnen noch mit anderen Olen vermischen! Sollte sich das
Gewindeschneiddl mit Wasser vermischen, wird es milchig weif3, seine Qualitat ver-
schlechtert sich und das geschnittene Gewinde weist eine schlechtere Qualitat auf! Es ist
dann empfehlenswert, das Ol zu wechseln!

Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden und das Ol dunkel lagern!

Den Olbehalter nach Gebrauch fest verschlieBen, um das Eindringen von Schmutz und
Wasser zu verhindern!

ACHTUNG ALLERGIKER!

Auf die Haut gelangendes Gewindeschneidél kann zu Hautreizungen, Entziindungen
und allergischen Reaktionen filhren! Tragen Sie im Umgang mit dem Ol Schutzkleidung
bzw. bedecken Sie gefahrdete Hautpartien! Sollte Ihre Haut mit dem Ol in BerGihrung
kommen, waschen Sie dieses gleich mit Leitungswasser und Seife ab! Beim Verbren-
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nen des Gewindeschneiddls auf heiBen Werkstlick- bzw. Werkzeugoberflachen kann
es zur Entwicklung von giftigen Dampfen oder Gasen (z.B. Chlorgas beim Verbrennen
von rotem Ol) kommen! Haben Sie versehentlich diese Olnebel oder Oldampfe einge-
atmet, begeben Sie sich sofort an die frische Luft und suchen unverziglich einen Arzt
auf!

4.5 Priifen des Gewindeschneidéls
Wird die Maschine gereinigt, gewartet, Gberprift oder repariert unbedingt Maschine
ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)!

Schlag-
spannfutter ¢

= Drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeigersinn, um den
Werkzeugschlitten zum Schlagspannfutter hin zu
bewegen.

= Fullen Sie an der rechten Seite der Maschine das
mitgelieferte Gewindeschneiddl bis in Hohe des
Siebgeflechts auf.
Achten Sie darauf, dass die Maschine ausgeschaltet ist
und stecken Sie den Netzstecker wieder in die Steckdose.
Schalten Sie die Maschine ein und tiberzeugen Sie sich Drehgriff
davon, dass das Gewindeschneiddl aus dem Schneidkopf Sieb
zu den Schneidbacken l&uft. Wird nicht die richtige Menge
Ol abgegeben, so regulieren Sie diese mit der
Olstellschraube.

4.6 Einstellen der abgegebenen Gewindeschneidélmenge

Wird die Maschine gereinigt, gewartet, Gberprift oder repariert unbedingt Maschine
ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)!

2 Vergewissern Sie sich, dass der Oltank bis in Héhe des

. i el Sicherungsmutter

Siebgeflechts mit Ol gefllt ist. c

= Entspricht die Gber den Schneidkopf laufende Gewinde- ' 4 &
schneiddlmenge picht den Erfordernissen, so muss die N gl |
Abgabemenge mit Hilfe der Olstellschraube korrigiert wer- ‘Wenigeﬂ ; =
den. o)/

= Ldsen Sie die Sicherungsmutter der Olstellschraube. ‘\b/mm ‘J

= Durch Drehen der Olstellschraube im Uhrzeigersinn wird | TEN Y

die abgegebene Olmenge erhéht, durch Drehen entgegen
dem Uhrzeigersinn verringert sie sich.

= Ziehen Sie die Sicherungsmutter nach dem Einstellen fest
an.

4.7 Ablassen des Ols

Beachten Sie hierzu unbedingt auch die Sicher-
heits- und Entsorgungs-Vorschriften in Kapitel 11!

Olablassschraube
5 Transport und Lagerung 1

Vorschub-Handrad, Innenentgrater und Spaneplatte konnen leicht entfernt werden.
Das Gerat ist somit kompakt und I&sst sich leicht verstauen und transportieren.
Vorschub-Handrad entfernen (I11)

= Losen Sie die Schraube zur Befestigung des Handrades.

= Ziehen Sie das Handrad heraus.

Innenentgrater entfernen (12)

= Schraube zur Befestigung des Innenentgraters entfernen.

\ROTHENBERGER

DEUTSCH



=> Entgrater nach oben herausziehen.

Spéneplatte entfernen (I3)

= Losen Sie die Schrauben zur Befestigung der Spaneplatte.

= Schieben Sie die Spaneplatte leicht nach oben und entfernen Sie sie.

6 Betrieb und Bedienung der Gewindeschneidmaschine
6.1 Einspannen der Werkstiicke ]

' Der Werkzeugschlitten kann den Rahmen berthren, ehe der Gewindeschneidvorgang
beendet ist und das Schlagspannfutter sowie die Maschine kénnen dadurch sonst be-

schadigt werden! Zwischen dem am Werkstlck geschnittenen Gewinde und dem Schlag-

spannfutter muss daher ein Abstand von mindestens 70 mm eingehalten werden!

Legen Sie den Rohrabschneider und den Schneidkopf nach oben um, so dass sie nicht im
Wege sind und setzen Sie den Innenentgrater an der Riickseite an.

Legen Sie das Werkstlick von der Zentrierfutterseite her ein (B1) und ziehen Sie das
Zentrierfutter fest (B2).

Halten Sie das Werkstlick auf der Schlagspannfutterseite mit der rechten Hand fest und zie-
hen Sie es nach und nach mit dem Schlagspannfutter fest (B3).

Vergewissern Sie sich, dass alle Klemmbacken Kontakt mit dem Werkstiick haben.

Haben nicht alle Klemmbacken richtigen Kontakt mit dem Werkstick, wird dieses wackeln,
und weder das Schneiden noch das Gewindeschneiden kann ordnungsgeman erfolgen!

v v vV

= Spannen Sie das Werkstlick mit Schwung ein und ziehen Sie es richtig fest.
Bei langen oder schweren Rohren unbedingt die Rohrauflage Art.-Nr. 56047 verwenden,
um ein Wackeln oder Verwinden des Werkstlicks wéhrend des Drehens sowie ein Kippen
der Maschine durch das Gewicht des Werkstlicks zu verhindern! Werkstiick und Maschine
kénnen sonst instabil werden!

6.2 Schneiden der Werkstiicke mit dem Rohrabschneider C

Beriihren Sie die Schnittflache nicht mit bloBen Handen, da diese hei3 und scharfkantig
ist! Verletzungs- und Verbrennungsgefahr!

Wird der Griff des Rohrabschneiders mit Gewalt gedreht, so nimmt die Schnittflache des
Rohres eine ovale Form an, wodurch ein ordnungsgeméanes Gewindeschneiden unmdog-
lich wird! Bewegen Sie den Griff des Rohrschneiders daher eine halbe Umdrehung pro
ganze Rohrdrehung!
= Legen Sie den Rohrabschneider nach oben um, so dass er nicht im Wege ist. Drehen Sie
das Vorschub-Handrad im Uhrzeigersinn, um den Rohrschneider in die zum Schneiden des
Werkstlicks erforderliche Stellung zu bringen.
= Bewegen Sie den Rohrabschneider nach unten auf das Werkstiick und driicken dann den
Schalter EIN bzw. betatigen Sie den FuBschalter.
= Drehen Sie den Giriff des Rohrabschneiders im Uhrzeigersinn und beginnen Sie mit dem
Schneiden des Werkstticks.

= Schwenken Sie den Rohrabschneider wieder nach oben und zuriick.

Sammeln Sie geschnittene Rohre nicht in der Mulde! Nehmen Sie diese gleich nach
Beenden des Schneidvorgangs aus der Mulde heraus!

\ROTHENBERGER
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6.3 Entgraten des Werkstiickes D

Die Schneidspitze des Innenentgraters ist sehr scharf! Beriihren Sie diese nicht mit der
bloBen Hand! Schnitt- und Verletzungsgefahr!
= Ziehen Sie den Innenentgrater zu sich heran.

= Drehen Sie das Vorschub-Handrad im Uhrzeigersinn, um die Schneide des Entgraters nahe
an die Stirnflache des sich drehenden Rohres heranzufiihren.

= Drehen Sie den Drehgriff weiter, driicken Sie zum Entgraten die Schneide des Entgraters
gegen das Rohrinnere.

6.4 Aus- und Einbau der Schneidbacken aus dem Schneidkopf 3

Tragen Sie Schutzhandschuhe, um Schnittverletzungen an den Handen durch die
Schneidbacken zu vermeiden!

>

Ausbau:
= Ziehen Sie den Feststellhebel in Richtung ,A".
> Offnen Sie den Selektorpin (silberfarben) aus dem Selektorblock.

= Heben Sie den Gewindeschneidkopf aus der Maschine heraus und ziehen Sie die Gewin-
debacken Nr. 1 bis 4 ab.

Einbau:
Ziehen Sie den Feststellhebel in Richtung ,A".
Offnen Sie den Selektorpin (silberfarben) aus dem Selektorblock.
Setzen Sie die Gewindebacken mit der gleichen Zahl wie auf dem jeweiligen Gewinde-
schneidkopf ein und lassen Sie diese horbar einrasten.
Schieben Sie die Kurvenscheibe in Richtung C, bis ein Klickgerdusch vom Verriegelungshe-
bel hérbar ist.
Vergewissern Sie sich, dass die Zahlen auf dem Schneidkopf und auf den Gewindebacken
auf der gleichen Seite sind.
Ein genaues Gewindeschneiden ist nur dann mdglich, wenn die Zahl auf dem Schlitz des
Schneidkopfes mit der Zahl auf der Schneidbacke bereinstimmt!

v v vy

Schneidbacken nach dem Wechseln auf festen Sitz prifen! Schneidkopf nach dem
Wechsel bzw. dem Austausch der Schneidbacken auf feste Arretierung im Werkzeug-
schlitten prufen!

6.5 Aus- und Einbau des Gewindeschneidkopfes aus dem bzw. in den Bettschlitten

= Heben Sie den Gewindeschneidkopf auf halbe Hohe.
= Bringen Sie den Gewindeschneidkopf in die Diagonale und nehmen Sie ihn heraus.

= Erst wenn sich der Gewindeschneidkopf in paralleler Stellung zur flachen Seite des
Schneidkopfpins befindet, kann er aus der Maschine aus- bzw. in diese eingebaut werden.

/ Gewindeschneid-
kopf

S Schneidkopf
6.6 Andern der GewindegroBe F

= Vergewissern Sie sich, dass der Gewindeschneidkopf auf dem Werkzeugschlitten aufsitzt
und dass die Gewindebacken der GewindegrdéBe entsprechen.

= Setzen Sie den Selektorpin in den Selektorblock mit der erforderlichen GewindegréBe ein.
= Die GroBe ist auf dem jeweiligen Selektorblock angegeben.
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6.7 Das Schneiden von Gewinden (€]

= Treten Sie bei Gefahr das Pedal des Sicherheits- FuBschalter ganz nach unten. Die Ma-
schine kommt dadurch zum Stillstand.

= Um die Maschine wieder zu starten, driicken Sie den blauen Freigabeknopf seitlich des Si-
cherheits—FuBschalter.

Um genau geschnittene Gewinde zu gewahrleisten, beachten Sie bitte folgende Hinweise:

Zum Gewindeschneiden nur einwandfreies Rohrmaterial benutzen! Bei Verwendung von
deformierten und/oder schrég abgelangten Rohren ist das Schneiden von normgerechten
Gewinden nicht mdglich!

Benutzen Sie den fiir die GewindegrdéBe passenden Schneidkopf und die entsprechen-
den Schneidbacken!

Befestigen Sie den Schneidkopf ordnungsgeman auf dem Werkzeugschlitten!

Legen Sie den Schneidkopf nicht direkt und ungeschiitzt auf den Boden und behandeln
Sie ihn sorgfaltig!

Vergewissern Sie sich, dass das Gewindeschneiddl auf die Schneidbacken lauft!
Senken Sie den Gewindeschneidkopf ab und setzen Sie den T-Giriff ein, wobei dieser ganz
in Richtung ,B“ gedriickt wird bis die Gewindeschneidbacken in die Arbeitsposition einras-
ten.

Schalten Sie die Maschine mit dem FuBschalter ein, drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeiger-
sinn, so dass die Gewindebacken auf das Werkstlick driicken.

Lassen Sie den Drehgriff los, wenn zwei bis drei Gewindegange geschnitten worden sind.

Die Gewindeschneidbacken 6ffnen automatisch iber einen Ldngenanschlaghebel, wenn
das Gewinde fertig geschnitten ist.

Schalten Sie die Maschine aus, indem Sie den FuB3 vom Sicherheits-FuBBschalter nehmen.
6.8 Einstellen der Gewindelédnge

v

v vV ¥

Die Gewindelange wurde schon vom Hersteller innerhalb der Standardlange eingestellt, kann
jedoch nach Bedarf geadndert werden.

= Halten Sie den Gewindestift mit einem Schlitzschraubendreher
fest und I16sen die Sechskantmutter.

= Drehen Sie den Gewindestift fiir lAngere Gewinde in Richtung
.F*, fr kiirzere Gewinde in Richtung ,E“. Die Gewindelange kann
um etwa 2 mm pro halbe Umdrehung verandert werden.

= Halten Sie den Gewindestift, ohne ihn zu verdrehen, mit einem
Schlitzschraubendreher und ziehen die Sechskantmutter wieder
fest.

6.9 Einstellen der Gewindetiefe

Setzen Sie den Selektorpin in den nicht einzustellenden Se-

lektorblock.

Lésen Sie die Schraube und schieben den Selektorblock, um die

Gewindetiefe einzustellen.

Fir tiefere Gewinde schieben Sie in Richtung ,G*, fur flachere

Gewinde in Richtung ,H". Die Gewindetiefe kann pro MaBeintei-

lung um 1,5 bis 2 mm nach unten oder oben geéndert werden.
Prifen Sie das geschnittene Rohr mit Hilfe eines Messinstrumentes flr kegelige Gewinde usw.
und korrigieren Sie die Einstellung, falls erforderlich.

\(ROTHENBERGER

DEUTSCH



6.10 Herausnehmen des Werkstiicks

darauf, dass es lhnen beim Herausnehmen aus der Maschine nicht entgleitet und dabei
z.B. auf die FuBe fallt!

= Drehen Sie das Vorschub-Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn und fahren Sie den Werk-
zeugschlitten zuriick.

= Losen Sie das Schlagspannfutter.

= Losen Sie das Zentrierfutter und ziehen Sie das Werkstlick heraus.

6.11 Reinigung nach dem Gebrauch

f Das Werkstiick ist vom Gewindeschneiddl feucht und rutschig! Achten Sie sorgféltig

sowie Verlust des Augenlichts! Scharfkantige Metallspane nicht mit bloBen Handen
aufnehmen! Verletzungsgefahr! Schutzhandschuhe tragen!
= Beseitigen Sie die auf der Maschine und um diese herum verstreuten Spéne.

= Verwenden Sie eine Drahtbirste, um das Schlagspannfutter, die Schneidbacken des
Schneidkopfes und den Innenentgrater von den Spanen zu befreien und zu saubern.

= Wischen Sie mit einem Putzlappen das Uber die Maschine und den Arbeitsplatz verspritzte
Gewindeschneiddl weg.

7 Wartung und Inspektion

f Metallspane nicht mit Hilfe von Druckluft beseitigen! Verletzungsgefahr der Augen

Der Austausch des Steckers oder der Anschlussleitung ist immer vom Hersteller des Elektro-
werkzeugs oder seinem Kundendienst auszufiihren.

Alle Maschinen unterliegen bei Benutzung einem naturlichen Verschleil3.
Sie miissen von Zeit zu Zeit gewartet und VerschleiBteile missen ausgewechselt werden.
Diese Arbeiten dirfen nur von einer autorisierten ROTHENBERGER-Servicestation ausgefihrt
werden! Hierbei haben Sie die volle Garantie fiir Material und Leistung!
Wird die Maschine gereinigt, gewartet, berprift oder repariert unbedingt Maschine
A ausschalten und Netzstecker ziehen! Vermeiden Sie unbedingt ein unkontrolliertes
Anlaufen der Maschine!

7.1 Auswechseln des Innenentgrater-Blattes

Tragen Sie zum Auswechseln immer Schutzhandschuhe! Schnitt- und Ver-
letzungsgefahr!

Schraube

Rohrabschneider und Schneidkopf anheben und den
f +— Entgraterblatt

>
Innenentgrater nach vorne ziehen.

= Schrauben zur Befestigung des Entgraterblattes

entfernen und Entgraterblatt entnehmen.

>

>

Neues Entgraterblatt einsetzen.
Entgraterblatt mit Schrauben befestigen.
7.2 Auswechseln des Rohrabschneider-Schneidrades

é Tragen Sie zum Auswechseln immer Schutzhandschuhe! Schnitt- und Verletzungsge-

fahr!

\ROTHENBERGER
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= Bringen Sie den Rohrabschneider in eine aufrechte
Position und senken Sie den Gewindeschneidkopf

Schneidrad-

ab. halter

= Ziehen Sie den Splint nach oben ab. Passstif
= Halten Sie das Schneidrad und schieben Sie den assst

Schneidrad-Passstift langsam an der gegeniiberlie- Cﬂ@ <§\
genden Seite heraus.

und schmieren Sie die Nut ein.

Setzen Sie ein neues Schneidrad in die Messerhalte-
rung ein und stecken Sie den Stift wieder ein. Schneidrad

Setzen Sie in den Schneidrad-Passstift einen neuen
Splint ein und sichern diesen durch Auseinanderbiegen

7.3 Auswechseln der Zahnradpumpe

f Das Ol in der Zahnradpumpe und den Schlduchen l&uft iber, wenn Sie diese entfer-

Wischen Sie Spane, Schmutz, Ol usw. vom Stift ab

v vV

nen, und kann den Boden verschmutzen. Abfalltuch um die Zahnradpumpe herum
auslegen!

Achten Sie bei der Installation der Pumpenabdeckung darauf, dass sich das Netzkabel
nicht zwischen der Pumpenabdeckung und dem Maschinengeh&use befindet. Das Netz-
kabel kdnnte beschadigt werden und zu Leckstrom flhren!
Olwanne aufstellen und den Stopfen entnehmen, um Pumpen-
das Gewindeschneiddl abzulassen. deckel

|
)
>
= Vier Schrauben zur Befestigung des Pumpendeckels
>
>
>
>

I6sen und Pumpendeckel entnehmen. 4x Schraube . >
Zwei Schrauben zur Befestigung der Zahnradpumpe \
I6sen und Zahnradpumpe entnehmen.
Schlauchbéander I6sen und von der Zahnradpumpe
entfernen. Seien Sie vorsichtig, da Ol Uberlduft.
Zwei Schlduche an der neuen Zahnradpumpe an-
bringen und Schlauchbander fest anziehen.
Pumpenwelle drehen, um sie mit der Nut auf der
Maschinenseite auszurichten. Zahnradpumpe mit 2x Schiauch
Schrauben und Deckel mit 4x Schrauben wieder be- Zahnrad- f (
festigen. pumpe L Y
Gewindeschneidél einflllen und den Gewinde- Pumpenwelle -l
schneidkopf absenken.

Maschine einschalten und priifen, ob Gewinde-

schneiddl aus dem Gewindeschneidkopf austritt.

7.4  Auswechseln der Spannbackeneinsitze H

Zahnrad-
pumpe
2x Schraube

v

Drehen Sie das Schlagspannfutter und 6ffnen Sie es so Schiagspannutier
weit, bis ein Schraubendreher hineinpasst. N

Lésen Sie die Schrauben, mit denen die Spannbackenein-
satze befestigt sind (H1).

Setzen Sie einen diinnen Stab auf die Federoberkante auf
und ziehen Sie die Feder und den Schlagspannfutterstift
heraus (H2).

Ziehen Sie den Spannbackeneinsatz nach vorne (H3).
Legen Sie einen neuen Spannbackeneinsatz ein und
schieben Sie ihn bis ganz an die Rlckseite, ersetzen Sie
die Feder und den Schlagspannfutterstift. Ziehen Sie die
Schraube fest an.

\ROTHENBERGER
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7.5 Auswechseln der Kohlebiirste

Halten Sie die neue Kohlebiirste frei von Ol, Schmutz, Spanen usw. Vermeiden Sie,
dass die Flecken auf den Handschuhen an der Kohleblirste haften bleiben!

Seitliche Abdeckung entfernen.

Die Kappe mit einem flachen Schraubendreher entfernen und
die Kohlebdirste heraus ziehen.

Eine neue Kohleblrste einsetzen. Seitlichej [
Kappe festziehen und Seitenabdeckung anbringen. Abdeckung |

L2 2

Kappe
7.6 Tégliche Durchsicht
é Achtung! Vor Beginn der Arbeiten ist der Netzstecker aus der Steckdose zu ziehen!

Netzstecker, Netzkabel und Verlangerungskabel auf Unversehrtheit prifen
Korrekt gefiillte Olwanne

Bei Verunreinigungen im Oltank, diesen reinigen

Schneidbacken, Rohrabschneider und Innenentgrater auf evtl. Abrieb kontrollieren
Klemmbacken bei Verschmutzung mit Drahtbirste reinigen

Passschrauben auf festen Sitz priifen; ggf. nachziehen

Maschine regelmaBig von Schmutz und Spanen befreien

Rostschutzfett bei langeren AuBerbetriebnahmen auftragen.

Die hintere Fiihrung der Arbeitsspindel muss regelmaBig auf ausreichende Schmierung
Uberpriift werden! Die Abschmierung darf nur durch eine elektrotechnisch unterwiesene
Person erfolgen!

L2 20 2 2 0 7 7

Fehlerbehebung

Symptom Mogliche Ursache Lésung
Startet nicht, auch wenn das | Netzkabel nicht anges- Netzkabel anschlieBen
Gerat eingeschaltet ist chlossen
Kohleblrste verschlissen Kohleblrste ersetzen
Niedrige Spannung Auf die angegebene Span-
nung einstellen
Motor defekt an Kundendienst wenden
Netzkabel ist beschadigt oder | an Kundendienst wenden
gebrochen
Langsame Umdrehung Niedrige Spannung Auf die angegebene Span-
nung einstellen, an Kunden-
dienst wenden
Motor defekt an Kundendienst wenden
DEUTSCH \BOTH ENBERGER 15
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Kein Gewindeschneiddl, zu
wenig Gewindeschneidol

Gewindeschneiddl im Tank ist
Zu wenig

Gewindeschneiddl nachfillen

Filter ist mit Spanen verstopft

Filter im Tank reinigen

Zahnradpumpe defekt

Zahnradpumpe austauschen

Auslassmenge des Gewinde-
schneiddls wurde nicht ein-
gestellt

Auslassmenge des Gewin-
deschneiddls einstellen

Gewindeschneidkopf ist nicht
richtig eingestellt

Schneidkopf richtig einstellen

Schlechte Gewindequalitat

Gewindetiefe und -lange sind
nicht eingestellt

Schneidkopf einstellen

Schneidbacken sind abge-
nutzt und/oder ausgeschla-
gen

Schneidbacken austauschen

Verschlechterung des
Gewindeschneidols

Gewindeschneiddl aus-
tauschen

Falsches Gewindeschneiddl

Richtiges Gewindeschneidol
verwenden

Die Schneidbacken sind nicht
richtig eingebaut

Richtig einbauen

Die Bewegung der einzelnen
Teile ist schlecht

Spéne und Eisenstaub sind
angebracht

Entfernen Sie Spane und
Eisenstaub

Zubehor

Geeignetes Zubehor finden Sie im Hauptkatalog oder unter www.rothenberger.com

Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfligung, um Ihnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie Ihre Zubehdr- und Ersatzteile bei lhrem Fachhandler oder
online iber RO SERVICE+: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

16

11.1  Metall-, Elektro- und Elektronikteile

Teile des Geréates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefihrt werden. Hierflr
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte |hre zustén-
dige Abfallbehérde.

Nur fir EU-Lénder:
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill! Gemaf der Europaischen Richtli-
ﬁ nie 2012/19/EU (ber Elektro- und Elektronik-Altgeréte und ihrer Umsetzung in nationa-
les Recht muissen nicht mehr gebrauchsfahige Elekirowerkzeuge getrennt gesammelt
= | nd einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.
11.2  Ole und Schmiermittel

Fur die Entsorgung von Altélen sind ausschlieBlich Fachbetriebe zugelassen!

Altéle und verunreinigte Ole miissen in dichten, élbestindigen Behéltern (Metallgebinden) auf-
bewahrt und entsorgt werden!

Defekte, nicht reparable Elektrogerite und -maschinen miissen gedffnet und restlos von Ol ge-
reinigt werden!

Olwannen miissen restlos — auch von Olspuren — gereinigt werden! Ole (auch Kleinstmengen)
durfen keinesfalls in das Erdreich gelangen!

\(ROTHENBERGER DEUTSCH
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Markings in this document:

Markings in this document!
This sign warns against the danger of personal injuries.

' Caution!
e [hissign warns against the danger of property damage and damage to the environment.

=» Call for action

1 Safety Notes

18

1.1 Intended use

The threading machine SUPERTRONIC 2SE may only be used for cutting off, making and de-
burring threads as described in Chapter 2 “Technical data”.

The SUPERTRONIC 2SE threading machine may only be operated with suitable die heads that
have been inspected and recommended by ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, and with
dies as described in Chapter 2 “Technical data”.

The supplied safety pedal carries the GS approval of the professional liability insurers’ associa-
tion and is compulsory for using the machine in the Federal Republic of Germany.

Never make technical or design modifications to the thread-tapping machine and to the
accessory parts.

=> This would render the operating permit void and would represent an accident and injury risk.

When using electrical tools and machines, basic safety measures must be observed and
followed in order to provide protection against electric shock, injury and fire risks. Read
the instructions precisely before using the machine.

Always keep the safety instructions to hand.
1.2 General safety instructions

ATTENTION! When using electric tools, the following fundamental safety measures
must be taken to prevent electric shock, injury or fire.

Read all of these instructions before you use the electric tool, and store the safety in-

structions properly.

Service and maintenance:

1 Regular cleaning, maintenance and lubrication. Always unplug electrical plug before any
adjustment, maintenance or repair.

2 Have your device repaired only by qualified experts and only with original replace-
ment parts. This ensures the continued safety of the device.

Working safely:

1 Keep your work area orderly. A messy work area can cause accidents.

2 Consider environmental influences. Do not expose electric tools to rain. Do not use elec-

tric tools in damp or wet environments. Keep the work area well lit. Do not use electric tools
where there is a risk of fire or explosion.

3 Protect yourself from electric shock. Avoid physical contact with earthed parts (such as
pipes, radiators, electric stoves or cooling devices).

4 Keep other people away. Do not let other people — especially children — touch the elec-
tric tool or its cable. Keep them away from the work area.

5 Store electric tools safely when they are not in use. Unused electric tools should be kept
in a dry, high or closed area, out of reach of children.

6 Do not overload your electric tool. Work is better and safer within the performance range
indicated.

\ROTHENBERGER ENGLISH



7 Use the right electric tool. Don't use low-performance machines for heavy-duty jobs. Do
not use the electric tool for purposes for which it was not intended. For example, do not use
a portable circular saw for cutting tree branches or logs.

8 Wear proper clothing. Do not wear loose clothing or jewellery, as they can get caught in
moving parts. When working outdoors, wear slip-resistant shoes. Wear a hairnet over long
hair.

9 Use protective gear. Wear safety glasses. Wear a breathing mask during work that creates
dust.

10 Connect the dust extraction equipment. If there are connections to dust extraction and
collection equipment, make sure that they are connected and properly used.

11 Do not use the cable for purposes for which it was not intended. Never use the cable to
pull the plug from the socket. Protect the cable from heat, oil and sharp edges.

12 Secure the work piece. Use clamps or a vice to hold the work piece firmly. They will hold it
more securely than your hand can.

13 Avoid abnormal postures. Make sure to stand securely and always keep your balance.

14 Maintain your tools with care. For better and safer work, keep cutting tools sharp and
clean. Follow the instructions for lubrication and changing tools. Regularly inspect the elec-
tric tool's connection cable, and if it is damaged, have it replaced by an authorized expert.
Regularly check extension cords and replace them if they are damaged. Keep the handles
dry, clean and free of oil and grease.

15 Pull the plug from the socket. When not using the electric tool, before maintenance or
when changing tools, such as saw blades, drills and cutting bits.

16 Do not leave any tool keys inserted. Before switching on, check to see that keys and ad-
justment tools have been removed.

17 Avoid unintentional activation. When plugging the tool in, make sure that the switch is
turned off.

18 Use outdoor extension cords. When outdoors, use only extension cords that are approved
and appropriately marked.

19 Be alert. Pay attention to what you do. Approach your work sensibly. Do not use the electric
tool when you are distracted.

20 Check the electric tool for damage. Before using the electric tool, you must inspect safety
equipment or slightly damaged parts carefully to ensure that they work properly and as in-
tended. Check to see that the moving parts operate freely and don't stick, and to make sure
no parts are damaged. All parts must be mounted properly and meet all the conditions for
ensuring trouble-free operation of the electric tool.

Damaged safety equipment and parts must be properly repaired or replaced by a profes-
sional facility, unless otherwise indicated in the user manual. Damaged switches must be
replaced by a customer service facility.

Never use an electric tool whose switch cannot be turned on and off.

21 Caution. Using other insertion tools and accessories may cause injury.

22 Have your tool repaired by an electrical expert. This electric tool meets applicable safety
requirements. Repairs must be made only by an electrical expert using original replacement
parts. Otherwise accidents may occur.

1.3 Special safety instructions

Keep floor dry and free of slippery materials such as oil. Slippery floors invite accidents.
Restrict access or barricade the area when work piece extends beyond machine to pro-
vide a minimum of one metre clearance from the work piece. Restricting access or barricad-
ing the work area around the work piece will reduce the risk of entanglement.

Keep all electrical connections dry and away from the floor. Do not touch plugs or the
machine with wet hands. These safety precautions reduce the risk of electric shock.

Keep hands away from rotating pipes or fittings. Switch off the machine before cleaning
pipe threads or screwing on fittings. Let the machine come to a complete standstill be-
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fore touching the pipe. This procedure reduces the possibility of getting trapped by rotating
parts.

In order to avoid safety hazards, if the power supply cord needs to be replaced, this must be
done by ROTHENBERGER or by an after-sales service centre that is authorized to repair
ROTHENBERGER power tools.

Never put fingers, your face, hair or other parts of the body, or loose, wide items of clothing into
the operating and intake areas of rotating parts (workpiece, clamping chuck, centring chuck). Do
not wear jewellery (rings, chains etc.). Risk of injury and accidents!

In the event of faults (unusual smell, vibrations, unusual noises) during work with the SUPER-
TRONIC 2SE, it is essential to immediately press the safety pedal and perform an EMERGEN-
CY STOP of the machine!

If the machine is running, it is prohibited to hold the workpieces manually or to perform similar
work, and to fit and remove parts such as filters, valves, pipe sections etc.!

Wear safety clothing! Wear a safety mask to provide protection against splashes of thread cut-
ting oil as well as any chlorine gas vapours (from thread cutting oil burning on hot tool and work-
piece surfaces)! Wear a safety hat to cover and protect long hair. Wear safety gloves when
changing the dies, the pipe cutting wheel and the pipe deburrer. Wear safety gloves when
changing the tool and workpiece. The thread and dies get hot during thread cutting! Wear safety
footwear. Risk of injury (slipping) on any escaping thread cutting oil! Risk of injury from wet, slip-
pery and possibly off-centre machine parts when changing the tool!

Do not remove metal chips using compressed air! There is a risk of eye injuries and loss of eye-
sight!

Ensure sufficient ventilation during indoor use (closed rooms). The permissible ambient temper-
ature is between 0°C and 40°C!

Before changing the die head, the cutting wheel, the pipe deburrer, always switch off the ma-
chine and pull out the mains plug (de-energized operation!)!

After it has been switched off, the machine still coasts for a while until it comes to a standstill.

Do not touch any parts before the machine is completely stationary and the mains plug has been
pulled out!

In the case of the threaded pipes, carry out a pressure test in order to ensure that no gas or wa-
ter can escape after the pipes are fitted!

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock

Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and the work to be performed. Use of the pow-
er tool for operations different from those intended could result in a hazardous situation.

Follow instructions on proper use of this machine. Do not use for other purposes such as drilling
holes or turning winches.

Secure machine to bench or stand. Support long heavy pipe with pipe supports.

While operating the machine, stand on the side where the REVERSE/OFF/FORWARD or
FORWARD/REVERSE switch is located.

Keep covers in place. Do not operate the machine with covers removed.
Do not use this machine if the footswitch is broken or missing.

Setting-up or fixing power tool in a stable position as appropriate for power tools which can be
mounted on a support or fixed to the floor.

Inspect extension cords periodically and replace if damaged.

Before further use of tool, it should be carefully checked to determine that it will operate properly
and perform its intended function.

Have defective switches replaced by an authorized service centre.

The use of any accessory or attachment other than one recommended in this instruction manual
may present a risk of personal injury.
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2 Technical Data

Cutting CapaCity ..............oovvveeenen.. BSPT R 4’ ... 2°(60.5mm), NPT %’ ... 2” (60.5mm),
Bolt thread 3/8” ... 2” (60.5mm)

Cutting material .........ccccevieeenines Steel, Stainless Steel

Speed under no load 38min~"' (rpm)
Single-phase universal motor....... 1150W
Frequency ......cccccvvviecnieneenns 50/60 Hz
Dimensions (LxWxH)
Weight (without accessories) ....... 46kg

570 x 435 x 360mm

Die head.......ccccoovieniiiiecniiiees Automatic-die head 1/2“ — 2“ or 2 SE die heads
DiS ...vivieeere e 1/2“ - 3/4%, 1“ — 2“ (Optional 1/4“ — 3/8" no. 56369)
Noise pressure level (Lpa) ..c.eo..e. 85dB (A) | Kea 3 dB (A)

Sound power level (Lwa) «..cveereneene 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

The noise level during operation can exceed 85 dB (A). Wear hearing protection!
Measured values determined in accordance with EN 61029-1.

Vibration total value ..................... 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

The vibration level given in this information sheet has been measured in accordance with a
standardized test given in EN 61029 and may be used to compare one tool with another. It may

be used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool.
A However if the tool is used for different applications, with different accessories or inser-

tion tools or is poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significant-
ly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when
the tool is switched off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly

reduce the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as:
maintain the tool and the accessories, keep the hands warm, organization of work patterns.

3 Function of the Unit

3.1 Overview

1 Pipe cutter 8

2 Dies 10
3 Internal deburrer 11
4 Tool carriage 12
5 Qil drainage screw 13
6 Feeder hand wheel 14
7 Centring chuck 15

3.2 Functional description

Clamping chuck
T-handle
Locking lever
Selector pin
Selector block
Cam plate
Locking lever

Threads are cut or turned on workpieces such as pipes or rods in the thread-tapping machine

SUPERTRONIC 2SE.

The machine consists of:

- a drive motor that rotates the centring chuck

- a clamping chuck for securing the workpiece

- a pipe cutter for cutting the workpiece to length
- an internal deburrer

- a thread-tapping head for making a thread on the workpiece
- an oil pump that lubricates and cools with thread-tapping oil

ENGLISH
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4.1

a tool carriage guided on both sides with a toothed feed
a chip collecting and oil trough

a safety pedal

a coasting restrictor

Preparations for operation

Transporting the threading machine

Bend at the knees when lifting the machine so as to protect your back against over-
stressing.
Weighing more than 35 kg, you need 2 people to carry the machine safe!
Fix the tool carriage so that it cannot move while the machine is being transported. Hold
the machine securely by its base to lift it. Do not hold the machine by its centring chuck or
the internal deburrer when carrying it!
If the machine is transported with the thread-tapping oil still inside, the oil might splash out
onto clothing due to vibrations!

Thread-tapping oil on the surface of the machine makes it slippery. Ensure that it does not
slip out of your hands when you lift it!

4.2 Setting up the machine

Set up the machine in a dry location!

Place the machine on a level surface without spaces
or on a flatwork bench. The centring chuck must be
higher in relation to other parts of the machine so
that no thread-tapping oil can escape via the pipe
being machined and contaminate the floor!

é If you do not have a clear view of the dangerous area formed by the machine and the

revolving workpiece, the full length of the revolving workpieces must be reduced or the
dangerous area must be safeguarded by a cordon or warning signs! The safety fixtures
must be set up and secured firmly. If supports are used for this purpose, they must be
height-adjustable and sturdy and there must be a sufficient number of them!

4.3

22
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Electrical connection

Do not place either the machine or workpieces on the connecting cable, otherwise the
cable could be damaged and electrical current could be exposed, presenting an electric
shock hazard!

Never touch the mains plug and mains cable with wet hands. Electric shock hazard!

When connecting the machine to the electricity supply, always ensure that the switch is
set to “OFF”, otherwise there is a risk that the machine will start up unnoticed and unsu-
pervised when the power is connected!

It is essential that the voltage on the machine’s rating plate corresponds to the power
source, otherwise the machine could get hot, smoke could develop, start a fire and cause
damage!

The integrated overload protection automatically stops the machine in the event of an
overload or power fluctuations! Switching back on is not possible until one minute has
elapsed!

Use the extension cable HO7 RN 3 x 1.5 mm2! The cable should not be longer than 30m!

ENGLISH



4.4 The thread cutting oil

For tapping, use ROTHENBERGER high-performance thread-tapping oil art. no. 65010.
This oil is not suitable for tapping drinking water pipes!

Alternatively, you can use ROTHENBERGER high-performance thread-tapping fluid, art. no.
65015. This fluid is suitable for tapping all pipelines including drinking water pipelines.

ﬁ Keep thread-tapping oils out of the reach of children!

' Do not thin thread-tapping oil or mix it with other oils! If the thread-tapping oil becomes
mixed with water, it turns milky-white, its quality is reduced and the tapped thread displays
®  ower quality. It is then recommended to change the oil!
Avoid direct sunlight and store the oil in a dark place!
Close the oil container tight after use in order to prevent the ingress of dirt and water!
ATTENTION PERSONS WITH ALLERGIES!

A Thread-tapping oil that lands on the skin can cause skin irritation, inflammation and
allergic reactions! When handling oil, wear protective clothing and cover exposed skin
areas. If your skin comes into contact with oil, wash it immediately with tap water and
soap. If thread-tapping oil burns onto hot workpiece or tool surfaces, this can produce
toxic vapours or gases (e.g. chlorine gas when red oil burns). If you have accidentally
inhaled this oil mist or oil vapours, go out into the fresh air immediately and consult a
doctor without delay!

4.5 Checking the thread cutting oil

When cleaning, servicing, inspecting or repairing the machine, it is essential to switch it
off and pull out the mains plug (de-energised operation)!
clamping

= Turn the rotary handle clockwise in order to move the tool
carriage to the clamping chuck.

On the right side of the machine, fill up with the thread
tapping oil to the level of the sieve mesh.

Ensure that the machine is still switched off and insert the
mains plug back into the socket.

Switch on the machine and ensure that the thread-tapping
oil runs out of the thread-tapping head to the cutting jaws. ]
If the right amount of oil is not supplied, regulate it with the rotary handle

oil adjustment screw. sieve mesh

v vV

Setting the supplied thread cutting oil quantit

When cleaning, servicing, inspecting or repairing the machine, it is essential to switch it
off and pull out the mains plug (de-energised operation)!

= Ensure that the oil tank is filled with oil up to the level of
the sieve mesh.

= If the amount of thread-tapping oil running via the thread

tapping head does not meet the requirements, the sup-

plied amount must be adjusted with the aid of the oil ad-

justment screw.

Undo the locking nut of the oil adjustment screw.

Turning the oil adjustment screw clockwise increases the

amount of oil delivered and turning it anti-clockwise re-

duces the amount.

= Tighten the locking nut firmly after making the adjustment.

Locking nut
% "

vV
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4.7 Draining off the oil

It is essential to also observe the safety and
disposal regulations in Chapter 11!

Oil drainage screw
5 Carrying and Storage |

Rack Handle, Reamer, and Splashproof Plate can be removed easily.

By removing Rack Handle, Reamer, and Splashproof Plate, it becomes compact and easy to
store and carry.

Removing Rack Handle (1)

= Loosen Bolt to fix Rack Handle.

= Pull out Rack Handle.

Removing Reamer (2)

= Remove Bolt to fix Reamer.

= Pull out Reamer upward.

Removing Splashproof Plate (3)

= Loosen Bolts to fix Splashproof Plate.

= Slide Splashproof Plate upward slightly and remove it.
6 Operation of the threading machine

6.1 Clamping the workpieces ]

ended and the clamping chuck and the machine can be damaged as a result! A clearance
of at least 70 mm must therefore be maintained between the thread cut on the workpiece
and the clamping chuck!

' The tool carriage can make contact with the frame before the thread cutting process has
o

Move the pipe cutter and the die head up so that they are not in the way and position the in-
ternal deburrer on the rear side.

Insert the workpiece from the centring chuck side (B1) and tighten the centring chuck (B2).
Hold the workpiece on the clamping chuck side securely with your right hand and gradually
tighten it with the clamping chuck (B3).

Ensure that the three clamping jaws are in contact with the workpiece.

' If the three clamping jaws are not in contact with the workpiece, it will wobble and neither
cutting nor thread cutting can be performed correctly!

vy v

= Clamp the workpiece securely and tighten it very firmly.

' In the case of long or heavy pipes, it is essential to use the pipe support Art. No. 56047 in
order to prevent the workpiece wobbling or twisting while it is being turned and to prevent
the machine from tipping over due to the weight of the workpiece! Otherwise, the workpie-
ce and the machine can become unstable!

6.2 Cutting the workpiece with the pipe cutter C

Do not touch the cutting surface with bare hands, because it is hot and has sharp
edges! Risk of injury and burning!

\ROTHENBERGER
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' If the handle of the pipe cutter is turned with force, the cutting surface of the pipe takes an
oval shape, which makes correct thread cutting impossible. Therefore, move the handle of
the pipe cutter half a turn per whole pipe rotation!

Move the pipe cutter up so that it is not in the way. Turn the feeder hand wheel clockwise in
order to bring the pipe cutter into the position necessary for cutting the workpiece.

Move the pipe cutter down onto the workpiece and then press the ON switch or press the
pedal.

Turn the handle of the pipe cutter powerfully clockwise and start to cut the workpiece.
Swivel the pipe cutter down and back again.

Do not collect the cut pipes in the trough! Take them out of the trough immediately after
the cutting process ends!

L 28 T 7

6.3 Reaming the workpieces D

The cutting tip of the internal deburrer is very sharp! Do not touch it with bare hands!
Risk of cutting and injury!
Pull the internal deburrer towards you.

Turn the feeder hand wheel clockwise and gently press the cutting edge of the reamer
against the inside of the pipe in order to ream.

Turn the rotary handle further and gently press the cutting edge of the reamer against the
inside of the pipe in order to ream.

6.4 Removing and installing the dies E
é Wear gloves in order to prevent cut injuries to the hands caused by the dies!

v vV

Removal:

=> Pull the parking lever into the “A” position.

= Open the selector pin (silver colour) at the selector block.

= Lift out the thread-tapping head and pull the thread jaws no. 1 to 4 down.
Installation:

Pull the parking lever in the “A” direction.

Open the selector pin (silver colour) at the selector block.

Insert the thread jaws with the same number as on the respective thread-tapping head and
make sure it engages audibly.

Slide cam plate toward C until a click sound is heard from locking lever.
Ensure that the numbers on the thread-tapping head and on the thread jaws are on the
same side.
Precise thread-tapping is only possible if the number on the slot of the thread-tapping
head corresponds with the number on the thread jaw!

vy Ve

After changing the thread-tapping jaws, check that they are secure! After changing the
thread-tapping head or replacing the thread-tapping jaws, check that they are locked
securely in the tool carriage!

Installing and removing the thread-tapping head into and out of the bed carriage

= Lift the thread-tapping head to half height.
=> Bring the thread-tapping head into the diagonal position and remove it.

= Not until the thread-tapping head is in a parallel position to the flat side of the thread-tapping
pin can it be removed from or installed in the machine.

\ROTHENBERGER
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| Thread-tapping
head -

<Nz Tapping head pin
6.6 Changing the thread size F

= Ensure that the thread-tapping head is on the tool carriage and that the thread jaws corre-
spond to the thread size.

=> Insert the selector pin into the selector block with the necessary thread size.
= The size is shown on the respective selector block.
6.7 Tapping threads G

= If there is a dangerous situation, press the safety pedal right down. This stops the machine.
= To restart the machine, press the blue release button on the side of the safety pedal.
To guarantee precisely ground threads, follow the instructions below:

Use only raw material that is in perfect condition for tapping threads. If you use deformed
and / or pipes cut off at an angle, it is not possible to tap threads that conform to the
relevant standards!

Use the thread-tapping head and the corresponding thread-tapping jaws that match the
thread size!

Secure the thread-tapping head correctly on the tool carriage.

Do not place the thread-tapping head directly and unprotected on the floor and handle it
with care!
Ensure that the thread-tapping oil runs on the thread-tapping jaws!
= Lower the thread-tapping head and insert the T handle, pressing in fully in the “B” direction
until the thread-tapping jaws engage in the working position.
= Switch on the machine with the pedal; turn the rotary handle clockwise so that the thread
jaws press onto the workpiece.
= Release the rotary handle when 2 to 3 thread turns are cut.

= The thread-tapping jaws open automatically via a longitudinal stop lever when the thread
has been fully cut.

= Switch off the machine by taking your foot off the safety pedal.
6.8 Setting the thread length

The thread length was set by the manufacturer but can be changed if required.
= Hold set pin with a slot screwdriver and loosen hex nut.

= Turning set pin toward "E", makes shorter threads and turning
toward "F" makes longer threads. The thread length will be
changed about 2mm by half turn.

= Hold set pin with a slot screwdriver not to turn it and tighten hex
nut.
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6.9
>

Setting the thread depth

Setzen Sie den Selektorpin in den nicht einzustellenden Set
location plate to location block which is not for the size to be ad-
justed.

Loosen the screw and move location block to adjust the thread
depth.

Sliding toward "G" makes deeper threads and sliding toward "H"
makes shallower threads. The thread depth will change 1.5 to 2
mm threads by one scale.

With the aid of a measuring instrument, check the cut pipe for a tapered thread etc. and cor-rect
the setting if necessary.

6.10 Removing the workpiece

f The workpiece is damp and slippery from the thread-tapping oil. Carefully en-sure that

it does not slip out of your hands and drop onto your feet when you remove it from the
machine!

= Turn the feeder hand wheel anti clockwise and move back the tool carriage.
= Release the clamping chuck.
= Release the centring chuck and pull out the workpiece.

6.11  Cleaning after use

injuries and loss of eyesight! Do not pick up sharp-edged metal chips with your bare

f Do not remove metal and plastic chips using compressed air! There is a risk of eye

hands! Risk of injury! Wear protective gloves!

= Remove chips from on and around the machine.
= Use a wire brush to remove chips from and clean the clamping chuck, the thread-tapping

jaws of the thread-tapping head and the internal deburrer.

= Use a cloth to wipe thread-tapping oil splashes from the machine and the workplace.

7 Maintenance and inspection

The plug or electrical cord should be replaced only by the manufacturer of the electric tool or by
its repair service.

All machines are subject to natural wear during use. They must be maintained from time to time
and wear parts must be replaced. This work may only be carried out by an authorized
ROTHENBERGER service station. This gives you a full warranty on the material and work-
manship!

f If the machine is being cleaned, maintained, inspected or repaired, it is essential to

7.1

switch it off and to pull out the mains plug (de-energized operation)! Always avoid
uncontrolled starting-up of the machine. Risk of injury and accidents!

Changing the internal deburrer blade

é Always wear protective gloves when replacing the blades! Risk of cuts and injury!

L 20 70N 2

Hex socket bolt

Lift up Pipe Cutter and Die-Head and pull Reamer
f +— Reamer blade

frontward to set it.

Remove Bolts to fix Reamer Blade, and remove
Reamer Blade.

Install a new Reamer Blade.
Fix Reamer Blade with Bolts.
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7.2 Changing the pipe cutter cutting wheel

ﬁ Always wear protective gloves when replacing the blades! Risk of cuts and injury!

= Lift up Pipe Cutter and lower Die-Head.
= Straighten the bent Split Pin and pull it out upward. Cutter blade

2  While holding Cutter Blade, slightly push out Cutter Holder
Blade Set Pin from the Split Pin side and pull out from  Cutter blade
the opposite side. Set Pin Split Pin
= Wipe off chips, dirt, oil, etc. on Pin and apply grease @Q@ 15\ l ( .‘ /
to the groove. Cutter blade ‘,,_L{'
= Put a new Cutter Blade into Cutter Blade Holder and
insert Pin.
= Insert a new Split Pin into Cutter Blade Set Pin, and

bend the both tips.
7.3 Replacement of Gear Pump

Qil in Gear Pump and Hoses overflows when remove them and it may stain the floor.
Spread waste cloth around Gear Pump!

Be careful not to put Power Code between Pump Cover and the machine body when
installing Pump Cover. Power Cord may get damaged and it will cause current leakage!

Set an oil pan, remove Plug to drain Threading Oil. ~ Rear Cover

®
>
= Loosen four Bolts to fix Pump Cover and remove
Pump Cover. Rear Cover
2 Loosen two Bolts to fix Gear Pump and remove Gear ~ Mounting
Pump. Bolts (x4)
= Loosen Hose Bands and remove Hoses from Gear
Pump. Be careful as oil overflows. G
. ear Pump
2 Install two Hoses to a new Gear Pump and tighten
Hose Bands firmly. Bolts x2 -
= Turn Pump Shaft to align it with the groove on the
machine side, and install Gear Pump with removed
Hose Band
Bolts.
= Add Threading Oil and lower Die-Head. Gear Pump
= Turn on the machine and check Theading Oil comes
out from Die-Head. Pump Shaft

7. Changing the clamping j

= Turn the clamping chuck and open it until a screwdriver fits
inside.

= Undo the screws that secure the clamping jaw inserts (H1). ™~

= Place a thin rod onto the upper edge of the spring and pull out
the clamping chuck pin (H2).

= Pull the clamping jaw insert forward (H3).

= Insert a new clamping jaw insert and push it right to the back,
replace the spring and the clamping chuck pin. Tighten the
SCrew.
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7.5 Replacement of Carbon Brush

Keep new Carbon Brush free from oil, dirt, chips, etc. Avoid the stain on gloves from
attaching to Carbon Brush!

Remove Side Cover.
Remove Cap with a flat screwdriver and pull out Carbon Brush.
Insert a new Carbon Brush.

Tighten Cap and install Side Cover.

Y

L2 2

Side Cover «‘/

7.6 Daily inspection

Attention! Before starting the lubrication-works the power plug has to be taken out of
the power source!

Check the mains plug, mains cable and extension cable to ensure they are undamaged.
Correctly filled oil trough.
Clean the oil tank if there are impurities in it.

Inspect the dies, pipe cutter and internal deburrer for any wear and replace parts if there is
wear.

Clean the clamping jaws with a wire brush if they are dirty.

Check that the dowel screws are secure. Tighten if necessary.

Remove dirt and chips from the machine regularly.

Apply anti-rust grease if the machine is not going to be used for an extended period.

The rear spindle support has to be lubricated periodically. The lubrication is only allowed for
persons which have been supervised in electrical safety issues!

D20 28 2 2K O 7

Troubleshooting

Symptom Possible Reason Solution

Does not start even turned on| Power Cord is unplugged Plug in Power Cord

the machine Carbon Brush is worn out Replace Carbon Brush
Low voltage Set to the specified voltage
Motor failure Request repair
Power Cord has been dam- Request repair
aged or broken

Slow rotation Low voltage If the problem is not solved

even with the specified volt-
age, request repair

Motor failure Request repair

No threading oil, little Threading Oil in Tank is low | Replenish Threading Oil
Filter is clogged with chips Clean Filter in Tank
Gear Pump failure Replace Gear Pump

Discharge amount of Thread- | Adjust discharge amount of
ing Oil has not been adjusted | Threading Oil

Die-Head is not installed Install correctly
correctly
ENGLISH \BOTHENBERGER 29



Cannot thread properly Thread depth and length are | Adjust Die-Head
not adjusted

Dies are worn out and/or Replace Dies
chipped

Deterioration of Threading Oil | Replace Threading Oil
Threading Oil is not ginuine Use genuine Threading Oil
Dies are not installed properly | Install correctly

The movement of each part is| Chips and iron powder are Remove chips and iron pow-
bad attached der

‘

Accessories

You can find suitable accessories in the main catalog or at www.rothenberger.com
10 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+
online: @ + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

11.1 Metal, electrical and electronic parts

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

For EU countries only:

E Do not dispose of electric tools with domestic waste. In accordance with European

Directive 2012/19/EC on waste electrical and electronic equipment and its implementa-
tion as national law, electric tools that are no longer serviceable must be collected
= | separately and utilised for environmentally compatible recycling.

11.2 Oils and lubricants

Only specialist companies are authorised to dispose of old oils.

Old oils and contaminated oils must be stored and disposed of in sealed, oil-resistant containers
(metal drums).

Defective electrical appliances and machines that cannot be repaired must be opened and
cleaned to remove the remaining oil.

Oil troughs must be cleaned so that there are no traces of oil. No oils (even very small amounts)
may be allowed to enter the ground!
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Pictogrammes contenus dans ce document:

Attention!
Ce pictogramme signale un risque de dommage matériel ou de préjudice pour

Danger!
Ce pictogramme signale un risque de blessure pour les personnes.
®

'environnement.

= Nécessité d’exécuter une action

1 Consignes de sécurité

1.1

Utilisation conforme aux dispositions

Le machine de filetage SUPERTRONIC 2SE ne doivent étre utilisées que pour couper, fabriquer
et ébarber des filetages conformément au chapitre 2, «Caractéristiques techniques»!

Le machine de filetage SUPERTRONIC 2SE doivent fonctionner uniguement avec des cages de
filieres et avec des filieres adaptées, contrdlées et recommandées par ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH, conformément au chapitre 2 «Caractéristiques techniques»!

L’interrupteur de sécurité a pédale fourni porte le label GS de la caisse professionnelle
d’assurance accidents et est obligatoire pour utiliser la machine en République fédérale
d’Allemagne!

Ne jamais effectuer de modifications techniques ou de construction a la machine de file-
tage et aux accessoires!

= Expiration de 'autorisation d’exploitation ainsi que risque d’accident et de blessure!

Pour se protéger contre I’électrocution, les blessures et le risque d’incendie, des me-
sures de protection fondamentales doivent étre prises en compte et respectées!

Lisez attentivement ces indications avant d’utiliser la machine! Conservez toujours les
régles de sécurité a portée de main!

1.2 Consignes générales de sécurité

ATTENTION! Veuillez observer les mesures de sécurité suivantes afin d'éviter les
électrocutions et les dangers de blessures ou d'incendies pendant I'utilisation des
outils électriques.

Veuillez lire ces consignes avant d'utiliser cet outil électrique et conservez-les soigneu-
sement.

Entretien et maintenance:

1

2

Nettoyage, entretien et graissage réguliers. Débranchez avant tous les réglages, les tra-
vaux de maintenance ou les réparations.

Confiez la réparation de votre appareil uniquement a des personnes qualifiées utili-
sant des piéeces de rechange d'origine. Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil a
long terme.

Travaux sécurisés:

1

2

32
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Maintenez I'espace de travail en ordre. Le désordre dans I'espace de travail peut provo-
quer des accidents.

Tenez compte des influences de I'environnement. N'exposez pas votre outil électrique a
la pluie. N'utilisez pas votre outil électrique dans un environnement humide ou mouillé. As-
surez un bon éclairage a votre espace de travail. N'utilisez pas votre outil électrique a des
endroits soumis a des risques d'incendie ou d'explosion.

Protégez-vous d'une électrocution. Evitez les contacts corporels avec des parties mises a
terre (par. ex. tubes, radiateurs, cuisinieres électriques, appareils de refroidissement).

Ne laissez pas d'autres personnes s'approcher. Interdisez a d'autres personnes, aux en-
fants en particulier, de toucher I'outil électrique ou le cable. Maintenez-les a distance de
I'espace de travail.
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Rangez I'outil électrique inutilisé dans un endroit protégé. Les outils électriques inutili-
sés doivent étre déposés dans un endroit sec, surélevé et fermé, hors de portée des en-
fants.

Ne surchargez pas votre outil électrique. Le travail est plus sir et plus facile dans la zone
de puissance.

Utilisez I'outil électrique adéquat. N'utilisez pas une machine a faible puissance pour des
travaux lourds. N'utilisez pas I'outil électrique a des fins non prévues pour lui. Par exemple,
n'utilisez pas de scie circulaire manuelle pour couper des troncs d'arbres ou des blches.
Portez des vétements adéquats. Ne portez pas de vétements larges ou de bijou, ils pour-
raient étre saisis par les pieces mobiles. Des chaussures antidérapantes sont recomman-
dées pour les travaux effectués en plein air. Mettez vos cheveux dans un filet.

Utilisez I'équipement de protection. Portez des lunettes de sécurité. Portez un masque
respiratoire pendant les travaux provoquant de la poussiere.

Raccordez le dispositif d'aspiration. Au cas ou des raccords pour les dispositifs d'aspira-
tion et de collection sont disponibles, vérifiez qu'ils sont bien branchés et correctement utili-
sés.

N'utilisez pas I'outil électrique a des fins non prévues pour lui. Ne tirez pas sur le cable
pour débrancher I'appareil. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes tran-
chantes.

Assurez la piéce usinée. Utilisez le dispositif de tension ou un étau a vis afin de maintenir
la piece usinée. Elle est maintenue plus slrement qu'a la main.

Evitez les positions corporelles anormales. Veillez 4 vous assurer une position s(ire et
gardez toujours I'équilibre.

Soignez minutieusement vos outils. Maintenez les outils de coupes propres et tranchants
afin de vous faciliter le travail. Suivez les consignes pour le graissage et le changement
d'outil. Contrélez régulierement les conduites de raccordement des outils électriques et
faites les réparer par un professionnel agréé en cas de détérioration. Controlez réguliére-
ment les rallonges et remplacez-les en cas de détériorations. Maintenez la poignée séche,
propre et exempte de graisse ou d'huile.

Retirez la fiche de la prise de courant. Lorsque vous n'utilisez pas I'outil électrique, avant
I'entretien ou lors du changement d'outils comme la scie, la perceuse, la fraise.

Ne laissez pas la clé d'outil a I'intérieur. Vérifiez que la clé et I'outil de réglage soient reti-
rés avant la mise en marche.

Evitez les mises en marche involontaire. Assurez-vous que l'interrupteur est éteint lors-
que vous insérez la fiche dans la prise.

Utilisez la rallonge lors de travaux a I'extérieur. Utilisez uniquement des rallonges homo-
loguées et marquées en conséquence pour les travaux a l'air libre.

Soyez attentif. Soyez concentré sur votre travail. Faites preuve de bon sens lorsque vous
travaillez. N'utilisez aucun outil électrique si vous n'étes pas concentré.

Vérifiez le bon état de I'outil électrique. Avant de continuer a utiliser 'outil électrique, véri-
fiez soigneusement les dispositifs de sécurité ou les piéces légérement endommagées et
assurez-vous que le fonctionnement est impeccable et adéquat. Vérifiez que les parties mo-
biles fonctionnent de maniére impeccable et ne coincent pas ainsi que le parfait état des
pieces. Toutes les pieces doivent étre montées correctement et remplir toutes les conditions
afin de garantir un fonctionnement impeccable de I'outil électrique.

Les pieces et les dispositifs de sécurité endommagés doivent étre réparés ou changés par
un atelier agréé, a moins que le mode d'emploi donne d'autres consignes. Les interrupteurs
endommagés doivent étre remplacés dans un atelier pour notre clientéle.

N'utilisez pas un outil électrique qui ne peut étre mis en marche ou arrété.

Attention. L'utilisation d'autres outils et accessoires peut provoquer des blessures.

Faites réparer les outils électriques par un électricien qualifié. Cet outil électrique cor-
respond aux dispositions de sécurités applicables. Les réparations doivent uniquement étre
effectuées par un électricien qualifié et avec les pieces de rechange originales ; dans le cas
contraire, cela pourrait provoquer des accidents.
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1.3 Instructions de sécurité

Veiller a ce que le sol soit sec et exempt de substances glissantes (huile, etc.). Les sols
glissants sont sources d’accidents.

Limiter ou barrer I'acceés afin de disposer d’un espace libre d’'un métre au moins par rap-
port a la piéce usinée lorsque celle-ci dépasse de la machine. La limitation ou le barrage de
I'accés de la zone de travail réduit le risque de s’accrocher.

Tous les branchements électriques doivent étre secs et étre placés en hauteur. Ne pas
toucher la fiche ou la machine avec des mains humides. Ces mesures de sécurité réduisent
le risque d'une décharge électrique.

Ecarter les mains des tubes et des raccords/appareils de robinetterie en rotation. Mettre
la machine hors tension avant de nettoyer les filetages de tube ou de visser des rac-
cords/appareils de robinetterie. Attendre jusqu'a ce que la machine soit entiérement im-
mobilisée avant de toucher le tube. Ceci réduit le risque de s'accrocher aux piéces en rota-
tion.

Dans le cas ou il s’avere nécessaire de remplacer le cable d’alimentation, confiez le remplace-
ment 8 ROTHENBERGER ou une station de Service Aprés-Vente agréée pour outillage RO-
THENBERGER afin de ne pas compromettre la sécurité.

Ne jamais mettre les doigts, le visage, les cheveux ou d’autres parties du corps ainsi que des
vétements dans la zone de travail et d’action de piéces rotatives (piece a usiner, mandrin de
serrage excentrique, mandrin de serrage concentrique)! Ne pas porter de bijoux (bagues,
chaines)! Risque de blessure et d’accident!

En cas de défaillances (odeur inhabituelle, vibrations, bruits inhabituels) pendant le travail avec
SUPERTRONIC 2SE, actionner absolument sans attendre I'interrupteur a pédale de sécurité et
commuter la machine en ARRET D’'URGENCE!

Pendant le fonctionnement de la machine, il est interdit d’appliquer du chanvre, de tenir les
piéces a usiner a la main et d’effectuer des travaux semblables, de monter et de démonter des
pieces comme des filtres, des soupapes, des trongons de tubes etc.!

Porter des vétements de protection! Porter une protection du visage contre les copeaux qui vo-
lent, les projections d’huile de filetage ainsi que d’éventuelles vapeurs toxiques de gaz chloré
(issues de la combustion d’huile de filetage sur des surfaces d’outils ou de piéces a usiner
chaudes)! Porter un bonnet de protection qui couvre et protege les cheveux longs! Porter des
gants de protection lors du remplacement des filieres, de la molette de coupe du coupe-tubes et
de I'ébarbeuse de tubes! Risque de coupures! Porter des gants de protection lors du remplace-
ment de I'outil et de la piece a usiner! Les filets et les filieres se réchauffent lors du filetage! Por-
ter des chaussures de sécurité! Risque de blessure (glissade) sur de I'huile de filetage qui a pu
s’écouler! Risque de blessure émanant de piéces de la machine humides, glissantes et, éven-
tuellement, pouvant glisser des mains lors du changement d’outil!

Ne pas éliminer les copeaux de métal a l'aide d’air comprimé! Risque de blessure des yeux ainsi
que de perte de la vue!

Lors de I'utilisation a I'intérieur (locaux fermés), assurer une aération suffisante! La température
ambiante admissible se situe entre 0 °C et 40 °C!

Avant de remplacer les cages de filieres, la molette de coupe et I'ébarbeur de tubes, déconnec-
ter absolument la machine et la débrancher (fonctionnement sans courant)! Aprés la décon-
nexion, la machine continue a fonctionner pendant un certain temps avant de s’arréter comple-
tement. Ne toucher aucune piéce avant que la machine soit completement arrétée et débran-
chée!

Effectuer un essai de pression sur les tubes filetés, afin de s’assurer qu’il ne pourra pas y avoir
de fuite de gaz ou d’eau aprés le montage des tubes!

Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais modifier la
fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des outils a bran-
chement de terre. Des fiches non modifiées et des socles adaptés réduiront le risque de choc
électrique.

Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les lames etc., conformément a ces instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail et du travail a réaliser. L'utilisation de
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I'outil électrique pour des opérations différentes de celles prévues peut donner lieu a des situa-
tions dangereuses.

Respectez les instructions liées & I'utilisation correcte de cette machine. Ne I'utilisez pas a
d'autres fins que pour percer des trous ou pour tourner des manivelles.

Sécurisez la machine sur un établi ou un support. Soutenez les longs tubes lourds a l'aide de
porte-tubes.

Pendant I'utilisation de la machine, tenez-vous du c6té ou se trouve l'interrupteur SENS DE
ROTATION ARRIERE/ETEINT/AVANT ou SENS DE ROTATION AVANT/ARRIERE.

Maintenez les caches en place. Ne faites pas fonctionner la machine si les caches ne sont pas
en place.
N'utilisez pas la machine si l'interrupteur a pédale est cassé ou manquant.

Installation ou fixation de I'outil électrique en position stable telle que préconisée pour les outils
électriques pouvant étre montés sur support ou ancrés au sol.

Vérifiez régulierement les rallonges et remplacez-les si elles sont endommagées.

Avant de continuer & utiliser l'outil, il convient de l'inspecter soigneusement pour s'assurer qu'il
fonctionne correctement et qu'il remplit sa fonction prévue.

Faites remplacer les interrupteurs défectueux par un centre de service agréé.

L'utilisation d'accessoires ou d'équipements non recommandés dans ce manuel d'utilisation peut
présenter un risque de blessure.

2 Données techniques

Capacité de coupe.........ccoevverinecreeceee. BSPT R V4" ... 27(60.5mm), NPT %4” ... 2" (60.5mm),
Filetage de boulons 3/8” ... 2” (60.5mm)

Matériau de COUPE. ........occvververreeiiicieeiene Acier, acier inoxydable

Vitesse en dessous de la charge nulle......... 38min~" (rpm)

Moteur universel monophasé...................... 1150W

FréQquence .......ccceceeriieieeeee e 50/60 Hz

Dimensions (LXWxH) .........ccccoooiiiiiiinnnnnne 570 x 435 x 360mm

Poids (sans accessoires) .........cccccoevcerennenne 46kg

Cage de filiere .......cooevvevceeniiiieieeceece cage de filiere automatique 1/2“ — 2" ou 2 SE cage
de filieres

Filieres. ... ... 1/2° = 3/4%, 1* = 2" (Optional 1/4“ — 3/8" no. 56369)

Niveau de pression acoustique (Lpa) 85dB (A) | Kea 3 dB (A)
Niveau de puissance acoustique (Lwa)........ 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Pendant le travail le niveau de bruit peut dépasser 85 dB (A). Porter un casque de protection
acoustique! Les valeurs mesurées sont déterminées conformément a la norme EN 61029-1.

Valeur totale des vibrations............cc.c..ce..... 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

Le niveau d’oscillation indiqué dans ces instructions d’utilisation a été mesuré conformément a
la norme EN 61029 et peut étre utilisé pour une comparaison d’outils électroportatifs. Il est éga-
lement approprié pour une estimation préliminaire de la charge vibratoire.

Le niveau d’oscillation correspond aux utilisations principals de I'outil électroportatif. Si
A I'outil électrique est néanmoins utilisé pour d’autres applications, avec différents acces-
soires ou d’autres outils de travail ou s’il est mal entretenu, le niveau d’'oscillation peut
étre différent. Ceci peut augmenter considérablement la charge vibratoire pendant toute la durée
de travail.
Pour une estimation précise de la charge vibratoire, il est recommandé de prendre aussi en
considération les périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou en fonctionnement, mais
pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement la charge vibratoire pendant toute la
durée de travail.
Déterminez des mesures de protection supplémentaires pour protéger I'utilisateur des effets des
vibrations, telles que par exemple : Entretien de I'outil électrique et des outils de travail, mainte-
nir les mains chaudes, organisation des operations de travail.
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3 Fonctionnement de I'appareil

3.1

NOoOOahs ON-=

3.2

Vue d’ensemble A
Coupe-tubes 8 Mandrin de serrage excentrique
Filieres 10 Poignéeen T
Ebarbeur interne 11 Levier de blocage
Chariot porte-outil 12 Cheville de sélection
Vis de vidange d’huile 13 Cheville a profil
Volant manuel d’avance 14 Came
Mandrin de serrage concentrique 15 Vis de mettre un

Description du fonctionnement

Sur la machine a fileter SUPERTRONIC 2SE, des filetages sont coupés et/ou tournés.
La machine est composée :

d’un moteur d’entrainement qui fait tourner le mandrin de serrage concentrique
d’'un mandrin de serrage excentrique pour maintenir la piece a usiner en place
d’un coupe-tubes pour la coupe a la longueur de la piéce a usiner

d’un ébarbeur interne

d’une cage de filiére pour doter la piece a usiner d’'un filetage

d’'une pompe a huile qui assure la lubrification et le refroidissement avec de I'huile de file-
tage

d’un chariot porte-outil a guidage bilatéral avec avance a crémaillére

d’un bac de récupération de copeaux et d’huile

d’un interrupteur de sécurité a pédale

d’une limitation de la marche par inertie.

4 Préparatifs pour le fonctionnement

4.1

~b>

4.2

Transport de la machine de filetage
Pliez les genoux quand vous soulevez la machine, afin de protéger votre dos contre
des efforts excessifs.
Poids > 35 kg = 2 personnes!

Fixer le chariot porte-outil de maniere a ce qu'’il ne puisse pas bouger pendant le transport
de la machine ! Tenir la machine par le bas pour la soulever! Ne pas tenir la machine au
niveau du mandrin de serrage concentrique ou de I'ébarbeur interne pour la porter!

Si la machine est transportée remplie de restes d’huile de filetage, il est possible que
I'huile gicle en raison de vibrations et salisse les vétements!

La machine est glissante car souillée par de I'huile de filetage! Veillez a ce que qu’elle ne
vous glisse pas des mains en la soulevant!

36
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Mise en place de la machine

Placer la machine a un endroit exempt d’humidité!
Placer la machine sur une surface plane sans inters-
tices ou bien sur un établi plan! Le c6té du mandrin de
serrage concentrique doit étre surélevé par rapport a ‘
d’autres parties de la machine, afin que de I'huile de £ |
filetage ne puisse pas s’écouler sur le tube usiné et Plus ¢
salir le plancher! haut

< |Plus bas
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Si on n’a pas une bonne vue d’ensemble de la zone dangereuse formée par la machine
et la piece a usiner en rotation, les pieces a usiner en rotation devront par ex. étre
raccourcis ou la zone dangereuse devra étre protégée par des barrieres ou es postes
d’avertissement! Les équipements de protection devront étre mis en place et/ou fixés
de maniere fiable! Si des appuis sont utilisés a cet effet, ils devront étre réglables en
hauteur tout en restant stables et disponibles en quantité suffi sante!

4.3 Raccordement électrique de la machine

Ne placer ni la machine ni des piéces a usiner sur le cable de raccordement! Il pourrait
étre endommagé et constituer alors un risque d’électrocution!

mouillées ! Risque d’électrocution!

La tension indiquée sur la plaque signalétique de la machine doit absolument coinci der
avec celle de la source de courant | Sinon la machine pourrait chauffer, dégager de la
fumée, prendre feu et étre endommagée!
' Lors du raccordement de la machine au réseau, toujours veiller a ce que le commutateur
soit placé sur « ARRET » ! Sinon la machine risque de démarrer sans que vous le remar-
® quiez et sans surveillance lors du raccordement au réseau!

' Le déclencheur intégré a maximum d'intensité arréte automatiquement la machine en cas
)

)
' Ne toucher sous aucun prétexte la fiche de secteur et le cable de réseau avec des mains
)
)

de surcharge ou de fluctuations du courant | Une nouvelle connexion n’est possible qu’au
bout d’une minute!

' Utilisez des cables de rallonge HO7 RN 3 x 1,5 mm2 ! La longueur du cable ne de-vrait

® pas dépasser 30 m!

4.4 L’huile de filetage

Pour couper, utilisez I'huile de filetage haute performance ROTHENBERGER réf. 65010.
Cette huile ne convient pas pour la coupe de conduites d’eau potable!

Le fluide de filetage haut performant ROTHENBERGER, réf. 65015, peut étre utilisé comme al-
ternative. Ce fluide convient pour la coupe de toutes les conduites (y compris les conduites
d’eau potable).

é Conserver les huiles de filetage hors de portée des enfants!

mélange a de I'eau, elle prend une couleur blanche laiteuse, sa qualité est altérée et le
filetage coupé est de plus mauvaise qualité ! Il est alors recommandé de changer d’huile!
Eviter I'exposition directe au soleil et stocker I'huile dans un endroit sombre!
Bien refermer le récipient d’huile aprés utilisation, afin d’'empécher la pénétration
d’'impuretés et d’eau!

PERSONNES ALLERGIQUES ATTENTION!

A En cas de contact avec la peau, I'huile de filetage peut entrainer des irritations de la
peau, des inflammations et des réactions allergiques! Lorsque vous manipulez I'huile,
portez des vétements de protection et/ou couvrez les zones de peau a risque ! Si votre
peau entre en contact avec I'huile, lavez-la immédiatement avec de I'eau du robinet et
du savon! Si I'huile de filetage brile sur des surfaces chaudes de la piéce a usiner
et/ou des outils, des vapeurs ou des gaz toxiques peuvent se dégager (par ex. du gaz
chloré lors de la combustion d’huile rouge)! Si vous avez inhalé par inadvertance ces
brouillards d’huile, rendez-vous immédiatement a I'air libre et consultez aussitdt un
médecin!

4.5 Contréle de I’huile de filetage

' Ne pas diluer I'huile de filetage ou la mélanger a d’autres huiles ! Si 'huile de filetage se
[ ]

déconnecter absolument cette derniére et la débrancher (fonctionnement sans cou-

f Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la machine,
rant)!
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Mandrin de
serrage S

= Tournez la poignée rotative dans le sens des aiguilles
pour déplacer le chariot porteoutil vers le mandrin de
serrage excentrique.
Versez sur le c6té droit de la machine I'huile de filetage
fournie jusqu’au niveau du tissu métallique a tamis.
Veillez a ce que la machine soit encore déconnectée et
rebranchezla.
Connectez la machine et assurez-vous que I'huile de
filetage coule de la cage de fi liere vers les fi lieres. Si la

Poignée

bonne quantité d’huile n’est pas fournie, réglezla avec la rotative Tamis
vis de réglage d’huile.

églage de la quantité d’huile de filetage fournie

déconnecter absolument cette derniere et la débrancher (fonctionnement sans cou-

f Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la machine,
rant)!

Assurez-vous que le réservoir d’huile est rempli jusqu’au Conlre-écro
niveau du tissu métallique a tamis. W & A

Si la quantité d’huile de filetage qui passe par la cage de
filiere n'est pas conforme aux besoins, la quantité fournie
doit étre réglée a I'aide de la vis de réglage d’huile.
Desserrez le contre-écrou de la vis de réglage d’huile.

La quantité d’huile fournie est augmentée en tournant la
vis de réglage d’huile dans le sens des aiguilles d’'une
montre, elle diminue si on la tourne dans le sens contraire
de celui des aiguilles d’'une montre.

= Serrez bien le contre-écrou apres le réglage.
4.7 Vidange de I’huile

Respectez aussi absolument les prescriptions de
sécurité et d’élimination des déchets du chapitre 11!

L7

[ Transport et stockage |

Le volant d'avance manuel, I'ébavureur intérieur et la plaque a copeaux peuvent facilement étre
démontés. Cela permet de rendre I'équipement plus compact pour le ranger et le transporter
plus facilement.

Retirer le volant (I1)

= Dévissez la vis qui fixe le volant.

= Retirez le volant.

Retirer I'ébavureur intérieur (12)

= Retirez la vis qui fixe I'ébavureur intérieur.

= Sortez I'ébavureur vers le haut.

Retirer la plaque a copeaux (I13)

= Dévissez la vis qui fixe la plaque.

= Poussez légerement la plaque vers le haut et retirez-la.
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6

Fonctionnement et manipulation de la machine de filetage

6.1 Serrage des piéces a usiner

' Le chariot porte-outil peut toucher le cadre avant que le filetage soit terminé, ce qui peut

entrainer 'endommagement du mandrin de serrage excentrique ainsi que de la machine!
Un écart d’au moins 70 mm doit donc étre respecté entre le filetage coupé sur la piece a
usiner et le mandrin de serrage excentrique!

4

Mandarin de serrage

Rabattez le coupe-tubes et la cage de filiére vers le haut de maniére a ce qu’ils ne génent
pas et placez I'ébarbeur interne au dos.
Insérez la piece a usiner par le c6té du mandrin de serrage concentrique (B1) et serrez le
mandrin de serrage concentrique (B2).
Maintenez la piéce a usiner sur le c6té du mandrin de serrage excentrique (9) avec la main
droite et serrez-la petit a petit avec le mandrin de serrage excentrique (B3).
Assurez-vous que les trois machoires de serrage sont en contact avec la piéce a usiner.
Si les trois méachoires de serrage ne sont pas vraiment en contact avec la piéce a usiner,
cette derniére va osciller et ni la coupe ni le filetage ne pourront étre effectués correcte-
ment!
= Fixez la piece a usiner avec élan et serrez-la bien fort.
' Pour les tubes longs ou lourds, utiliser absolument le support pour tube, réf. 56047, afin
d’éviter toute oscillation ou distorsion de la piece a usiner pendant le tournage, ainsi que
pour empécher que la machine se renverse en raison du poids de la piéce a usiner! Sinon
la piéce a usiner et la machine pourraient devenir instables!

L 2 T 7

6.2 Coupe des piéces a usiner avec le coupe-tubes

Ne touchez pas la surface de coupe avec les mains nues, étant donné qu’elle est
chaude et a arétes vives! Risque de blessure et de brilure!

Si la poignée du coupe-tubes est tournée en utilisant la force, la surface de coupe du tube
prend une forme ovale qui rend un filetage correct impossible! Pour cette raison, déplacez
la poignée du coupe-tubes d’'une demi-rotation par rotation compléte du tube!
= Rabattez le coupe-tubes vers le haut pour qu’il ne vous géne pas. Tournez le volant a main

d’avance dans le sens des aiguilles afin de mettre le coupe-tubes dans la position néces-

saire pour couper la piéce a usiner.

Déplacez le coupe-tubes vers le bas sur la piece a usiner puis actionner le commutateur

MARCHE et/ou l'interrupteur a pédale.

Tournez vigoureusement la poignée du coupe-tubes dans le sens des aiguilles d’'une montre

et commencez a couper la piece a usiner.

Faites a nouveau pivoter le coupe-tubes vers le haut et remettez-le dans sa position initiale.
Ne collectez pas les tubes coupés dans la cavité. Sortez-les de la cavité aussitot aprés la
fin de la coupe!

6.3 Alésage des piéces a usiner D

La pointe coupante de I'ébarbeur interne (3) est tres acérée! Ne la touchez pas avec
les mains nues ! Risque de coupures et de blessures!

= Tirez I'ébarbeur interne vers vous.
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= Tournez le volant a main d’avance dans le sens des aiguilles pour approcher la lame de
I'alésoir de la face du tube en rotation.

= Continuez a tourner la poignée de rotation, pour aléser appuyez légerement la lame de
I'alésoir contre I'intérieur du tube.

6.4 Démontage et montage des filieres du ou dans la cage de filiere

Portez des gants de protection afin d’éviter de vous couper les mains sur les cages de
! f : filiere!
Démontage:
=> Tirez le levier de blocage en direction “A”.
= Ouvrez la cheville de sélection (couleur argent) dans le bloc de sélection.
= Retirez la cage de filiére et retirez les filieres n° 1 - 4 par le bas.
Montage:
= Tirez le levier de blocage en direction “A” pour ouvrir les filieres.
= Ouvrez la cheville de sélection (couleur argent) dans le bloc de sélection.
= Mettez les filieres portant le méme numéro que la cage de filiere correspondante en place et
faites-la s’enclencher de maniére audible.
= Glissez la plague de came vers C jusqu'a ce qu'un bruit de clic soit entendu par le levier de
verrouillage.
= Assurez-vous que les chiffres indiqués sur la cage de filiere et sur les filieres sont du méme
coté.
Un filetage de précision n’est possible que si le chiffre indiqué sur la fente de la filiére
coincide avec le numéro indiqué sur la filiere!

[ ]

' Aprés le remplacement, controler que les filieres sont bien fixées! Apres le changement ou

° le remplacement, controler que la cage de filiere est bien bloquée dans le chariot porte-
outil!

6.5 Démontage et montage de la cage de filiere du chariot longitudinal

= Soulevez la cage de filiere a mi-hauteur.
= Amenez la cage de filiére en diagonale et retirez-la.

= La cage de filiere ne peut étre démontée ou montée dans la machine que lorsqu’elle est pa-
ralléle au co6té plat de la cheville de cage de filiere.
y Cage de filiere

Cheville de
cage de filiere

6.6 Modification de la taille de filetage F

= Assurez-vous que la cage de filiere repose sur le chariot porte-outil et que les filieres cor-
respondent a la taille du filetage.

= Mettez la cheville de sélection de la taille requise dans le bloc de sélection.
= La taille est indiquée sur chaque bloc de sélection.
6.7 La coupe de filetages G

= En cas de danger, appuyez a fond sur la pédale de l'interrupteur de sécurité a pédale. La
machine s’arréte alors.

= Pour faire redémarrer la machine, appuyez sur le bleu bouton de libération placé latérale-
ment prés de l'interrupteur de sécurité a pédale.

Pour garantir des filetages coupés avec précision, veuillez respecter les indications suivantes:

\(ROTHENBERGER FRANGAIS



Utiliser uniquement du matériau de tube en parfait état pour le filetage! Si des tubes
déformés et/ou coupés en biais sont utilisés, la coupe de filetages conformes aux normes
ne sera pas possible!

Utilisez la cage de filiere adaptée a la taille du filetage et les filieres correspondantes!
Fixez correctement la cage de filiére sur le chariot porte-outil!

Ne posez pas la cage de filiere directement sur le sol sans protection et traitez-la avec
précaution!
Assurez-vous que I'huile de filetage coule bien sur les filieres!
= Faites descendre la cage de filiere et mettez la poignée en T en place, cette derniere étant
completement enfoncée en direction "B" jusqu’a ce que les filieres s’enclenchent en position
de travail.

= Connectez la machine avec l'interrupteur a pédale, tournez la poignée dans le sens des ai-
guilles de celui des aiguilles d’'une montre de maniere a ce que les filieres appuient sur la
piéce a usiner.

= Lachez la poignée rotative lorsque deux ou trois pas de filetage ont été coupés.

= Les filieres s’ouvrent automatiquement via un levier de butée de chariotage quand la coupe
du filetage est achevée.

= Déconnectez la machine en enlevant le pied de l'interrupteur de sécurité a pédale.
6.8 Réglage de la longueur de filetage

La longueur de filetage a déja été réglée par le fabricant dans le cadre de la longueur standard
mais elle peut étre modifiée en cas de besoin.

= Tenez le crayon de filetage avec un tournevis de fente et résol-
vez la mére du six Kant.

= Tenez en direction “F” pour des filetages plus longs et en direc-
tion “E” pour des filetages plus courts. La longueur de file-tage
peut étre modifiée d’env. 2 mm par graduation.

= Tenez le crayon de filetage avec un tournevis de fente sans le
tordre et serrez de nouveau la mére du six Kant.

6.9 Réglage de la profondeur de filetage

Placez le bloc de sélection en le bloc de sélection, non réglage.
Desserrez la vis et déplacez le bloc de sélection pour régler la
profondeur de filetage.

Poussez en direction “G* pour des filetages plus profonds et en
direction “H" pour des filetages moins profonds. La profondeur de
filetage peut étre modifiée de 1,5 a 2 mm vers le bas ou le haut
par graduation.

Contrélez le tube coupé a I'aide d’'un instrument de mesure pour filetages coniques etc. et cor-
rigez le réglage si necessaire.

6.10 Extraction de la piéce usinée

vV

v

ne vous glisse pas des mains lorsque vous la sortez de la machine et a ce qu’elle ne
vous tombe pas sur les pieds!
= Tournez le volant a main d’avance dans le sens contraire de celui des aiguilles d’'une montre
et faites reculer le chariot porte-outil.

f L’huile de filetage rend la piéce a usiner humide et glissante! Veillez bien a ce qu’elle
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= Desserrez le mandrin de serrage excentrique.
= Desserrez le mandrin de serrage concentrique et retirez la piece usinée.
6.11 Nettoyage aprés utilisation

ainsi que de perte de la vue! Ne pas ramasser les copeaux de métal a arétes vives
avec les mains nues! Risque de blessure! Porter des gants de protection!
= Enlevez les copeaux dispersés sur et autour de la machine.

= Utilisez une brosse métallique pour dégager le mandrin de serrage excentrique, les filieres
de la cage de filiere et I'ébarbeur interne des copeaux et les nettoyer.

= Essuyez I'huile de filetage qui a giclé sur la machine et le poste de travail avec un chiffon.

f Ne pas enlever les copeaux de métal a I'air comprimé! Risque de blessure des yeux

7 Maintenance et révision

Le remplacement du connecteur ou du cable de raccordement doit toujours étre confié au fabri-
cant de I‘outil électrique ou a son service aprés-vente.

Toutes les machines sont soumises a une usure naturelle lors de leur utilisation. De temps en
temps, elles doivent bénéficier d’'une maintenance et des piéces d’usure doivent étre rempla-
cées.

Seule une station de service apres-vente agréée ROTHENBERGER est habilitée a effectuer ces
travaux! Vous bénéficiez d’'une garantie complete sur le matériel et la prestation!

Avant le nettoyage, la maintenance, la vérification ou la réparation de la machine,

A déconnecter absolument cette derniere et la débrancher (fonctionnement sans cou-
rant)! Evitez absolument tout démarrage incontr6lé de la machine! Risque de blessure
et d’accident!

7.1 Remplacement de la lame de I’ébarbeur interne

Portez toujours des gants de protection pour effectuer le remplacement! Risque de
coupures et de blessure!

Soulevez le coupe-tube et la téte de coupe et tirez
I'ébavureur intérieur vers l'avant.

Retirez les vis qui fixent la lame d'ébavurage et reti-
rez cette derniere.

>

>

= Installez une lame d'ébavurage neuve.

= Fixez la lame d'ébavurage a l'aide des vis.
7.2 Remplacement de la molette de coupe du coupe-tubes

Portez toujours des gants de protection pour effectuer le remplacement! Risque de
coupures et de blessure!

= Mettez le coupe-tubes en position verticale et faites
descendre la cage de filiére. Porte-lame

= Retirez la goupille par le haut. ronde

= Tenez la molette de coupe et poussez lentement le goujon
goujon d’assemblage pour le faire sortir du coté op- d'assemblage Goupille
poSé. (D <
Enlevez les copeaux, les impuretés, I'huile etc. du | ,,_{ /
goujon et graissez la rainure. I/
Mettez une nouvelle molette de coupe dans le porte- @
couteau et remettez le goujon en place.
Mettez une nouvelle goupille dans le goujon molette de
d’assemblage de la molette de coupe et bloquez-le par coupe
flexion.
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7.3 Remplacer la pompe a engrenage

Au démontage de la pompe a engrenage et des tuyaux, I'huile coule et peut salir le sol.
Installez des vieux chiffons autour de la pompe a engrenage!

' En installant le capot de la pompe, veillez a ce que le cable d'alimentation ne se retrou-ve
° pas entre le capot de la pompe et I'enveloppe de la machine. Le cable pourrait sinon étre
endommagé et entrainer une fuite électrique!
= |Installez un bac pour récupérer I'nuile et retirez le Capot de la :
bouchon pour vidanger I'huile de taraudage. pompe
= Retirez les quatre vis qui fixent le capot de la pompe
et retirez le capot. 4vis . e
= Retirez les deux vis qui fixent la pompe et retirez la \_
pompe.
= Retirez les colliers des tuyaux et les tuyaux de la R ] PR
ompe a engrenage. Attention a I'huile qui s'écoule Pompe a |
pomp 9 ge. . q . engrenage
= Installez d_eux tuyaux sur la pompe a engrenage 2 vis
neuve et fixez-les avec des colliers.
= Tournez l'arbre de la pompe pour l'aligner avec la

rainure coté machine. Refixez la pompe & engrenage Tuyau

avec 2 vis et le capot avec 4 vis. Pompe a @

Remplissez d'huile de taraudage et abaissez la téte engrenage L ©
de coupe. Arbre de la <~
Mettez la machine en marche et contrélez si de I'huile pompe
sort de la téte de coupe.
7.4 Remplacement des inserts de machoires de serrage H

Mandrin de serrage

Tournez le mandrin de serrage excentrique et ouvrez-le excentrique
jusqu’a ce qu’un tournevis puissent y étre introduits. \
Desserrez les vis qui servent a fixer les inserts de ma- -
choires de serrage (H1).

Mettez une baguette fi ne sur le bord supérieur du ressort
et retirez le ressort et la cheville du mandrin de serrage ex-
centrique (H2).

Tirez I'insert de machoires de serrage vers I'avant H3).
Mettez un nouvel insert de méachoire de serrage en place
et poussez-le jusqu’au fond, remplacez le ressort et la che-
ville du mandrin de serrage excentrique. Serrez bien la vis.

7.5 Remplacer le balai carbone

Gardez le nouveau balai carbone exempt d’huile, de saleté, de copeaux, etc. Evitez
que les taches sur vos gants ne restent sur le balai carbone!

v

¥

¥

(7

Retirez le couvercle latéral.
Retirez le cache a l'aide d'un tournevis et sortez le balai car-

L2 2

bone.
Installez un balai carbone neuf. Couvercle /.
Refixez le cache et le couvercle latéral. latéral \\ 57 /
Cache
OTHENBERGER
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7.6 Contréle quotidien

ﬁ Attention! Débrancher la machine avant chaque intervention!

état.
Bac d’huile bien rempli.

D20 20 20 7K 2 2

Dépannage

Nettoyer le réservoir d’huile s’il contient des impuretés.

Contréler I'abrasion éventuelle des filiéres, du coupe-tubes et de I'ébarbeur interne ; rem-
placer les piéces en cas d’abrasion.

Nettoyer les machoires de serrage sales avec une brosse métallique.

Vérifiez que les vis de réglage sont bien serrées ; les resserrer si nécessaire.

Enlever régulierement les impuretés et les copeaux de la machine.

Appliquer de la graisse anticorrosive en cas de mise hors service prolongée.

Lubrification du support de tube! La lubrification doit étre réalisée par du personnel qualifié!

Contréler que la fiche de réseau, le cable de réseau et le cable de rallonge sont en parfait

Symptéme

Motif possible

Solution

Ne démarre pas méme si
I'équipement est allumé

Cable électrique débranché

Brancher le cable électrique

Balai carbone usé

Remplacer le balai carbone

Tension trop basse

Utiliser a la tension spécifiée

Moteur défectueux

Contacter I'assistance clien-
tele

Cable électrigue endommagé
ou sectionné

Contacter I'assistance clien-
tele

Rotation lente

Tension trop basse

Utiliser a la tension spécifiée,
contacter l'assistance clien-
téle

Moteur défectueux

Contacter l'assistance clien-
téle

Huile spécial Taraudage
manquante ou insuffisante

Niveau d'huile spécial Tarau-
dage trop bas dans le réser-
voir

Faire I'appoint d'huile spécial
Taraudage

Filtre bouché par les copeaux

Nettoyer le filtre dans le
réservoir

Pompe a engrenage défec-
tueuse

Remplacer la pompe a en-
grenage

Débit de I'huile spécial Ta-
raudage mal réglé

Régler le débit de I'huile
spécial Taraudage

Téte de taraudage mal réglée

Régler la téte de taraudage
correctement

Mauvaise qualité du tarauda-
ge

Profondeur et longueur du
taraudage mal réglées

Régler la téte de découpe

Peignes usés et /ou mal fixés

Remplacer les peignes

Dégradation de I'huile spécial
Taraudage

Remplacer I'huile spécial
Taraudage

Huile de taraudage du mau-
vais type

Utiliser le bon type d'huile
spécial Taraudage

Les peignes ne sont pas
installés correctement

Les installer correctement
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Les piéces se déplacent avec | Dépbt de copeaux et de Supprimer les copeaux et la
difficulté poussiere poussiere

9 Accessoires

Vous pouvez trouver les accessoires appropriés dans le catalogue principal ou sur
www.rothenberger.com

10 Service a la clientéle

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des pieces, ainsi que pour la révision.
Commandez vos accessoires et pieces de rechange auprés de votre revendeur spécialisé ou
RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11 Elimination des déchets

11.1  Pieces métalliques, électriques et électroniques

Certaines piéces de 'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous auprés de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).
Pour les pays européens uniquement:
Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres! Conformément a la
E directive européenne 2012/19/CE relative aux déchets d‘équipements électriques et
électroniques et sa transposition dans la |égislation nationale, les appareils électriques
| | sagés doivent faire l‘'objet d‘une collecte sélective ainsi que d‘un recyclage respec-
tueux de I'environnement.

11.2 Huiles et lubrifiants

Pour I'élimination de déchets issus de travaux d’entretien, les prescriptions des autorités compé-
tentes au niveau du Land et du gouvernement fédéral doivent étre respectées!

Elles vous seront fournies par l'autorité locale compétente en matiére d’environnement!

En cas de doute, les déchets issus de travaux d’entretien comme des produits de ringage et de
lavage, des chiffons etc. devront étre éliminés comme des déchets toxiques par I'intermédiaire
des points de collecte communaux!

Les déchets valorisables doivent étre triés par groupes de matériaux et amenés a un recyclage
adapté!
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Marcaciones en este documento:

Peligro!
Este simbolo avisa de que el usuario corre peligro de lesionarse.

' Atencion!
e [Este simbolo avisa de que hay peligro de causar dafios materiales o medioambientales.

=> Requerimiento de actuar

1 Indicaciones de seguridad

1

1 Utilizacion exclusiva con los fines especificados

jLas roscadoras SUPERTRONIC 2SE solo se deben utilizar para el corte y la desbarbadura de
tubos asi como para la elaboracién de roscas de acuerdo con lo especificado en el capitulo 2,
"Datos técnicos"!

iLas roscadoras SUPERTRONIC 2SE s6lo se deben utilizar con terrajas partidas y cabezales
de roscar adecuados que hayan sido controlados y recomendados por la empresa ROTHEN-
BERGER de acuerdo con lo especificado en el capitulo 2, "Datos técnicos"!

El interruptor de pedal de seguridad suministrado dispone de la autorizacion "GS" de la respec-
tiva cooperativa para la prevencién y el seguro de accidentes laborales, la cual es imprescindi-
ble si se quiere explotar la maquina en la Republica Federal de Alemania!

iNunca efectuar modificaciones técnicas o constructivas en la roscadora y en los acce-
sorios!

= jLa autorizacion de funcionamiento caduca!
= jPeligro de accidente y lesion!

Para evitar choques eléctricos, lesiones y peligro de incendio durante el uso de maqui-
nas y herramientas eléctricas se tienen que observar y seguir ciertas medidas de precau-
cion fundamentales! jLea estas indicaciones con mucha atencion antes de poner en mar-
cha la maquina por primera vez! jSiempre tenga las indicaciones de seguridad al alcance
de la mano!

1.2 Indicaciones generales de seguridad
é {ATENCION! En la utilizacién de herramientas eléctricas se observaran las siguien-

tes medidas basicas de seguridad para evitar la electrocucion, lesiones e incendios.

Lea todas las indicaciones antes de utilizar esta herramienta eléctrica y conserve las ad-
vertencias de seguridad en lugar seguro.

Mantenimiento y reparacion:

1

2

Limpieza, mantenimiento y lubricacion periddicas. Antes de realizar ajustes y operacio-
nes de mantenimiento o reparacién desconecte el aparato de la corriente eléctrica.

Las reparaciones del equipo sélo las ha de realizar personal cualificado y con recam-
bios originales. Con ello queda garantizada la seguridad del equipo.

Trabajar de forma segura:

1

2

Mantenga su zona o puesto de trabajo ordenado. El desorden puede ser la causa de un
accidente.

Tenga en cuenta las influencias ambientales. No exponga las herramientas eléctricas a
la lluvia. No utilice las herramientas eléctricas en un entorno himedo o mojado. Procure que
la zona o puesto de trabajo esté bien iluminado. No utilice las herramientas eléctricas donde
exista peligro de incendio o de explosién.

Protéjase contra la electrocucion. Evite tocar, con cuaquier parte del cuerpo, las piezas
puestas a tierra (p. €j., tubos, radiadores, cocinas eléctricas, frigorificos).

Haga que terceras personas se mantengan alejadas. No permita que terceras personas,
especialmente nifos, toquen la herramienta eléctrica o el cable. Haga que se mantengan
alejados de la zona de trabajo.
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Conserve las herramientas eléctricas que no vaya a utilizar en un lugar seguro. Las
herramientas eléctricas que no se vayan a utilizar deben depositarse en un lugar seco, alto
0 que se pueda cerrar con llave, fuera del alcance de los nifios.

No sobresolicite su herramienta eléctrica. Las herramientas eléctricas ofrecen mejores
prestaciones y son mas seguras trabajando dentro de sus margenes de potencia.

Utilice la herramienta eléctrica adecuada. No utilice herramientas de poca potencia para
trabajos que requieran mayor potencia. No utilice la herramienta eléctrica para fines para
los que no ha sido prevista. Utilice, p. ej., una sierra circular de mano para cortar troncos o
lefa.

Lleve ropa adecuada. No se llevara ropa holgada o joyas, podrian quedar atrapadas en las
piezas mdviles. Si se trabaja en el exterior se recomienda llevar calzado antideslizante. Si
tiene el pelo largo, llévelo sujeto y cubierto.

Utilice los equipos de proteccion. Lleve gafas de proteccién. Utilice mascarilla en los tra-
bajos en los que se genere polvo.

Conecte el dispositivo de aspiracion. Si existen conexiones a un dispositivo de aspira-
cién o de recogida de polvo, cerciérese de que estan conectados y de que funcionan co-
rrectamente.

No utilice el cable para fines para los que no se ha previsto. No utilice el cable para
desacoplar el conector de la toma de corriente tirando del mismo. Proteja el cable de altas
temperaturas, del aceite y de bordes cortantes.

Fije la pieza de trabajo de forma segura. Utilice dispositivos de sujecion o un tornillo de
banco para fijar la pieza de trabajo. De este modo estard mas segura que si la sujeta con la
mano.

Evite trabajar en una postura corporal forzada. Procure trabajar en posicién firme y sin
perder el equilibrio en ningdin momento.

Conserve la herramienta debidamente. Mantenga sus herramientas de corte afiladas y
limpias, de este modo trabajara mejor y con mayor seguridad. Siga las indicaciones para la
lubricacion y el cambio de util. Compruebe periédicamente el cable de conexién de la he-
rramienta eléctrica y en caso de detectar dafos, haga que la repare un especialista homo-
logado. Compruebe los cables de prolongacion periédicamente y sustitlyalos cuando resul-
ten danados. Los mangos y asideros deben estar secos, limpios y sin manchas de aceite o
grasa.

Desacople el conector de la toma de corriente. Por ejemplo, cuando no se utilice la he-
rramienta eléctrica, antes de realizar tareas de mantenimiento y al cambiar Gtiles, como
pueden ser hojas de corte, brocas o fresas.

No deje las llaves de la herramienta puestas. Antes de encender la herramienta com-
pruebe que haya retirado la llave y el Gtil de ajuste.

Evite el funcionamiento sin supervision. Asegurese de que el conmutador esta en posi-
cién de apagado al acoplar el conector a la toma de corriente.

Utilice un cable de prolongacién para trabajar en el exterior. En el exterior utilice s6lo
cables homologados y con el distintivo correspondiente para uso en el exterior.

Este siempre atento. Concéntrese en lo que esta haciendo. Realice los trabajos con senti-
do comun. No utilice las herramientas eléctricas si no puede concentrarse en el trabajo.
Compruebe la herramienta eléctrica con respecto a posibles dafios. Antes de utilizar la
herramienta eléctrica se tendra que comprobar que los dispositivos de proteccion y los
componentes que estén ligeramente dafiados cumplan su funcién correctamente. Com-
pruebe que todas las piezas y componentes moéviles funcionen correctamente, que no se
atascan y que no estén danados. Todas las piezas y componentes tienen que estar correc-
tamente montados y cumplir todos los requisitos que garanticen el funcionamiento correcto
de la herramienta eléctrica.

Los dispositivos de proteccion y los componentes que presenten dafos tienen que ser susti-
tuidos o reparados pertinentemente en un taller especializado homologado, siempre y
cuando no figure lo contrario en las instrucciones de uso. Los conmutadores o interruptores
danados tienen que ser sustituidos en un taller del cliente.
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No utilice las herramientas eléctricas cuyos conmutadores de encendido y apagado no fun-
cionen correctamente.

21 Atencion. Si se utilizan otras herramientas u otros accesorios se corre el riesgo de sufrir le-
siones.

22 Haga reparar sus herramientas eléctricas en talleres de electricidad o por personal
electricista. Esta herramienta eléctrica cumple con las normas de seguridad pertinentes.
Las reparaciones las debe realizar sélo personal electricista, utilizando recambios origina-
les, de lo contrario el usuario corre el riesgo de sufrir o provocar un accidente.

1.3 Instrucciones relativas a la seguridad

Mantenga el suelo seco y limpio de sustancias tales como, p.ej. aceite. Un suelo resbaladi-
zo es una fuente de accidentes.

Delimite un espacio de seguridad de al menos un metro con respecto a la pieza de traba-
jo cuando ésta sobresalga de la maquina. La limitacién o restriccién de acceso a la zona de
trabajo reduce el riesgo de quedar atrapado por la maquina o la pieza de trabajo.

Mantenga todas las conexiones eléctricas secas y alejadas del suelo. No toque el enchu-
fe o la maquina con las manos humedas. Estas medidas de precaucién reducen el riesgo de
descargas eléctricas.

Mantenga las manos alejadas de tubos giratorios o accesorios de prensar/ griferia. Des-
conecte la maquina antes de proceder a la limpieza de roscas de tubo o desenroscar ac-
cesorios de prensar/griferia. Antes de tocar el tubo, espere hasta que la maquina se haya
detenido completamente. Esta manera de proceder disminuye la posibilidad de quedar en-
ganchado en piezas giratorias.

Si es necesario reemplazar el cable de conexién, entonces esto debe ser realizado por ROT-
HENBERGER o por un servicio técnico autorizado para herramientas eléctricas ROTHENBER-
GER, para evitar riesgos de seguridad.

iNunca meter dedos, cara, cabello u otras partes del cuerpo asi como prendas de vestir sueltas
en la zona de trabajo y de peligro de piezas en pleno movimiento de rotacion (pieza a trabajar,
mandril de fijacién, mandril de centrar)! jNo llevar puesta ninguna clase de bisuteria (anillos, ca-
denas)! jPeligro de lesion y accidente!

En caso de averias (olor extrafo, vibraciones, ruidos extrafos) durante el trabajo con la rosca-
dora SUPERTRONIC 2SE siempre accionar el interruptor de pedal de seguridad para efectuar
una PARADA DE EMERGENCIA de la maquina!

iCuando la maquina esta en funcionamiento, esta terminantemente prohibido aplicar cafiamo en
las roscas, sujetar las piezas a trabajar con la mano y cosas por el estilo, montar y desmontar
piezas como filtros, valvulas, secciones de tubos, etc.!

iSiempre vestir un traje protector! jUtilizar una mascara protectora contra el impacto de virutas,
las salpicaduras de aceite para corte asi como contra una eventual produccién de gas cloro ve-
nenoso (a causa de la quemadura de aceite para cortar metales en superficies de herramientas
0 piezas a trabajar sumamente calientes)! jPonerse una redecilla para el pelo que cubra y pro-
teja el pelo largo de la persona! jUtilizar guantes de proteccion al cambiar las terrajas partidas,
la cuchilla pindn del cortatubos y del desbarbador de tubos! jPeligro de cortadura! jUtilizar
guantes de proteccién al cambiar la herramienta y la pieza a trabajar! jLas roscas y las terrajas
partidas se calientan enormemente durante el proceso de roscado! jPonerse zapatos de pro-
teccion! jPeligro de lesion a causa de resbalones sobre aceite para cortar metales derramado!
iPeligro de lesién a través de piezas humedas y resbaladizas que se escurren o escapan al
efectuar un cambio de herramienta!

iNo eliminar virutas de metal con ayuda de aire comprimido! jPeligro de lesionarse los ojos y de
perder la vistal

iEncargarse de que haya suficiente ventilacién al trabajar en el interior (en lugares cerrados)!
jLa temperatura ambiente admisible oscila entre 0 °C y 40 °C!

jAntes de cambiar los cabezales de roscar, la cuchilla pifidn y el desbarbador, siempre desco-
nectar la maquina y sacar el enchufe de red (funcionamiento desenergizado)! jDespués de
apagar la maquina, ésta aun sigue en movimiento un determinado tiempo (tiempo de segui-
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miento o de marcha en inercia) hasta detenerse por completo! jNo tocar ninguna pieza hasta
que la maquina se haya detenido por completo y se haya desenchufado el enchufe de red!
jRealizar un ensayo de presion en los tubos provistos de roscas nuevas para asegurarse de
que no se escape gas o agua después del montaje de los tubos!

El enchufe de la herramienta eléctrica debe corresponder a la toma de corriente utilizada.
No es admisible modificar el enchufe en forma alguna. No emplear adaptadores en he-
rramientas eléctricas dotadas con una toma de tierra. Los enchufes sin modificar adecuados
a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo de una descarga eléctrica.

Utilice la herramienta eléctrica, accesorios, Utiles, etc. de acuerdo a estas instrucciones,
considerando en ello las condiciones de trabajo y la tarea a realizar. El uso de herramien-
tas eléctricas para trabajos diferentes de aquellos para los que han sido concebidas puede re-
sultar peligroso.

Siga las instrucciones sobre el uso correcto de esta maquina. No la use para otras finalidades
que no sean taladrar orificios o girar cabrestantes.

Fije la maquina a un banco o a un soporte. Sostenga los tubos pesados con soportes para tu-
bos.

Cuando haga funcionar la maquina, permanezca del lado en que se encuentra el interruptor de
RETROCESO/APAGADO/AVANCE o AVANCE/RETROCESO.

Mantenga las cubiertas en su lugar. No haga funcionar la maquina con las cubiertas extraidas.
No use esta maquina si el conmutador de pedal esta roto o si no lo tiene.

Instale o fije la herramienta eléctrica en una posicién estable y apropiada para las herramientas
eléctricas que pueden montarse sobre un soporte o fijarse al suelo.

Comprueba regularmente los alargadores y sustitlyelos si estan danados.

Antes de seguir utilizando la herramienta, debe comprobarse cuidadosamente que funciona co-
rrectamente y que cumple la funcién prevista.

Encargue la sustitucién de los interruptores defectuosos a un centro de servicio autorizado.

El uso de accesorios o aditamentos no recomendados en este Manual del Operador puede su-
poner un riesgo de lesione.

2 Datos técnicos

Capacidad de corte............c.cu... BSPT R V4" ... 2°(60.5mm), NPT 4" ... 2” (60.5mm),
Rosca de tornillo 3/8” ... 2” (60.5mm)

Material de corte.........cccceeeeeennnne. Acero, acero inoxidable

Velocidad sin carga (carga cero)..38min™" (rpm)

Motor universal monofasico......... 1150W

Frecuencia........ccccoeeevveeeeeeeciineens 50/60 Hz

Medidas (LG. x AN. x ALT) 570 x 435 x 360mm

Peso (sin accesorios)................... 46kg

Cabezal de roscar.........cccceeeeueee. Cabezal de roscar automatico 1/2“ — 2“ 0 2 SE Cabezales de
roscar

Terrajas partidas........cccccveeeeennen. 1/2" - 3/4%, 1" — 2 (Optional 1/4" — 3/8“ no. 56369)

Nivel de presion acustica (Lpa) .....85 dB (A) | Koa 3 dB (A)

Nivel de potencia acustica (Lwa) ..96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

El nivel sonoro durante el trabajo puede sobrepasar 85 dB (A). jUtilizar protector auditivo!
Valores de medicion determinados segun la norma EN 61029-1.

Valor total de la vibracion............. 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha sido determinado segun el procedi-
miento de medicién fijado en la norma EN 61029 y puede servir como base de comparacién con
otras herramientas eléctricas. También es adecuado para estimar provisionalmente la solicita-
cién experimentada por las vibraciones.
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El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado para las aplicaciones principales
A de la herramienta eléctrica. Por ello, el nivel de vibraciones puede ser diferente si la
herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones, con accesorios diferentes, con
utiles divergentes, o si el mantenimiento de la misma fuese deficiente. Ello puede suponer un
aumento dréstico de la solicitacién por vibraciones durante el tiempo total de trabajo.
Para determinar con exactitud la solicitacion experimentada por las vibraciones, es necesario
considerar también aquellos tiempos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en
funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello puede suponer una disminucién drastica
de la solicitacion por vibraciones durante el tiempo total de trabajo.
Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger al usuario de los efectos por vibra-
ciones, como por ejemplo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles, conserver
calientes las manos, organizacién de las secuencias de trabajo.

3 Funcion del aparato

3.1 Cuadro sindptico A
1 Cortatubos 8 Mandril de fijacion
2 Terrajas partidas 10 Mango en formade T
3 Desbarbador interior 11 Tornillo de ajuste
4 Carro portaherramientas 12 Espiga selectora
5 Tornillo de purga de aceite 13 Bloque selector
6 Volante de avance 14 Disco de levas
7 Mandril de centrar 15 Palanca de blogueo cabezal tensor

3.2 Descripcion del funcionamiento

Las roscadoras SUPERTRONIC 2SE sirven para cortar roscas en piezas a trabajar como tubos
o barras.

La maquina esta compuesta por:

- un motor de accionamiento que hace girar el mandril de centrar.

- un mandril de fijacién para sujetar la pieza a trabajar.

- un cortatubos para cortar la pieza a trabajar a la longitud deseada.
- un desbarbador interior.

- un cabezal de roscar para cortar una rosca en la pieza a trabajar.

- una bomba de aceite para lubricar y enfriar la maquina mediante aceite para cortar meta-
les.

- un carro portaherramientas guiado por ambos lados y provisto de un mecanismo de avan-
ce dentado.

- un cérter y una artesa para virutas.
- un interruptor de pedal de seguridad.
- un dispositivo limitador de seguimiento.

para el servicio de la maquina

4.1 Transporte de la roscadora

iDoble las rodillas cuando quiera levantar la maquina para no dafar su espalda!
Peso > 35 kg = 2 personas!
' iFije el carro portaherramientas de tal manera que no se pueda mover durante el trans-
° porte de la maquina! jPara alzar la maquina siempre sujetarla en la base! jAl cargar la
maquina nunca sujetarla en el mandril de centrar ni en el desbarbador interior!
iSi la maquina es transportada conteniendo aun aceite para cortar metales, puede
suceder que el aceite salga a chorro debido a las vibraciones causadas durante el trans-
porte y ensucie la vestimenta!
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' iSi se ha derramado aceite para cortar metales, las respectivas partes de la maquina son
muy resbaladizas! jPreste atencion de que la maquina no se le escape al intentar levan-
tarla!

4.2 Emplazamiento de la maquina

' iColocar la maquina sobre una superficie plana y
horizontal sin intersticio o sobre un banco de trabajo
plano! El lado del mandril de centrar tiene que estar
un poco mas elevado que el resto de la maquina
para que el aceite para cortar metales no se derra- r
me por encima del tubo trabajado y ensucie el suelo ‘
alrededor de la maquina! jEmplazar la maquina en
un lugar libre de humedad! l

maés alto

Si la zona de peligro formada por la maquina y la pieza a trabajar durante la marcha no
se puede abarcar con la vista, es necesario reducir la longitud de las piezas a trabajar
0 asegurar la zona de peligro mediante acordonamiento o una persona de vigilancia!
jLos dispositivos de proteccion se deben colocar o montar de manera segura y fi ja! jSi
se emplean soportes, se tiene que disponer de un nimero suficiente, ademas tienen
que ser estables y de altura regulable!

Conexion eléctrica de la maquina

4.

W

iNunca colocar la maquina o la pieza a trabajar sobre el cable de conexién! jEn caso
contrario éste podria ser dafiado! jPeligro de choque eléctrico!

iNunca agarrar el enchufe y el cable de red con manos mojadas! jPeligro de choque
eléctrico!

jLa tension especificada en la placa indicadora de tipo de la maquina tiene que coincidir
con la tension proporcionada por la fuente de corriente! |En caso contrario la maquina
podria calentarse demasiado, producir humo, incendiarse y quedar averiada!

jAl conectar la maquina a la red eléctrica, cerciorarse siempre de que el interruptor
principal esté en la posicion ,OFF*! {En caso contrario se corre peligro de que la maquina
arranque de manera inadvertida y no vigilada! jPeligro de accidente o lesion!

El dispositivo de proteccién contra sobrecargas integrado en la maquina detiene la
maquina automaticamente en caso de sobrecargas o fluctuaciones de tension! jLa
maquina se puede volver a conectar después de haber transcurrido un minuto!

jUtilice un cable de extension del tipo HO7 RN 3 x 1,5 mm?! jEl cable de extension no
debe superar los 30 metros!

4.4 El aceite para cortar metales

Para el roscado recomendamos el uso de aceite para cortar metales de alto rendimiento
ROTHENBERGER, numero de art. 65010. jEste aceite no es apropiado para el rosca-
do de tuberias de agua potable!
Alternativamente se puede utilizar el fluido para corte de alto rendimiento ROTHENBERGER, n®
de art. 65015. Este fluido es apropiado para el roscado de toda clase de tuberias (inclusive tu-
berias de agua potable).

é jGuardar los aceites para cortar metales en un lugar fuera del alcance de los nifios!

' iNo diluir ni mezclar el aceite para cortar metales con otros aceites! jEn caso de que el
° aceite para cortar metales llegue a mezclarse con agua, el aceite adquirira un color
lechoso, su calidad disminuira y, por consiguiente, la calidad de la rosca cortada también
empeorard! jEn tal caso es recomendable cambiar el aceite!
jEvitar que el aceite esté expuesto a la radiacion solar! jGuardar el aceite en un lugar
oscuro!
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iCerrar el recipiente de aceite fuertemente después de su uso para evitar la infiltracién de
agua y suciedad!

f {ATENCION PERSONAS ALERGICAS!

iEl contacto del aceite para cortar metales con la piel puede causar irritaciones,
dermatitis asi como reacciones alérgicas de la piel! jSiempre vista un traje protector al
trabajar con este aceite y/o cubra las respectivas partes de su cuerpo! jEn el caso de
que su piel tenga contacto con el aceite, lave su piel de inmediato con agua y jabén!
iCuando el aceite para cortar metales llegue a quemarse en superficies sumamente
calientes de la pieza a trabajar o de las herramientas, se pueden producir vapores o
gases toxicos (p.ej. gas cloro al quemarse aceite de color rojo)! |Si usted, por descui-
do, inhala estos vapores o estas nieblas aceitosas, debe salir de inmediato al aire libre
y consultar a un médico!

4.5 Controlar el aceite para cortar metales

iSiempre desconectar la maquina y extraer el enchufe de red antes de limpiar, mante-
ner, inspeccionar o reparar la maquina!

Mandril de
fijacion

= Gire la manecilla giratoria en sentido las agujas del reloj
para desplazar el carro portaherramientas hacia el mandril
de fijacion.

= Vierta el aceite para cortar metales suministrado en el
lado derecho de la maquina hasta que alcance la altura
del tamiz.
Cerciérese de que la maquina esté desconectada y vuelva
a enchufar el enchufe de red.
Conecte la maquina y cerciérese de que el aceite para Manecilla
cortar metales fluya del cabezal de roscar hacia las giratoria Tamiz
terrajas partidas. Si no sale la cantidad de aceite
necesaria, regulela por medio del respectivo tornillo de
ajuste.

4.6 Ajustar la cantidad de aceite para cortar metales

iSiempre desconectar la maquina y extraer el enchufe de red antes de limpiar, mante-
ner, inspeccionar o reparar la maquina!

= Cercidrese de que el depdsito de aceite esté llenado Tuerca de seguridad
hasta la altura del tamiz. W€ 0N fl
= Silacantidad de aceite para corte que fluye por encima
del cabezal de roscar no es suficiente, es necesario co-
rregir la cantidad de suministro con ayuda del respectivo
tornillo de ajuste. ~C N
Suelte la tuerca de fijacién del tornillo de ajuste. mas ) rf.
Girando el tornillo de ajuste en el sentido de las agujas | SN
del reloj se aumenta la cantidad suministrada, girando en
sentido contrario se reduce la cantidad.
= Después del ajuste vuelva a apretar la tuerca de fijacion.

4.7 Evacuacion del aceite

>
>

jTambién preste atencion a las prescripciones de
seguridad y eliminacién de desechos mencionadas
en el capitulo 11!

Tornillo de purga de
aceite

\ROTHENBERGER

ESPANOL 53



Transporte y almacenamiento |

La rueda manual de avance, el avellanador interno y la placa de virutas pueden quitarse facil-
mente.

De esta forma, el aparato es compacto y puede guardarse facilmente.
Quitar la rueda manual de avance (I1)

= Afloje los tornillos de fijacion de la rueda manual.

= Extraiga la rueda manual.

Quitar el avellanador interno (12)

= Quitar el tornillo de fijacién del avellanador interno.

= Tirar del avellanador hacia arriba.

Quitar la placa de virutas (I3)

= Afloje los tornillos de fijacion de la placa de virutas.

= Empuje ligeramente la placa de virutas hacia arriba y quitela.

6 Servicio y manejo de la roscadora

54

6.1 Fijacion de la pieza a trabajar ]

' iEl carro portaherramientas puede tener contacto con el bastidor antes de concluir el
proceso de roscado y asi dafar el mandril de fijacion asi como la maquina! jPor eso es

b importante mantener un espacio de por lo menos 70 mm entre el mandril de fijacion y la
rosca cortada en la pieza a trabajar!

= Mueva el cortatubos y el cabezal de roscar hacia arriba para que no estorben y aplique el
desbarbador interior en la parte de atras.

=> Inserte la pieza a trabajar por el lado del mandril de centrar (B1) y apriete el mandril de cen-
trar (B2).

= Sujete la pieza a trabajar por el lado del mandril de fijacién con la mano derecha vy fijela po-
co a poco con ayuda del mandril de fijacion (B3).

= Cerciérese de que todas las garras de cierre tengan contacto con la pieza a trabajar.

Si no todas las garras de cierre tienen contacto con la pieza a trabajar, ésta empezara a
moverse y no se podra cortar ni roscar correctamente!

= |Inserte la pieza a trabajar con mas fuerza y apriétela fijamente.

' iEn caso de tubos largos o pesados es necesario utilizar la base de apoyo n° de art.
56047 para evitar que la pieza a trabajar se mueva o se tuerza durante el movimiento de
giro y para evitar que la maquina se vuelque debido al peso de la pieza a trabajar! jEn
caso contrario la maquina y la pieza a trabajar se encontraran en un estado inestable!

6.2 Cortar las piezas a trabajar con el cortatubos C

iNo toque la superficie de corte con las manos, ya que ésta estara muy caliente y muy
afilada! jPeligro de lesion y quemadura!

Si el mango del cortatubos es girado con fuerza bruta, la superficie de corte del tubo
adquirird una forma ovalada y ya no se podra roscar correctamente! jPor eso debe darle
media vuelta al mango del cortatubos por cada vuelta entera del tubo!
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Mueva el cortatubos hacia arriba para que no estorbe. Gire el volante de avance en sentido
las agujas del reloj para colocar el cortatubos en la posicion necesaria para efectuar el corte
de la pieza a trabajar.

= Desplace el cortatubos hacia abajo contra la pieza a trabajar y presione el interruptor "ON"

y/o accione el interruptor de pedal.

=> Ahora gire el mango del cortatubos fuertemente en el sentido de las agujas del reloj y em-

piece a cortar la pieza a trabajar.

= Gire el cortatubos otra vez hacia arriba y hacia atras.

6.3

iNo colecte los tubos cortados en la tinaja! {Saquelos de la tinaja inmediatamente des-
pués de haber acabado el proceso de corte!

Desbarbar la pieza a trabajar D

iPeligro de cortadura y de lesién!

é iLa punta cortante del desbarbador interior es muy afilada! jNo la toque con las manos!

2>
>

>

6.4

Jale el desbarbador interior hacia usted.

Gire el volante de avance en sentido las agujas del reloj para acercar el filo del desbarbador
a la superficie frontal del tubo en pleno movimiento de rotacion.

Gire la manecilla giratoria un poco mas y presione el filo del desbarbador contra la superfi-
cie interior del tubo para desbarbarlo.

Montaje y desmontaje de las terrajas partidas del cabezal de roscar E

terrajas partidas!

é jUtilice guantes de proteccion para evitar heridas de incisién en las manos al tocar las

Desmontaje:

>
2>

Jale la palanca de bloqueo en direccion ,A“.
Inserte la patilla selectora (color plateado) en el bloque selector.

= Levante el cabezal de roscar fuera de la maquina y extraiga las terrajas partidas nimero 1 a
4,

Montaje:

= Jale la palanca de bloqueo en direccion ,A“.

=> Inserte la patilla selectora (color plateado) en el bloque selector de las terrajas partidas

= Inserte las terrajas partidas en cada uno de los cabezales de roscar asi que los nimeros de
las respectivas piezas coincidan y encéjelas de manera audible.

= Deslice la placa de leva hacia C hasta que escuche un sonido de clic de la palanca de blo-
queo.

= Cercidrese de que los nimeros en el cabezal de roscar y en las terrajas partidas se encuen-

tren en el mismo lado.

iDespués de cambiar las mandibulas que dan un toque el hilo, compruebe que ellos son
seguros!

iDespués de cambiar a la cabeza que da un toque el Hilo o sustituir las mandibulas que
dan un toque el Hilo, compruebe que ellos son cerrados con llave bien en el carro de
instrumento!

6.5 Modificar el tamaio de la rosca

>
2>
>

Eleve el cabezal de roscar a media altura.
Coloque el cabezal de roscar en posicion diagonal y extraigalo.

Cuando el cabezal de roscar se encuentre en posicion paralela con el lado plano de la pati-
lla del cabezal de roscar, éste se puede desmontar y montar en la méaquina.
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Cabezal de roscar

Patilla del
cabezal de roscar

6.6 Ajustar la longitud roscada F

= Cerciérese de que el cabezal de roscar se encuentre sobre el carro portaherramientas y
que las terrajas partidas concuerden con el tamafio de la rosca.

=> Inserte la patilla selectora en el bloque selector que tenga el tamafo de rosca requerido.
= El tamafo esta indicado en cada uno de los bloques selectores.
6.7 El proceso de roscar G

= En caso de peligro debe pisar el pedal del interruptor de seguridad completamente hacia
abajo. De esta manera la maquina se detiene.

= Para volver a arrancar la maquina, debe presionar el boton de liberacién junto al pedal del
interruptor de seguridad.

Para obtener roscas cortadas con precisién, debe observar las siguientes indicaciones:

' iS6lo emplear tubos en perfecto estado para el roscado! jNo es posible cortar roscas

normalizadas si se utilizan tubos deformados y/o tubos tronzados de manera oblicua!
jUtilice el cabezal de roscar que corresponda al tamafio de la rosca asi como las respec-
tivas terrajas partidas!

iMonte el cabezal de roscar correctamente en el carro portaherramientas!

iNunca coloque el cabezal de roscar en el suelo sin proteccién alguna! jManéjelo con
cuidado!

jCerciorese de que el aceite para cortar metales chorree sobre las terrajas partidas!

Hunda el cabezal de roscar e inserte el mango en forma de "T" presionandolo completa-
mente en direcciéon "B" hasta que las terrajas partidas encajen en la posicién de trabajo.

Encienda la maquina por medio del interruptor de pedal y gire la manecilla giratoria en sen-
tido las agujas del reloj para que las terrajas partidas presionen la pieza a trabajar.

Suelte la manecilla giratoria en cuanto hayan sido roscados dos a tres filetes.

Las terrajas partidas se abren automaticamente a través de una palanca de tope longitudi-
nal, en cuanto toda la rosca haya sido cortada por la maquina.

Desconecte la maquina retirando su pie del interruptor de pedal de seguridad.
(K] Ajustar la profundidad de la rosca

2 T

La longitud roscada ha sido ajustada por el fabricante dentro de la longitud estandar, pero pue-
de ser modificada segun las necesidades.

= Sujete el tornillo con un destornillador y sustituir el hexagonal.
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= Gire el tornillo de un hilo largo en la direccién "F", por mas corta
los hilos en la direccion de "E". El hilo se puede aumentar la lon-
gitud de aproximadamente 2 mm por cada media revolucion
cambiado.

= Mantenga el tornillo sin torsién con un destornillador y apretar la
tuerca hexagonal de nuevo.

6.9 Extraccion de la pieza a trabajar

= Ponga el Selektorpin en el bloque selector no esta ajustado.

= Suelte el tornillo y mueva el bloque selector para ajustar la pro-
fundidad de la rosca.

= Muévalo en direccion "G” para roscas mas profundas y en direc-
cién "H“para roscas mas planas. La profundidad de la rosca se
puede modificar aprox. 1,5 a 2 mm hacia arriba o hacia abajo por
cada graduacion.

Controle el tubo cortado con ayuda de un instrumento de medicién para roscas cénicas, etc. y

corrija el ajuste si es necesario.

6.10 Ajustar la longitud roscada

Tenga cuidado de que la pieza no se le escape y caiga, por ejemplo, sobre sus pies al
extraerla de la maquina!

= Gire el volante de avance en el sentido de contrario a las agujas del reloj y desplace el carro
portaherramientas hacia atras.

= Suelte el mandril de fijacion.
= Suelte el mandril de centrar y jale la pieza a trabajar hacia afuera.
6.11 Limpieza después del uso de la maquina

f iLa pieza a trabajar estd hiumeda y resbalosa debido al aceite para cortar meta-les!

lesién de los ojos asi como de pérdida de la vista! jNo coger las virutas metélicas
cortantes con las manos! jPeligro de lesién! jUsar guantes de proteccién!
= Elimine todas las virutas que se encuentren encima y alrededor de la maquina.

= Utilice un cepillo de alambre para eliminar las virutas y limpiar el mandril de fijacion, las te-
rrajas partidas del cabezal de roscar y el desbarbador interior.

=>» Utilice un trapo para eliminar el aceite para cortar metales que salpicé y ensucié la maquina
y el puesto de trabajo.

7 Mantenimiento e inspeccion

f iNo eliminar virutas de metal y de plastico con ayuda de aire comprimido! jPeli-gro de

El cambio del enchufe o del cable de conexién soélo lo realizara el fabricante de la herramienta

eléctrica o el servicio de atencion al cliente.

Todas las maquinas estan sujetas a un proceso de desgaste natural.

Por eso se tienen que realizar trabajos de mantenimiento cada cierto tiempo y sustituir las pie-

zas de desgaste.

iSélo personal de una estacién de servicio técnico autorizada por la empresa ROTHENBER-

GER debe realizar estos trabajos!

iEn tal caso usted siempre tendra la total garantia para el material y servicio prestado!
iSiempre desconecte la maquina y extraiga el enchufe de red antes de limpiar, mante-

A ner, inspeccionar o reparar la maquina! jDe todas maneras evite un arran-que incontro-
lado de la maquina!
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7.1 Cambio del filo de desbarbadura interior

iSiempre utilice guantes de proteccién al efectuar el cambio! jPeligro de cortadura y
{ f 5 lesion!

Levantar el cortacubos y el cabezal cortador y tirar
del avellanador interno hacia delante.

>

= Quitar los tornillos de fijacion de la hoja del avellana-
dor y extraer la hoja del avellanador.
>
>

Colocar una nueva hoja del avellanador.
Fijar la hoja del avellanador con tornillos.
7.2 Cambio de la cuchilla piiidn cortatubos

iSiempre utilice guantes de proteccién al efectuar el cambio! jPeligro de cortadura y
{ f 5 lesion!

Coloque el cortatubos en posicién erguida y hunda el

cabezal de roscar. Soporte de
Extraiga el pasador abierto jalandolo hacia arriba. la fresa
Suijete la cuchilla pifién y presione la espiga de ajuste  espigade
lentamente hacia afuera. ajuste
Limpie las virutas, la suciedad, el aceite, etc. de la Cap ﬂs\
espiga y engrase la tuerca. -
Monte una nueva cuchilla pifién en el soporte de la @

pasador
abierto

cuchillay vuelva a insertar la espiga.

Inserte un nuevo pasador abierto en la espiga de )
ajuste de la cuchilla pifidn y asegtrelo doblando los ex-  cuchilla
tremos en direccién contraria. pinon

7.3 Cambio de la bomba de engranajes

v v v vy Y

puede ensuciar el suelo. jPonga un pano de desecho alrededor de la bomba de

f El aceite de la bomba de engranajes y los tubos flexibles se derrama si los quita y
engranajes!

' Al instalar la cubierta de la bomba, asegurese de que el cable de red no se encuentre
° entre la cubierta de la bomba y la carcasa de la maquina. jEl cable de red podria estar
danado y producir una corriente de fuga!
= Poner la cubeta de aceite y quitar el tapdn para Tapa de la
evacuar el aceite del roscado. bomba
= Aflojar los cuatro tornillos de fijacion de la tapa de la
bomba y quitar esta. 4 tornillos
= Aflojar los dos tornillos de fijacion de la bomba de
engranajes y quitar esta.
= Aflojar los flejes de abrazaderas de tubos flexibles y
. . . Bomba de
quitarlos de la bomba de engranajes. Tenga cuidado, engranajes
ya que se derrama aceite. 2 tornillos
= Colocar dos tubos flexibles en la nueva bomba de
engranajes y apretar bien los flejes de abrazaderas. ]
Girar el eje de la bomba para alinearlo con la tuerca ' uPo flexible
del lado de la méquinz?l. Volver a fijar la bomba de Bomba de
engranajes con 2 tornillos y, la tapa, con 4 tornillos. engranajes
Cargar aceite de roscado y bajar la cabeza de rosca-  Ejedela
do. bomba

Conectar la maquina y comprobar que el aceite de
roscado salga de la cabeza de roscado.

\ROTHENBERGER

58 ESPANOL



7.4 Cambiar las piezas insertadas de las terrajas partidas H

Mandril de fijacion

Gire el mandril de fijacion y abralo hasta que se pueda
introducir un destornillador.

Suelte los tornillos que sujetan las piezas insertadas de las
terrajas (H1).

Posicione una varilla delgada sobre el borde superior del
muelle y jale el muelle conjuntamente con la espiga del
mandril de fi jacién hacia afuera (H2).

Jale la pieza insertada de la terraja partida hacia adelante
(H3).

Incorpore una nueva pieza insertada y empujela contra la
parte trasera, sustituya el muelle y la espiga del mandril de
fijacién. Vuelva a apretar el respectivo tornillo.

7.5 Cambio de las escobillas de carbon

v v v

¥

Mantenga las nuevas escobillas de carbdn libres de aceite, suciedad, virutas, etc.
jEvite que las manchas de los guantes se adhieran a las escobillas de carbon!

Quitar la cubierta lateral.

Quitar la tapa con un destornillador plano y extraer las escobi-
llas de carbén.

Poner escobillas de carbén nuevas. Cubierta lateral [
Apretar la tapa y colocar la cubierta lateral.

L2 2

Tapa
7.6 Revision diaria

Atencién: jAntes de empezar con los trabajos se tiene que desenchufar el enchufe de
{ f 5 red!

Comprobar el perfecto estado del enchufe de red, del cable de red y del cable de extension.
El carter debe estar llenado correctamente.
En caso de suciedad dentro del depésito de aceite, limpiar el deposito.

Controlar una eventual abrasion de las terrajas partidas, del cortatubos y del desbarbador
interior.

Si las garras de cierre estan sucias, limpiarlas con un cepillo de alambre.

Controlar el asiento fijo de los tornillos de ajuste; apretarlos si es necesario.

Limpiar la maquina con regularidad para eliminar la suciedad y las virutas.

Aplicar grasa anticorrosiva en caso de poner la maquina fuera de servicio durante un tiempo
prolongado.

iEl engrase de la guia trasera del husillo de trabajo se tiene que controlar con regularidad!
jSélo una persona instruida en materia electrotécnica debe realizar el engrase!

L2 7 7 2 2 7
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8 Resolucion de problemas

Sintoma Posible motivo Solucion
No arranca, aunque esta El cable de red no esta co- Conectar el cable de red
conectado nectado

Escobillas de carboén des-
gastadas

Sustituir las escobillas de
carbén

Tension baja

Ajustar a la tensién indicada

Motor defectuoso

Contactar con el servicio
técnico

El cable de red esta danado o
roto

Contactar con el servicio
técnico

Rotacién lenta

Tension baja

Ajustar a la tensién indicada;
ponerse en contacto con el
servicio técnico

Motor defectuoso

Contactar con el servicio
técnico

Sin aceite de rosca o poco
aceite de rosca

Hay poco aceite de rosca en
el tanque

Cargar el aceite de rosca

El filtro esta atascado con
virutas

Limpiar el filtro del tanque

Bomba de engranajes defec-
tuosa

Cambiar la bomba de engra-
najes

La cantidad de descarga del
aceite de roscado no se ha
ajustado

Ajustar la cantidad de des-
carga del aceite de roscado

La cabeza de roscado no
esta bien ajustada

Ajustar correctamente la
cabeza de roscar

Mala calidad de la rosca

No se ha ajustado la profun-
didad y la longitud de la rosca

Ajustar la cabeza de roscar

Las mordazas de roscar
estan desgastadas y/o gasta-
das

Cambiar las mordazas de
roscar

Deterioro del aceite de ros-
cado

Cambiar el aceite de roscado

Aceite de roscado incorrecto

Utilizar el aceite de roscado
correcto

Las mordazas de roscar no
estan bien montadas

Montar bien

El movimiento de las piezas
individuales es incorrecto

Hay virutas y polvo de hierro

Quite las virutas y el polvo de
hierro

9 Accesorios
Puede encontrar los accesorios adecuados en el catalogo principal o en www.rothenberger.com

10 Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet) es-
tan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico. Para reali-
zar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializado o utilice
RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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11.1 Piezas metalicas, eléctricas y electronicas

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacién ecolégica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de lim-
pieza correspondiente.

Sdlo para paises UE:

E No arroje las herramientas eléctricas a los desechos domésticos. Conforme a la directi-

va europea 2012/19/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y su
transposicion a derecho nacional las herramientas eléctricas aptas para el uso no
= | dJeben ser mas recolectadas por separado y recicladas.

11.2 Aceites y lubricantes

iExclusivamente empresas especializadas estan autorizadas para la eliminacién de aceites
usados!

jAceites usados y aceites contaminados se tienen que almacenar y eliminar dentro de reci-
pientes prueba de aceites (recipientes de metal)!

iMaquinas y aparatos eléctricos con defectos irreparables tienen que ser abiertos completa-
mente para poder eliminar todos los restos de aceite!

jLos carteres tienen que ser limpiados minuciosamente para eliminar todas las huellas de acei-

te! jEstos aceites (incluso cantidades diminutas) de ninguna manera deben poder infil-trarse en
el subsuelo!
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni d 'uso:

Pericolo!
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.

' Attenzione!
@ Questosimbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all'ambiente.

= Seguire le istruzioni

1 Misure di sicurezza

1

1 Uso conforme

La filettatrice SUPERTRONIC 2SE & prevista esclusivamente per l'intestatura, la filettatura e la
sbavatura conformemente alle descrizioni riportate al capitolo 2, ,Dati tecnici”!

Le filettatrici SUPERTRONIC 2SE possono essere impiegate esclusivamente in combinazione
con filiere, come pure con ganasce per filettare che siano collaudate, approvate nonché racco-
mandate dalla dita ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, conformemente alle descrizioni ripor-
tate al capitolo 2, ,Dati tecnici“!

pedale di comando con dispositivo di sicurezza fornito in dotazione possiede I'omologazione

GS dell'associazione di categoria professionale, che € obbligatoriamente prescritta ai sensi di
legge nella Repubblica Federale Tedescal

Non apportare mai delle modifiche o trasformazioni tecniche o costruttive alla filettatrice

e

agli accessori!

= In caso contrario verra ritirata la concessione d'esercizio, inoltre, non sono da escludere

imminenti pericoli di riscontrare delle lesioni in seguito ad infortuni!

Per la protezione contro scosse elettriche, lesioni e per prevenire il pericolo di incendi
durante I'impiego di utensili elettrici e macchine sono da osservare e rispettare le norme
di protezione fondamentali! Si prega di leggere attentamente le presenti informazioni,
prima di utilizzare la macchina! Custodire sempre a portata di mano le informazioni di si-
curezza!

1.2 Informazioni generali per la sicurezza

ATTENZIONE! Utilizzando utensili elettrici € necessario rispettare le seguenti misure
fondamentali per la sicurezza come protezione contro I'elettrocuzione, il pericolo di
lesioni o di incendio.

Prima di utilizzare questo utensile elettrico leggere tutte le indicazioni e conservare in un
luogo sicuro le indicazioni per la sicurezza.
Manutenzione e riparazione:

1

2

Pulizia regolare, manutenzione e lubrificazione. Prima di eseguire qualsiasi regolazione,
riparazione o manutenzione estrarre la spina di corrente.

Far riparare il Vostro apparecchio esclusivamente da personale qualificato e utiliz-
zando solamente ricambi originali. Cid permette di garantire la sicurezza dell'apparec-
chio.

Lavoro in sicurezza:

1

2

Mantenere in un stato di ordine il proprio ambito di lavoro. Il disordine nell'ambito di la-
voro puo causare degli incidenti.

Considerare gli influssi ambientali. Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia. Non uti-
lizzare gli utensili elettrici in ambiente umido o bagnato. Provvedere ad una buona illumina-
zione dell'ambito di lavoro. Non utilizzare gli utensili elettrici, dove sussiste il pericolo di in-
cendio o esplosione.

Proteggersi da elettrocuzione. Evitare il contatto del corpo con i componenti con messa a
terra (ad esempio tubi, radiatori, cucine elettriche, frigoriferi).
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Tenere lontane le altre persone. Evitare che altre persone, in particolare bambini, entrino
in contatto con l'utensile elettrico o il cavo. Tenerli lontani dall'ambito di lavoro.

Tenere gli utensili elettrici incustoditi in un luogo sicuro. Gli utensili elettrici non utilizza-
ti devono essere conservati in un luogo asciutto, posto in alto o richiuso, al di fuori della por-
tata dei bambini.

Non sovraccaricare l'utensile elettrico. E possibile lavorare meglio e in sicurezza mante-
nendosi nell'ambito di potenza indicato.

Utilizzare I'utensile elettrico giusto. Non utilizzare dei macchinari con potenza insufficien-
te per I'esecuzione di lavori difficili. Non utilizzare I'utensile elettrico per scopi non previsti
per esso. Non utilizzare ad esempio una sega circolare a mano per tagliare tronchi d'albero
o ciocchi.

Indossare indumenti adeguati. Non indossare indumenti larghi o gioielli, potrebbero inca-
strarsi nei componenti in movimento. Nei lavori all'aperto si consiglia di indossare calzature
antiscivolo. Utilizzare una rete fermacapelli per i capelli lunghi.

Utilizzare i dispositivi di sicurezza. Indossare occhiali di sicurezza. Nei lavori che produ-
cono polvere indossare una maschera respiratoria.

Allacciare il dispositivo aspirapolvere. In presenza di raccordi aspirapolvere o di raccolta
sincerarsi che essi siano allacciati e funzionanti in modo corretto.

Non utilizzare il cavo per scopi non previsti per esso. Non utilizzare il cavo per estrarre
la spina dalla presa di corrente. Proteggere il cavo da calore, olio e spigoli vivi.

Fissare il materiale da lavorare. Utilizzare dispositivi di serraggio o una morsa da banco
per serrare il materiale da lavorare. In tal modo la sicurezza & maggiore rispetto ad una si-
tuazione in cui lo si tiene in mano.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Garantire una posizione sicura e tenersi
sempre in equilibrio.

Maneggiare i propri materiali da lavorare con cura. Mantenere affilati e puliti gli utensili
da taglio per garantire un lavoro migliore e piu sicuro. Seguire le indicazioni per la lubrifica-
zione e per la sostituzione dell'utensile. Controllare regolarmente la linea di allaccio dell'u-
tensile elettrico e farlo sostituire in caso di danneggiamento da uno specialista abilitato.
Controllare regolarmente le prolunghe e sostituirle, se danneggiate. Mantenere le impugna-
ture asciutte, pulite e prive di grasso e olio.

Estrarre la spina dalla presa di corrente. In caso di non utilizzo dell'utensile elettrico, pri-
ma della manutenzione e durante la sostituzione di utensili, come ad esempio la lama della
sega, il trapano, la fresa.

Non lasciare inserita alcuna chiave di utensili. Verificare prima dell'accensione che la
chiave e l'utensile di regolazione siano estratti.

Evitare una posizione innaturale del corpo. Verificare che l'interruttore sia spento quando
si inserisce la spina nella presa di corrente.

Utilizzare un cavo di prolunga per I'ambiente esterno. Utilizzare all'aperto solo cavi di
prolunga omologati per tale situazione e adeguatamente contrassegnati.

Essere accorti. Fare attenzione a cosa si sta facendo. Nel lavoro procedere con raziocinio.
Non utilizzare I'utensile elettrico se non si & concentrati.

Verificare la presenza di eventuali danni sull'utensile elettrico. Prima di continuare ad
utilizzare I'utensile elettrico esaminare attentamente il funzionamento perfetto e adeguato al-
lo scopo di utilizzo dei dispositivi di protezione o dei componenti che si danneggiano facil-
mente. Verificare che i componenti in movimento funzionino in modo perfetto e non siano
incastrati e che non ci siano componenti danneggiati. Tutti i componenti devono essere
montati in modo corretto e adempiere a tutte le condizioni per garantire un esercizio inecce-
pibile dell'utensile elettrico.

| dispositivi di protezione e i componenti danneggiati devono essere riparati o sostituiti da
un'officina specializzata abilitata conformemente alle disposizioni, purché le istruzioni per
I'uso non riportino disposizioni divergenti. Gli interruttori danneggiati devono essere sostituiti
in un'officina autorizzata.

Non utilizzare utensili elettrici in cui non sia possibile accendere o spegnere l'interruttore.
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21 Attenzione. L'utilizzo di utensili e accessori diversi pud comportare un pericolo di lesioni.

22 Far riparare il proprio utensile elettrico da uno specialista elettrotecnico. Questo uten-
sile elettrico & conforme alle disposizioni specifiche in materia di sicurezza. Le riparazioni
possono essere eseguite solo da uno specialista elettrotecnico che utilizza ricambi originali;
altrimenti possono verificarsi degli incidenti per I'utente.

1.3 Misure speciali di sicurezza

Tenere il pavimento asciutto e privo di sostanze scivolose, ad esempio olio. | pavimenti
sdrucciolevoli causano incidenti.

Limitando o impedendo I’'accesso al posto di lavoro, assicurare uno spazio libero di al-
meno un metro dal pezzo da lavorare, se quest’ultimo sporge dalla macchina. La limitazio-
ne o I'impedimento dell’accesso al posto di lavoro riduce il rischio di impigliarsi.

Tenere tutti i collegamenti elettrici asciutti e lontani dal pavimento. Non toccare la spine o
la macchina con mani umide. Queste misure precauzionali riducono il rischio di folgorazione
elettrica.

Tenere le mani lontane da raccordi/valvole in rotazione. Spegnere la macchina prima di
pulire filettature o di avvitare raccordi/valvole. Far arrestare completamente la macchina
prima di toccare il tubo. Cio riduce la possibilita di impigliarsi in parti in rotazione.

Se fosse necessaria una sostituzione della linea di collegamento, questa dovra essere eseguita
da ROTHENBERGER oppure da un centro assistenza clienti autorizzato per elettroutensili RO-
THENBERGER, al fine di evitare pericoli per la sicurezza.

Non portare mai le dita, il viso, i capelli e altre parti del corpo nonché parti di indumenti non ab-
bastanza aderenti o troppo larghi nella zona di lavorazione e di alimentazione dei componenti
mobili e rotanti (pezzo di lavorazione, mandrino di serraggio ad urto, mandrino di centraggio)!
Non portare gioielli (anelli, catenine)! Pericolo di infortuni e lesioni!

In caso di disfunzioni (odore insolito, vibrazioni, rumori insoliti) durante il lavoro con la SUPER-
TRONIC 2SE, si raccomanda assolutamente di premere il pedale di sicurezza, per commutare
la macchina allo stato di ARRESTO-EMERGENZA!

E severamente vietato trattenere, fermare oppure ostacolare il movimento dei pezzi di lavora-
zione o esercitare simili ostruzioni, nonché montare e smontare dei componenti, quali ad esem-
pio filtri, valvole, sezioni di tubi, ecc., durante il funzionamento della macchina!

Portare sempre indumenti di protezione adatti sul lavoro! Portare una visiera di protezione con-
tro la proiezione di schegge e trucioli, spruzzi d'olio da filettatura nonché contro eventuali vapori
0 gas cloridrici caustici (che si formano in seguito alla bruciatura dell'olio da filettatura sulle su-
perfici molto calde degli utensili e dei pezzi di lavorazione)! Portare un berretto di protezione,
che copra e leghi bene i capelli lunghi! Portare dei guanti di protezione durante il cambio delle
ganasce per filettare, della rotella di taglio dell'intestatubi e della lama di sbavatura dei tubi! Pe-
ricolo di taglio! Portare dei guanti di protezione durante il cambio degli utensili e dei pezzi di la-
vorazione! | filetti e le ganasce per filettare si riscaldano notevolmente durante il procedimento di
filettatura! Portare guanti di protezione! Pericolo di lesioni (scivolamenti) su olio da filettatura
eventualmente fuoriuscito! Pericolo di lesioni in seguito a componenti della macchina umidi, sci-
volosi ed eventualmente sfuggiti durante il cambio utensili!

Non eliminare i trucioli metallici con 'ausilio di aria compressa! Pericolo di lesioni agli occhi non-
ché di perdita della vista!

Provvedere ad una buona ventilazione durante il lavoro all'interno di locali chiusi! La temperatu-
ra ambientale ammessa corrisponde ad un campo compreso tra 0 °C e 40 °C!

Prima di cambiare le filiere, la rotella di taglio e lo sbavatore dei tubi & assolutamente necessario
disinserire la macchina e staccare successivamente la spina dalla presa di corrente (energia as-
sente)! Dopo il disinserimento la macchina rimane ancora in movimento per un certo periodo fi-
no all'arresto assoluto! Non toccare nessun componente, finché la macchina non si & comple-
tamente fermata nonché dopo aver staccato la spina dalla presa di corrente!

Nei tubi previsti di filetto € necessario eseguire un test di pressione ovvero ermeticita, per accer-
tare che dopo il montaggio dei tubi non avvenga alcuna fuoriuscita di gas oppure acqua!

La spina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile deve essere adatta alla presa. Evi-
tare assolutamente di apportare modifiche alla spina. Non impiegare spine adattatrici as-
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sieme ad elettroutensili dotati di collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese
adatte allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori opzionali, gli utensili per applicazioni specifiche
ecc., sempre attenendosi alle presenti istruzioni. Cosi facendo, tenere sempre presente le
condizioni di lavoro e le operazioni da eseguire. L'impiego di elettroutensili per usi diversi da
quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.

Seguire le istruzioni sul corretto utilizzo di questa macchina. Non utilizzare per altri scopi, come
la trapanatura di fori o la rotazione di argani.

Fissare la macchina a un banco o supporto. Sostenere tubi lunghi e pesanti con supporti per tu-
bo.

Durante il funzionamento della macchina, stare sul lato dove si trova l'interruttore REVER-
SE/OFF/FORWARD or FORWARD/REVERSE.

Mantenere i coperchi in posizione. Non utilizzare la macchina con i coperchi rimossi.
Non utilizzare la macchina se il pedale & rotto o mancante.

Configurare o fissare |‘elettroutensile in posizione stabile come appropriato per gli elettroutensili
che possono essere montati su un supporto o fissati al pavimento.

Controllare regolarmente le prolunghe e sostituirle se sono danneggiate.

Prima di continuare a utilizzare I'utensile, controllarlo attentamente per verificare che funzioni
correttamente e che svolga la funzione prevista.

Far sostituire gli interruttori difettosi da un centro di assistenza autorizzato.

L'uso di accessori o di dispositivi non raccomandati in questo manuale di istruzioni pud compor-
tare il rischio di lesioni.

2 Dati tecnici

Capacita di taglio .......cccoevcveereeriieneeeen, BSPT R 4" ... 27(60.5mm), NPT %4” ... 2” (60.5mm),
Filettatura del bullone 3/8” ... 2” (60.5mm)

Materiale da taglio .........coceeveveeiiiiceninenn, Acciaio, acciaio inox

Velocita in condizione di carico neutro ..... 38min~" (rpm)

Motore universale monofase.................... 1150W

Frequenza ........ccccoiiiiiiiiiinicc e 50/60 Hz

Dimensioni (lun. x lar. x alt).......cccccceereeene 570 x 435 x 360mm

Peso (senza accessori).......cccocoverveeieens 46kg

11T - RSN filiera automatica 1/2“ — 2“ o 2 SE filiera

Ganascia per filettare................. ... 1/2 = 3/4%, 1“ — 2" (Optional 1/4“ — 3/8"“ no. 56369)

Livello di pressione acustica (Lga) ............ 85dB (A) | Kpa 3 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lwa) ....cceeveeee 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Il livello di rumorosita durante il funzionamento puo superare 85 dB (A). Portare paraorecchi!
Valori misurati conf. EN 61029-1.

Valore complessivo di oscillazione............ 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato rilevato seguendo una procedura di
misurazione conforme alla norma EN 61029 e pud essere utilizzato per confrontare gli elettrou-
tensili. Lo stesso € idoneo anche per una valutazione temporanea della sollecitazione da vibra-
zioni.
Il livello di vibrazioni indicato rappresenta gli impieghi principali dell’elettroutensile.
A Qualora I'elettroutensile venisse utilizzato tuttavia per altri impieghi, con accessori e
utensili da innesto differenti oppure con manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni
puo differire. Questo pud aumentare sensibilmente la sollecitazione da vibrazioni per l'intero pe-
riodo di tempo operativo.
Per una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni bisognerebbe considerare anche i
tempi in cui 'apparecchio & spento oppure & acceso ma non & utilizzato effettivamente. Questo
puo ridurre chiaramente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero periodo operativo.
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Adottare misure di sicurezza supplementari per la protezione dell’'operatore dall’effetto delle vi-
brazioni come p.es.: manutenzione dell’elettroutensile e degli accessori, mani calde, organizza-
zione dello svolgimento del lavoro.

3 Funzionamento dell'attrezzo

3.1 Panoramica A
1 Intestatubi 8 Mandrino di serraggio ad urto
2 Ganasce per filettare 10 Impugnatura
3 Sbavatore interno 11 Leva di bloccaggio del corpo
4 Slitta utensili 12 Selettore
5 Vite di scarico dell'olio 13 Blocco selettore
6 Volantino d'avanzamento 14 Disco a camma
7 Mandrino di centraggio 15 Perno filettato

3.2 Descrizione del funzionamento

Nella filettatrice SUPERTRONIC 2SE vengono eseguite filettature ossia maschiature in pezzi di
lavorazione, quali ad esempio tubi oppure aste.

La macchina consiste di

- un motore d‘azionamento, che mette in rotazione il mandrino di centraggio

- un mandrino di serraggio ad urto, per mantenere fermo il pezzo di lavorazione
- un intestatubi, per tagliare a misura il pezzo di lavorazione

- uno sbavatore interno

- una filiera, per eseguire le filettature nel pezzo di lavorazione

- una pompa d'olio, che garantisce la lubrificazione ed il raffreddamento per mezzo di olio da
filettatura

- una slitta utensili guidata in ambedue i lati e provvista di avanzamento a cremagliera
- vasca di raccolta dei trucioli e dell‘olio

- un pedale di comando con dispositivo di sicurezza

- un limitatore della forza d‘inerzia.

Preparativi per il servizio

4.1 Trasporto della filettatrice

spina dorsale contro un carico eccessivo.
Peso > 35 kg > 2 persone!

Fissare la slitta utensili in modo tale da prevenire qualsiasi spostamento della macchina
durante il trasporto! Per sollevare la macchina occorre afferrarla dal telaio base! Non
afferrare mai la macchina dal mandrino di centraggio o dallo sbavatore interno per il
trasporto!

Se la macchina viene trasportata con il rimanente olio da filettatura, non sono da esclude-
re delle fuoriuscite di spruzzi d‘olio in seguito a possibili vibrazioni, con la conseguenza di
sporcarsi gli abiti!

Inoltre, la macchina pud essere molto scivolosa in seguito ad una fuoriuscita dell‘olio da
filettatura! Al sollevamento della macchina € necessario prestare molta attenzione affinché
non scivoli via dalle mani!

f Per sollevare la macchina si raccomanda di piegare le ginocchia, per proteggere la
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4.2 Installazione della macchina

La macchina deve essere installata sopra una
superficie piana e livellata senza spessori intermedi
oppure sopra un banco di lavoro, altrettanto piano e
livellato! La parte del mandrino di centraggio deve
trovarsi ad un livello piu alto rispetto agli altri com-
ponenti della macchina, per prevenire un deflusso
dell'olio da filettatura sul pavimento attraverso il tubo
lavorato! Installare la macchina in un luogo non
esposto ad umidita!

i Qualora la zona di pericolo non fosse ben visibile attraverso la macchina ed il pezzo di

lavorazione rotante, sara necessario ridurre i pezzi di lavorazione rotanti, ad esempio
su tutta la lunghezza, oppure proteggere la zona di pericolo per mezzo di apposite
barriere e cartelli d‘avvertimento! | dispositivi di protezione devono essere installati
ovvero fissati con la massima sicurezza! Se a tal fine occorrono dei sostegni, sara
necessario accertarsi che siano abbastanza robusti e regolabili in altezza nonché
presenti in quantita e dimensionamenti sufficienti!

4.3 Collegamento elettrico della macchina

d‘alimentazione! In caso contrario non sono da escludere dei danneggiamenti, con la
conseguenza di pericolose scosse elettriche! Pericolo di scosse elettriche!

Non toccare in nessun caso la spina di rete e il cavo d‘alimentazione! Pericolo di scosse
elettriche!

' Non appoggiare in nessun caso la macchina o i pezzi di lavorazione sul cavo
)

Per il collegamento della macchina alla rete elettrica € necessario accertarsi che
I'interruttore si trovi sulla posizione ,OFF*! In caso contrario persiste un imminente pericolo
di un‘improvvisa messa in funzione incontrollata della macchina dopo I‘allacciamento alla
rete elettrica! Pericolo di infortuni e lesioni!

La tensione indicata sulla targhetta d‘identificazione della macchina deve assolutamente
corrispondere con quella dell‘allacciamento locale! In caso contrario non sarebbe da
escludere un notevole surriscaldamento della macchina, con la conseguenza di fumo,
incendio e danneggiamento totale!

La protezione da sovraccarico integrata ferma automaticamente la macchina in caso di
sovraccarichi oppure oscillazioni di corrente! La macchina potra successivamente essere
reinserita solo dopo che & trascorso almeno un minuto!

Si raccomanda di utilizzare cavi di prolunga del tipo HO7 RN 3 x 1,5 mm2! La pro-lunga
non dovrebbe pero superare una lunghezza di 30 metri!

4.4 L'olio da filettatura

Si raccomanda di impiegare esclusivamente olio da filettatura ad alto rendimento della
ditta ROTHENBERGER, art.-no. 65010. Questo tipo d‘olio non é adatto per eseguire
filettature in tubi per acqua potabile!
Alternativamente si puo impiegare il fluido da filettatura ad alto rendimento della ditta RO-
THENBERGER, art. no 65015.Questo fluido & adatto per eseguire filettature in tutte le tubazioni
(incl. tubazioni per acqua potabile).
é Custodire gli oli da filettatura al di fuori della portata dei bambini!

mischia accidentalmente con acqua, assume un colore bianco latteo, con la conseguenza
di un sensibile peggioramento della qualita dello stesso nonché delle filettature eseguite!
In questo caso si raccomanda di cambiare I‘olio da filettatural

Evitare la diretta esposizione ai raggi solari e conservare |‘olio in ambienti oscurati!
Chiudere ermeticamente il recipiente dell‘clio dopo I‘uso, per prevenire la penetrazione di

' Non diluire mai gli oli da filettatura e non mischiarli con altri oli! Se I'clio da filettatura si
[ ]
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acqua ed impurita!

ATTENZIONE: PERSONE ALLERGICHE!

L‘olio da filettatura rovesciatosi sulla pelle pud causare delle irritazioni cutanee, infiam-

A mazioni e reazioni allergiche! Durante la manipolazione con questi oli si raccomanda di
indossare degli indumenti di protezione adatti o di coprire almeno le parti del corpo
esposte al peri colo di contaminazione Qualora qualche volta I‘olio dovesse acciden-
talmente venire in contatto con la pelle, si raccomanda un immediato lavaggio con
acqua e sapone in abbondanza! Nel caso di una bruciatura dell‘olio da filettatura sopra
le superficie molto calde del pezzo di lavorazione e degli utensili, non & da escludere
una formazione di pericolosi vapori o gas (ad esempio gas cloridrico in seguito alla
bruciatura d‘olio rosso)! In seguito ad un‘inspirazione involontaria di queste nebbie o
vapori d'olio, si raccomanda di recarsi immediatamente all‘aria fresca e consultare al
piu presto un medico!

4.5 Controllo dell'olio da filettatura

corrente durante I'esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione, controllo o riparazio-

f E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla presa di
ne (energia assente)!

Mandrino di
serraggio

Girare la manopola in senso orario, per spostare la slitta
utensili verso il mandrino di serraggio ad urto.
Riempire successivamente nella macchina I'olio da fi
lettatura in dotazione fi no al livello del reticolato di fi
ltrazione.

= Accertarsi che la macchina sia ancora disinserita tramite
I'interruttore generale ed inserire di nuovo la spina nella
presa di corrente.

=> Inserire la macchina ed accertarsi successivamente che Manopola
I'olio da filettatura fl uisca direttamente dalla fi liera verso Filtro
le ganasce per filettare. Nel caso non venisse erogata la
necessaria quantita d'olio, si potra regolarla per mezzo
della vite di regolazione della portata d‘olio.

4.6 Regolazione della portata d'olio da filettatura erogata

corrente durante I'esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione, controllo o ripa

f E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla presa di
razione (energia assente)!

Accertarsi che il serbatoio dell‘olio sia riempito fino al Dado di sicurezza
livello del reticolato di filtrazione. W AN L
Nel caso la portata d‘olio da filettatura erogata sulla filiera ~— — =

non dovesse corrispondere al fabbisogno richiesto, sara R\ =

necessario regolare ovvero correggere |‘erogazione con “d“z"’\"f;-

I'ausilio della vite di registro della portata d‘olio. N

Allentare a tal fine il dado di sicurezza della vite di registro ;

della portata d'olio. )

Girando la vite di registro della portata d‘olio in senso
orario, viene aumentata l‘erogazione d‘olio, mentre viene
diminuita, girandola in senso antiorario.

= Riserrare il dado di sicurezza dopo la regolazione.
4.7  Scarico dell'olio

Osservare e rispettare a tal fine assolutamente le
norme di sicurezza e le prescrizioni sullo smalti-
mento riportate al capitolo 11!

Vite di scarico
dell'olio
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5 Trasporto e stoccaggio |

E possibile rimuovere facilmente il volantino di avanzamento, lo sbavatore interno e la piastra di
trucioli.

Percio ¢ possibile conservare e trasportare il dispositivo in modo compatto e facilmente.
Rimuovere il volantino di avanzamento (I1)

= Allentare la vite per il fissaggio del volantino.

= Estrarre il volantino.

Rimuovere lo sbavatore interno (12)

= Rimuovere la vite per il fissaggio dello sbavatore interno.

= Sfilare lo sbavatore verso l'alto.

Rimuovere la piastra di trucioli (I3

= Allentare la vite per il fissaggio della piastra dei trucioli.

= Spingere la piastra dei trucioli leggermente verso I'alto e rimuoverla.

6 Funzionamento ed impiego della filettatrice

6.1 Serraggio dei pezzi di lavorazione ]

' La slitta utensili puo venire in contato con il telaio, prima che sia terminato il procedimento

di filettatura, con la conseguenza di danneggiare il mandrino di serraggio ad urto nonché
la macchina! Pertanto, tra la filettatura eseguita nel pezzo di lavorazione ed il mandrino di
serraggio ad urto, & necessario rispettare una distanza di almeno 70 mm!

70mn

Mandrino di serraggio W m @/ Tubo
U 2 E " - I

Rivoltare verso I'alto l'intestatubi e la filiera, in modo che non siano d'impiccio e disporre
quindi lo sbavatore interno nella parte posteriore.
Inserire il pezzo di lavorazione dalla parte del mandrino di centraggio (B1) e serrare succes-
sivamente il mandrino di centraggio (B2).
Mantenere fermo con la mano destra il pezzo di lavorazione sul lato del mandrino di serrag-
gio ad urto e serrarlo passo per passo con il mandrini di serraggio ad urto (B3).
Accertarsi che le tre ganasce di serraggio siano in contatto col pezzo di lavorazione.
Se le tre ganasce di serraggio non sono perfettamente in contatto col pezzo di lavo-
razione, non sono da escludere delle oscillazioni, con la conseguenza di non poter
eseguire né un'intestatura e né una filettatura regolare!
= Serrare il pezzo di lavorazione con slancio e stringerlo con forza.
' Per la lavorazione di tubi lunghi e pesanti &€ assolutamente necessario impiegare il piano
d'appoggio appositamente previsto, art. no. 5.6047 per prevenire delle oscilla-zioni o
torsioni del pezzo di lavorazione durante la rotazione nonché un ribaltamento della
macchina in seguito ad uno sbilanciamento dovuto al peso del pezzo di lavora-zione! In
caso contrario sia il pezzo di lavorazione che la macchina possono divenire instabili!

lio dei pezzi di lavorazione per mezzo dell'intestatubi

L 2 T 7

6.2
Non toccare mai con le mani nude la superficie di taglio, poiché pud essere molto calda
e tagliente! Pericolo di lesioni ed ustioni!

assume una forma ovale, con la conseguenza di rendere impossibile un regola-re proce-
dimento di filettatura! Pertanto, si consiglia di girare la manopola dell'intesta-tubi di un
mezzo giro rispetto alla rotazione totale del tubo!
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=> Rivoltare verso l‘alto I'intestatubi, in modo che non sia piu d'impiccio. Girare il volantino

d‘avanzamento in senso orario, per portare l'intestatubi nella posizione richiesta per

I'intestatura del pezzo di lavorazione.

Spostare l'intestatubi verso il basso sul pezzo di lavorazione e premere successivamente

I'interruttore ON risp. premere il pedale di comando.

Girare con forza I'impugnatura dell'intestatubi in senso orario, per procedere quindi con ['in-

testatura del pezzo di lavorazione.

Portare nuovamente l'intestatubi nella posizione superiore e quindi in quella posteriore.
Non raccogliere pero i tubi intestati nella concal Rimuoverli dalla conca immediata-mente
al termine del procedimento d'intestatural

6.3 Alesaggio dei pezzi di lavorazione

La punta di taglio dello sbavatore interno & molto tagliente! Non toccarla mai con le
mani nude! Pericolo di taglio e lesioni!

=>» Tirare verso di sé lo sbavatore interno.
= Girare il volantino d‘avanzamento in senso orario, per portare la lama dell‘alesatore in pros-
simita della superficie frontale del tubo rotante.

= Girare ulteriormente la manopola e premere la lama dell'alesatore leggermente contro la
parte interna del tubo per eseguire I'alesaggio.

6.4 Smontaggio/montaggio delle ganasce per filettare dalla ossia nella filiera

Portare dei guanti di protezione, per prevenire delle lesioni da taglio alle mani con le
ganasce per filettare!

Smontaggio:
= Portare la leva di bloccaggio in posizione ,A".
=> |Inserire il pin selettore (color argento) nel blocco selettore.
= Sollevare la filiera ed estrarre verso I‘alto la ganascia per filettare no. 1 — 4.
=> Portare la leva di bloccaggio in posizione ,A".
=> |Inserire il pin selettore (color argento) nel blocco selettore.
= |Inserire la ganascia per filettare avente la stessa cifra incisa sulla rispettiva filiera e farla
scattare in posizione.
= Far scorrere piatto cam verso C fino a quando un clic si sente da leva di bloccaggio.
=> Accertarsi che le cifre incise sulla filiera e sulla ganascia per filettare si trovino sullo stesso
lat.
L‘esecuzione di filettature precise € possibile solamente, quando la cifra incisa sulla
fessura della filiera corrisponde con la cifra incisa sulla ganascia per filettare!

ituzione delle ganasce per filettare! lare che la filiera sia correttamente bloccata sulla slitta

e
' Controllare che le ganasce per filettare abbiano una sede fissa dopo il cambio! Control
®  Ltensil dopo il cambio ovvero la sost!

Smontaggio/montaggio dalla ossia nella filiera

= Sollevare a mezza altezza la filiera.
= Portare la filiera in posizione diagonale e rimuoverla.

= Solo quando la filiera si trova in posizione parallela rispetto alla parte piana del pin della
stessa, la si potra rimuovere risp. integrare dalla/nella macchina.
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Filiera

v @

Pin della filiera

6.6 Variazione della dimensione del filetto F

=> Accertarsi che la filiera si trovi sulla slitta utensili e che le ganasce per filettare corrisponda-
no alla grandezza del filetto.

= Inserire il pin selettore nel blocco selettore con la grandezza richiesta per il filetto.
= La grandezza viene indicata sul rispettivo blocco selettore.
6.7 1l procedimento di filettatura G

= In caso di pericolo occorre premere immediatamente il pedale di comando. Dopodiché la
macchina verra completamente fermata.

=> Per riavviare la macchina occorre premere il pulsante d'attivazione situato al lato del pedale
di comando.

Per garantire delle filettature precise si prega di osservare le informazioni seguenti:

Per i procedimenti di filettatura si raccomanda di utilizzare esclusivamente materie prime
perfette ed irreprensibili! Nella lavorazione di tubi deformati e/oppure tagliati in diagonale
non € possibile eseguire delle filettature conformi alle norme!

Impiegare sempre la filiera adatta alla rispettiva grandezza del filetto nonché le rispettive
ganasce per filettare!

Fissare correttamente la filiera sulla slitta utensili!

Non appoggiare direttamente la filiera sul pavimento senza un‘apposita protezione e
trattarla sempre con la massima accuratezza!

Accertarsi che I'olio da filettatura fluisca direttamente sulle ganasce per filettare!

Abbassare la filiera ed inserire I'impugnatura a T, premendola completamente in posizione
,B", finché le ganasce per filettare non scattano correttamente in posizione di lavoro

Inserire la macchina tramite il pedale di comando, girare la manopola in senso orario, in
modo tale che le ganasce per filettare premano direttamente sul pezzo di lavorazione.

Rilasciare la manopola, dopo che sono stati eseguiti due o tre procedimenti di filettatura.

Le ganasce per filettare si aprono automaticamente attraverso una leva con fermo longitudi-
nale, non appena e stato completato il procedimento di filettatura.

Disinserire la macchina, rilasciando il piede dal pedale di comando con dispositivo di sicu-
rezza.

(K] Regolazione della lunghezza del filetto

L 20 2 N 7

La lunghezza del filetto & gia stata regolata in fabbrica entro il campo delle misure standard, ma
puo essere variata all‘occorrenza in qualsiasi momento.

= Tenete spillo di insieme con un cacciavite di fessura e allentate
noce esadecimale.
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= Girare spillo di insieme verso ,E, fa fili piu brevi e la rotazione
verso ,F*“ fa fili piu lunghi. La lunghezza di filo sara cambiare cir-
ca 2 mm per meta svolta.

= Latrattenuta ha messo spillo con un cacciavite di fessura per
non girarlo e stringere noce esadecimale.

6.9 Regolazione della profondita del filetto

= Mettete piatto di posizione a blocco di posizione che & non forte
che egli classifica per essere adattato.
Allentate la vite e spostate blocco di posizione per adattare la
profondita di filo.
Per aumentare la profondita del filetto occorre spostarla in dire-
zione ,,G“, mentre per ridurre la profondita in direzione ,H". La
profondita del filetto pud essere aumentata ossia ridotta per ogni
suddivisione di misura all'incirca da 1,5 fino a 2 mm.

Controllare il tubo lavorato per filetti conici, ecc. e correggere quindi la regolazione, se ne-

cessario.

6.10 Rimozione del pezzo di lavorazione

impiegato! Alla rimozione dalla macchina & necessario prestare molta atten-zione
affinché non scivoli via, ad esempio cadendo sui piedi!

= Girare il volantino d'avanzamento in senso antiorario e traslare indietro la slitta utensili.
= Allentare il mandrino di serraggio ad urto.

=> Allentare il mandrino di centraggio e rimuovere il pezzo di lavorazione.

6.11 Pulizia dopo lI‘'uso

f Il pezzo di lavorazione pud essere molto scivoloso a causa dell‘olio da filettatu-ra

Non eliminare i trucioli metallici e di materiale sintetico con I‘ausilio di aria compressa!
Pericolo di lesioni agli occhi nonché di perdita della vista! Non toccare mai con le mani
nude i trucioli taglienti di metallo! Pericolo di lesioni! Portare sempre dei guanti di
protezione!

= Eliminare tutti i trucioli sulla macchina e quelli cosparsi intorno.

=> Impiegare una spazzola di ferro, per sgomberare i trucioli dal mandrino di serraggio ad urto,
dalle ganasce per filettare e dallo sbavatore.

=> Eliminare con uno straccio gli spruzzi d‘olio da filettatura presenti sulla macchina e sul posto
di lavoro.

>

Manutenzione ed ispezione

La sostituzione della spina o del cordone di alimentazione deve essere eseguito sempre dal
produttore dell‘utensile elettrico o dal suo servizio di assistenza clienti.

Tutte le macchine sono soggette ad una normale usura durante il servizio. Esse devono essere
sottoposte periodicamente ad una manutenzione, mentre i componenti usurati richiedono una
sostituzione.

Questi lavori devono essere eseguiti esclusivamente da parte di un‘officina di servizio autorizza-
ta dalla dita ROTHENBERGER! In questo modo avrete la piena garanzia sui materiali e le pre-
stazioni!

E assolutamente necessario disinserire la macchina e staccare la spina dalla presa di

A corrente durante I'esecuzione dei lavori di pulizia, manutenzione, controllo o riparazio-
ne (energia assente)! Evitare assolutamente qualsiasi messa in funzione incontrollata
della macchina! Pericolo di infortuni e lesioni!

\ROTHENBERGER
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7.1 Cambio della lama di sbavatura interna

é Durante i lavori di sostituzione si raccomanda di portare sempre! dei guanti di protezio-

ne! Pericolo di taglio e lesioni!
. . . . . . Vit
Sollevare il tagliatubi e la testa di taglio e tirare lo e
sbavatore interno in avanti.

Rimuovere le viti per il fissaggio della lama dello
sbavatore ed estrarre la lama dello sbavatore.

Inserire la nuova lama dello sbavatore.
Fissare la lama dello sbavatore mediante le viti.
Cambio della rotella di taglio dell‘intestatubi

é Durante i lavori di sostituzione si raccomanda di portare sempre! dei guanti di protezio-

v

v

!
o
>
>
>
>

v

>
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ne! Pericolo di taglio e lesioni!

Portare l'intestatubi in una posizione eretta ed abbas-

sare successivamente la filiera. Supporto della
Staccare verso l'alto la coppiglia. ruota di taglio
Mantenere ferma la rotella di taglio e spingere lenta- spu;grg:rﬂglus-
mente la spina della rotella di taglio fuori dalla parte

opposta. oy ﬂs\
Sgomberare i trucioli dalla spina ed eliminare le o
impurita, olio, ecc. per ingrassare successivamente la @

coppiglia

scanalatura.

Inserire una nuova rotella di taglio nel portalama e

inserire nuovamente la spina. rotella di
Inserire una nuova coppiglia nella spina d'aggiusta- taglio
mento della rotella di taglio e bloccarla quindi piegan-

do verso l'esterno le estremita.

Sostituzione della pompa a ingranaggi

possono sporcare il pavimento. Avvolgere il panno per i rifiuti attorno alla pompa a
ingranaggi!

7.3
f L’olio tracima nella pompa a ingranaggi e nei tubi flessibili, se essi vengono rimossi e

Prestare attenzione durante l'installazione della copertura pompe che il cavo di ali-
mentazione non sia situato tra la copertura pompe e 'alloggiamento delle macchine. Il cavo
di alimentazione potrebbe essere danneggiato e comportare la corrente di disper-sione!

Posizionare la coppa dell'olio e prelevare il tappo per ~ Coperchio

scaricare I'olio di taglio filettatura. della pompa
Allentare quattro viti per il fissaggio del coperchio
della pompa e prelevare il coperchio della pompa. 4 viti

Allentare due viti per il fissaggio della pompa a ingra-
naggi e prelevare la pompa a ingranaggi.

Allentare i nastri dei tubi flessibili e rimuoverli dalla
pompa a ingranaggi. Procedere con cautela, poiché
I'olio tracima.

Pompa a
ingranaggi

Inserire due tubi flessibili sulla nuova pompa a ingra- 2vi

naggi e serrare a fondo i nastri dei tubi flessibili. Tubo

Girare I'albero della pompa per allinearla alla scana- ~ 1e5Sie ﬁ
latura sul lato della macchina. Fissare di nuovo la Pompa a J 74
pompa a ingranaggi con 2 viti nonché il coperchio cor. ~ ingranaggi m ol\8
4 viti. Albero della L
Versare I'olio di taglio filettatura e abbassare la testa pompa

di taglio filettatura.
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= Mettere in funzione la macchina e verificare se I'olio
di taglio filettatura fuoriesce dalla testa di taglio filetta-
tura.

7.4 Cambio dell'inserto delle ganasce di serraggio

Mandrino di serraggio

Girare il mandrino di serraggio ad urto ed aprirlo finoad un -~ ad urio
punto tale da potervi accedere all'interno con un cacciavite. Y N
Allentare le viti con cui sono fissati gli inserti delle ganasce .
di serraggio (H1).

Applicare un'asta sottile sul bordo superiore della molla ed
estrarre quindi la molla e la spina del mandrino di serraggio
ad urto (H2).

Staccare in avanti l'inserto della ganascia di serraggio (H3).

Inserire un nuovo inserto per la ganascia di serraggio e
spingerlo quindi contro la parte posteriore fino al fermo, per
sostituire successivamente la molla e la spina del mandrino
di serraggio ad urto. Serrare bene la vite.

7.5 Sostituzione della spazzola di carbone

7

Mantenere la nuova spazzola di carbone priva di olio, sporco, trucioli ecc. Evitare che
le macchie sui guanti rimangano attaccate sulla spazzola di carbone!

Rimuovere la copertura laterale. L
Rimuovere la cappa con un giraviti piatto e sfilare la piastra di 4 %

L2 2 7

carbone.
Inserire una nuova piastra di carbone. Copertura [
Serrare la cappa e applicare la copertura laterale. laterale |

Cappa

7.6 Controllo visuale giornaliero

é Attenzione! Prima della lubrificazione togliere la spina dalla presa di corrente!

Controllare la spina di rete, il cavo d‘alimentazione e la prolunga sulla presenza di eventuali
danneggiamenti

Corretto riempimento della coppa dell‘olio
Correggere la vite di registro della portata d‘olio, se necessario
Pulire il serbatoio dell‘olio in caso di impurita

Controllare le ganasce per filettare, I'intestatubi e lo sbavatore interno sulla presenza di
eventuali abrasioni; se cio fosse il caso, sostituire i componenti logorati

Pulire le ganasce di serraggio in caso di sporcizia con una spazzola di ferro
Controllare che le viti di aggiustamento abbiano una sede fissa; riserrarle all‘occorrenza
Eliminare periodicamente la sporcizia e i trucioli dalla macchina

Applicare un film di grasso antiruggine in caso di una messa fuori servizio per un periodo
pro lungato.

Lubrificazione della guida dell’albero.

La guida posteriore dell’albero deve essere lubrificato periodicamente. La manutenzione e
soltan to permessa al personale istruito nel campo elettronico!

L 20 2 2 0 7 2 2 2 7
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8 Risoluzione dei problemi

Problema

Possibile causa

Soluzione

Non si awvia, anche se il
dispositivo & acceso

Cavo di alimentazione non
collegato

Collegare il cavo di alimenta-
zione

Spazzola di carbone usurata

Sostituire la spazzola di
carbone

Tensione bassa

Impostare sulla tensione
indicata

Motore difettoso

Rivolgersi al servizio di assi-
stenza clienti

Il cavo di alimentazione &
danneggiato o rotto

Rivolgersi al servizio di assi-
stenza clienti

Rotazione lenta

Tensione bassa

Impostare sulla tensione
indicata, rivolgersi al servizio
di assistenza clienti

Motore difettoso

Rivolgersi al servizio di assi-
stenza clienti

Senza olio da taglio filettatu-
ra, olio da taglio filettatura
troppo esiguo

L’olio da taglio filettatura nel
serbatoio € troppo esiguo

Rabboccare l'olio da taglio
filettatura

Filtro otturato con trucioli

Pulire il filtro nel serbatoio

Pompa ad ingranaggi difetto-
sa

Sostituire la pompa ad ingra-
naggi

La quantita di scarico dell’'olio
da taglio filettatura non &
stata impostata

Impostare la quantita di
scarico dell’olio da taglio
filettatura

La testa da taglio filettatura
non & stata impostata corret-
tamente

Impostare correttamente la
testa da taglio

Qualita scadente della filetta-
tura

La profondita e la lunghezza
filettatura non & stata impo-
stata

Impostare la testa da taglio

Le ganasce da taglio sono
usurate e/o spostate

Sostituire le ganasce da
taglio

Peggioramento dell'olio da
taglio filettatura

Sostituire I'olio da taglio
filettatura

Olio da taglio filettatura errato

Utilizzare l'olio da taglio
filettatura corretto

Le ganasce da taglio non
sono montate correttamente

Montarle in modo corretto

I movimento delle singole
parti & impedito

Sono presenti trucioli e polve-
re ferrosa

Rimuovere i trucioli e la
polvere ferrosa

9 Accessori

Gli accessori adatti sono disponibili nel catalogo principale o su www.rothenberger.com

10 Servizio clienti

ROTHENBERGER ¢& a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RO SERVICE+: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200

%= 1 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

\(ROTHENBERGER
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11 Smaltimento

11.1  Componenti di metallo, elettrici ed elettronici

Alcuni componenti dell’attrezzo sono riciclabili e sono da raccogliere differenziatamene. Vi sono
imprese addette e certificate a tali lavori. Per lo smaltimento ecologico dei componenti non rici-
clabili (p.es. rifiuti elettronici) rivolgersi alle imprese competenti. Non gettare nel fuoco o nei rifiuti
domestici accumulatori usati. Il Suo rivenditore Le offre la possibilita di smaltire in modo ecologi-
co i vecchi accumulatori.

Solo per Paesi UE:
Non smaltire gli utensili elettrici insieme ai rifiuti domestici! Ai sensi della Direttiva
E Europea 2012/19/CE relativa ai rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e alla
sua applicazione nel diritto vigente in ambito nazionale, le apparecchiature elettriche
= | non piu utilizzabili devono essere smaltite in modo differenziato e riciclate secondo
criteri di ecocompatibilita.

11.2  Oli e lubrificanti

Per lo smaltimento di oli usati sono autorizzate esclusivamente aziende rispettivamente specia-
lizzate!

Gli oli usati e quelli contenenti impurita devono essere conservati in appositi contenitori ermetici
e resistenti all'olio (recipienti di metallo), per recarli successivamente al centro di smaltimento!
Gli apparecchi elettrici e i macchinari non riparabili devono essere aperti e completamente sca-
ricati dai residui di olio!

Le coppe d'olio devono essere depurate, senza lasciare alcuni residui d'olio — neanche minime
tracce d'olio! Gli oli (anche piccoli quantitativi) non devono pervenire in nessun caso nei terreni!

\ROTHENBERGER
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Gebruikte symbolen en tekens in dit document:

Gevaar!
Dit symbool waarschuwt voor lichamelijk letsel.

' Let op!
® Dit teken waarschuwt voor materiéle schade en schade aan het milieu.

=» Verzoek te handelen

1 Aanwijzingen betreffende de veiligheid

1.1 Doelmating gebruik

De schroefdraadsnijmachine SUPERTRONIC 2SE mag alleen worden gebruikt voor het afsnij-
den en afbramen van pijpen en het aanbrengen van schroefdraden volgens hoofdstuk 2, "Tech-
nische gegevens.

De SUPERTRONIC 2SE schroefdraadsnijmachines mogen slechts met geschikte en door RO-
THENBERGER geteste en aanbevolen snijkoppen alsook snijkussens volgens hoofdstuk 2,
"Technische gegevens", worden gebruikt!

De meegeleverde veiligheidsvoetschakelaar heeft de GS-vergunning van de beroepsvereniging
en is bij gebruik van de machine in de Bondsrepubliek Duitsland dwingend voorgeschreven!
Voer nooit technische of constructieve wijzigingen uit aan de schroefdraadsnijmachine
en aan het toebehoren!

= Verlies van geldigheid van de bedrijfsvergunning!

= Gevaar voor ongevallen en letsel!

Voor het gebruik van elektrisch werktuig en machines dienen fundamentele veiligheids-
maatregelen in acht te worden genomen en te worden opgevolgd! Lees deze aanwijzin-
gen aandachtig door, alvorens met de machine te gaan werken! Bewaar de veiligheids-
instructies binnen handbereik!

1.2 Algemene veiligheidsaanwijzingen

LET OP! Voor het gebruik van elektrische gereedschappen dient u om elektrische
schokken en gevaar voor verwonding of verbranding te voorkomen, de volgende
fundamentele veiligheidsmaatregelen in acht te nemen.
Lees al deze aanwijzingen voor u het elektrische gereedschap in gebruik neemt, en be-
waar de veiligheidsaanwijzingen goed.

Service en onderhoud:

1 Regelmatige reiniging, onderhoud en smering. Haal altijd de stekker uit het stopcontact
voor u het apparaat instelt, of onderhoud of reparaties uitvoert.

2 Laat het apparaat alleen door een erkende reparateur en met originele onderdelen re-
pareren. Dan weet u zeker dat de veiligheid van het apparaat behouden blijft.

Veilig werken:

1 Houd uw werkomgeving opgeruimd. Slordigheid op de werkplek kan tot ongelukken lei-
den.

2 Houd rekening met omgevingsinvioeden. Plaats elekirische gereedschappen niet in de
regen. Gebruik elekirische gereedschappen niet in een vochtige of natte omgeving. Zorg
voor een goede verlichting van de werkplek. Gebruik elektrische gereedschappen niet op
plaatsen waar brand- of explosiegevaar bestaat.

3 Bescherm uzelf tegen elektrische schokken. Vermijd aanraking met geaarde delen (bv.
buizen, radiatoren, elektrische kachels, koelapparatuur).

4 Houd andere mensen weg van het werkgebied. Laat anderen, met name kinderen, niet
aan het elektrische apparaat of aan de kabel komen. Houd hen op afstand van het werkge-
bied.
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Berg elektrische gereedschappen die niet in gebruik zijn veilig op. Ongebruikte elektri-
sche gereedschappen moeten bewaard worden op een droge, hoge of afgesloten plek, bui-
ten het bereik van kinderen.

Overbelast het elektrische gereedschap niet. U werkt beter en veiliger binnen het aange-
geven vermogensgebied.

Gebruik het juiste elektrische gereedschap. Gebruik geen apparaten met weinig ver-
mogen voor zware werkzaamheden. Gebruik het elektrische gereedschap niet voor doelein-
den, waarvoor het niet bedoeld is. Gebruik bijvoorbeeld geen handcirkelzaag voor het zagen
van boomtakken of houtblokken.

Draag de juiste kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden, die kunnen gegrepen wor-
den door bewegende delen. Bij werk in de buitenlucht is het dragen van schoenen met anti-
slipzolen aan te bevelen. Draag een haarnet als u lang haar hebt.

Maak gebruik van beschermingsmiddelen. Draag een veiligheidsbril. Gebruik bij stoffige
werkzaamheden een beschermingsmasker.

Sluit de stofzuig-apparatuur aan. Als er apparatuur aanwezig is voor het afzuigen en op-
vangen van stof, zorg er dan voor dat die aangesloten en op de juiste manier gebruikt wordt.
Gebruik de kabel niet voor doeleinden, waarvoor hij niet bedoeld is. Gebruik het net-
snoer niet om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de kabel verwijderd van hitte,
olie en scherpe randen.

Zet uw werkstuk goed vast. Maak gebruik van het spangereedschap of een bankschroef,
om het werkstuk op zijn plaats te houden. Zo wordt het beter op zijn plaats gehouden dan
met uw hand.

Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg dat u stevig staat en blijf altijd in even-
wicht.

Onderhoud uw gereedschappen zorgvuldig. Houd uw gereedschap scherp en schoon,
zodat u er beter en veiliger mee kunt werken. Volg de aanwijzingen voor het smeren en voor
het wisselen van gereedschap. Controleer regelmatig de aansluitkabel van het elektrische
apparaat en laat hem als hij beschadigd is vervangen door een erkende vakman. Controleer
de verlengsnoeren regelmatig en vervang ze, als ze beschadigd zijn. Houd de handvatten
droog en schoon en zorg dat er geen vet of olie op zit.

Trek de stekker uit het stopcontact. Als u het elekirische apparaat niet gebruikt, voor het
onderhoud en bij het verwisselen van gereedschappen zoals bv. zaagbladen, boren, frezen.
Verwijder de sleutels. Controleer voor u het apparaat inschakelt of de sleutels en afstelge-
reedschappen verwijderd zijn.

Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer of de schakelaar in de uit-stand staat als u
de stekker in het stopcontact steekt.

Gebruik verlengkabels voor buiten. Gebruik voor toepassing buiten alleen daarvoor
goedgekeurde verlengsnoeren, die de betreffende markering bevatten.

Blijf opletten. Houd uw aandacht bij wat u aan het doen bent. Ga verstandig te werk. Ge-
bruik het elektrische apparaat niet, als u niet geconcentreerd bent.

Controleer het elektrische apparaat op eventuele beschadigingen. Voor een volgend
gebruik van het elektrische apparaat moet zorgvuldig gecontroleerd worden of bescher-
mingsonderdelen of licht beschadigde onderdelen correct en volgens de voorschriften wer-
ken. Controleer of de bewegende delen correct functioneren en niet klemmen, en of er on-
derdelen beschadigd zijn. Alle delen moeten op de juiste manier gemonteerd zijn en aan alle
voorwaarden voldoen om een correcte werking van het elektrische apparaat te garanderen.
Beschadigde beschermingsonderdelen en andere onderdelen moeten op de juiste manier
gerepareerd of vervangen worden door een erkende reparateur, voor zover niet anders
aangegeven in de gebruiksaanwijzing. Beschadigde schakelaars moeten in een servicecen-
trum vervangen worden.

Gebruik elektrische apparaten niet, als de aan/uit-schakelaar niet werkt.

Let op. Het gebruik van andere onderdelen en andere accessoires kan het risico op ver-
wondingen opleveren.
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22 Laat uw elektrische gereedschap repareren door een vakman. Dit elektrische apparaat
voldoet aan de toepasselijke veiligheidsvoorschriften. Reparaties mogen alleen uitgevoerd
worden door een deskundige en daarbij mogen alleen originele onderdelen gebruikt worden;
anders loopt de gebruiker het risico op ongelukken.

1.3 Veiligheidsinstructies

Houd de vloer droog en vrij van glibberige stoffen zoals bijv. olie. Gladde vloeren leiden tot
ongevallen.

Zorg door een beperking van de toegang of door een aangepaste afsluiting voor een vrije
ruimte van minstens één meter rond het werkstuk, als dit uit de machine uitsteekt. Een
beperking van de toegang of afsluiting van de werkplaats vermindert het risico dat iemand komt
vast te zitten.

Houd alle elektrische aansluitingen droog en verwijderd van de vloer. Raak stekkers of de
machine niet met vochtige handen aan. Deze voorzorgsmaatregelen verminderen het risico
van een elektrische schok.

Houd uw handen verwijderd van roterende buizen of fittingen/armaturen. Schakel de ma-
chine uit, alvorens pijpdraden schoon te maken of fittingen/ armaturen op te schroeven.
Laat de machine volledig tot stilstand komen, voor u de buis aanraakt. Deze werkwijze
verkleint de kans dat u in roterende onderdelen blijft hangen.

Wanneer een vervanging van de aansluitkabel noodzakelijk is, dan moet dit door ROTHEN-
BERGER of een geautoriseerde klantenservice voor elektrische gereedschappen van RO-
THENBERGER worden uitgevoerd om veiligheidsrisico's te vermijden.

Breng nooit vingers, gezicht, haren of andere lichaamsdelen alsook loshangende, wijde kleding-
stukken in het arbeids- en intrekgebied van draaiende delen (werkstuk, snijijzerhouder, zelfcen-
trerende klauwplaat)! Draag geen sieraden (ringen, halskettingen)! Gevaar voor letsel en onge-
vallen!

In geval van storingen (ongewone geur, vibraties, abnormale geluiden) tijdens het werken met
de SUPERTRONIC 2SE steeds onmiddellijk de veiligheidsvoetschakelaar bedienen en de ma-
chine in NOODSTOP schakelen!

Het is bij lopende machine verboden hennep op te brengen, de werkstukken met de hand vast
te houden en soortgelijke werkzaamheden uit te voeren, het monteren en demonteren van on-
derdelen zoals filters, kleppen, buisstukken enz.!

Draag beschermende werkkleding! Gelaatsscherm dragen tegen wegvliegend spaan, spattende
draadsnijolie alsook ev. optredende giftige chloorgasdampen (door het verbranden van draad-
snijolie op hete werktuig- of werkstukoppervlakken)! Beschermkap dragen die lange haren be-
dekt en beschermt! Veiligheidshandschoenen dragen bij het wisselen van de draadsnijkussens,
het pijpsnijdersnijwiel en de pijpontbramer! Gevaar voor snijwonden! Veiligheidshandschoenen
dragen bij het wissel van werktuig en werkstuk! Schroefdraad en draadsnijkussens worden bij
het draadsnijden heet! Veiligheidshandschoenen dragen! Gevaar voor letsel (uitglijden) of ev.
Uitlopende draadsnijolie! Gevaar voor letsel door vochtige, glibberige en ev. Ontglippende ma-
chinedelen bij het wisselen van het werktuig!

Verwijder metaalspaan niet met behulp van perslucht! Gevaar voor oogletsel of verlies van het
gezichtsvermogen!

Zorg bij gebruik binnen (gesloten vertrekken) voor voldoende ventilatie! De toegestane omge-
vingstemperatuur ligt tussen 0°C en 40°C!

Schakel vé6r het uitwisselen van de snijkoppen, het snijwiel, de pijpontbramer steeds de machi-
ne uit en trek de stekker uit het stopcontact (stroomloos bedrijf)! De machine heeft na het uit-
schakelen nog een bepaalde nalooptijd tot de absolute stilstand! Geen onderdelen aanraken al-
vorens de machine niet absoluut stilstaat en de stekker uit het stopcontact is getrokken!

Voer bij de pijpen die van een schroefdraad zijn voorzien een beproeving op druk uit, zodat kan
worden gewaarborgd dat na de montage van de pijpen geen gas of water kan ontsnappen!

De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in het stopcontact passen. De
stekker mag in geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapterstekkers in combina-
tie met geaarde elektrische gereedschappen. Onveranderde stekkers en passende stopcon-
tacten beperken het risico van een elektrische schok.
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Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, inzetgereedschappen en dergelijke volgens
deze aanwijzingen. Let daarbij op de arbeidsomstandigheden en de uit te voeren werk-
zaamheden. Het gebruik van elektrische gereedschappen voor andere dan de voorziene toe-
passingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

Volg de instructies voor een juist gebruik van dit apparaat. Gebruik het apparaat niet voor ande-
re doeleinden, zoals het boren van gaten of het draaien van een lier.

Zet de machine vast op een werkbank of onderstel. Ondersteun lange zware pijpen met pijp-
steunen.

Ga tijdens het bedienen van de machine aan de kant staan waar de ACHTERUIT/UIT/VOORUIT
of VOORUIT/ACHTERUIT schakelaar zich bevindt.

Laat de afdekkingen op hun plaats zitten. Gebruik de machine niet als de afdekkingen verwij-
derd zijn.

Gebruik deze machine niet wanneer het voetpedaal gebroken is of ontbreekt.

Zorg ervoor dat het elekirisch gereedschap stabiel geplaatst of bevestigd is, zoals dat geldt voor
elektrisch gereedschap, dat op een onderstel gemonteerd of op de vloer bevestigd kan worden.
Controleer de verlengkabels regelmatig en vervang ze indien ze beschadigd zijn.

Alvorens het gereedschap verder te gebruiken, moet zorgvuldig worden nagegaan of het naar
behoren werkt en de beoogde functie vervult.

Laat defecte schakelaars vervangen door een erkend servicecentrum.

Het gebruik van toebehoren of hulpstukken die niet in deze gebruikershandleiding worden aan-
bevolen, kan letsel veroorzaken.

2 Technische gegevens

Snijcapaciteit ..........ccceveieeenns BSPT R 4" ... 2°(60.5mm), NPT 4" ... 2” (60.5mm),
Schroefdraad 3/8” ... 2” (60.5mm)

Snijmateriaal.........c..cccoeoiiienne Staal, roestvrij staal

Snelheid onder nulbelasting......... 38min~" (rpm)

Universele eenfasemotor............. 1150W

Frequentie ........cccocveiriieiiicineenns 50/60 Hz

Afmetingen (Ixbxh).........ccccceenee. 570 x 435 x 360mm

Gewicht (zonder toebehoren)....... 46kg

Draadsnijkop.........ccocvvveerieiieennns Automatische snijkop 1/2" — 2“ of 2 SE snijkoppen

Draadsnijkussens ............cccccoeene 1/2" - 3/4%, 1* - 2" (Optional 1/4* — 3/8" no. 56369)

Geluidsdrukniveau (Lpa) ... 85 dB (A) | Koa 3 dB (A)
Geluidsvermogensniveau (Lwa)....96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

De geluidsdruk tijdens het werken kan de waarde van 85 dB (A) overschrijden. Draag een ge-
hoorbescherming! Meetwaarden bepaald volgens EN 61029-1.

Totale trillingswaarde................... 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau is gemeten met een volgens EN 61029
genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt om elektrische gereedschappen met elkaar
te vergelijken. Het is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de voornaamste toepassingen van het
A elektrische gereedschap. Als echter het elektrische gereedschap wordt gebruikt voor

andere toepassingen, met verschillende accessoire, met afwijkende inzetgereedschap-
pen of onvoldoende onderhoud, kan het trillingsniveau afwijken. Dit kan de trillingsbelasting ge-
durende de gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelasting moet ook rekening worden gehouden
met de tijd waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het gereedschap wel loopt, maar
niet werkelijk wordt gebruikt. Dit kan de trillingsbelasting gedurende de gehele arbeidsperiode
duidelijk verminderen.
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Leg aanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen het effect van
trillingen vast, zoals: Onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetgereedschappen,
warm houden van de handen, organisatie van het arbeidsproces.

3 Werking van de machine

3.1 Overzicht A
1 Pijpafsnijder 8 Snij-ijzerhouder
2 Draadsnijkussens 10 T-handvat
3 Binnenontbramer 1 Stelschroef
4 Beitelslede 12 Selectorpen
5 Olieaftapplug 13 Selektorblock
6 Aanvoerhandwiel 14 Nokschijf
7 Zelfcentrerende klauwplaat 15 Vastzethefboom klauwkop

3.2 Functiebeschrijving

In de schroefdraadsnijmachine SUPERTRONIC 2SE wordt op werkstukken zoals pijpen en
stangen draad gesneden of opgedraaid.

De machine bestaat uit:

- een aandrijfmotor die de zelfcentrerende klauwplaat in een draaiende beweging brengt
- een snij-ijzerhouder om het werkstuk vast te houden

- een pijpafsnijder om het werkstuk de juiste lengte te geven

- een binnenontbramer

- een draadsnijkop, om het werkstuk van een schroefdraad te voorzien

- een oliepomp die voor de smering en koeling zorgt door middel van draadsnijolie
- een aan beide zijden geleide beitelslede met vertande aanvoer

- spaanopvang- en oliebak

- een veiligheidsvoetschakelaar

- een naloopbeperking.

4.1 Transport van de schroefdraadsnijmachine

beschermen.

Gewicht > 35 kg > 2 mensen!
' Beitelslede dusdanig bevestigen, dat zij tijdens het transport van de machine niet kan
® bewegen. Om de machine op te tillen, deze aan de machinebodem vasthouden. Vat de

machine bij het dragen niet aan de zelfcentrerende klauwplaat of aan de binnenontbramer!

Indien de machine met de daarin gebleven draadsnijolie wordt getransporteerd, kan het
gebeuren dat de olie ten gevolge van vibraties naar buiten spat en de kleding verontrei-
nigt!
Door de verontreiniging met draadsnijolie is de machine glibberig. Zorg ervoor, dat de
machine u bij het optillen niet uit de handen glijdt!

j Buig door de knieén wanneer u de machine optilt, om uw rug tegen overbelasting te
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4.2 Plaatsen van de machine

Machine op een effen oppervlak zonder tussenruim-
te of op een effen werkbank plaatsen. De zelfcentre-
rende klauwplaat moet in verhouding tot de ander
machinedelen hoger liggen, zodat er geen draad-
snijolie over de bewerkte pijp uitlopen en de vioer
kan verontreinigen. Machine op een plaats opstellen
waar geen vochtigheid heerst!

overzichtelijk is, dienen de draaiende werkstukken bijvoorbeeld op de juiste lengte te
worden ingekort of dient de gevarenzone door afbakening of waarschuwingsposten te
worden beveiligd. De veiligheidsvoorzieningen dienen veilig te worden opgesteld of
bevestigd. Wanneer hiervoor stutten worden gebruikt, moeten deze stabiel zijn, in de
hoogte verstelbaar en voldoende van aantal zijn!

4.3 Elektrische aansluiting van de machine

é Indien de door de machine en het draaiende werkstuk gevormde gevarenzo-neniet

Noch de machine, noch de werkstukken op de aansluitkabel plaatsen. Hij kan daardoor
worden beschadigd. Gevaar door elektrische schok!

schok!

De spanning op het typeplaatje van de machine moet absoluut overeenstemmen met de
stroombron. Anders kan de machine heetlopen, rook ontwikkelen, in brand geraken en
worden beschadigd!
' Let er bij het aansluiten van de machine op het elektrische net op, dat de schakelaar op
LUIT" staat. Anders bestaat het gevaar, dat de machine bij aansluiting op het elektrische
® et onopgemerkt en zonder toezicht aanloopt. Gevaar voor letsel en ongevallen!

' De geintegreerde overbelastingsbeveiliging stopt de machine automatisch bij overbe-
e

[ ]
' Netstekker en netkabel geenszins met natte handen aanraken. Gevaar door elektrische
[ ]
[ ]

lasting en stroomschommelingen. Pas na het verstrijken van één minuut is herinschake-
len mogelijk!

' Gebruik de verlengkabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! De kabel mag niet langer dan 30 m zijn!
[ ]

4.4 De draadsnijolie

Gebruik voor het snijden ROTHENBERGER — hoogrendement-draadsnijolie artikelnr.
65010. Deze olie is niet geschikt voor het snijden van drinkwaterleidingen!

Als alternatief kunt u ROTHENBERGER — hoogrendement-draadsnijfl uid artikelnr. 6.5015 ge-
bruiken. Dit fluidum is voor het snijden van alle pijpleidingen (incl. drinkwaterleidingen) ge-
schikt.

ﬁ Bewaar draadsnijolién uit de buurt van kinderen!

' Draadsnijolie niet verdunnen en ook niet met andere oli€én mengen. Indien de draadsnijolie
zich met water mengt, wordt het melkachtig wit, zijn kwaliteit wordt slechter en de gesne-
®  4en draad is eveneens van een minder goede kwaliteit. Het is raadzaam de olie dan te
verversen.
Directe zonbestraling vermijden en de olie in het donker opslaan.
Het oliereservoir na gebruik goed sluiten, zodat er geen vuil of water kan binnendringen!
LET OP LIJDERS AAN ALLERGIEEN!
Als de huid in contact komt met draadsnijolie kan dit leiden tot irritatie van de huid,
ontstekingen en allergische reacties. Draag bij de omgang met de olie beschermende
kleding of bedek delen van de huid die gevaar lopen. Komt uw huid toch een keer in
aanraking met de olie, was deze dan onmiddellijk met leidingwater en zeep. Bij ver-
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branding van de draadsnijolie op hete werkstuk- of werktuigoppervlakken kunnen
giftige dampen of gassen ontstaan (bijv. chloorgas bij het verbranden van rode olie).
Heeft u toevallig deze olienevel of oliedampen ingeademd, ga dan onmiddellijk aan de
verse lucht en consulteer zonder uitstel een arts!

4.5 Controleren van de draadsnijolie

Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd moet u de
machine in ieder geval uitschakelen en de stekker uit het stopcontact trekken!

Snij-
ijzerhouder &

= Draai het handvat met de wijzers van de klok in, om de
beitelslede naar de snij-ijzerhouder toe te bewegen.

= Vul aan de rechterzijde van de machine de meegeleverde
draadsnijolie bij tot zij ter hoogte staat van het
zeefvlechtwerk.
Let erop, dat de machine uitgeschakeld is en steeds de
netstekker opnieuw in het stopcontact.
Schakel de machine in en ga na of de draadsnijolie uit de
draadsnijkop naar de snijkussens vloeit. Wordt niet de
juiste hoeveelheid olie afgegeven, dan moet u dit regelen zeef
met de olieregelschroef.

4.6 Instellen van de afgegeven hoeveelheid draadsnijolie

Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd moet u de
machine in ieder geval uitschakelen en de stekker uit het stopcontact trekken!

= Draai het handvat tegen de wijzers van de klok in, om de borgmaer
beitelslede naar de snij-ijzerhouder toe te bewegen. WL AR )
= Vul aan de rechterzijde van de machine de meegeleverde
draadsnijolie bij tot zij ter hoogte staat van het zeefvlecht-
werk.
Let erop, dat de machine uitgeschakeld is en steeds de
netstekker opnieuw in het stopcontact.
Schakel de machine in en ga na of de draadsnijolie uit de
draadsnijkop naar de snijkussens vloeit. Wordt niet de
juiste hoeveelheid olie afgegeven, dan moet u dit regelen
met de olieregelschroef.

4.7 Aftappen van de olie
é Neem hierbij ook de voorschriften met betrekking

tot de veiligheid en de milieuvriendelijke afvoer in
hoofdstuk 11 in acht!

olieaftapplug
5 Transport en opslag |

Handwiel, interne ontbramer en spanplaat kunnen gemakkelijk worden verwijderd.

Daardoor is het apparaat compact, kan het gemakkelijk worden opgeborgen en getransporteerd.
Handwiel verwijderen (I1)

=> Draai de schroef voor de bevestiging van het handwiel los.

= Trek het handwiel uit.

Interne ontbramer verwijderen (12)

= Verwijder de schroef voor de bevestiging van de interne ontbramer.

= De ontbramer omhoog uittrekken.

Spanplaat verwijderen (I13)

=> Draai de schroef voor de bevestiging van de spanplaat los.
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= Schuif de spanplaat iets omhoog en verwijder de spanplaat.

86

en bediening van de schroefdraadsnijmachine
6.1 Inspannen van de werkstukken B

' De beitelslede kan het frame raken, alvorens het draadsnijden is voltooid; daardoor

kunnen snijijzerhouder en machine worden beschadigd. Daarom moet tussen de aan het
werkstuk gesneden draad en de snijijzerhouder een afstand worden aangehouden van
minstens 70 mm!

Kantel de pijpafsnijder en de draadsnijkop naar boven, zodat ze niet in de weg staan en zet
de binnenontbramer aan de achterkant aan.
Breng het werkstuk vanaf de kant van de zelfcentrerende klauwplaat in (B1) en zet de zelf-
centrerende klauwplaat stevig vast (B2).
Houd het werkstuk op de zijde van de snij-ijzerhouder met de rechterhand vast en trek het
geleidelijk met de snijijzerhouder vast (B3).
Ga na of alle spanklauwen contact hebben met het werkstuk.
Hebben niet alle spanklauwen goed contact met het werkstuk, dan zal het waggelen, en
noch het snijden noch het draadsnijden kan correct worden uitgevoerd!

L 2 N 7

= Klem het werkstuk vlot in en trek het stevig vast.
' Gebruik bij lange of zware pijpen in ieder geval de bril artikelnr. 56047, om een waggelen
of verdraaien van het werkstuk tijdens het draaien of het kantelen van de machine ten
gevolge van het gewicht van het werkstuk te voorkomen. Werkstuk en machine kunnen
anders instabiel worden!

6.2 Snijden van de werkstukken met de pijpafsnijder

Raak het snijvlak niet aan met blote handen, het kan heet zijn en scherpe kanten
hebben. Gevaar voor letsel en brandwonden!

Wordt het handvat van de pijpafsnijder met geweld gedraaid, dan neemt het snijviak van
de pijp een ovale vorm aan, waardoor een correct draadsnijden onmogelijk wordt. Beweeg
het handvat van de pijpafsnijder daarom een halve omwenteling per volledige pijpdraaiing!

= Kantel de pijpafsnijder naar boven, zodat hij niet in de weg staat. Draai het aanvoerhandweil
met de wijzers van de klok in, om de pijpafsnijder in de vereiste positie voor het snijden van
het werkstuk te brengen.
= Beweeg de pijpafsnijder naar beneden op het werkstuk en druk dan op de schakelaar AAN
of druk op de voetschakelaar.
= Draai het handvat van de pijpafsnijder krachtig met de wijzers van de klok mee en begin het
werkstuk te snijden.
= Zwenk de pijpafsnijder opnieuw naar boven en terug.
Verzamel de gesneden pijpen niet in de goot. Neem deze onmiddellijk na het beéin-digen
van het snijproces uit de goot!

6.3 Ontbramen van het werkstuk D

De punt van de binnenontbramer is heel scherp. Raak de punt niet met de blote hand
aan. Gevaar voor snijwonden en letsel!

= Trek de binnenontbramer naar u toe.
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=> Draai het aanvoerhandwiel met de wijzers van de klok in, om de snijkant van de ontbramer
tot dichtbij het kopvlak van de zich draaiende pijp te brengen.

=> Draai de handgreep verder, druk om te ontbramen de snijkant van de ontbramer tot tegen
het binnenste van de pijp.

6.4 Demontage en montage van de kussens uit de draadsnijkop

Draag veiligheidshandschoenen om snijwonden aan de handen veroorzaakt door de
kussens te voorkomen!

Demontage:
= Trek de vastzethefboom in richting ,A".
= Plaats de selectorpen (zilverkleurig) in het selectorblok.
=> Til de draadsnijkop uit de machine en trek de kussens nr. 1 tot en met 4 af.
Montage:
Trek de vastzethefboom in richting ,A“.
Plaats de selectorpen (zilverkleurig) in het selectorblok.

>

>

= Plaats de kussens met hetzelfde getal als op de betreffende draadsnijkop en laat deze
hoorbaar vergrendelen.

>

>

Slide nokplaat richting C totdat er een klik geluid uit vergrendeling.
Controleer of de getallen op de draadsnijkop en op de kussens op dezelfde zijde zijn.

Een nauwkeurige tikken is alleen mogelijk als het getal op de sleuf van de draadsnij-kop
met het getal op de wang match draad!

Tappers kaken na het veranderen van een vaste zitplaats. Tappers kop na de wijzi-ging of
vervanging van de draad-snijden bakken vaste sluis in het hulpprogramma sled test!

6.5 Demontage en montage van de draadsnijkop

= Til de draadsnijkop tot op halves hoogte
= Breng de draadsnijkop in diagonale positie en verwijder hem.

= Pas nadat zich de draadsnijkop parallel aan de vlakke zijde van de snijkoppen bevindt, kan
hij uit de machine worden verwijderd resp. in de machine worden ingebouwd.

Draadsnijkop
O /)/

Snijkoppen

6.6 Wijzigen van de draadgrootte F

= Vergewis u ervan, dat de draadsnijkop op de beitelslede zit en dat de kussens met de draad
grootte overeenstemmen.

= Plaats de selectorpen in het selectorblok met de vereiste draadgrootte.
= De grootte is op het betreffende selectorblok aangegeven.
6.7 Het snijden van draad G

= Trap bij gevaar het pedaal van de veiligheidsvoetschakelaar volledig in. De machine komt
daardoor tot stilstand.
= Om de machine opnieuw te starten, drukt u de vrijgaveknop zijdelings van de veiligheids-
voetschakelaar.
Om nauwkeurig gesneden draad te kunnen waarborgen, moet u de volgende aanwijzingen in
acht nemen:
Gebruik voor het draadsnijden uitsluitend ruw materiaal in perfecte staat. Bij gebruik van
vervormde en/of scheef op lengte gebrachte pijpen is het snijden van draad die aan de
norm voldoet niet mogelijk.
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Gebruik de voor de draadgrootte passende draadsnijkop en de overeenkomstige draad-
snijkussens.

Bevestig de draadsnijkop zoals voorgeschreven op de beitelslede.

Leg de draadsnijkop niet directen zonder bescherming op de vloer en behandel hem
nauwgezet.

Zorg ervoor dat de draadsnijolie op de draadsnijkussens vloeit!

Laat de draadsnijkop neer en breng het T-handvat aan, waarbij dit volledig in richting "B"
wordt gedrukt tot de draadsnijkussens in de werkpositie vergrendelen

Schakel de machine in met de voetschakelaar, draai het handvat met de wijzers van de klok
in, zodat de kussens op het werkstuk drukken.

Laat het handvat los zodra twee tot drie gangen gesneden zijn.

De draadsnijkussens worden automatisch geopend via een lengteaanslaghefboom, als de
draad volledig is gesneden.

Schakel de machine uit door de voet van de veiligheidsvoetschakelaar te nemen.
(K] Instellen van de draadlengte

2 7 T

De draadlengte wordt reeds door de fabrikant binnen de standaardlengte ingesteld, kan ech-ter
naar behoefte worden gewijzigd.

= Houd de schroef met een schroevendraaier en vervang de hex.

= Draai de schroef voor een lange draad in de richting van "F",
voor kortere draden in de richting van de "E". De draad lengte
kan worden verhoogd met ongeveer 2 mm per halve revolutie
veranderd.

= Bewaar de schroef, zonder te draaien met een schroevendraaier
endraai de hex opnieuw.

6.9 Instellen van de draaddiepte

Stel de Selektorpin niet in de verstelbare Selektorblock.

Draai de schroef en schuif de Selektorblock om de draad diepte.

Voor diepere draad duw in de richting van "G", voor viakkere

schroefdraad in de richting van "H". De draad diepte kunnen

schaal tot een 1,5 tot 2 mm onder of boven moet worden gewij-

zigd.

= Controleer de snede met de hulp van een pijp voor het meten
van conische draad, enz., en de juiste instelling als nodig is.

Controleer de gesneden pijp met behulp van een meetinstrument voor kegelvormige schroef-

draden enz. en corrigeer de instelling indien dit nodig mocht zijn.

6.10 Verwijderen van het werkstuk

v

Het werkstuk is door de draadsnijolie vochtig en glibberig. Let er zorgvuldig op, dat u
A het werkstuk bij het verwijderen uit de machine niet ontglipt en daarbij bijv. op de
voeten valt!

=> Draai het aanvoerhandwiel tegen de wijzers van de klok in en breng de beitelslede terug.
= Maak het snijijzerhouder los.
= Maak de zelfcentrerende klauwplaat los en trek er het werkstuk uit.
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6.11 Reiniging na gebruik

oogletsel of verlies van het gezichtsvermogen! Metaalspaan met scherpe kanten niet
met blote handen aanvatten. Gevaar voor letsel! Veiligheidshand-schoenen dragen!
= Verwijder het op de machine en daar rond verstrooide spaan.

= Gebruik een draadborstel om de snij-ijzerhouder, de draadsnijkussens van de draadsnijkop
en de binnenontbramer van spaan te ontdoen en schoon te maken.

= Wis met een poetsdoek de draadsnijolie die over de machine en de arbeidsplaats is gespat.
7 Onderhoud en inspectie

f Verwijder metaal- en kunststofspaan niet met behulp van perslucht! Gevaar voor

Het vervangen van de netstekker of het netsnoer moet altijd worden gedaan door de fabri-kant
van het elektrische apparaat of door zijn klantenservice.
Alle machine zijn bij gebruik onderhevig aan natuurlijke slijtage. Zij dienen regelmatig te worden
onderhouden en de aan slijtage onderhevige onderdelen moeten worden vervangen.
Deze werkzaamheden mogen slechts door een geautoriseerd ROTHENBERGER- servicesta-
tion worden verricht! Hierbij heeft u volledige garantie voor materiaal en prestatie!
Als de machine wordt gereinigd, onderhouden, gecontroleerd of gerepareerd dient zij te
A worden uitgeschakeld en is de netstekker uit het stopcontact te trekken. Vermijd beslist
een ongecontroleerd aanlopen van de machine!

7.1 Vervangen van het blad van de binnenontbramer

é Draag voor het vervangen steeds veiligheidshandschoenen. Gevaar voor snijwonden

en letsel!
- " . . ) Schroef
= Pijpsnijder en snijkop optillen en de interne ontbramer ,, Blad van de
o y‘% ontbramer

naar voren trekken. -
= De schroeven voor de bevestiging van het blad van ‘ﬁr’/
de ontbramer verwijderen en het blad van de ontbra- \
mer uitnemen. )
Nieuw blad voor de ontbramer plaatsen.
Blad van de ontbramer met schroeven bevestigen.

=

/ U‘ —~

>
>

7.2 Vervangen van het snijwiel van de pijpafsnijder

é Draag voor het vervangen steeds veiligheidshandschoenen. Gevaar voor snijwonden
en letsel!

Breng de pijpafsnijder in rechtopstaande positie en

laat de draadsnijkop neer.

Trek de borgpen naar boven toe af. shijwielhouder
Houd het snijwiel vast en schuif de snijwielpaspen er
aan de tegenoverliggende zijde langzaam uit.
Schaafsel, verontreinigingen, olie enz. van de stift @H@ 1\\
verwijderen en de moer insmeren.

Plaats een nieuw snijwiel in de meshouder en steek @

snijwielpaspen
borgpen

er de pen weer in.

Plaats een nieuwe borgpen in de snijwielpaspen en —
borg deze door ze uit elkaar te buigen. snijwiel

7.3 Vervangen van de tandwielpomp

v v v v Y

De olie in de tandwielpomp en in de slangen loopt over als u deze verwijdert, als gevolg
daarvan kan de bodem verontreinigd raken. Leg een oude doek rondom de tandwiel-
pomp!
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Let er bij de montage van de pompafdekking op dat de stroomkabel niet tussen de pomp-
afdekking en de behuizing van de machine aanwezig is. De stroomkabel kan daardoor
worden beschadigd en tot lekstroom leiden!

Oliebak plaatsen en de stop uithemen om de olie Pompdek

voor het draadsnijden af te tappen. sel = K{
De vier schroeven ter bevestiging van de pompdeksel ) }
losdraaien en de pompdeksel afnemen. 4x schroeven . ®

Twee schroeven ter bevestiging van de tandwielpomp \

losdraaien en de tandwielpomp verwijderen.

SIangkIemmen Iosmakeq en van de tandwielpomp Tandwiel-
verwijderen. Wees voorzichtig, omdat olie overloopt. pomp
Twee slangen aan de nieuwe tandwielpomp bevesti- 5, < 1 oeven
gen en met slangklemmen vast aantrekken.

De pompas draaien en met de moer ten opzichte van

de kant van de machine uitlijnen. De tandwielpomp Slang

met 2x schroeven en het deksel met 4x schroeven Tandwiel- J
weer bevestigen. pomp D)

Olie voor het draadsnijden vullen en de draadsnijkor Pompas
verlagen.

= Machine inschakelen en testen of de olie voor het
draadsnijden uit de draadsnijkop vloeit.

7.4 Vervangen van de spanklauwelementen H

v vV v v vy o=

v

Draai de snij-ijzerhouder en open hem zo wijd, tot er een

schroevendraaier. S Snijizerhouder
Draai de schroeven los waarmee de spanklauwelementen \ =G\
bevestigd zijn (H1). Ty
Plaat een dunne staaf op de veerbovenkant en trek er de VR s
veer en de snij-ijzerhouderpen uit (H2). 7

Trek het spanklauwelement naar voren (H3). (

Plaats een nieuwe spanklauwelement en schuif het volle-
dig tegen de achterkant, vervang de veer en de snij-
ijzerhouderpen. Draai de schroef stevig vast.

7.5 Vervangen van de koolbrstel

Zorg ervoor dat de nieuwe koolborstel vrij is van olie, vuil enz. Voorkom dat vlekken op
de handschoenen op de koolborstel achterblijven!

L0 T T T 7

N\

Afdekking aan de zijkant verwijderen.

De kap met een platte schroevendraaier verwijderen en de
koolborstel uittrekken.

Een nieuwe koolborstel plaatsen.

De kap vastdraaien en de afdekking aan de zijkant weer
plaatsen.

L2 I 7

Afdekking /.
aan de zijkant x\

7.6 Dagelijks controle

Let op! V6or het begin van de werkzaamheden dient de netstekker uit het stopcontact
te worden getrokken!

= Controleren of netstekker, netkabel en verlengingskabel onbeschadigd zijn
= Correct gevulde oliebak
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Bij verontreinigingen in de olietank, deze reinigen
Draadsnijkussens, pijpafsnijder en binnenontbramer op ev. afwrijving controleren
Spanklauwen bij verontreiniging met draadborstel reinigen
Controleren of de passchroeven stevig vastzitten; ev. aandraaien
Machine regelmatig van vuil en spaan ontdoen

Anticorrosievet opbrengen bij lange buitenwerkingstelling.
De achterste geleiding van de hoofdspil dient regelmatig op voldoende smering te worden

ge controleerd. Het smeren mag slechts door een elektrotechnisch geinstrueerd persoon

gebeuren!

8 Problemen oplossen

Symptoom

Mogelijke reden

Oplossing

Start niet, ook niet als het
apparaat is ingeschakeld

Stroomkabel is niet aangeslo-
ten

Stroomkabel aansluiten

Koolborstel versleten

Koolborstel vervangen

Lage spanning

Op de aangegeven spanning
instellen

Motor defect

Neem contact op met de
klantenservice

Stroomkabel is beschadigd of
gebroken

Neem contact op met de
klantenservice

Langzame omdraaiing

Lage spanning

Op de aangegeven spanning
instellen, contact opnemen
met de klantenservice

Motor defect

Neem contact op met de
klantenservice

Geen olie voor het draadsnij-
den, te weinig olie voor het
draadsnijden

Te weinig olie voor het
draadsnijden in de tank

Olie voor het draadsnijden
bijvullen

Filter is verstopt met schaaf-
sel

Filter in de tank reinigen

Tandwielpomp defect

Tandwielpomp vervangen

De hoeveelheid uitgevoerde
olie voor het draadsnijden
werd niet ingesteld

De hoeveelheid uitgevoerde
olie voor het draadsnijden
instellen

De draadsnijkop is niet cor-
rect ingesteld

Snijkop correct instellen

Slechte kwaliteit schroefdraad

Diepte en lengte van de
schroefdraad werden niet
ingesteld

Snijkop instellen

Snijbekken zijn versleten
en/of afgewezen

Snijbekken vervangen

Verslechtering van de olie
voor het draadsnijden

Olie voor het draadsnijden
vervangen

Onjuiste olie voor het draad-
snijden

Juiste olie voor het draadsnij-
den gebruiken

De snijbekken zijn niet correct
ingebouwd

Correct inbouwen

De beweging van de afzon-
derlijke delen is slecht

Schaafsel en ferrometaalstof
heeft zich vastgezet

Schaafsel en ferrometaalstof
verwijderen

NEDERLANDS
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9 Toebehoren

Passende accessoires vindt u in de hoofdcatalogus of op www.rothenberger.com

10 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar. Bestel uw accessoires
en reserveonderdelen via de vakhandel of RO SERVICE+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200

%= 1 49 (0) 61 95/ 800 7491 X4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
11  Afvalverwijdering

11.1 Metaal-, elektro- en elektronische onderdelen

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.

Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

Alleen voor de EU-landen:

Werp elektrisch gereedschap niet in het huisvuil! Volgens de Europese richtlijn
2012/19/EG betreffende uitgediende elektro- en elektronica-apparatuur en haar omzet-
|

ting in nationaal recht moet niet meer bruikbaar elektrisch gereedschap afzonderlijk
worden verzameld en milieuvriendelijk voor recycling beschikbaar worden gesteld.

11.2 Olién en smeermiddelen

Het afvoeren van afgewerkte olie mag uitsluitend aan gespecialiseerde bedrijven worden toe-
vertrouwd.

Afgewerkte en verontreinigde olie moet in gesloten, oliebestendige vaten (van metaal) wor-den
bewaard en afgevoerd.

Defecte, niet-herstelbare elektrische apparatuur en machines moeten worden geopend en vol-
komen van olie worden gereinigd.

Oliebakken moeten volledig — ook van oliesporen — worden gereinigd. Olién (ook kleine hoe-
veelheden) mogen in geen geval in de aarde dringen!

\(ROTHENBERGER
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Identificacoes neste documento:

Perigo!
Este simbolo avisa de danos pessoais.

' Atencio!
® Este simbolo avisa de danos materiais ou ambientais.

=>» Incentivo para ac¢oes

1 Indicacoes sobre a seguranca

1

1 Utilizacao correcta

A maquina de abrir roscas SUPERTRONIC 2SE s6 pode ser utilizada para cortar e rebarbar
canos e para produzir roscas segundo o capitulo 2 “Dados técnicos”!

As maquinas de abrir roscas SUPERTRONIC 2SE sé podem ser operadas com cabecgas de
corte padrao e/ou adequadas e verificadas e recomendadas pela ROTHENBERGER, bem
como com mordagas de corte segundo o capitulo 2 “Dados técnicos”!

O interruptor de pé para seguranga possui a autorizagdo GS da cooperativa de empregadores e
¢ obrigatério quando a méaquina for utilizada na Republica Federal da Alemanhal

Nunca proceder a alteragdes técnicas ou construtivas na maquina de abrir roscas e nas
pecas acessorias!

= Expiragéo da licenca de operagéo!

= Perigo de acidente e de leséo!

Para a utilizacao de ferramentas eléctricas e maquinas devem-se ter em consideracao e
cumprir as medias de seguranca basicas como protec¢ao contra choques eléctricos,
lesdo e perigo de incéndio! Leia essas indicacées com atencao antes da utilizagao da
magquina! Guarde as indicagoes de seguranga sempre a mao!

1.2 Instrucoes de seguranca especificas

ATENGAO! Durante a utilizagao de ferramentas eléctricas devem ser cumpridas as
seguintes medidas de segurancga basicas para protecgao contra choque eléctrico,
risco de lesdes e de incéndio.

Leia atentamente todas estas instrugcoes antes de utilizar esta ferramenta eléctrica e
guarde as instrucoes de seguranga num local seguro.

Manutencao e colocacao em servico:

1

2

Limpeza, manutencao e lubrificacdo regulares. Antes de cada ajuste, reparagao ou
manutencao, retire a ficha da tomada.

O equipamento deve ser reparado apenas por técnicos qualificados e apenas com
pecas de substituicao originais. Desse modo é garantido que a seguranga do
equipamento se mantém.

Trabalho em seguranca:

1

2

94
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Mantenha a sua area de trabalho organizada. A desorganizagao da area de trabalho
pode provocar acidentes.

Tenha em consideracao as influéncias ambientais. Nao exponha ferramentas eléctricas
a chuva. Nao utilize ferramentas eléctricas em ambientes himidos ou molhados. Certifique-
se de que a area de trabalho se encontra bem iluminada. Nao utilize ferramentas eléctricas
no caso de existir risco de incéndio ou exploséo.

Proteja-se contra eventuais choques eléctricos. Evite o contacto fisico com pegas
ligadas A terra (por ex.: tubos, radiadores, fogdes eléctricos, refrigeradores).

Mantenha outras pessoas afastadas. Nao permita que outras pessoas, especialmente
criangas, toquem na ferramenta eléctrica ou no cabo. Mantenha-se afastado da area de
trabalho.
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Guarde as ferramentas eléctricas nao utilizadas num local seguro. As ferramentas
eléctricas nao utilizadas devem ser colocadas num local seco, alto ou fechado, fora do
alcance das criangas.

Néao sobrecarregue a sua ferramenta eléctrica. Trabalha melhor e com mais seguranca
com a poténcia indicada.

Utilize a ferramenta eléctrica correcta. Nao utilize maquinas com fraca poténcia para
trabalhos pesados. Nao utilize a ferramenta eléctrica para propésitos para os quais néo foi
concebida. Nao utilize serras circulares manuais para cortar postes de constru¢éao ou toros
de madeira.

Use vestuario apropriado. Nao use vestudrio largo ou acessorios, pois estes podem ficar
presos pelas pegcas moveis. Durante os trabalhos ao ar livre, recomenda-se o uso de
calgado anti-derrapante. Se tiver cabelo comprido, use uma rede para o cabelo.

Utilize equipamento de proteccao. Use 6culos de protecgéo. Utilize uma mascara de
respiragao quando realizar trabalhos que provoquem poeira.

Feche o dispositivo de aspiracao de poeira. Caso se encontrem disponiveis ligagdes
para a aspiragédo de poeira e sistema de recolha, certifique-se de que estes estao fecjadps
e que sao utilizados correctamente.

Nao utilize o cabo para fins para os quais nao foi concebido. Nao utilize o cabo para
remover a ficha da tomada. Proteja o cabo contra calor, éleo e cantos afiados.

Proteja a peca de trabalho. Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno de apertar para fixar
a peca de trabalho. Desse modo fica mais segura do que se for apertada manualmente.

Evite uma postura anormal. Garanta um estado seguro e mantenha sempre o equilibrio.

Faca a manutencao da ferramenta com a devida precaugao. Mantenha a ferramenta de
corte afiada e limpa para poder trabalhar melhor e com mais seguranga. Siga as instrugdes
para lubrificagcdo e substituicao da ferramenta. Controle regularmente a ligacdo de acesso
da ferramenta eléctrica e mande um técnico qualificado substitui-la caso seja danificada.
Verifigue regularmente os cabos de extensao e substitua-os caso apresentem danos.
Mantenha as maos secas, limpas e sem gordura ou 6leo.

Retire a ficha da tomada. Se a ferramenta eléctrica nao for utilizada, antes da manutengao
e aquando da substituigao de ferramentas, tais como por exemplo laminas de serra,
perfuradoras, fresas.

Nao deixe quaisquer chaves de ferramentas presas. Antes de ligar a ferramenta
verifique se a chave e a ferramenta de ajuste foram removidas.

Evite o arranque sem supervisdo. Durante a insergdo da ficha na tomada certifique-se de
que o interruptor esta desligado.

Utilize um cabo de extensao para espacos exteriores. Em espacos ao ar livre utilize
apenas cabos de extensédo permitidos para esse fim e devidamente identificados.

Seja cuidadoso. Esteja atento aquilo que esta a fazer. Trabalhe conscientemente. Nao
utilize a ferramenta eléctrica se néo estiver concentrado.

Verifique se a ferramenta eléctrica possui eventuais danos. Antes de continuar a utilizar
a ferramenta eléctrica, os dispositivos de proteccéo ou as pegas ligeiramente danificadas
tém de ser cuidadosamente inspeccionados de modo a garantir que se encontram a
funcionar em perfeitas e correctas condigdes. Verifique se as pegas moéveis estao a
funcionar correctamente e se nao bloqueiam ou se as pegas se encontram danificadas.
Todas as pecgas tém de ser correctamente montadas e todos os requisitos tém de ser
cumpridos para garantir o funcionamento correcto da ferramenta eléctrica.

Os dispositivos de protecgédo e as pegas danificados tém de ser correctamente reparados
ou substituidos numa oficina certificada, desde que nada seja indicado em contrario no
manual de utilizagdo. Os interruptores danificados tém de ser substituidos numa oficina do
cliente.

Nao utilize qualquer ferramenta eléctrica na qual os interruptores nao liguem ou desliguem.

Atencado. A utilizagao de ferramentas de substituicao e acessérios diferentes pode
representar risco de lesdo para si.

\ROTHENBERGER

PORTUGUES 95



96

22 A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada por um electricista. Esta ferramenta
eléctrica corresponde as condi¢gdes de seguranca relevantes. As reparagdes apenas devem
ser realizadas por um electricista, utilizando pegas de substituigao originais; caso contrario,
podem surgir acidentes para o utilizador.

1.3 Instrucoes de seguranca

Mantenha o pavimento seco e livre de substancias escorregadias, como, por ex., 6leo.
Pavimentos escorregadios provocam acidentes.

Assegure, através da limitacao de acesso ou vedagao, um espaco livre de, pelo menos,
um metro relativamente a peca de trabalho, quando esta se projecta para fora da
maquina. A limitagdo de acesso ou vedagdo da &rea de trabalho reduz o risco de
emaranhamento.

Mantenha todas as ligacoes elétricas secas e afastadas do pavimento. Nao toque numa fi
cha ou numa maquina com as maos himidas. Estas medidas de precaugao reduzem o risco
de um choque elétrico.

Mantenha as maos afastados de tubos rotativos ou conetores/valvulas. Desligue a
maquina antes de iniciar a limpeza de roscas de tubos ou de desaparafusar
conetores/valvulas. Deixe a maquina parar completamente antes de tocar no tubo. Este
modo de procedimento reduz a possibilidade de ocorrerem emaranhamentos nas pegas
rotativas.

Se for necessario instalar um cabo de ligagao, a instalagao deve ser feita pela
ROTHENBERGER ou por um centro de servigo autorizado para ferramentas elétricas
ROTHENBERGER, para evitar perigos de seguranga.

Nunca inserir dedos, cara, cabelos ou outras partes do corpo, assim como pegas de vestuario
soltas e larga na area de trabalho e de captagdo das pecas em rotagdo (pega de trabalho,
mandril de tensado, mandril de centrar)! Nao usar j6ias (anéis, fios)! Perigo de lesédo e de
acidente!

No caso de avarias (cheiro anormal, vibragoes, ruidos anormais) durante o trabalho com a
SUPERTRONIC 2SE deve accionar de imediato o interruptor de pé e colocar a maquina em
paragem de emergéncia (NOT-AUS)!

Durante a maquina em funcionamento é proibido a colocagédo de canhamo, segurar a maquina
com a mao e trabalhos parecidos, montar e desmontar pegas como séo os filtros, valvulas,
partes de canos etc.!

Usar vestuario de protecgao! Usar protecgao facial contra aparas projectadas, espirros de 6leo
de corte e eventual surgimento de gas cloro (devido a combustao de 6leo de corte em
ferramentas ou superficies de pegas de trabalho quentes)! Usar touca que cubra e proteja
cabelo grande! Usar luvas de protecgdo ao mudar as mordacgas de corte, a roda de corte do
corta-canos e da rebarbadora de canos! Usar luvas de protec¢éo ao mudar a ferramenta ou a
peca de trabalho! A rosca e as mordagas de corte aquecem muito na acg¢ao de abrir roscas!
Usar calgado de proteccao! Perigo de lesdo (escorregar) devido ao eventual derrame de 6leo
de corte! Perigo de lesédo devido a pegas da maquina humidas, escorregadias no acto da
substituicdo da ferramenta

Nao eliminar aparas de metal mediante ar comprimido! Perigo de leséo para os olhos, bem
como perda da capacidade visao!

Providenciar arejamento suficiente ao usar em interiores (areas fechadas)! A temperatura
ambiente permitida esta entre 0 °C e 40 °C!

Antes de mudar as cabecas de corte, roda de corte, rebarbador do cano deve desligar a
maquina e puxar a ficha da tomada (funcionamento sem corrente)! Depois de desligada a
maquina ainda tem um determinado tempo de funcionamento posterior até a paragem absoluta!
N&o toque em pecgas antes da paragem absoluta da maquina e antes de ter puxada a tomada
de rede!

Os canos com roscas devem ser submetidos a um ensaio de compressao para garantir que
depois da montagem nao possa derramar gas ou agual!

A ficha da ferramentas eléctricas devem caber na tomada. A ficha nao deve ser
modificada de modo algum. Nao utilize quaisquer fiches de adaptacao junto com
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ferramentas eléctricas ligadas a terra. Fichas sem modificagbes e tomadas adequadas
reduzem o risco de choques eléctricos.

Utilizar a ferramenta elétrica, acessorios, ferramentas de aplicacao, etc. conforme estas
instrugoes. Considerar as condicoes de trabalho e a tarefa a ser executada. A utilizagéo
de ferramentas elétricas para outras tarefas a nao ser as aplicagdes previstas, pode levar a si-
tuagdes perigosas.

Siga as instrugdes sobre como utilizar esta maquina de maneira correcta. Nao utilize a ferra-
menta para outros fins, como fazer furos ou rodar guinchos.

Fixe a maquina numa bancada ou suporte. Apoie os tubos pesados e compridos com suportes
de tubagem.

Quando utilizar a maquina, cologue-se na parte de lado, onde esta localizado o interruptor de
RECUO/DESLIGAR/AVANGO ou AVANGO/RECUO.

Mantenha as coberturas colocadas. Nao utilize a maquina sem as coberturas colocadas.
Nao utilize esta maquina se o pedal estiver danificado ou em falta.

A instalagéo ou fixagéo da ferramenta eléctrica numa posi¢éo estavel conforme adequado para
as ferramentas eléctricas que podem ser montadas num suporte ou fixadas no chéo.

Verificar regularmente os cabos de extensdo e substitui-los se estiverem danificados.

Antes de continuar a utilizar a ferramenta, esta deve ser cuidadosamente verificada para garan-
tir que esté a funcionar correctamente e a desempenhar a sua fungdo prevista.

Mandar substituir os interruptores defeituosos por um centro de servigo autorizado.

A utilizagado de acessérios ou anexos nao recomendados neste Manual do Operador pode re-
presentar um risco de ferimentos.

2 Dados técnicos

Capacidade de corte.................... BSPT R V4" ... 2°(60.5mm), NPT 4" ... 2” (60.5mm),
Rosca de parafuso 3/8” ... 27 (60.5mm)

Material de corte.........cceveveeenns Aco, acgo inoxidavel

Velocidade sob carga nula........... 38min~' (rpm)

Motor monofésico universal......... 1150W

Frequéncia ........ccoceeeereeieeneeiens 50/60 Hz

Dimensdes (@ X | X C) vocvevrevvrnneens 570 x 435 x 360mm

Peso (sem acessorios) ................ 46kg

Cabeca de corte de rosca............ Cabega de corte automatico 1/2“ — 2" ou 2 SE Cabegas de
corte

Mordagas da rosca..........ccceeueennes 1/2" - 3/4%, 1* — 2" (Optional 1/4" — 3/8" no. 56369)

Nivel de presséo acustica (Lpa)....85 dB (A) | Koa 3 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lwa) ..96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

O nivel de ruido durante o trabalho pode ultrapassar os 85 dB (A). Usar protectores de ouvidos!
Valores medidos apurados em conformidade com a norma EN 61029-1.

Valor total de vibragao................. 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

O nivel de vibragées indicado nestas instru¢cdes foi medido de acordo com um processo de
medigcao normalizado pela norma EN 61029 e pode ser utilizado para a comparagéo de
ferramentas eléctricas. Ele também é apropriado para uma avaliagéo proviséria da carga de
vibragoes.
O nivel de vibragdes indicado representa as aplicagées principais da ferramenta
A eléctrica. Se, contudo, a ferramenta eléctrica for utilizada para outras aplicagdes, com
acessorios diferentes, com outras ferramentas de trabalho ou com manutencéo
insuficiente, é possivel que o nivel de vibragdes seja diferente. Isto pode aumentar
sensivelmente a carga de vibragdes para o periodo completo de trabalho.
Para uma estimagéo exacta da carga de vibragdes, também deveriam ser considerados os
periodos nos quais o aparelho esta desligado ou funciona, mas ndo esta sendo utilizado. Isto
pode reduzir a carga de vibragdes durante o completo periodo de trabalho.
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Além disso também deverao ser estipuladas medidas de seguranga para proteger o operador
contra o efeito de vibragdes, como por exemplo: manutengao de ferramentas eléctricas e de
ferramentas de trabalho, manter as maos quentes e organizagdo dos processos de trabalho.

3 Funcoes da maquina de abrir roscas

3.1 Vista global A
1 Corta-cano 8 Mandril tensor
2 Mordagas de corte de rosca 10 Punhoem T
3 Rebarbador interior 11 Ajustar parafuso
4 Carro porta-ferramenta 12 Pino selector
5 Bujao de purga do 6leo 13 Bloco de selecgao
6 Roda manual para avanco 14 Disco excéntrico
7 Mandril de centrar 15 Alavanca de fixagdo cabega tensora

3.2 Descricao do funcionamento

Na maquina de abrir roscas SUPERTRONIC 2SE sao cortadas ou inseridas roscas em pega de
trabalho como canos e varas.

A maquina consiste em:
- um motor de propulsdo que coloca o mandril de centrar em movimento circulatério
- um mandril tensor para fi xagao da peca de trabalho
- um corta-canos para cortar a pega de trabalho a medida
- um rebarbador interior
- uma cabega de corte de rosca para processar uma rosca na pega de trabalho
- uma bomba de 6leo que lubrifi ca e alimenta mediante 6leo de corte
- um carro porta-ferramentas de sentido duplo com avango dentado
- um recipiente de recolha de aparas e carter
- um interruptor de pé para protecgdo
- um limitador de funcionamento posterior.
4 Preparacéo para o funcionamento

Transportar a maquina de abrir roscas

Dobre os joelhos quando levantar a maquina para evitar sobrecarga das suas costas!
Peso > 35 kg = 2 pessoas!

' Fixar o carro portaferramentas de forma que durante o transporte da maquina nao haja

° movimentos! Para levantar a maquina deve segurala no fundo da maquina! Nao segurar a
maquina durante o transporte no mandril de centrar ou no rebarbador interior!

Se a maquina é transportada com 6leo de corte podera acontecer que o 6leo espirre para

fora devido as vibracdes e que suje o vestuario!

Devido a sujidade com 6éleo de corte a maquina esta escorregadia! Tenha em conside-
racdo que nao se escape das maos no acto de levantar!

4.

N

Montar a maquina

Colocar a maquina numa superficie plana sem folga
ou numa mesa de trabalho plana! O lado do mandril
de centrar tem de estar, em relagao as outras pegas
da maquina, em nivel mais alto para que ndo possa
derramar 6leo de corte através do cano trabalhado
e sujar o solo! Colocar a maquina em local que
esteja isento de humidade!

Mais alto
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Se a area de perigo formada pela maquina e pela peca de trabalho em rotacéo nao for
completamente visivel é necessario cortar ou diminuir as pecas em rotagéo ou a area
de perigo deve ser segurada mediante delimitagdes ou avisos! Os dispo sitivos de
protecgao devem ser montados e fixados de forma segura! Se utilizar apoios, estes
devem estar fixos, a sua altura deve ser ajustavel e devem existir em numero suficien-
tel

4. Ligacao eléctrica da maquina

W

Nao colocar nem a maquina nem a pega de trabalho em cima do cabo de ligagao! Po-
derdo surgir danos! Perigo de choque eléctrico!

Nunca tocar a ficha e o cabo de rede com maos molhadas! Perigo de choque eléctrico!

A tensdo na placa de caracteristicas da maquina tem de corresponder com a fonte de
corrente! De outra forma podera haver sobreaquecimento da maquina, podera surgir
fumo, pegar fogo e ser danificada!

Ao ligar a maquina a rede de corrente deve sempre ter o cuidado que o interruptor esteja
em “AUS” (“Desligado”)! De outra forma existe, ao ligar, o perigo que a maquina inicie de
forma desapercebida e sem vigilancia perigo de leséo e de acidente!

A proteccao contra sobrecargas para a maquina de forma automatica no caso de sobre
carga ou oscilagdes de corrente! S6 depois de um minuto é que possivel o reinicio!

Use cabos de extensdo HO7 RN 3 x 1,5 mm2! O cabo n&o deveria ultrapassar os 30m!

4.4 O 6leo de corte

Utilize para o processamento o 6leo de corte de alto rendimento da ROTHENBERGER,
art. n.2 65010. Este dleo nao é indicado para cortar canos de agua potavel!

Alternativamente podera utilizar o fl uido de corte de alto rendimento da ROTHENBERGER, art.
n.2 65015. Este fluido é indicado para o corte de todos os tipos de cano (incl. Canos de agua
potavel).

é Guardar o 6leo de corte fora do alcance de criangas!

' Nao diluir o 6leo de corte, nem misturalo com outros 6leos! Se o éleo de corte de misturar
° com agua, este tornar-se-a brancoleitoso; a sua qualidade diminui e a rosca aberta
apresentara qualidade inferior! Nesse caso é aconselhavel substituir o éleo!
Evitar insolagdo directa e armazenar o 6leo em lugar escuro!

Fechar bem o recipiente depois do uso para evitar a penetragao de sujidade e agua!

ATENGAO ALERGICO!

A O o6leo de corte na pele pode provocar irritagdes da pele, infl amagdes e reacgdes
alérgicas! Use ao manusear o 6leo vestuario de protec¢do e/ou tape partes da pele em
risco! Se a pele tiver contacto com o 6leo deve lavar de imediato com agua da corrente
e com sabao! Ao queimar o éleo de corte em superficies quentes da ferramenta o da
peca de trabalho podem formar-se fumagas ou gases toxicos (por ex. gas cloro ao
queimar 6leo vermelho)! Se tiver respirado involuntariamente essas névoas ou vapores
oleosas devera dirigirse de imediato ao ar livre e consultar rapidamente um médico!

4.5 Verificar o 6leo de corte

Durante trabalhos de limpeza, manutengao, verificagéo ou repara¢éo na maquina
devera desligar a maquina e puxar a ficha de rede!
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Mandril
tensor

= Rode o punho rotativo no sentido dos ponteiros do relégio
para mover o carro porta-ferramentas para o mandril de
tenséao.
Encha o lado direito da maquina com o 6leo de corte
fornecido até a altura do crivo.
Tenha atengao que a maquina esteja desligada e insira a
ficha de rede na tomada.
e Ligue a maquina e certifique-se que o 6leo de corte
corre da cabega de corte para as mordagas de corte. Se
nao sair a quantidade de 6leo suficiente devera regula-la
com o parafuso de ajuste do éleo.

4.6 Ajustar a quantidade de 6leo de corte

Durante trabalhos de limpeza, manutengao, verificagdo ou reparagéo na maquina
deverd desligar a maquina e puxar a ficha de rede!

= Certifiquese que o deposito de 6leo esteja abastecido com Co
6leo até ao a altura do crivo. { »'

Se a quantidade de 6leo de corte que corre sobre a cabega
de corte ndo corresponder a necessidades, € necessario
corrigir a quantidade com a ajuda do parafuso de ajuste do.

Solte a porca de seguranga do parafuso de ajuste do 6leo.

Rodando o parafuso de ajuste do 6leo no sentido dospon-
teiros do relégio sera aumentada a quantidade den 6leo;
rodando em sentido contrario esta sera reduzida.

= Aperte bem a porca de seguranca depois do ajuste.
4.7  Purgar o dleo

Tenha em consideragao as normas de seguranga e [ [~
de reciclagem no capitulo 11! .

ntraporca
> i

vV

Bujdo para purga do
6leo

5 Transporte e armazenamento |
O volante de avango, a rebarbadora interna e a placa de aparas podem ser facilmente removi-
dos.

O aparelho é portanto compacto e pode ser facilmente guardado e transportado.

Remover o volante de avanco (I1)

= Solte o parafuso para fixagéo do volante.

= Retire o volante.

Remover a rebarbadora interna (12)

= Remover o parafuso para fixagédo da rebarbadora interna.

= Tirar a rebarbadora para cima.

Remover a placa de aparas (I3)

= Solte os parafusos para fixagdo da placa de aparas.

= Deslize a placa de aparas ligeiramente para cima e remova-a.
6 Operacao e servico da maquina para abrir roscas

6.1 Inserir as pecas de trabalho ]

O carro porta-ferramentas pode tocar no quadro antes de estar terminado o processo de
abrire 0 mandril tensor, assim como a maquina, podem ser danifi cados! Por isso, entre a
rosca aberta na pega de trabalho e o mandril tensor tem de ser cumprida uma distancia
minima de 70 mm!
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Gire o corta-canos e a cabeca de corte para cima, de modo que nao incomodem e insira 0
rebarbador interior na parte traseira.

Insira a pega de trabalho pelo lado do mandril de centrar (B1) e aperte o mandril de centrar
(B2).

Segure a pecga de trabalho no lado do mandril tensor com a mao direita e aperte-a pouco a
pouco com o mandril tensor (B3).

Certifique-se que todas as mordagas de aperto tenham contacto com a pega de trabalho.

Se as mordagas de aperto ndo tiverem contacto com toda a pega de trabalho, esta
abanard e nao se produzira um corte nem a abertura do rosca de forma correcta!

L 2 R 7

= |Insira a peca de trabalho com impulso e aperte-o bem.
No caso de canos compridos ou pesados deve usar o apoio para canos, art. n.2 56047
para evitar abanos e torcimentos da peca de trabalho! De outra forma a pega de trabalho
e a maquina podem tornar-se instaveis!

6.2 Cortar as pecas de trabalho com o corta-canos C

Nao toque na area de corte com as maos desprotegidas, visto que esta esta quente e
tem cantos agudos! Perigo de lesdo e de queimaduras!

Se o punho do corta-canos for rodado com violéncia, a area de corte do cano tomara uma
forma oval. Dessa forma é impossivel um processamento adequado! Por isso mova o
punho do corta-canos por meio rotagé@o por rotagdo completa do cano!
Gire o corta-canos para cima, para que nao incomode. Rode a roda manual para avango no
sentido dos ponteiros do relégio para colocar o corta-canos na posi¢éo necessaria para
processar a pega de trabalho.
= Gire o corta-canos para baixo, em cima da pega de trabalho e prima o interruptor EIN (Li-
gar) e/ou accione o interruptor de pé.
= Gire o punho do corta-canos com forga no sentido dos ponteiros do relégio e inicie o proce-
ssamento da pega de trabalho.
= Gire o corta-canos de no para cima e de volta.
Nao reina os canos processados na cavidade! Retire-os de imediato da cavidade depois
de terminado o processo de corte!

v

6.3 Rebarbar a peca de trabalho D

O bico de corte do rebarbador interior esta muito afiado! Nunca o toque méos despro-
tegidas! Perigo de corte e de leséo!

=> Puxe o rebarbador interior para si.

= Rode a roda manual para avango no sentido dos ponteiros do reldgio para aproximar o gu-
me do rebarbador a face do cano em rotagéo.

= Continue a rodar o punho rotativo, prima - para rebarbar - o gume do rebarbador contra o
interior do cano.

6.4 Desmontagem e montagem das mordacas da rosca da cabeca de corte da rosca
E

ﬁ Use luvas de protecgao para evitar lesées devidas as mordagas da rosca!
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Desmontagem:
= Puxe a alavanca de fixagdo em direcgéo de “A”.

= Insira o pino selector (prateado) no bloco selector.

= Levante a cabeca de corte da maquina e puxe as mordagas da rosca n.? 1 a 4.
Montagem:

Puxe a alavanca de fixagdo em direcgao de “A” para abrir as mordagas da rosca.
Insira o pino selector (prateado) no bloco selector das mordagas da rosca.

Insira as mordacgas da rosca com 0 mesmo nlimero como na respectiva cabega de corte e
encaixe-os de forma audivel.

Deslize a placa do came em diregdo a C até ouvir um som de clique da alavanca de trava.
Certifique-se que os nimeros na cabega de corte e nas mordagas da rosca estejam no
mesmo lado.
Uma rigorosa escutas s6 é possivel se o nimero do slot da linha de corte de cabega com
o nimero na bochecha jogo discusséao!

L 20 2 7 7 7

e

' Roscagem garras depois mudar para uma sede fixa verificar! Roscagem cabegalho apés

° a alteracéo ou a substituicao do fio de corte de cozer sélido bloqueio na ferramenta trené
teste!

6.5 Desmontagem e montagem da cabeca de corte da linha de ou para o conjunto do
carro

= Levante a cabeca de corte a meia altura.
= Coloque a cabega de corte na diagonal e retire-o para fora.

= S6 quando a cabeca de corte estiver em posigao paralela ao lado plano do pino da cabeca
de corte é que este pode ser desmontado e/ou montado na maquina.
Cabega de corte

=

Q

Pino da
cabeca de corte

6.6 Alterar a dimensao da rosca F

= Certifique-se que a cabega de corte esteja assente no carro porta-ferramentas e que as
mordagas da rosca correspondam a dimensao da rosca.

=> Insira o pino selector no bloco selector com a dimenséo da rosca indicada.
= A dimensao estd mencionada no respectivo bloco selector
6.7 Abrir roscas G

= No caso de perigo deve accionar para baixo de todo o pedal do interruptor de pé para
protecgdo. Consequentemente a maquina para.

= Para reiniciar a maquina deve premir a tecla de aprovagao ao lado do interruptor de pé para
protecgéo.

Para poder garantir cortes de roscas perfeitos pedimos que tenha em consideragdo as
seguintes indicacdes:
Para abrir roscas somente deve utilizar canos em estado perfeito! Ao utilizar canos
deformados e/ou de corte obliquo néo é possivel proceder-se ao processamento de
roscas de acordo com a norma!

Utilize a cabega de corte indicada para a dimensao de rosca e as correspondentes
mordagas de corte!

Fixe a cabega de corte de forma correcta no carro porta-ferramentas!
Nao fixe a cabega de corte directamente e sem protecgao no chao e trate-o com cuidado!
Certifique-se que o 6leo de corte corra para as mordagas de corte!
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Baixe a cabeca de corte e insira o0 punho em T, premindo-o completamente para a direc¢ao
“B” até que as mordagas de corte encaixem na posigao de trabalho.

Ligue a maquina com o interruptor de pé, rode o punho rotativo no sentido dos ponteiros do
relégio de modo que as mordagas da rosca primam na pega de trabalho.

>
>
= Deixe o punho rotativo quando estiverem abertas duas a trés voltas.
>
>

As mordagas de corte abrem de forma automatica através de uma alavanca de tope logo
que a rosca estiver processada por completo.

Desligue a maquina, tirando o pé do interruptor de pé para protecgao.
6.8 Ajustar o comprimento da rosca

O comprimento da rosca ja fora ajustado pelo fabricante segundo o comprimento padrao, mas
pode ser alterado segundo a necessidade.

= Segure o parafuso com uma chave de fenda e substituir o hex.

= Vire o parafuso de uma longa discusséo na diregao "F", por fios
mais curtos na direcg@o de "E". A discussao duragao pode ser
aumentada em cerca de 2 milimetros por meia-revolugdo mudou.

= Mantenha o parafuso sem torcer-lo com uma chave de fenda e
aperte o hex novamente.

6.9 Ajustar a profundidade da rosca

= Defina o Selektorpin ndo no Selektorblock regulavel.

= Afrouxe o parafuso e deslize o Selektorblock para definir a dis-
cusséo aprofundada.

= Para empurrar discussdo mais profunda no sentido "G", para

bajular enfiada na direccao "H". A discussao pode escalar a uma
profundidade de 1,5 a 2 milimetros abaixo ou acima deve ser al-
terada.

Verifigue o tubo cortado com a ajuda de um instrumento de medi¢do para roscas conicas etc. e
corrija o ajuste se necessario.

6.10 Retirar a peca de trabalho

A peca de trabalho esta humida e escorregadia devido ao 6leo! Tenha o cuidado que
ao retirar da maquina nao se escape das maos e que lhe caia, por ex., nos pés!

= Rode a roda manual para avango contra o sentido dos ponteiros do relégio e recua o carro
porta ferramentas.

= Solte o mandril tensor.
= Solte o mandril de centrar e puxe a pega de trabalho para fora.
6.11 Limpeza depois do uso

Aparas de metal ndo devem ser eliminadas com ar comprimido!

A Perigo de les&o dos olhos e perda da capacidade visual! Nao apanhar aparas metali-
cas com cantos agudos com as maos! Perigo de lesdo! Usar luvas de protecgao!

= Retire as aparas em por cima e em volta da maquina.

= Utilize uma escova metalica para eliminar as aparas e limpar o mandril tensor, as mordagas
de corte da rosca da na cabega de corte e o rebarbador interior.
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= Passe com um pano por cima da maquina e da area de trabalho para limpar o 6leo de corte
espirrado.

7 Manutencao e inspeccao

A substituicdo da ficha ou do cabo de alimentacéao deve ser sempre realizada pelo fabricante da
ferramenta eléctrica ou pelo respectivo servigo de apoio ao cliente.

Todas as maquinas estdo submetidas ao desgaste natural. De tempo em tempo é necessario
manté-las e pegas de desgaste devem ser substituidas.

Esses trabalhos s6 podem ser realizados por uma estagdo de servigo autorizada pela
ROTHENBERGER! Neste caso existe a garantia completa para material e servigo!

f Durante trabalhos de limpeza, manutengéo, veri cagao ou reparagédo na maquina

devera desligar a maquina e puxar a ficha de rede! Evite a iniciagdo incontrolada da
maquina!
A Substituir a folha do rebarbador interior

é Utilize para a substituicdo sempre luvas de protec¢éo! Perigo de corte e de lesao!

Parafuso

Elevar o cortador de tubos e a cabega de corte e
puxar a rebarbadora interna para a frente.

>

= Remover os parafusos para fixagdo da lamina da
rebarbadora e remover a lamina da rebarbadora.
>
>

Instalar uma lamina da rebarbadora nova.
Fixar a lamina da rebarbadora com parafusos.
7.2 Substituir a roda de corte do cortacanos

Durante os trabalho de substituigdo deve usar sempre luvas de proteccéo! Perigo de
corte e de leséo!

has e insira de novo o pino.

Insira no pino de ajuste da roda de corte um novo
contrapino e assegure-o mediante dobragem. roda de corte

7.3 Substituicdo da bomba de engrenagens

= Ponha o cortacanos em posicao vertical e baixe a
cabega de corte. Suporte de
= Puxe o contrapino para fora (por cima). discos de corte
= Segure a roda de corte e empurre lentamente o pino pino de
de ajuste da roda de corte para fora no lado oposto. aiuste contrapino
= Limpe as aparas, sujidade, 6leo, etc. do pino e lubri- 1\\ /
fique a ranhura. B { ...{
>
>

Insira uma nova roda de corte no suporte das naval- @

O oleo na bomba de engrenagens e nas mangueiras transborda se remové-las e pode
sujar o chao. Cobrir com um pano de residuos em volta da bomba de engrenagens!

Durante a instalagao da cobertura da bomba, assegure que o cabo elétrico ndo se
encontra entre a cobertura da bomba e o corpo da maquina. O cabo elétrico pode sofrer
danos e causar corrente de fuga!
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Colocar o deposito de 6leo e retirar o tampéo para Tampa da
escoar o 6leo de corte de rosca. bomba
Soltar quatro parafusos para fixagdo da tampa da

bomba e remover a tampa da bomba. 4x parafusos

Soltar dois parafusos para fixagdo da bomba de
engrenagens e remover a bomba de engrenagens.
Soltar as abragadeiras da mangueira e remover da
bomba de engrenagens. Tenha cuidado, o 6leo
transborda.
Colocar duas mangueiras na bomba de engrenagens
nova e apertar firmemente as abragadeiras da )
mangueira. Mangueira
2 Rodar o eixo da bomba para alinha-lo com aranhura  gompa de
no lado da maquina. Apertar novamente a bomba de engrenagens
engrenagens com 2x parafusos e a tampa com 4x Eixo da
parafusos. bomba
= Encher de éleo de corte de rosca e baixar a cabeca
de corte de rosca.
= Ligar a maquina e verificar se sai 6leo de corte de
rosca da cabeca de corte de rosca.

Substituir inser

L 2 T 7

Bomba de
engrenagens

2x parafusos

v

Rode o mandril tensor e abra-o até que entre uma chave
de fendas.

Solte os parafusos que fixam as inser¢des das mordagas
tensoras (H1).

Coloque uma vara fina no canto superior da mola e puxe a
mola e o pino do mandril tensor para fora (H2).

Puxe a insergdo de mordacas tensoras para a frente (H3).

Insira novas insergées de mordagas tensoras e empurre-
as completamente até a parte traseira, substitua a mola e
0 pino do mandril tensor. Aperte bem o parafuso.

7.5 Substituicdo da escova de carvao

Mandril tensor

v Vv v Vv R

Mantenha a escova de carvao nova livre de 6leo, sujidade, aparas, etc. Evite que as
manchas nas luvas adiram a escova de carvao!

= Remover a cobertura lateral.
= Remover a tampa com uma chave de fenda plana e retirar a
escova de carvao.
= Instalar uma escova de carvao nova. Coberturé [ [\
= Apertar a tampa e colocar a cobertura lateral. lateral | Z5 W,

Tampa
7.6 Verificacdo diaria
ﬁ Atencgao! Antes de iniciar os trabalhos deve puxar a ficha de rede da tomadal!

= Verificar a ficha de rede, cabo de rede e extensao face a integridade
= Cartes de 6leo devidamente abastecido
= Limar o depésito de 6leo no cdo de sujidade no mesmo
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rior

de anticorrosiva

L 2 20 2 7 7

Controlar eventual abrasdo nas mordagas de corta da rosca, corta-canos e rebarbador inte-

No caso de sujidade, limpar com escova metalica as mordagas tensoras
Verificar fixagao dos parafusos de ajuste; eventualmente apertar

Limpar regularmente a sujidade e as aparas na maquina
Se a maquina for colocada fora de servigo para um periodo prolongado, deve aplicar massa

A guia traseira do fuso de trabalho tem de ser controlado regularmente face a lubrificagao

suficiente! A lubrificagdo s6 pode ser realizada por pessoal com formagao electrotécnical

8 Resolucao de problemas

Sintoma

Possivel motivo

Solucao

Nao efetua o arranque
mesmo quando o aparelho
esta ligado

Cabo elétrico nao ligado

Ligar cabo elétrico

Escova de carvao des-
gastada

Substituir escova de carvao

Tensao baixa

Ajustar para a tenséo espe-
cificada

Motor andémalo

Contactar o servico de apoio
ao cliente

O cabo elétrico esta danifi-
cado ou partido

Contactar o servico de apoio
ao cliente

Rotagao lenta

Tenséo baixa

Ajustar para a tenséo espe-
cificada, contactar o servigo
de apoio ao cliente

Motor andémalo

Contactar o servigo de apoio
ao cliente

muito pouco 6leo de corte
de rosca

Sem éleo de corte de rosca,

O ¢6leo de corte de rosca no
deposito € muito pouco

Reabastecer de 6leo de
corte de rosca

O filtro esta obstruido com
aparas

Limpar o filtro no depésito

Bomba de engrenagens
anomala

Substituir a bomba de
engrenagens

A quantidade de saida de
6leo de corte de rosca nao
foi ajustada

Ajustar a quantidade de
saida de éleo de corte de
rosca

A cabeca de corte de rosca
nao esta ajustada correta-
mente

Ajustar a cabeca de corte
corretamente

Fraca qualidade da rosca

A profundidade e o compri-
mento da rosca nao estao
ajustados

Ajustar a cabeca de corte

As mandibulas de corte
estédo desgastadas e/ou
inutilizadas

Substituir as mandibulas de
corte

Deterioragdo do 6leo de
corte de rosca

Substituir o 6leo de corte de
rosca

Oleo de corte de rosca
incorreto

Utilizar o éleo de corte de
rosca correto

As mandibulas de corte ndo
estao instaladas correta-
mente

Montar corretamente
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O movimento das pegas
individuais é fraco

As aparas e as limalhas de
ferro estdo agarradas

Remover as aparas e as
limalhas de ferro

‘

10

11

Acessorios

Vocé pode encontrar acess6rios adequados no catélogo principal ou em www.rothenberger.com

Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estéo disponiveis para ajuda-lo (consulte a

lista no catalogo ou online). Estas instalagdes de assisténcia colocam também ao seu dispor

pegas de substituicao e assisténcia. Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a
um revendedor especialista ou de RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Eliminacao

11.1  Pecas eléctricas e electronicas

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposigao. Para eliminar as partes
nao-reciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre

em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.

S0 para paises UE:

Europeia 2012/19/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos e

ﬁ Nao deite ferramentas eléctricas para o lixo doméstico! De acordo com a Directiva

a sua transposigao para Direito nacional é obrigatério recolher separadamente ferra-
= | mentas eléctricas fora de uso e conduzilas a reciclagem.

11.2 Oleos e lubrificantes

A reciclagem de 6leos antigos s6 pode ser adjudicada a empresas especializadas!

Oleos antigos e 6leos com sujidade devem ser armazenados e eliminados em recipientes her-
méticos e resistentes ao éleo (ligagao de metal)!

Aparelhos e maquinas eléctricos avariados e impossiveis de reparar devem ser abertos e o 6leo
deve ser eliminado por completo — mesmo rastos de 6leo!

Os 6leos (mesmo quantidades minimas) nunca podem derramar para o solo!

PORTUGUES
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ymboleri denne dokumentation:

Fare!
Dette tegn advarer mod personskader.

Symb:
' Pas pa!
e
->

Dette tegn advarer mod ting- eller miljgskader.

Opfordrer til handling

1 Henvisninger til sikkerheden

1

1 Formalsbestemt anvendelse

Gevindskaeremaskine SUPERTRONIC 2SE ma kun anvendes til afkortning og afgratning af rer
samt til fremstilling af gevind iht. kapitel 2, "Tekniske data”!

SUPERTRONIC 2SE gevindskaeremaskiner méa kun drives med egnede og af ROTHENBER-
GER testede og anbefalede skeerehoveder samt gevindskaerebakker iht. kapitel 2, "Tekniske da-

ta”!

Den medfalgende sikkerhedsfodkontakt er GS-godkendt af det tyske "Berufsgenossenschaft” og
er forskrevet ved opstilling af maskinen i Forbundsrepublikken Tyskland!

Der ma aldrig foretages tekniske eller konstruktionsmaessige @ndringer pa gevindskae-
remaskinen samt dens tilbehor!

= Driftstilladelsen bortfalder!

= Risiko for ulykker og kveestelser!

Nar el-vaerktoj og maskiner anvendes skal grundlzeggende sikkerhedsforanstaltninger
traeffes og overholdes til sikkerhed mod stod, kvaestelser og brandfare! Lzes disse hen-
visninger ngje, for maskinen szettes i drift! Opbevar altid sikkerhedshenvisningerne i
naerheden!

1.2

Almene sikkerhedshenvisninger

é ADVARSEL! Nar man anvender elveerktgj, skal man overholde fglgende grundlaeg-

gende sikkerhedsforanstaltninger for at undgé elektrisk stad, tilskadekomst og brand-
fare.

Lees alle disse anvisninger, for dette elveerktaj anvendes, og pas godt pa sikkerhedsan-
visningerne.

Service og vedligeholdelse:

1

2

Regelmaessig rengering, service og smaring. Netstikket skal altid traekkes ud, far der fo-
retages nogen form for indstilling, vedligeholdelse eller reparation.

Lad kun faguddannet personale reparere apparatet og kun med originale reservedele.
Derved sikres det, at produktet vedbliver at vaere sikkert.

Sadan arbejder man sikkert:

1

2

Hold orden i det omrade, hvor der arbejdes. Uorden i arbejdsomradet kan resultere i
uheld.

Tag hgjde for pavirkning fra omgivelserne. Elvaerktaj ma ikke udseettes for regn. Elveerk-
taj ma ikke benyttes i fugtige eller vade omgivelser. Sgrg for god belysning i arbejdsomra-
det. Elvaerktgj ma ikke benyttes, hvor der er brand- eller eksplosionsfare.

Sorg for beskyttelse mod elektrisk sted. Undga, at kroppen rarer ved jordede genstande
(f.eks. rar, radiatorer, elektriske komfurer, kaleudstyr).

Hold andre mennesker pa afstand. Lad ikke andre, iszer ikke barn, rare ved det elveerkta-
jet eller kablet. De skal holdes borte fra arbejdsomradet.

Elveerktoj skal opbevares et sikkert sted, nar det ikke er i brug. Ubenyttet elveerktaj bar
opbevares tart og enten hgijt eller et sted, hvor der er aflast, uden for barns reckkevidde.
Overbelast ikke veerktojet. Man arbejder bedre og sikrere inden for det angivne effektom-
rade.
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7 Benyt det rigtige stykke elvaerktgj. Sma maskiner med lav effekt ma ikke anvendes til
tungt arbejde. Undga at benytte elveerktgjet til formal, som det ikke er beregnet til. Brug
f.eks. ikke en handrundsav til at save i grene eller breendeknuder.

8 Brug egnet bekleedning. Lost taj og smykker er ikke egnet beklaedning, fordi bevaegelige
dele kan gribe fat i dem. Det kan anbefales at bruge skridsikkert fodtaj, nar der arbejdes i
det fri. Brug harnet til langt har.

Brug beskyttelsesudstyr. Brug beskyttelsesbriller. Brug maske under stavende arbejde.

10 Tilslut stevudsugningsanordningen. Hvis der findes tilslutninger for stevudsugning og
opsamlingsanordninger, skal det kontrolleres, at de er tilsluttet og benyttes korrekt.

11 Kablet ma ikke anvendes til formal, som det ikke er beregnet til. Benyt ikke kablet til at
treekke stikket ud af stikdasen. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

12 Saet emnet godt fast. Brug speendeanordninger eller en skruestik til at holde emnet fast
med. Det er sikrere end at holde det i handen.

13 Undga unaturlige kropsstillinger. Sgrg for at sta fast og hele tiden veere i balance.

14 Plej veerktojet med omhu. Hold skaerende vaerktaj skarpt og rent; sa arbejder man bedre
og mere sikkert. Falg anvisningerne vedrgrende smaring og udskiftning. Kontroller jaevnligt
elveerktgjets tilslutningsledning, og lad den udskifte af en autoriseret fagmand, hvis den er
beskadiget. Kontroller forlaengerledningerne jaevnligt, og udskift dem, hvis de er beskadiget.
Sarg for, at handtagene er tarre, rene og uden fedt og olie.

15 Traek stikket ud af stikdasen. Nar elveerktgjet ikke er i brug, for service og ved udskiftning
af tilbeher som f.eks. savblad, bor, fraeser.

16 Serg for at fjerne alt hjeelpevaerktoj. For der teendes for elvaerktgjet, skal det kontrolleres,
at nagle og indstillingsredskab er fijernet.

17 Undga utilsigtet start. Kontroller, at der er slukket pa afbryderen, nar stikket saettes i stik-
dasen.

18 Benyt forlaengerkabler til udendors brug. Anvend kun forleengerkabler, der er maerket
som godkendt til udendgrs brug, nar der arbejdes i det fri.

19 Veer koncentreret. Koncentrer Dem om den opgave, der udfgres. Grib arbejdet fornuftigt
an. Benyt ikke elveerktgjet, nar De er ukoncentreret.

20 Kontroller elveerktojet for eventuelle skader. Far man gar i gang med at arbejde med el-
veerkiojet skal det undersgges omhyggeligt, om beskyttelsesanordninger eller dele, der let
beskadiges, fungerer perfekt. Kontroller, om de bevaegelige dele fungerer perfekt og ikke
seetter sig fast, og om der er beskadigede dele. Samtlige dele skal vaere korrekt monteret og
opfylde alle betingelser for, at elveerktajet kan fungere perfekt.

Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele skal repareres pa et godkendt vaerksted eller
udskiftes, medmindre andet er angivet i brugsanvisningen. Beskadigede kontakter skal re-
pareres pa et kundeveerksted.

Benyt aldrig elveerktaj, som ikke kan taendes og slukkes pa sin egen kontakt.
21 Bemaerk. Brug af andre indsatser og andet tilbehar kan indebzere risiko for tilskadekomst.
22 Elveerktoj skal repareres af en fagmand. Dette elveerktgj opfylder de relevante sikker-

hedsbestemmelser. Reparationer ma kun udfgres af en fagmand, som anvender originale
reservedele; ellers kan brugeren komme til skade.

1.3 Sikkerhedsinstruktioner

Hold gulvet tort og frit for fedtede stoffer som fx olie. Fedtede gulve farer til ulykker.

Serg med adgangsbegraensning eller afspaerring for en fri plads pa mindst en meter til
arbejdsemnet, hvis dette rager ud over maskinen. Adgangsbegraensning eller afspaerring af
arbejdsomradet mindsker risikoen for at haenge fast.

Hold alle elektriske tilslutninger torre og veek fra gulvet. Bergr hverken stik eller maskine
med fugtige haender. Denne forholdsregel mindsker risikoen for elektrisk stad.

Hold haenderne vaek fra roterende ror eller fittings/armaturer. Sluk for maskinen, inden
rergevind renggres, eller der skrues fittings/armaturer pa. Lad maskinen sta fuldstaendigt
stille, inden du berorer rgret. Denne fremgangsmade mindsker muligheden for at blive holdt
fast af roterende dele.
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Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal dette arbejde udferes af ROTHEN-
BERGER eller pa et autoriseret serviceveerksted for ROTHENBERGER el-veerktgj for at undga
farer.

Fer aldrig fingre, ansigt, har eller andre legemsdele samt lgstsiddende bekleedning ind i de rote-
rende deles (emne, spaendepatron, centrerpatron) arbejds- og indtreeksomrader! Beer ikke
smykker (ringe, halskaeder)! Der er risiko for kvaestelser og ulykker!

Ved forstyrrelser (useedvanlige lugtgener, vibrationer, usaedvanlig stejdannelse) under arbejdet
med SUPERTRONIC 2SE trykkes der pa sikkerhedsfodkontakten med det samme og maskinen
N@D-STOPPES!

Under arbejdet med maskinen er det forbudt at pafere hamp, holde emner med handen og lig-
nende, montere eller demontere dele som f.eks. filter, ventiler, rardele etc.!

Beer personlige veernemidler! Anvend altid ansigtsveern pga. vaekslyngede span, spragjtende ge-
vindskaereolie samt evt. udsivende giftige klorgasdampe (nar gevindskeereolien forbraendes pa
varmt veerktgjs- eller emneoverflader)! Beer sikkerhedshjelm, som daekker og beskytter langt
har! Beer beskyttelseshandsker nar gevindskeerebakkerne, rarskeererens skeerehjul eller rar-
spidsforsaenkeren skal udskiftes! Der er risiko for snitsar! Baer beskyttelseshandsker, nar vaerk-
taj og emner skal udskiftes! Gevindet og gevindskeerebakkerne bliver meget varme under ge-
vindskaeringen! Beer sikkerhedssko! Der er risiko for kvaestelser (udskridning) pa evt. udsivende
gevindskeereolie! Der er risiko for kvaestelser pga. fugtige, glatte og evt. Udskridende maskin-
komponenter nar veerktajet skiftes!

Metalspan ma ikke fiernes med trykluft! Der er risiko for gjenkveestelser samt for at miste synet!
Anvendes maskinen indendars (i lukkede rum) skal der sarges for ordentlig udluftning! Den til-
ladte rumtemperatur ligger pa mellem 0 °C og 40 °C!

Maskinen skal altid slas fra og stikket treekkes ud (spaendingsfri drift) for skeerehoveder, skeere-
hjul eller rarspidsforseenkeren udskiftes! Maskinen har efter frakoblingen altid et efterlgb for den
stopper helt! Rar ikke ved delene, far maskinen star helt stille og stikket er trukket ud!

Udfer et pravetryk ved rgr, der har gevind, for at sikre at der ikke kan slippe gas eller vand efter
monteringen af rgrene!

El-veerktgjets stik skal passe til kontakten. Stikket ma under ingen omsteendigheder zn-
dres. Brug ikke adapterstik sammen med jordforbundet el-veerktej. Uzendrede stik, der
passer til kontakterne, nedseetter risikoen for elektrisk stad.

Brug el-veerktoj, tilbehor, indsatsvaerktoj osv. iht. Disse instrukser. Tag hensyn til ar-
bejdsforholdene og det arbejde, der skal udfgres. Anvendelse af el-vaerkigjet til formal, som
ligger uden for det fastsatte anvendelsesomrade, kan fere til farlige situationer.

Felg anvisningerne for korrekt brug af denne maskine. Den ma ikke bruges til at andre formal
som f.eks. at bore huller eller dreje spil.

Fastgar maskinen til baenk eller stander. Understot det lange tunge rar med rarstatter.

Under maskinens drift skal du sta pa siden, hvor kontakten REVERSE/OFF/FORWARD
(Bak/Sluk/Frem) eller FORWARD/REVERSE (Frem/Bak) er placeret.

Hold daeksler pa plads. Maskinen ma ikke betjenes, mens daekslerne er taget af.
Denne maskine ma ikke anvendes, hvis fodkontakten er gdelagt eller mangler.

Opseetning eller fastgarelse af elvaerktgj i et stabil position som passende for elveerkigj, der kan
monteres pa en stotte eller fastgeres til gulvet.

Kontroller forlaengerledningerne regelmaessigt, og udskift dem, hvis de er beskadiget.

For du fortsaetter med at bruge veerktgjet, skal det kontrolleres omhyggeligt for at sikre, at det
fungerer korrekt og udfgrer den tilsigtede funktion.

Fa defekte afbrydere udskiftet af et autoriseret servicecenter.

Brug af tilbehar eller tilbehar, der ikke anbefales i denne betjeningsvejledning, kan medfere risi-
ko for personskade.

\ROTHENBERGER

DANSK 111



2 Tekniske data

Skeerekapacitet........cocoevevvieernens BSPT R V4" ... 2°(60.5mm), NPT %4” ... 2" (60.5mm),
Bolt gevind 3/8” ... 2” (60.5mm)

Skeeremateriale ............ccccuvveeee.n. Stal, rustfrit stal

Hastighed uden belastning .......... 38min~' (rpm)

Enfaset-universal-motor............... 1150W

Frekvens........cooveeeeiecccieeeee e, 50/60 Hz

Dimensioner (LxBxH)...........c...... 570 x 435 x 360mm

Veegt (uden tilbehar).........cccccet 46kg

Gevindskaerehoved...................... Automatik-skaerehoved 1/2“ — 2 eller 2 SE skaerehoveder
Gevindbakker ..........ccoceeeiieeenns 1/2“ — 3/4%, 1“ — 2 (Optional 1/4“ — 3/8" no. 56369)
Stajniveau (Lpa)....eeoveerereeereeneenne. 85 dB (A) | Koa 3 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa).....-eeeeenenenn. 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Stejniveauet kan under arbejdet overskride 85 dB (A). Brug harevaern!

Veerdier malt i.h.t. EN 61029-1.

Samlet svingningsveerdi............... 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

Det svingningsniveau, der er angivet i naerveerende instruktioner, er blevet malt int. en standar-
diseret maleproces i EN 61029, og kan bruges til at sammenligne el-veerktgjer. Det er ogsa eg-

net til en forelgbig vurdering af svingningsbelastningen.

veerktojet. Hvis el-vaerkigjet dog anvendes til andre formal, med forskellige tilbeharsde-

f Det angivede svingningsniveau repraesenterer de vaesentlige anvendelser af el-

le, med afvigende indsatsveerktgj eller utilstreekkelig vedligeholdelse, kan svingningsni-
veauet afvige. Dette kan fare til en betydelig foragelse af svingningsbelastningen i hele arbejds-

tidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen bar der ogsé tages hgjde for de tider, i hvilke
veerktajet er slukket eller godt nok karer, men rent faktisk ikke anvendes. Dette kan fare til en
betydelig reduktion af svingningsbelastningen i hele arbejdstidsrummet.

Fastlaeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod svingningers virkning
som f.eks.: Vedligeholdelse af el-vaerktaj og indsatsveerktgj, holde haender varme, organisation

af arbejdsforlgb.

3 Gevindskaeremaskinens funktioner

1 Rorskeerer 8

2 Gevindskaerebakker 10
3 Spidsforsaenker 11
4 Veerktgjssleede 12
5 Olieaftapningsskrue 13
6 Fremfaringshandhijul 14
7 Centrerpatron 15

3.2 Funktionsbeskrivelse

Spaendepatron

T-greb

Justeringsskrue med
Selektor-stift (sglv)
Selektorblok

Kurveskive

Greb forspaendingshoved

| gevindskeeremaskinerne SUPERTRONIC 2SE opskeeres og opdrejes emner sasom ror eller

stanggevind.
Maskinen bestar af:

- en motor, som saetter centrerpatronen i omdrejninger

- en spaendepatron som fastholder emnet
- en rarskeerer til afkortning af emnet
- en spidsforsaenker

- et gevindskaerehoved, for at forsyne emnet med gevind
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en oliepumpe, som sgrger for smaring og afkeling ved hjaelp af gevindskaereolie
en veerktajsslaede der er fort i begge sider med fortandet fremfaring
spanopsamlings- og oliekar

en sikkerhedsfodkontakt

en efterlebsbegraenser.

4 Klargoring til drift

4.1 Gevindskeeremaskinens transport

é Ga ned i knaeene, nar maskinen skal lgftes for at skane ryggen mod overbelastning!

4.

N

Veegt > 35 kg > 2 personer!
Fastspaend veerktgjsslaeden sdledes at den ikke kan bevaege sig under maskinens
transport! Hold om maskinens bund nar den skal leftes! Maskinen ma ikke lgftes i centrer-
patronen eller spids forsaenkeren!
Transporteres maskinen med gevindskaereolie i maskinen, kan det medfaere at olien
sprajter ud pga. vibrationer og edelagger tojet!

Maskinen kan veere glat pga. gevindskaereoliens egenskaber! Sgrg for at maskinen ikke
glider ud af haenderne néar den laftes!

Maskinens opstilling

Placer maskinen pa et jeevnt underlag uden mellem-
rum eller pa en plan arbejdsbzenk! Centrerpatronsi-

den skal ligge hgjere i forhold til andre maskinkom-

ponenter, sa der ikke lgber gevindskeereolie ud over
det rar, der skal bearbejdes, sa gulvet ikke snavses

til! Placer maskinen et tort sted!

Kan risikoomradet, der dannes af maskinen samt dens roterende emner, ikke oversku-

ringer eller advarselsskilte! Beskyttelsesanordninger skal placeres korrekt og fastgares!

A es, skal de roterende emner forkortes i la&engden eller risikoomradet sikres med marke-

4.

W

Anvendes der stivere hertil, skal disse kunne justeres stabilt i hajden og veere i et
tilstreekkeligt antal!

Maskinens elektriske tilslutning

Hverken maskinen eller emner ma placeres oven pa tilslutningskablet! Kablet kann
ogdelaegges heraf! Der er risiko for stramsted!

Rar aldrig ved stik eller kabler med vade haender! Der er risiko for stramsted!

Speaendingen pa maskinens typeskilt skal ubetinget svare til spaendingskilden! | modsat
fald kan maskinen kagre varm, der kan dannes rgg eller den kan antaendes og beskadiges!

Nar maskinen tilsluttes stramforsyningen, skal afbryderen altid sta p& "FRA”. | modsat fald
er der risiko for at maskinen ubemaerket og utilsigtet starter op! Der er risiko for kvaestelser
og ulykker!

Den indbyggede overbelastningssikring stopper automatisk maskinen i forbindelse med
overbelastning eller aendringer i strammen! Maskinen kan fgrst startes op igen efter et
minuts forlgb!

Anvend fglgende forlaengerledninger HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kablet bor ikke vaere laengere
end 30 m!
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4.4 Gevindskaereolie

Til skeeringen skal der anvendes ROTHENBERGER hgjtydende gevindskeereolie art.-nr.
65010. Olien er ikke egnet til skeering af drikkevandsror!

Alternativt kan der anvendes ROTHENBERGER hgjtydende gevindskeerefl uid art.-nr. 65015.
Denne fluid kan anvendes til skaere af alle rgrledninger (inkl. drikkevandsrer).
ﬁ Opbevar gevindskaereolien uden for barns raekkevidde!

gevindskeereolien med vand, bliver den meelkehvid, kvaliteten forringes og det udskarne
gevind far en darligere kvalitet! Derfor anbefales det i dette tilfaelde at udskifte olien!

Undga direkte sollys og opbevar olien i mgrke rum!
Luk oliebeholderen direkte efter brug, for at undga at snavs eller vand treenger ind i den!

' Gevindskaereolien ma hverken fortyndes eller blandes med andre olietyper! Blandes
e

OBS ALLERGIKERE!

A Gevindskaereolie, der kommer i kontakt med huden, kan medfare hudirritationer,
beteendelser samt allergiske reaktioner! Baer derfor personlige veernemidler eller daek
udsatte hudpar tier til i forbindelse med arbejde med olien! Er der kommet olie pa
huden, vaskes huden grundigt af med vand og seebe med det samme! Forbraendes
gevindskaereolie pa varme emne- eller veerktgjsoverfl ader kan det medfere udvikling af
giftige dampe eller gasser (f.eks. klorgas ved forbraending af den rade olie)! Har du
tilfeeldigt indandet olietage eller oliedampe, skal du straks ga ud i den friske luft; opsag
derefter en leege!

4.5 Kontrol af gevindskaereolie

Hvis maskinen rengares, vedligeholdes revideret eller repareret ngdvendigvis Machine
ud og afmonterer (lebende drift)!

Drej drejegrebet med uret, for at beveege veerktojsslaaden
hen mod spaendepatronen.

Pa hgjre side af maskinen pafyldes den medfglgende
gevindskeereolie op il fi lterdelen.

Kontroller at der er slukket for maskinen og seaet derefter
stikket i igen.

Teend for maskinen og kontroller at der lgber
gevindskeereolie ud af gevindskeerehovedet til
skaerebakkerne. Afgives der ikke den rigtige maengde olie, Drejegreb
reguleres dette med oliejusteringsskruen. Sigte

4.6 Indstilling af den afgivhe maengde gevindskzaereolie

v v vV

Nar maskinen skal rengares, serviceres, kontrolleres eller repareres skal den ubetinget
slas fra og stikket traekkes ud!

= Kontroller om olietanken er pafyldt med olie op til filterdelen. 7 Lasematrik

= Svarer den maengde gevindskeereolie, der lgber ud over W & N |
gevindskeerehovedet, ikke til kravene, sa skal maengden —3 |
reguleres med oliejusteringsskruen. v =T

o . o s . Mindre -.°

2 Losn lasemgtrikken pa oliejusteringsskruen. e

= Nar oliejusteringsskruen drejes med uret forhgjes den \ ‘JM =
afgivne oliemaengde, mod uret reduceres den. ; \ ] ,f"e pIr 4
Speaend derefter lasemgatrikken til igen efter indstillingen. . \ Y
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4.7 Olieaftapning

Se ogsa sikkerheds- og bortskaffelsesfor-skrifterne
i kapitel 11!

Olieaftapningsskrue
5 Transport og opbevaring |

Det er nemt at fjerne fremfaringshandhjul, enhed til indvendig afgratning og spanpladen.
Veertojet er kompakt og det er let at opbevare og transportere det.
Aftagning af fremfgringshandhjul (1)

= Lasn skruen til fastgarelse af handhjulet.

= Traek handhjulet ud.

Aftagning af enhed til indvendig afgratning (12)

= Fjern skruen til enheden til indvendig afgratning.

= Tag enheden til indvendig afgratning ud i opadgaende retning.
Aftagning af spanpladen (I3)

= Lasn skruen til fastgarelse af spanpladen.

= Skub spanpladen en smule opad og tag den ud.

6 Gevindskaeremaskinens drift og betjening

6.1 Opspzending af emner B

Veerktgjssleeden kan ragre ved rammen, far gevindskeeringen er afsluttet og dermed
beskadige spaendepatronen, samt maskinen! Der skal derfor indstilles en afstand mellem
det gevind, der skeeres pa emnet, og spaen depatronen pa mindst 70 mm!

Roret

Vend ragrskeereren og gevindskaerehovedet om, sa de ikke ligger i vejen og saet spidsfor-
saenkeren pa bagsiden.

Leeg emnet ind fra centrerpatronens side (B1) og traek centrerpatronen til (B2).

Hold emnet pa spaendepatronen med den hgjre hand og spaend det fast med spaendepatro-
nen (B3).

Kontroller at alle speendebakker er i kontakt med emnet.

Sidder ikke alle speendebakker korrekt mod emnet, vakler dette, hvilket medfarer at
hverken skeeringen eller gevindskeeringen udfares korrekt!

v vy ¥

= Szt emnet hurtigt i og spaend det korrekt til.
Er rgrene lange eller tunge, skal der anvendes en rgrholder art.nr. 56047, for at for-hindre
at emnet vakler eller forvrider sig under skeeringen samt at maskinen ikke vipper pga.
emnets vaegt! | modsat fald kan emne og maskine vaere ustabile!

6.2 Skeering af emnet med rorskaereren C

Snitfladen ma ikke berares med de bare haender, da fladen er varm og skarp! Der er
risiko for kveestelser og forbraendinger!

Drejes rgrskeererens greb med magt, fordrejes rarets snitflade til en oval form, hvor-ved
gevindskeeringen ikke lzeengere kan udfares korrekt! Bevaeg derfor rarskeererens greb en
halv omgang hver gang roret drejes en hel omgang!
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= Vend rgrskaereren opefter, s& den ikke er i vejen. Drej fremfaringshandhjulet med uret, for at
placere rgrskeereren i den position, der skal til for at skeere emnet.
= Bevaeg derefter rarskeereren nedefter mod emnet og tryk pa afbryderen TIL eller tryk pa
fodkontakten.
=> Drej rarskeererens greb kraftigt med uret og start skaeringen af emnet.
= Drej derefter rarskaereren op og tilbage.
De afskarne rarstykker ma ikke forblive i fordybningen! Tag disse ud af fordybningen nar
skaeringen er afsluttet!
6.3 Afgratning af emner D

Spidsen pa spidsforsaenkeren er meget skarp! Bergr den ikke med bare haender! Der
er risiko for snitsar og kveestelser!
= Treek spidsforsaenkeren hen mod kroppen.

= Drej fremfgringshandhjulet med uret, for at placere spidsforseenkerens skeer i neerheden af
rgrets roterende endeflade.

=> Drej grebet videre, tryk spidsforseenkerens skaer mod rarets indre til afgratning.

6.4 Afmontering og montering af gevindbakker pa gevindskaerehovedet
é Baer beskyttelseshandsker for at undga snitsar pa haenderne pga. gevindbak-kerne!

Afmontering:
= Traek grebet mod”A”.

= Seet selektorpinnen (sglvfarvet) ind selektorblok.

= Loft gevindskeerehovedet ud af maskinen og traek gevindbakkerne nr. 1 til 4 af.
Montering:

Traek grebet mod”A”.

Seet selektorpinnen (sglvfarvet) ind selektorblok.

Iszet gevindbakkerne med samme tal som pa det pageeldende gevindskeerehoved og cont-
roller at de gar i hak.

Slide cam plade mod C, indtil et klik lyd fra l&sehandtag.
Kontroller at tallene pa gevindskeerehovedet og pa gevindbakkerne er pa den samme side.

En ngjagtig tappe er kun mulig, hvis antallet om slot i trddskeere hovedet med num-meret
pa kinden matche trad!

Gevindskaeremaskiner kaeber efter skift til et fast seede check! Gevindskaeremaskiner
header efter aendring eller udskiftning af trad-skaering bake solid 1as i veerktgjet sled test!

>
>
>
>
>
|
[ ]
|
[ ]

6.5 Afmontering og montering af gevindskaerehovedet pa eller i hovedsladen

= Loft gevindskaerehovedet noget op.
= Drej gevindskeerehovedet diagonalt og tag det ud.
= Farst nar gevindskeerehovedet star parallelt til skaerehovedpinnens flade side, kan det tages
ud eller seettes i maskinen.
N Gevindskeerehoved
X
v @
/ 7 Gevindskaerepin
6.6 AEndring af gevindets storrelse F

= Kontroller at gevindskaerehovedet sidder pa veerktojsslaeden og at gevindbakkerne svarer til
gevindstarrelsen.
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= Seet selektorpinnen ind i selektorblokken med den rigtige gevindstarrelse.
= Sterrelsen er angivet pa den pageeldende selektorblok.
6.7 Skeering af gevind G

= | tilfeelde af risici treedes sikkerhedsfodkontakten helt ned. Maskinen stopper.

= For at starte maskinen igen, trykkes der pa udlgserknappen pa siden af sikkerhedsfodkon-
takten.

For at sikre preecist skarne gevind, skal fglgende henvisninger overholdes:

Anvend kun ordentligt rermateriale til gevindskeeringen! Anvendes der deformerede
og/eller skeevt afkortede rar kan der ikke skeeres korrekt normerede gevind!

Anvend det gevindskeerehoved, der passer til gevindstarrelsen, samt de tilhgrende
gevindskaerebakker!

Fastger gevindskaerehovedet korrekt pa veerktgjsslaeden!

Leeg ikke gevindskaerehovedet direkte og ubeskyttet pa gulvet; det skal behandles ordent-
ligt!

Kontroller om gevindskeereolien lgber ud pa gevindskaerebakkerne!

Saenk gevindskaerehovedet ned og anvend T-grebet, hvorved dette trykkes i retning”B” inditil
gevindskeerebakkerne gar i hak i arbejdspositionerne.

Teend for maskinen med fodkontakten, drej drejegrebet med uret, sa gevindbakkerne trykker
pa emnet.

Slip drejegrebet nar der er skaret to til tre geenger.

Gevindskaerebakkerne dbnes automatisk via et laengdeanslagsgreb, nar gevindet er skaret
feerdigt.

Sluk for maskinen idet foden fjernes fra sikkerhedsfodkontakten.
(K] Indstilling af gevindleengde

2 T

Den trad leengde er specificeret af producenten i standard lsengde saet, men kan aendres efter
behov.

= Hold skruen med en skruetraekker og erstatte hex.

= Skru skruen i en lang trad i den retning, "F", for kortere trade i
retning af "E". Den trad lzengde kan gges med ca 2 mm pr hal-
ve revolution gendret.

= Hold skruen uden at dreje den med en skruetraekker og stram
hex igen.

6.9 Indstilling af gevindhgjde

Indstil Selektorpin ikke i den justerbare Selektorblock.
Lasn skruen og skub Selektorblock at indstille trad dybde.

For dybere trad skubbe i den retning, "G", for fladere gevind i
den retning, "H". Den trad dybde kan skalere til en 1,5 til 2 mm
over eller under, skal aendres.

v
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Kontroller det skarede rar ved hjeelp af et maleinstrument til koniske gevind osv. og korriger evt.
indstillingen.

6.10 Udtagning af emnet

Emnet er fugtigt og glat pga. gevindskeereolien! Sarg omhyggeligt for at emnet ikke
A glider ud af haenderne nar det tages ud af maskinen og derved falder ned pa f.eks.
fadderne!

= Drej fremfgringshandhjulet mod uret og ker veerktgjsslaeden tilbage.
= Lasn spaendepatronen.

=> Lasn centrerpatronen og traek emnet ud.

6.11 Rengoring efter brug

samt for at miste synet! Skarpe metalspan ma ikke fijernes med de bare haender! Risiko
for kvaestelser! Brug beskyttelseshandsker!

= Fjern span der ligger pa og omkring maskinen.

= Anvend en stalbarste for at fierne span og rengere spandepatronen, gevindskaerebakkerne
pa gevindskeerehovedet samt spidsforsaenkeren.

= Taor derefter gevindskeaereolie af maskinen og arbejdspladsen med en klud.

f Metal- og plastikspan ma ikke fjernes med trykluft! Der er risiko for gjenkveestel-ser

7 Inspektion & vedligeholdelse

118

Udskiftning af stik og tilslutningsledning skal altid udferes af producenten af elveerktgjet eller den
pageeldende kundeservice.
Alle maskiner er underlagt et naturligt slid under anvendelsen. De skal fra tid til anden vedlige-
holdes og sliddele skal udskiftes.
Disse arbejder mé& kun udfgres af den autoriserede ROTHENBERGER-serviceafdeling! Kun
herved sikres den fulde materiale- og ydelsesgaranti.
Nar maskinen skal rengares, serviceres, kontrolleres eller repareres skal der slukkes
for maskinen og stikket traekkes ud! Undga utilsigtede opstarter!

7.1 Udskiftning af klinger pa spidsforseenkeren

é Baer beskyttelseshandsker under udskiftningen! Der er risiko for snitsar og kvaestelser!

Skrue

j%-% Afgratningsblad
P

= Heev rarskaereanordning og skaerehoved og traek /éﬁ
enheden til indvendig afgratning fremad.

= Fjern skruerne til fastgerelse af afgratningsbladet og

fiern afgratningsbladet.

>

>

Anbring et nyt afgratningsblad.
Skru afgratningsbladet fast med skruerne.
7.2 Udskiftning af rorskeererens skarehjul

ﬁ Beer beskyttelseshandsker under udskiftningen! Der er risiko for snitsar og kveestelser!
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stiften pa igen.

Saet en ny split i skeerehjulets stift og speend den sa
den ikke lgsner sig.

7.3 Udskiftning af tandhjulspumpe

=  Stil rgrskeereren op og seenk gevindskaerehovedet.

= Treek splitten opefter. Skeereskive

= Hold pa skeerehjulet og skub langsomt skaerehjulets holder
stift ud mod den overfor liggende side. skeerehjulets

= Fjern spaner, snavs, olie osv. pa stiften og smar stift Split
udsparingen. D -, /

= Seet et nyt skeerehjul ind i klingeholderen og seet skeerehjul ——%

>

Olien i tandhjulspumpen og slangerne lgber over, nar du fierner dem, hvilket kan
tilsmudse gulvet. Anbring en stofrest rundt om tandhjulspumpen!

' Veer ved montering af pumpeafdaekningen opmaerksom pa, at netkablet ikke befinder sig
mellem pumpeafdaekningen og maskinhuset. Netkablet kan beskadiges og resultere i
® |mkstrom!
= Anbring et oliekar og tag proppen ud for at aftappe Pum-
olien til gevindskeering. pedaksel o
= Losn de fire skruer til fastgorelse af pumpedaekslet
og fjern pumpedzekslet. 4x skruer
= Losn de to skruer til fastgerelse af tandhjulspumpen
og fjern tandhjulspumpen.
= Losn slangebandene og fiern dem fra tandhjulspum- T .
- . andhjul-
pen. Veer forsigtig, eftersom olien kan lgbe over. spumpe
= Anbring to slanger pa den nye tandhjulspumpe og oy skruer
spaend slangebandene fast.
= Drej pumpeakslen for at justere den ift. udsparingen s
pa maskinsiden. Fastgor tandhjulspumpen med 2x ange
skruer og daeksel med 4x skruer igen. Tandhjul-
= Pafyld olie til gevindskeering og seenk gevindskeere- spumpe
hovedet. Pumpeaksel
= Aktivér maskinen og kontrollér, og olien til gevind-

skaering stremmer ud ved gevindskeerehovedet.

Udskiftning paendebakkeindsatser
Drej spaendepatronen og aben den indtil kan stikkes
passer en skruetraekker. S Spesndepsion
Lasn skruerne med hvilke spaendebakkerne er fastgjorte N ;_\\: o\
(H1). — g

Placer en tynd stang pa fijederens overside og treek fiede-
ren og spaendepatronen ud (H2).

Traek spaendebakkeindsatsen fremefter (H3).

Laeg en ny spaendebakkeindsats i og skub den helt mod
bagsiden, udskift fiederen og spaendepatronens stift.
Speend skruen til igen.

7.5 Udskiftning af kulborste

L 2K 20 T T 7 N

Serg for at der ikke kommer olie, snavs, spaner osv. pa kulbgrsten. Sarg for at pletter
pa handskerne ikke kleeber pa kulbgrsten!
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7.6 Daglig kontrol

A

Fjern afdeekningen i siden.
Fjern kappen med en flad skruetraekker og tag kulbarsten ud.
Anbring en ny kulbarste.

Speaend kappen fast og anbring afdeekningen i siden.

T

Afdeekning i s/
siden |

NB! Treek stikket ud af stikdasen for der arbejdes pa maskinen!

= Er bundkarret ordentligt fyldt
= Erder snavs i olietanken, skal denne renggres
= Kontroller gevindskeerebakker, rarskaerer og spidsforsaenker for muligt slid
= Renger spaendebakkerne med en stalbarste
= Kontroller om passskruerne sidder fast; spaend evt. efter
= Renger regelmaessigt maskinen for snavs og span
= Pafar rustbeskyttelsesmiddel nar maskinen ikke skal anvendes over en lzengere periode
= Hovedspindlens bagerste faring skal kontrolleres regelmaessigt for tilstraekkeligt smaremid-
del! Smaring ma kun udferes af elektrikere!

Fejlsagning

Symptom Mulig arsag Lesning

Starter ikke, nar enheden er | Netkabel ikke tilsluttet Tilslut netkabel

aktiveret Kulberste slidt Udskift kulbarste

Lav spaending Indstil pa specificeret
spaending

Motor defekt

Ret henvendelse til kundet-
jenesten

Netkabel er beskadiget eller
gdelagt

Ret henvendelse til kundet-
jenesten

Langsom omdrejning

Lav spaending

Indstil pa specificeret spaen-
ding, ret henvendelse til
kundetjenesten

Motor defekt

Ret henvendelse til kundet-
jenesten

Ingen olie til gevindskaering,
for lidt olie til gevindskeering

For lav oliestand til gevind-
skaering i tanken

Efterfyld olie til ge-
vindskaering

Filter er tilstoppet med
spaner

Renger filter i tank

Tandhjulspumpe defekt

Udskift tandhjulspumpe

Olieforsyningsmaengden til
gevindskeering er ikke blevet
indstillet

Indstil olieforsyningsmaeng-
den til gevindskaering

Gevindskaerehoved er ikke
indstillet korrekt

Indstil gevindskeerehovedet
korrekt
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10

11

Darlig gevindkvalitet

Gevinddybde og -leengde er
ikke indstillet

Indstil skaerehovedet

Skaerekaeber er slidte
og/eller bajede

Udskift skeerekaeber

Kvalitet af olie til gevindskee-
ring darlig

Udskift olie til gevindskeering

Forkert olie til gevindskaering

Anvend korrekt olie til ge-
vindskaering

Skeerekaeberne er ikke
monteret korrekt

Montér korrekt

De enkelte dele bevaeger sig
ikke korrekt

Spaner og jernstov til stede

Fjern spaner og jernstgv

Tilbehor

Du kan finde passende tilbehgr i hovedkataloget eller pa www.rothenberger.com

Kundeservice

ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjeelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder. Du kan bestille tilbe-
har og reservedele fra din forhandler og via RO SERVICE+ online:

+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 54 service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com
Affaldsbehandling

11.1

Metal-, elektro- og elektronikdele

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-
cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-
teriale (f.eks. elektronikaffald) vaer venlig at sparg den myndighed, hvorunder det sorterer.

Kun til EU-lande:

Elektrisk veerktaj mé ikke smides ud med det almindelige affald! | henhold til det Euro-
peeiske Direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk- og. elektronisk udstyr og gennemfa-
relsen i national lovgivning skal ikke lzengere brugbart elektrisk vaerktgj indsamles

separat og tilfares en recyclingsproces.

11.2 Olier og smgremidler

Gammelt olie bortskaffes iht. geeldende bestemmelser!
Gammelt og urent olie skal opbevares og bortskaffes i teette, oliebestandige beholdere (me-

taldunke)!

Defekt el-apparater og maskiner, der ikke kan repareres, skal aftappes og rengares for olie!
Bundkar skal rengares grundigt — selv for spor af olie! Olie (selv i mindre maengder) ma ikke

hzeldes ud i naturen!

DANSK
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Symboler i detta dokument:

Fara!
Denna symbol varnar fér personskador.

' 0BS!
e Dennasymbol varnar fér skador pa material eller miljé.

= Uppmaning till att agera

1 Anvisningar om sékerhet

1

A Foreskriven anvandning

Géangmaskinen SUPERTRONIC 2SE far bara anvandas fér avskarning och avgradning av rér
och tillverkning av géngor enligt kapitel 2, "Tekniska data”!

SUPERTRONIC 2SE gangmaskiner far bara drivas med lampliga och av ROTHENBERGER
provade och rekommenderade skarhuvuden och gangbackar enligt kapitel 2, "Tekniska data”!
Den medféljande sakerhetsfotomkopplaren har den tyska yrkesorganisationens (Be-
rufsgenossenschaft) godk&nnande av kontrollerad sékerhet och &r obligatorisk vid anvandning
av maskinen i Férbundsrepubliken Tyskland!

Gor aldrig tekniska andringar eller @ndringar i gdngmaskinens och tillbehérens kon-
struktion!

= TillstAndet att anvanda maskinen upphor!

= Risk fér olyckor och personskador!

For anvandning av elverktyg och maskiner ska principiella skyddsatgéarder observeras
och foljas for skydd mot elektriska stotar, personskador och brand! Las dessa anvis-
ningar noga innan maskinen anvénds! Forvara alltid sédkerhetsanvisningarna latt atkom-
liga!

1.2 Allménna sékerhetsanvisningar

ﬁ VARNING! Nar du anvander elverktyg ska féljande grundlaggande sékerhetsatgarder

foljas for att skydda mot elektriska stétar, personskador och brand.

Léas alla dessa anvisningar innan du anvénder detta verktyg och forvara dem pa ett sakert
stalle.

U

1

2

nderhall och reparation:

Regelbunden rengdring, underhall och smorjning. Dra ut kontakten innan justering, un-
derhall eller reparationer utfors.

Lat apparaten enbart repareras av kvalificerad fackpersonal som endast anvander
originalreservdelar. Darmed sékerstalls att apparatens sékerhet bibehalls.

Arbeta sakert:

1
2

Hall din arbetsplats ren. Avfall och kringliggande delar kan orsaka olyckor.

Tank pa miljofaktorerna. Stall inte ut elverktyg i regn. Anvand inte elektriska verktyg i fuk-
tiga eller vata miljer. Sorj fér god belysning av arbetsytan. Anvénd inte elverktyg dar brand-
eller explosionsrisk foreligger.

Skydda dig mot elektriska stétar. Undvik kroppskontakt med jordade ytor (t.ex. rér, radia-
torer, spisar, kylskap).

Hall obehériga borta. Lat inga andra personer, sarskilt inte barn, komma i kontakt med el-
verktyget eller sladden. Hall dem borta fran arbetsomradet.

Forvara elektriska verktyg pa ett sékert sétt. Oanvanda elverktyg bor férvaras pa en torr,
hég eller last plats, utom rackhall for barn.

Overbelasta inte dina elverktyg. Gor jobbet battre och sékrare i angivet driftsomrade.
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1.3

Anvand rétt elverktyg. Anvand inte maskiner med laga prestanda for tungt arbete. Anvand
inte verktyget fér andra &ndamal &n de avsedda. Anvand till exempel ingen cirkelsag for att
saga stockar och kubbar.

Bér lamplig kladsel. Bar inte |6st sittande kléder eller smycken, de kan fastna i rérliga de-
lar. Nar du arbetar utomhus ar halkfria skor att rekommendera. Anvand harnét om du har
langt har.

Anviand skyddsutrustning. Anvénd skyddsglasdégon. Anvand dammskyddsmask vid dam-
migt arbete.

Stang av dammsugs-funktionen. Om det finns anslutningar féor dammutsug och damm-
insamlingsenhet, se till att de &r anslutna och anvénds pa réatt satt.

Anvénd inte kabeln fér andra &ndamal dn de avsedda. Anvand inte kabeln for att dra ut
kontakten ur vagguttaget. Hall sladden borta fran varme, olja och skarpa kanter.

Sékra verktyget. Anvand skruvtving eller skruvstad for att halla fast arbetsstycket. Det &r
sakrare &n att anvénda handen.

Undvik dalig kroppshallning. Se till att du star stadigt och behaller balansen vid alla till-
fallen.

Underhall verktygen med omsorg. Hall skarverktyg vassa och rena for battre och sékrare
arbete. Folj instruktionerna fér smérjning och verktygsbyte Kontrollera regelbundet sladden
till verktyget och fa den utbytt av en fackman om den &r skadad. Kontrollera férlangningss-
laddarna med jamna mellanrum och byt ut dem om de ar skadade. Hall handtagen torra,
rena och fria fran fett och olja.

Dra ut stickkontakten ur eluttaget. Nar du inte anvander elverktyget, fére service och vid
byte av verktyg sdsom knivar, bits, blad.

Sétt inte in nagra skiftnycklar. Kontrollera att nyckeln och monteringsverktyget ar bort-
tagna innan du slar pa apparaten.

Undvika oavsiktlig start. Se till att strombrytaren ar avstangd nar du sétter i kontakten i ut-
taget.

Anviand skyddsmarkerad forlangningssladd for utomhusbruk. Anvandning utomhus far
endast ske med for avseendet godkénd och skyddsmérkt férlangningssladd.

Anviand skyddsutrustning. Var forsiktig med vad du gér. Anvand ditt sunda fornuft i arbe-
tet. Anvand inte elverktyget nar du ar trott.

Kontrollera att maskinen inte @r skadad. Innan fortsatt anvandning av verktyget maste
sakerhetsanordningar eller eventuella skadade delar noggrant undersokas for ratt handha-
vande och funktion. Kontrollera att de rérliga delarna fungerar och inte har fastnat eller att
nagra delar ar skadade. Alla delar maste vara korrekt installerade och uppfylla alla krav for
att sékerstalla korrekt drift av verktyget.

Skadad sakerhetsutrustning och skadade delar maste repareras eller bytas ut av en auktori-
serad serviceverkstad, om inte annat anges i bruksanvisningen. En skadad strdmbrytare far
endast bytas ut av en auktoriserad serviceverkstad.

Anvéand inte elverktyg dar strdmbrytaren inte kan slas pa och av.

Varning. Anvandning av andra verktyg och tillbehér kan leda till skador for dig.

Lat verktyget endast repareras av en behoérig elektriker. Detta elverktyg uppfyller gal-
lande sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast utféras av en behdrig elektriker med
hjalp av originalreservdelar, annars kan anvandaren riskera att raka ut for olyckor.

Séakerhetsanvisningar

Hall golvet torrt och fritt fran halkiga &mnen som t.ex. olja. Halkiga golv leder till olyckor.
Anvand tilltradesbegransningar eller avsparrningar for att kunna skapa ett utrymme pa
minst en meter till arbetsstycket om det sticker ut utanfér maskinen. Tilltradesbegransning
eller avsparrning av arbetsomrédet minskar risken for att ndgon fastnar.

Hall alla elektriska anslutningar torra och borta fran golvet. Ror inte vid kontakter eller
maskinen med fuktiga hander. Dessa forsiktighetsatgarder minskar risken for en elektrisk stot.
Hall handerna pa avstand fran roterande rér eller fittings/ armaturer. Stdng av maskinen
innan rérgangor rengors eller fittings/ armaturer skruvas pa Se till att maskinen stannar
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helt och hallet innan du tar pa roret. Detta tillvdgagangssatt minskar risken for att man fastnar
i roterande delar.

Om natsladden for bibehallande av verktygets sakerhet maste bytas ut, ska byte ske hos
ROTHENBERGER eller en auktoriserad serviceverkstad for ROTHENBERGER elverktyg.

For aldrig in fingrar, ansikte, har eller andra kroppsdelar eller I18sa, vida delar av klader i ar-
betsoch indragningsomradet for roterande delar (arbetsstycke, svarvchuck, centrerande chuck)!
Bar inte smycken (ringar, halskedjor)! Risk fér personskador och olyckor!

Vid storningar (ovanlig lukt, vibrationer, ovanliga ljud) under arbetet med SUPERTRONIC 2SE
maste sakerhetsfotomkopplaren omedelbart mandvreras och maskinen stangas av med
NODSTOPP!

Nar maskinen ar igang ar det férbjudet att applicera hampa pa gangan, halla arbetsstyckena
med héanderna och liknande arbeten, montera och demontera delar som filter, ventiler, réravsnitt
etc.!

Bar skyddsklader! Bér ansiktsskydd mot ivagflygande span, stinkande géngskarningsolja och
eventuella giftiga klorgasangor (genom férbranning av géngskéarningsolja pa heta ytor pa verktyg
eller arbetsstycken)! Bar en skyddshuva som técker och skyddar langt har! Bar skyddshandskar
vid byte av gangbackarna, réravskararens skéarhjul och réravgradaren! Risk for skdrskador! Bar
skyddshandskar vid byte av verktyg och arbetsstycke! Gangan och gangbackarna blir heta vid
gangskarningen! Bar sékerhetsskor! Risk fér personskador (halkning) pa ev. utrinnande
gangskarningsolja! Risk fér personskador genom fuktiga, hala och ev. inglidande maskindelar
vid byte av verktyg!

Avlagsna inte metallspan med hjélp av tryckluft! Risk fér dgonskador och for att forlora synen!
Ordna tillracklig ventilation vid anvandning inomhus (slutna lokaler)! Tilldten omgivningstempera-
tur ligger mellan 0 °C och 40 °C!

Maskinen maste ovillkorligen stdngas av och natkontakten dras ur fére byte av skarhuvuden,
skarhjul och réravgradare (stromlds drift)! Nar maskinen har sténgts av har den fortfarande en
viss efterslapningstid innan den star helt stilla! Vidrér inga delar innan maskinen star helt stilla
och natkontakten ar urdragen!

Gor tryckprov med de gangférsedda réren, for att sdkerstélla att inte gas eller vatten kan komma
ut efter monteringen av réren!

Elverktygets stickpropp maste passa till vidgguttaget. Stickproppen far absolut inte for-
andras. Anvand inte adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade elverktyg. Ofér-
andrade stickproppar och passande vagguttag reducerar risken for elektriskt slag.

Anvand elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv. enligt dessa anvisningar. Ta hansyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om elverktyget anvands pa ett satt som det inte &r av-
sett for kan farliga situationer uppsta.

Folj instruktionerna for korrekt anvandning av denna maskin.

Anvand inte fér andra &ndamal, sasom att borra hal eller stdnga vinschar.

Sékra maskinen till bank eller stativ.

Stotta langa tunga rér med rorstdd.

Né&r du anvander maskinen, sta pa den sida dar reglaget BACK/AV/FRAMAT eller
FRAMAT/BACK finns.

Hall skydden pa plats.
Anvand inte maskinen om skydden &r borttagna.
Anvand inte maskinen om fotpedalen &r trasig eller saknas.

Installera eller fast elverktyg i ett stabilt IAge som &r 1ampligt for elverktyg som kan monteras pa
ett stod eller fast pa golvet.

Kontrollera férlangningssladdarna regelbundet och byt ut dem om de &r skadade.

Innan du fortsatter att anvénda verktyget bér du kontrollera det noggrant fér att se till att det fun-
gerar som det ska och att det fyller sin avsedda funktion.

Lat ett auktoriserat servicecenter byta ut defekta brytare.

Anvandning av tillbehdr eller redskap som inte rekommenderas i denna bruksanvisning kan in-
nebara en risk for skada.
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2 Teknisk data

Skérkapacitet........ccocoveveiiiennnens BSPT R V4" ... 2°(60.5mm), NPT %4” ... 2" (60.5mm),
Skruvgéngor 3/8” ... 27 (60.5mm)

Skarmaterial ........cccocveiiiiiiennens Stal, rostfritt stal

Hastighet under tomgang............. 38min~' (rpm)

Enfas-universalmotor.................. 1150W

Frekvens........ccccieviiiiecniiiiics 50/60 Hz

Dimensioner (Ixb x h).......cccceeuee 570 x 435 x 360mm

Vikt (utan tillbehor).........cccoeeeeeee. 46kg

Ganghuvud........ccocerevieiiiiiienens Automatiskt-ganghuvud 1/2“ — 2“ eller 2 SE ganghuvuden
Gangbackar.........cccocveiiiiiinnnens 1/2" - 3/4%, 1" — 2" (Optional 1/4* — 3/8" no. 56369)
Ljudtrycksniva (Lpa) ..ceeeveeerereennns 85 dB (A) | Koa 3 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa)......cccrvernreenuns 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Ljudtrycksnivan kan vara hogre &n 85 dB (A) nar man arbetar med produkten. Anvand horsel-

skydd! Matvardena har uppmatts enligt EN 61029-1.
Totalvarde vibration ..................... 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

Den vibrationsniva som anges i dessa instruktioner méts enligt en méatmetod som &r vanligt fo-
rekommande i EN 61029 och kan anvandas for att jamféra elverktyg med varandra. Det ar
ocksa lampligt for en preliminar bedémning av vibrationsbelastningen.

maskinen anvands for andra tillampningar, med olika tilloehdr eller otillréckligt

f Den angivna vibrationsnivan representerar huvudverktygen for elverktyget. Om

underhall, kan vibrationsnivan dock skilja sig fran varandra. Detta kan leda till en tydlig

6kning av vibrationsbelastningen under hela arbetstiden.

En noggrann beddmning av vibrationsbelastningen tar ocksa hansyn till hur manga ganger
maskinen ar avsténgd eller gar men inte riktigt anvands. Detta kan tydligt minska

vibrationsbelastningen under hela arbetstiden.

Bestam ytterligare sakerhetsatgarder for att skydda anvéndaren mot effekterna av vibrationer,
sasom: Underhall av elverktyg och infogningsverktyg, halla hdnderna varma och organisera

arbetsfléden.

3 Gangmaskinens funktioner

3.1 Oversikt

1 Roéravskarare 8

2 Géangbackar 10
3 Inneravgradare 11
4 Verktygsslid 12
5 Oljeavtappningsplugg 13
6 Frammatningsratt 14
7 Centrerande chuck 15

3.2 Funktionsbeskrivning

Svarvchuck

T-handtag

Stallskruv

Selektorstift (silver)
Selektorblock

Kurvskiva

Arreteringsarm spannhuvud

| gdngmaskinen SUPERTRONIC 2SE skaérs eller svarvas gangor pa arbetsstycken som ror eller

stanger.
Maskinen bestar av:

- en drivmotor som sétter den centrerande chucken i rotation

- en svarvchuck for att halla fast arbetsstycket

- en réravskarare for kapning av arbetsstycket till ratt langd

- en inneravgradare

- ett ganghuvud, for att forse arbetsstycket med ganga
- en oljepump fér smérjning och kylning med géngskarningsolja
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en verktygsslid som fors pa bada sidorna med frammatning med kuggning
spanuppsamlings- och oljekar

en sakerhetsfotomkopplare

en efterslapningsbegréansning.

4 Forberedelser for drift

4.1

Transport av gdngmaskinen

ﬁ Bo6j knéna nar du lyfter maskinen, sa att ryggen skonas mot dverbelastning!

Vikt > 35 kg > 2 personer!
Fixera verktygssliden sa att den inte kan réra sig medan maskinen transporteras! Hall i
maskinens botten nér du lyfter den! Hall inte maskinen i den centrerande chucken eller
inneravgradaren nar du bar den!

Om maskinen transporteras med kvarvarande géngskarningsolja kan det handa att oljan
skvatter ut pa grund av upptradande vibrationer och smutsar ned kladerna!

Maskinen ar hal eftersom den smutsas ned med gangskarningsolja! Se till sa att inte
maskinen glider ur hédnderna pa dig nar du lyfter upp den!

Uppstallning av maskinen

Stall maskinen pa en jamn yta utan mellanrum eller
pa en jamn arbetsbénk! Sidan med den centrerande
chucken maste ligga hdgre i forhallande till andra
delar av maskinen, for att inte gangskarningsolja
ska kunna rinna ut éver réret som bearbetats och
smutsa ned golvet! Stall upp maskinen pa en plats
som ar fri fran fukt!

Om riskomrédet som uppkommer genom maskinen och det roterande arbetsstycket

A inte gar att 6verblicka, ska de roterande arbetsstyckena t.ex. kortas av eller riskomradet

sakras genom inhagnad eller vakter! Skyddsanordningarna ska stéllas upp eller fastas
sakert! Om stottor anvands for detta, maste deras hojd kunna justeras sa att de star
sakert, och de maste finnas i tillrackligt antal!

4.3

|
[ J
|
[ J
4.4
|
o

Elektrisk anslutning av maskinen

Varken maskinen eller arbetsstyckena far stallas pa anslutningskabeln! Den kan skadas
genom detta! Fara genom elektriska stétar!

Ror aldrig vid natkontakten eller ndtkabeln med vata hander! Fara genom elektriska stotar!

Spanningen pa maskinens typbricka maste ovillkorligen éverensstdmma med stromkallan!
Annars kan maskinen ga varm, utveckla rok, fatta eld och skadas!

Se alltid till att omkopplaren star pa "AV” nar maskinen ansluts till elnatet! Annars kan
maskinen ga igang utan att det uppméarksammas och utan évervakning, nar strdmmen
ansluts! Risk for personskador och olyckor!

Det integrerade &verbelastningsskyddet stoppar maskinen automatiskt vid dverbe-lastning
eller stromvariationer! Den kan inte kopplas pa igen forran det har gatt en minut!

Anvand férlangningskabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kabeln bér inte vara langre an 30m!

Gangskarningsoljan

Anvand ROTHENBERGER hdogeffekts-gangskarningsolja art.-nr 65010 foér skarningen.
Denna olja ar inte lampad fér skiarning av dricksvattenledningar!
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Som alternativ kan ROTHENBERGER hdgeffekts-gangskéarningsfl uid art.-nr 65015 anvéan-das.
Denna fluid ar lampad for skarning av alla rérledningar (inkl. dricksvattenledningar).

é Forvara gangskarningsoljor oatkomligt fér barn!

ningsoljan blandas med vatten, blir den mjélkvit, kvaliteten férsdmras och den skurna
gangan blir av samre kvalitet! D4 rekommenderas byte av olja!
Undvik direkt solljus och férvara oljan moérkt!

Tillslut oljebehallaren ordentligt efter anvandningen, for att férhindra att smuts och vatten
trénger in!

' Gangskarningsolja far varken fértunnas eller blandas med andra oljor! Om gangskar-
[ ]

VARNING ALLERGIKER!

A Gangskarningsolja som kommer i kontakt med huden kan framkalla hudirritation-er, infl
ammationer och allergiska reaktioner! Bar skyddsklader eller tack utsatta hudpartier nar
du handskas med oljan! Om oljan &nd& kommer i kontakt med huden, tvatta genast av
med vattenledningsvatten och tvall Nar gangskarningsol-jan férbrénns pa heta ytor pa
arbetsstycken eller verktyg kan det utvecklas giftiga angor eller gaser (t.ex. klorgas vid
forbrénning av réd olja)! Vid inandning av misstag av dessa oljedimmor eller oljeangor,
ga genast ut i friska luften och uppsék omedelbart lakare!

4.5 Kontroll av gdngskarningsoljan

N&r maskinen rengdrs, underhdlls, kontrolleras eller repareras maste den ovill-korligen
stangas av och natkontakten dras ur!

Vrid vridhandtaget medurs for att forfl ytta verktygssliden |
riktning mot svarvchucken.

Fyll p& den medféljande géngskarningsoljan pa héger sida
av maskinen tills den ar i niva med silnétet.

Se till att maskinen &r avstangd och stick in natkontakten i
uttaget igen.

Koppla pa maskinen och kontrollera att
gangskarningsoljan rinner frdn gédngskarningshuvudet till
gangbackarna. Om inte ratt mangd olja avges, reglerar du  vridhandtag
detta med oljejusterskruven. Sil

v v v ¥

Installning av avgiven mangd géngskarningsolja

N&r maskinen rengdrs, underhalls, kontrolleras eller repareras maste den ovillkorligen
stangas av och natkontakten dras ur!

Kontrollera att oljetanken &r fylld med olja upp till i niva Stoppmutter
med silnétet. A ‘\J\ L
Om den méngd olja som rinner éver ganghuvudet inte i
uppfyller kraven, maste den avgivna mangden korrigeras
med hjalp av oljejusterskruven.

Lossa oljejusterskruvens stoppmutter.

Genom att vrida oljejusterskruven medurs 6kar du den
avgivna oljeméangden, och genom att vrida moturs mins-
kar du den.

= Dra &t stoppmuttern ordentligt efter installningen.
4.7 Avtappning av olja

Var noga med att félja sakerhetsforeskrifterna och
reglerna for avfallshantering i kapitel 11!

>
>

Oljeavtappningsplugg
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Transport och lagring |

Matarhandratt, invéndig avgradare och spanskiva kan enkelt tas bort.
Enheten ar darfér kompakt och kan enkelt stuvas undan och transporteras.
Ta bort matarratten (I1)

= Lossa skruven som hdller fast handratten.

=> Dra ut handratten.

Ta bort invéndiq avgradare (12)

= Ta bort skruven som haller fast den invandiga avgradaren.

= Dra ut avgradaren uppat.

Ta bort spanskiva (13)

= Lossa skruvarna som haller fast spanskivan.

= Skjut upp spanskivan latt och ta bort den.

Anvandning och manévrering av gangmaskinen

6.1 Fastsattning av arbetsstycken ]

Verktygssliden kan beréra ramen innan géngskarningen ar avslutad, och svarv-chucken
och maskinen kan skadas genom detta! Man maste darfor halla ett avstdnd pa minst 70
mm mellan gdngan som skérs pa arbetsstycket och svarvchucken!

Fall réravskararen och ganghuvudet uppat, sa att de inte &r i vagen, och satt an inneravgra-
daren pa baksidan.

Lagg i arbetsstycket fran sidan dar den centrerande chucken befinner sig (B1) och dra at
den centrerande chucken (B2).

Hall fast arbetsstycket pa svarvchuckssidan med héger hand och dra at undan fér undan
med svarvchucken (B3).

Kontrollera att alla kldmbackar har kontakt med arbetsstycket.

Om inte alla klambackar har kontakt med arbetsstycket, kommer det att svaja, och varken
skarning eller gangskarning kan pa ratt satt!

v v v v

= Spann fast arbetsstycket med schvung och dra &t det ordentligt.
Om det ar langa eller tunga rér méaste rorstddet art.-nr 56047 ovillkorligen anvandas for att
férhindra att arbetsstycket svajar eller vrids under svarvningen och for att férhindra att
maskinen tippar pa grund av arbetsstyckets vikt! Annars kan arbets-stycket och maskinen
bli instabila!

6.2 Skarning av arbetsstycken med réravskérare

Ror inte vid snittytan med bara handerna, eftersom den ar het och har vassa kanter!
Risk for personskador och bréannskador!

Om handtaget pa réravskararen vrids med vald, antar rorets snittyta en oval form, varige-
nom det blir oméjligt att utféra gangskarning pa réatt satt! Flytta darfor rérska-rarens
handtag ett halvt varv per hel rérvridning!
= Fall réravskéraren uppat, sa att den inte ar i vagen. Vrid frammatningsratten medurs, sa att
rérskararen placeras i ratt lage for att skéra arbetsstycket.
> Flytta roravskararen nedat till arbetsstycket och tryck sedan PA omkopplaren eller mans-
vrera fotomkopplaren.
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= Vrid réravskararens handtag kraftigt medurs och pabdrja skarningen av arbetsstycket.
= Svang roravskararen uppat och tillbaka igen.
' Samla inte skurna ror i traget! Ta genast ut dem ur traget nar skarningen ar avslutad!

®
6.3 Avgradning av arbetsstycke D

Inneravgradarens skéarspets ar mycket vass! Ror inte vid den med bara handen! Risk
for skarskador och personskador!
= Drainneravgradaren mot dig.

=> Vrid frammatningsratten medurs for att féra avgradarens egg néra det roterande rorets
framsida.

=> Fortsétt vrida vridhandtaget och tryck avgradarens egg mot insidan av roret for att avgrada.

6.4 Demontering och montering av

Bar skyddshandskar for att undvika att fa skarskador i handerna genom gang-
backarna!

Demontering:
= Dra arreteringsarmen i riktning”A”.

= Sétt i selektorstiftet (silverfargat) i selektorblock.

= Lyft ur gadnghuvudet ur maskinen och dra av gangbackarna nr 1 till 4.
Montering:

Dra arreteringsarmen i riktning”A”.

Sétt i selektorstiftet (silverfargat) i selektorblock.

Satt i gdngbackarna med samma nummer som pa respektive ganghuvud, sa att det hors att
de hakar i.

Glid kamplatta mot C tills ett klickljud hérs fran lasspaken.
Kontrollera att numren pa ganghuvudet och pa gangbackarna befinner sig pa samma sida.

En noggrann avlyssning &r mdjligt endast om numret pa kortplats av tradskarhuvud med
nummer pa kinden matchar traden!

L2 2 7 7

Gangmaskiner kaftar efter byte till en fast plats kolla! Gangmaskiner huvudet efter férand-
ring eller utbyte av att peka pa fasta kaken lasning i verktygsféltet sled test!

6.5 Ur- och imontering av ganghuvudet i sldden

>
>
>

Lyft gdnghuvudet till halva héjden.
Foér gadnghuvudet till diagonalt 1age och ta ur det.

Inte férran gédnghuvudet befinner sig parallellt med skarhuvudstiftets plana sida kan det
monteras i och ur maskinen.

Géanghuvudsstift

av gangstorlek

= Kontrollera att ganghuvudet sitter pa verktygssliden och att gangbackarna motsvarar gang-
storleken.

= Sétt i selektorstiftet i selektorblocket med erforderlig géngstorlek.
= Storleken finns angiven pa respektive selektorblock
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6.7 Skérning av gangor

=>» Starta maskinen igen genom att trycka pa frigivningsknappen pa sékerhetsfotomkopplarens
sida.

= Tryck ned sékerhetsfotomkopplarens pedal helt vid fara. Da stannar maskinen.
Félj féliande anvisningar fér att garantera noggrant skurna gangor:

' Anvand bara felfritt rérmaterial for gangskarningen! Om deformerade och/eller snett
kapade rér anvands, ar det inte mojligt att skara gangor som uppfyller standarderna.

Anvand ganghuvud som passar gangstorleken och motsvarande géngbackar!
Satt fast gdnghuvudet pa verktygssliden enligt anvisningarna!
Lagg inte ganghuvudet direkt och oskyddat pa golvet och behandla det omsorgsfullt!
Kontrollera att det kommer gangskarningsolja pa gangbackarna!
Sénk ned génghuvudet och sétt i T-handtaget. Tryck detta helt i riktning”B” tills gangbackar-
na hakar i arbetspositionen.

Koppla till maskinen med fotomkopplaren, vrid vridhandtaget medurs, sa att gangbackarna
trycker pa arbetsstycket.

>
>
= Slapp vridhandtaget nar tva till tre skruvgangor har skurits.
>
>

Géangbackarna éppnas automatiskt via en langdanslagsarm nar gangan ar fardigskuren.
Stang av maskinen genom att ta bort foten fran sakerhetsfotomkopplaren.
Instéllning av géngla

Traden langd har angetts av tillverkaren inom den normala langden set, men det kan &ndras ef-
ter behov.

= Hall skruven med en skruvmejsel och byt hex.

= Vrid skruven for en lang konversation i riktning "F", for kortare
tradar i riktning mot "E". Traden langd kan 6kas med cirka 2
mm per halvrevolution férandrats.

= Hall skruven utan att vrida den med en skruvmejsel och skruva
at hex igen.

6.9 Installning av gangdjup

Stall Selektorpin inte den justerbara Selektorblock.
Lossa skruven och skjut Selektorblock att stélla traden djup.

For djupare konversation tryck i riktning "G", for plattare gan-
gade i riktning "H". Traden djup kan skala till 1,5 till 2 mm un-
der eller dver bér andras.

v

Kontrollera det skurna réret med hjalp av ett matinstrument fér koniska gangor osv. och korri-
gera instéliningen, om det behdvs.

6.10 Urtagning av arbetsstycke
é Arbetsstycket ar fuktigt och halt av gangskarningsolja! Se noga till att det inte glider

ifran dig och t.ex. faller pa fétterna nér du tar ut det ur maskinen!
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= Vrid frammatningsratten moturs och kér tillbaka verktygssliden.
= Lossa svarvchucken.

= Lossa den centrerande chucken och dra ur arbetsstycket.

6.11 Rengoring efter anvdandningen

synen! Ta inte upp metallspan med vassa kanter med bara handerna! Risk for per-
sonskador! Bér skyddshandskar!
= Avlagsna span som ligger utstrédda pa och runt maskinen.

= Anvand stalborste for att befria svarvchucken, ganghuvudets gangbackar och inneravgrada-
ren fr&n span och for att rengdéra dem.

= Torka bort gédngskéarningsolja som sténkt pa maskinen och arbetsplatsen med en putstrasa.
7 Underhall och inspektion

f Avlagsna inte metallspan med hjélp av tryckluft! Risk fér 6gonskador och fér att forlora

Byte av kontakt eller natsladden maste alltid utféras av tillverkaren av verktyget eller dess ser-
vicecenter.

Alla maskiner utsétts for naturligt slitage vid anvéndningen. De maste da och da underhallas,
och slitagedelar maste bytas ut.

Dessa arbeten far bara utféras av auktoriserad ROTHENBERGER servicestation! Full garanti
géller har fér material och arbete!

Nar maskinen rengérs, underhalls, kontrolleras eller repareras &r det absolut nédvén-
A digt att stdnga av maskinen och dra ur natkontakten! Se till att maskinen inte kan ga
igang okontrollerat!

7.1 Byte av inneravgradarblad
é Bar alltid skyddshandskar vid bytet! Risk fér skarskador och personskador!

Skruv
T +— Avgradningsblad

Lyft upp réravskararen och skarhuvudet och dra den /éﬂ
invandiga avgradaren framat. RNy

Ta bort skruvarna som féster avgradningsbladet och
ta bort avgradningsbladet.

>

>

= Sétti ett nytt avgradningsblad.

= Fast avgradningsbladet med skruvar.
7.2 Byte av roravskéararens skarhjul

ﬁ Bar alltid skyddshandskar vid bytet! Risk for skarskador och personskador!

= For réravskararen till upprétt position och sank ned
génghuvudet.
= Dra ur sprinten uppat. Skarhjulshallare
= Hall fast skérhjulet och skjut sakta ut skarhjulets skarhjulets
styrpinne p& den motsatta sidan. styrpinne
= Torka av span, smuts, olja etc. fran stiftet och smorj @G@ 1\\
sparet.
= Satti ett nytt skarhjul i knivfastet och satt i pinnen @
igen.
= Séttien ny sprint i skarhjulets styrpinne och las den
genom att boja isér. skarhjul

7.3 Byte av kugghjulspump

Oljan i kugghjulspumpen och slangarna kommer att svamma éver nar du tar bort dem
och kan smutsa ner golvet. Lagg ut en avfallsduk runt kugghjulspumpen!
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Nar du installerar pumpskyddet, se till att natsladden inte klams mellan pumpskyddet och
maskinkroppen. Néatsladden kan skadas och leda till Iackstrom!

Staéll upp oljetraget och ta bort pluggen for att tbmma  pympskydd
gangskaroljan.

Lossa de fyra skruvarna som haller fast pumpskyddet

och ta bort pumpskyddet. 4x skruvar .. -
Lossa de tva skruvarna som haller fast kugghjuls- \
pumpen och ta bort kugghjulspumpen.

Lossa slangbanden och ta bort dem fran kugghjuls-
pumpen. Var forsiktig eftersom olja kommer att rinna
ut.

Féast tva slangar vid den nya kugghjulspumpen och
dra at slangbanden ordentligt.

v Vv v o=

Kugghjul-
spump

2x skruvar

Vrid pumpaxeln sa att den &r i linje med kilsparen pa Slang

maskinsidan. Satt tillbaka kugghjulspumpen med 2x Kugghjul- ] 3
skruvar och k&pan med 4x skruvar. spump

Fyll pa gangskarolja och sank gangskarhuvudet. Pumpaxel ”

>
= Sla pa maskinen och kontrollera om gangskarolja
rinner ut fran gangskarhuvudet.

7.4 Byte av spannbacksinsatser H

Vrid svarvchucken och 6ppna den s& mycket att en skruv-
mejsel.

Lossa skruvarna som spannbacksinsatserna ar fastsatta
med (H1).

Satt en smal pinne pa fjaderns dverkant och dra ur fjadern
och svarvchucksstiftet (H2).

Dra spannbacksinsatsen framat (H3).

Lagg i en ny spannbacksinsats och skjut den hela vagen
anda till baksidan. Byt fjadern och svarvchucksstiftet. Dra
at skruven ordentligt.

7.5 Byte av kolborste
é Hall den nya kolborsten fri fran olja, smuts, span etc. Undvik att spill pA handskarna

Svarvchuck

D20 7 T

fastnar pa kolborsten!

Ta bort sidoskyddet.

Ta bort kdpan med en platt skruvmejsel och dra ut kolborsten.
Satt i en ny kolborste.

Dra at locket och fast sidoskyddet.

L 2

7.6 Daglig 6versyn

ﬁ OBS! Natkontakten maste dras ut ur uttaget innan arbetena pabérjas!

= Kontrollera att natkontakten, natkabeln och férldangningskabeln inte &r skadade.
= Korrekt fyllt oljetrag.
= Rengor detta vid féroreningar i oljetanken.
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D20 2 2 2 T 7

Rengdr klambackarna med stalborste, om de ar smutsiga.
Kontrollera att passkruvarna sitter fast ordentligt. Efterdra dem ev.
Befria regelbundet maskinen fran smuts och span.
Applicera rostskyddsfett nar maskinen tas ur drift en l&ngre tid.

Arbetsspindelns bakre gejd maste regelbundet kontrolleras med avseende pa tillracklig

Kontrollera gangbackar, réravskarare och inneravgradare med avseende pa ev. avskavt

smorjning! Smdrjningen far bara utféras av en person med elteknisk utbildning!

8 Fels6kning

Symptom Mojlig orsak Atgard
Startar inte, &ven om enheten | Natkabeln ej ansluten Anslut nédtkabeln
ar tillkopplad Kolborste sliten Byt kolborste

Lag spanning

Stall in p& den angivna span-
ningen

Defekt motor

Vand dig till kundtjanst

Natkabeln ar skadad eller har
avbrott

Vand dig till kundtjénst

Langsam rotation

Lag spanning

Stall in pa den angivna span-
ningen, kontakta kundtjénst

Defekt motor

Vand dig till kundtjanst

Ingen gangskarningsolja, for
lite gédngskarningsolja

Det ar for lite gdngskarnings-
olja i tanken

Fyll pa géngskarningsolja

Filtret ar tilltappt av span

Rengor filtret i tanken

Kugghjulspump defekt

Byt kugghjulspump

Gangskarningsoljans ut-
loppsmangd har inte stallts in

Stall in géngskérningsoljans
utloppsméangd

Ganghuvudet ar inte korrekt
installt

Stall in gédnghuvudet korrekt

Dalig gangkvalitet

Gaéngdjup och -langd &r inte
installda

Stall in gadnghuvudet

Géangbackar ar avnétta
och/eller utslitna

Byt gédngbackar

Férsamring av gangskarni-
ngsoljan

Byt gédngskarningsolja

Fel gangskarningsolja

Anvand ratt gangskéarningsol-
ja

Géangbackarna ar inte korrekt
monterade

Montera korrekt

De enskilda delarna rér sig
daligt

Span och jarnpartiklar har
fastnat

Avlagsna span och jarnpartik-
lar

Tillbehor

Du hittar Iampliga tillbehér i huvudkatalogen eller pa www.rothenberger.com

Kundservice

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgéngligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tillbeh&r och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvand RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 T + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com
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11

Avfallshantering

11.1  Metallkomponenter, elektriska och elektroniska komponenter

Vissa delar i detta verktyg innehaller &mnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifie-
rade atervinningsfdretag. Vid skrotning av icke atervinningsbara &mnen (t.ex. elektronikskrot)
skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

Galler endast EU-lander:
ﬁ Kasta inte elektriska verktyg bland hushallsavfall! Enligt direktiv 2012/19/EG om avfall

som utgdrs av eller innehaller elektriska eller elektroniska produkter och nationell
lagstiftning genom vilken direktivet inférlivats ska elektriska verktyg som inte langre ar
= | anvéndbara samlas in separat och tillféras miljévanlig atervinning.

11.2  Oljor och smérjmedel

Spillolja far endast tas omhand av specialféretag!

Spillolja och férorenad olja maste férvaras och kasseras i tata, oljebestandiga behallare (metall-
fat)!

Defekta elektriska apparater och maskiner som inte gar att reparera maste 6ppnas och rengdras
helt fran olja!

Oljetrag maste rengodras helt — aven fran spar av olja! Olja (d&ven mycket sma mangder) far ab-
solut inte komma ut i marken!
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Kjennetegn i dette dokumentet:

OBS!
Dette tegnet advarer mot materielle skader og miljgskader.

Fare!

Dette tegnet advarer mot personskader.
®
>

Oppfordring til handlinger

1 Sikkerhetsmerknader

1

1 Forskriftsmessig bruk

Gjengemaskinen SUPERTRONIC 2SE kan kun brukes for & kutte, lage og avgrade gjenger som
beskrevet i kapittel 2 "Tekniske data”.

SUPERTRONIC 2SE gjengemaskin kan kun opereres med passende gjengehoder som er un-
dersgkt og anbefalt av ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH, og med gjengetenner som be-
skrevet i kapittel 2 "Tekniske data”.

Den medsendte sikkerhetspedalen beerer GS godkjenning fra profesjonelle forsikringsgivers for-
ening og er obligatorisk for & bruke maskinen i Forbundsrepublikken Tyskland.

Gjor aldri tekniske eller designmodifikasjoner pa gjengemaskinen og pa deler av
tilbehoret.

= Dette vil gjor driftstillatelsen ugyldig og vil representere fare for uhell og skader.

Nar man bruker elektrisk verktey, ma man benytte og folge grunnleggende
sikkerhetsforholdsregler for & beskytte seg mot elektrisk stot, skader og brannfarer. Les
instruksjonene ngye for man bruker maskinen. Hold alltid sikkerhetsinstruksjonene i
nzarheten.

1

2 Generelle sikkerhetsanvisninger

é OBS! Ved bruk av elektroverktoy skal falgende grunnelggende sikkerhetstiltak falges

for & forhindre elektrisk stat, personskader og brann.

Les alle anvisningene for du bruker elektroverktay, og oppbevar sikkerhetsanvisningene
godt.
Vedlikehold oq istandholding:

1

Regelmessig rengjering, vedlikehold og smering. Trekk ut stopselet far innstillinger,
istandholding eller istandsetting.

2 La apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun med originale
reservedeler. Derved sikres det at sikkerheten pa aaparatet opprettholdes.

Trygt arbeid:

1 Hold arbeidsomradet ryddig. Rot pa arbeidsomradet kan fare til ulykker.

2 Ta hensyn til omgivelsene. lkke sett elektroverkigy ute i regnet. lkke bruk elektroverktay
ved fuktige eller vate forhold. Serg for god belysning av arbeidsomradet. Ikke bruk
elektroverktay pa steder der det er fare for brann eller eksplosjon.

3 Beskytt deg mot elektriske stot. Unnga kroppskontakt med jordede deler (som rar,
radiatorer, elektriske komfyrer, kjgleskap).

4 Hold andre personer unna. Ikke la andre personer, spesielt barn, komme i bergring med
elektroverktayet eller stramkabelen. Hold alle uvedkommende unna arbeidsomradet.

5 Oppbevar elektroverktgy som ikke er i bruk pa et trygt sted. Elektroverktagy som ikke er i
bruk ber oppbevares pa et tort, haytliggende eller lukket sted, utenfor rekkevidde for barn.

6 lkke overbelast elektroverktayet. Du jobber bedre og tryggere i det angitte effektomradet.

7 Bruk riktig elektroverktoy. Ikke bruk maskiner med lav effekt for tunge jobber. |kke bruk

elektroverktayet for formal det ikke er tiltenkt. Bruk f.eks. ikke handholdte sirkelsager for &
kappe tregrener eller vedkubber.
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8 Bruk egnede kleer. lkke bruk lgse klesplagg eller forkle, de kan hekte seg fast i bevegelige
deler. Ved arbeid utenders, pass pa a bruke sklisikre sko. Bruk harnett dersom du har langt
har.

Bruk verneutstyr. Bruk vernebriller. Ved arbeid som genererer stav, bruk en pustemaske.

10 Koble til stovsuger. Dersom det finnes tilkoblingsmuligheter for stevsuging og
stgvoppsamling, pass pa at de er tilkoblet og brukes korrekt.

11 lkke bruk stramledningen til formal den ikke er tiltenkt. Ikke trekk i stramledningen for &
trekke stopselet ut av stikkontakten. Beskytt stramledningen mot varme, olje og skarpe
kantern.

12 Fest arbeidsttykket godt. Bruk festeinnretninger eller en skrustikke for & holde
arbeidsstykket fast. Det holdes da mye sikrere enn med handen din.

13 Unnga unormal kroppsstilling. Sgrg for & st stett og hold alltid balansen.

14 Stell verktoyet godt. Hold skjeereverkioyene skarpe og rene, det gir bedre og tryggere
arbeid. Folg anvisningene om smaring og verktayskifte. Kontroller regelmessiig
stramledningen pa elektroverktayet, og fa en autorisert elektriker til & skifte den ut om
ngdvendig. Kontroller skjgteledninger regelmessig, og skift ut ved skader. Hold handtakene
tarre, rene og frie for fett og olje.

15 Trekk stopselet ut av stikkontakten. Nar elektroverktayet ikke er i bruk, for vedlikehold og
ved skifte av verktgy som f.eks. sagblad, bor og fres.

16 lkke ka verktoyngkkelen sitte i. For du slar pa verktayet, kontroller at ngkkel og
innstillingsverktoy er tatt ut.

17 Unnga utilsiktet oppstart. Forsikre deg om at bryteren er slatt av nér du setter stopselet i
stikkontakten.

18 Bruk skjgteledning som er egnet for utendors bruk. Utendoars skal det kun brukes
skjoteledninger som er godkjente og merkede for utendars bruk.

19 Veer oppmerksom. Pass pa hva du gjer. Ga fornuftig frem ved arbeidet. Ikke bruk
elektroverktgyet dersom du er ukonsentrert.

20 Kontroller elektroverktayet for eventuelle skader. For videre bruk av elektroverktoyet ma
beskyttelsesinnretninger og lett skadede deler undersgkes naye for & fastsla om de fungerer
som de skal. Kontroller om bevegelige deler fungerer som de skal, at de ikke kiemmer eller
om det er skadede deler. Alle deler ma veere riktig montert og alle betingelser ma vaere
oppfylt for & sikre feilfri funksjon av elektroverktayet.

Skadede beskyttelsesinnretninger og deler ma repareres etter reglene av et fagverksted, sa
fremt ikke annet er angitt i bruksanvisningen. Skadede brytere skal alltid skiftes ved et fag-
verksted.

Ikke bruk elektroverktay der bryteren ikke lar seg sla pa eller av.
21 OBS. Bruk av andre ekstraverktay og annet tilbehor kan fgre til fare for personskader.

22 La elektroverktgyet repareres av en fagleaert elektriker. Disse elektroverktoyene
samsvarer med aktuelle sikkerhetsbestemmelser. Reparasjoner skal kun utfgres av en
fagleert elektriker, ved bruk av originale reservedeler, ellers kan det fare til ulykker for
brukeren.

1.3 Spesielle sikkerhetsanvisninger

Hold gulvet tort og fritt for glatte stoffer som f.eks. olje. Glatte gulv forarsaker ulykker.

Serg med begrenset tilgang eller avsperringer for et fritt rom pa minst en meter til
arbeidsstykket nar dette rager ut over maskinen. Begrenset tilgang eller avsperringer
minsker faren for & bli fanget.

Hold alle elektriske tilkoplinger torre og vekk fra gulvet. Ikke bergr stopsler eller maskin
med fuktige hender. Disse forholdsreglene minsker faren for elektrisk stat.

Hold hendene unna roterende ror eller fittings/armaturer. Sla av maskinen for du rengjor
rorgjenger eller skrur pa fittings/armaturer. Vent til maskinen star helt stille for du berorer
reret. Denne fremgangsmaten minsker muligheten for & henge seg fast i roterende deler.
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Hvis det er ngdvendig & skifte ut tilkoblingsledningen, ma dette gjgres av ROTHENBERGER
eller godkjente ROTHENBERGER serviceverksteder, slik at det ikke oppstar fare for
sikkerheten.

Sett aldri fingrene, ansiktet, haret eller deler av kroppen, eller lgse, vide kleer i drifts- og
inntaksomradene pa roterende deler (arbeidsemne, chuck, sentreringschuck). Ikke bruk
smykker (ringer, kjeder etc.). Fare for skader og uhell!

| tilfele feil (uvanlig lukt, vibrasjoner, uvanlig stey) under arbeid med SUPERTRONIC 2SE, er det
viktig & oyeblikkelig trykke pa sikkerhetspedalen og utfare en NGODSSTOPP pa maskinen!

Hvis maskinen kjarer, er det forbudt & holde arbeidsemnet manuelt eller & utfare lignende
arbeid, og a feste og fierne deler som filter, ventiler, rarseksjoner etc!

Bruk vernekleer! Bruk en vernemaske for & beskytte deg mot sprut fra gjengeolje og damp fra
klorgass (fra gjengeolje som brenner pa varmt verktey og arbeidsstykkets overflate)! Bruk en
hjelm for & dekke og beskytte langt har. Bruk vernehansker nér du skifter gjengetenner,
rgrkuttehjulet og rargrader. Bruk vernehansker nar du skifter verktay og arbeidsstykke.
Gjengeog gjengekuttertennene blir varme under gjenging! Bruk vernesko. Fare for skade (skli)
pa lekket gjengeolje! Fare for skade fra vate, glatte og mulige usentrerte maskindeler nar verk-
tay skiftes!

Ikke fjern metallspon ved hjelp av trykkluft! Det er fare for gyeskader og tap av syn!

Sarg for tilstrekkelig ventilasjon ved innendgrs bruk (stengte rom). Tillatt arbeidstemperatur er
mellom 0°C og 40°C!

Far du bytter kuttehoder, kuttehjulet, rargrader, sla alltid av maskinen og trekk ut
hovedkontakten (frakoblet drift)!

Etter at den har blitt slatt av roterer fremdeles maskinen en stund fer den stopper helt.

Ikke rar noen deler far maskinen er helt stillestdende og hovedkontakten er blitt tatt ut!

| tilfeller med gjengede ror, skal du utfare en trykktest for & sikre at ikke noe gass eller vann kan
unnslippe etter at rgrene er montert!

Stopselet til elektroverktoyet ma passe inn i stikkontakten. Stopselet ma ikke forandres
pa noen som helst mate. lkke bruk adapterstopsler sammen med jordede elektroverktoy.
Bruk av stepsler som ikke er forandret pa og passende stikkontakter reduserer risikoen for elek-
triske stat.

Bruk elektroverktoy, tilbehor, verktoy osv. i henhold til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal utferes. Bruk av elektroverktgy til andre formal enn
det som er angitt, kan fare til farlige situasjoner.

Felg anvisningene for korrekt bruk av maskinen. Skal ikke brukes til andre formal som for ek-
sempel & bore hull eller dra rundt vinsjer.

Fest maskinen til en benk eller et stativ. Statt opp lange tunge rar med rorstotter.

Ved bruk av maskinen, sta pa siden der bryteren REVERS/AV/FOROVER eller FOR-
OVER/REVERS er plassert.

Hold dekslene pa plass. lkke bruk maskinen med deksler tatt av.

Ikke bruk denne maskinen dersom fotbryteren er gdelagt eller mangler.

Sett opp eller fest det elektriske verktayet som passende for elekiriske verktay som kan festes til
et stativ eller festes til gulvet.

Sjekk skjoteledninger regelmessig og skift ut hvis de er skadet.

Far du bruker verktayet videre, bar det kontrolleres ngye for & sikre at det fungerer som det skal
og oppfyller den tiltenkte funksjonen.

Fa defekte brytere erstattet av et autorisert servicesenter.

Bruk av tilbehgr eller tilbehar som ikke er anbefalt i denne bruksanvisningen kan skape en risiko

for skade.
2 Tekniske data
Kutteytelse.........cooviiiiniiiis BSPT R V4" ... 2°(60.5mm), NPT %4” ... 2" (60.5mm),
bolt gjenger 3/8” ... 2” (60.5mm)
Kuttemateriale ........ccccoeeeeeieennnnn. stal, rustfritt stal
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Hastighet uten belastning ............ 38min~"' (rpm)

Enkeltfaset universell motor......... 1150W

Frekvens........ccccveviiiiecniiiiienns 50/60 Hz

Dimensjoner (LxBxH)................... 570 x 435 x 360mm

Vekt (uten tilbehar) .......cccccoeennene 46kg

Gjengehode.........ccvcvveniiiciennncns Automatisk-gjengehode 1/2“ — 2“ eller 2 SE gjengehoder
Gjengetenner........ccoccvevveieennnnne 1/2 — 3/4%, 1* — 2 (Optional 1/4* — 3/8“ no. 56369)
Lydtrykksniva (Lpa).....cccoeerereeeenne 85dB (A) | Koa 3dB (A)

Lydeffektsniva (Lwa)......ccccoerernnne 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Staynivaet kan overskride 85 dB (A) under arbeid. Bruk harselsvern!

De formidlede méaleverdiene tilsvarer EN 61029-1.

Vibrasjon totalverdi............c........ 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene, er malt iht. en malemetode som er standar-
disert i EN 61029 og kann brukes til sammenligning av elektroverktey med hverandre. Det egner
seg ogsa til en forelgpig vurdering av vibrasjonsbelastningen.

roverktgyet. Men hvis elektroverktayet brukes til andre anvendelser, med forskijellig

f Det angitte vibrasjonsnivaet representerer de hovedsakelige anvendelsene til elekt-

tilbehar eller utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjonsnivaet avvike. Dette kan fare til en
tydelig gking av vibrasjonsbelastningen over hele arbeidstidsrommet.
Til en ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen skal det ogsa tas hensyn til de tidene ma-
skinen er slatt av eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette kan tydelig redusere vibrasjonsbe-

lastningen over hele arbeidstidsrommet.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren mot vibrasjonenes virkning, som for
eksempel: Vedlikehold av elektroverktay og innsatsverktay, holde hendene varme, organisere

arbeidsforlgpene.
3 Gjengemaskinens funksjoner

3.1 Oversikt A
1 Rarkutter 8 Spennchuck
2 Gjengehodetenner 10 T-handtak
3 Intern graderer 11 Lasearm
4 Verktoyslede 12 Utvalgssplint
5 Oljedreneringsskrue 13 Utvalgsblokk
6 Hjul for handmating 14 Kamplate
7 Senterchuck 15 Lasearm

3.2 Funksjonsbeskrivelse

Gjenger skjeeres eller skrues pa arbeidsstykker som rar eller stag i gjengemaskinen

SUPERTRONIC 2SE.

Maskinen bestar av:

- en drevmotor som roterer senterchucken
- en spennchuck for & sikre arbeidsstykket

- en rarkutter for & kutte arbeidsstykket i lengden

- en intern graderer

- et gjengehode for & lage gjenger pa arbeidsstykket
- en oljepumpe som smarer og kjeler med gjengeolje

- en verktgykasse plassert pa begge sider med tanndrevet mating.

- en sponsamler og oljetrau
- en sikkerhetspedal
- entomgangsbrems

\(ROTHENBERGER
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4 Forberedelser for drift

4.1 Transportere gjengemaskinen

Bay knaerne nar du lafter maskinen, slik at du beskytter ryggen din mot over-
belastning.

Vekt > 35 kg > 2 personer!

Fest verktgyskrinet slik at det ikke rgrer seg mens maskinen transporteres. Hold maskinen
sikkert i foten for a lgfte den. lkke hold maskinen i senterchucken eller den interne grade-
reren nar du beerer den!

Hvis maskinen blir transportert med gjengeolje fremdeles inni, kan oljen sprute ut pa klaer
pa grunn av vibrasjoner!

~b>

)
' Gjengeolje pa maskinens overflate gjor den glatt. Sikre at den ikke glipper ut av hendene
° dine nar du lgfter den!

4.2 Oppsett av maskinen

' Sett opp maskinen pa et tart sted! Plasser maskinen
pa et jevnt underlag uten mellomrom eller pa en flat
arbeidsbenk. Senterchucken mé veere hayere i
forhold til andre deler pa maskinen slik at ikke
gjengeolje kan renne ut via rgret som blir bearbeidet
og tilsmusse gulvet! Sikre at det er nok plass rundt
maskinen og i arbeidsomradet!

Hvis du ikke har klar sikt mot farlige omrader skapt av maskinen og det roterende
arbeidsstykket, ma den fulle lengden pa det roterende arbeidsstykket bli redusert eller
det farlige omradet ma sikres med en sperresnor eller advarselsskilt! Sikkerhetsanord-
ningene ma veere satt opp og godt festet. Hvis statter blir brukt for dette formalet méa de
veere justerbare i hgyden og kraftige, og det ma veere mange nok av dem!

4.3 Elektrisk tilkobling

Ikke sett maskinen eller arbeidsstykker pa tilkoblingskabelen, da kabelen kan bli skadet og
elektrisk stram blir ubeskyttet, noe som farer til fare for elektrisk stat!

Det er viktig at spenningen pa maskinens typeskilt samsvarer med stramekilden, ellers kan
maskinen ga varm, rayk kan oppsta, starte en brann og forarsake skade! Beskyttelse mot
elektrisk stat: Maskinen har beskyttelsesklasse I. Tilleggsjording er ikke ngdvendig!

' Kontroller alltid at bryteren er satt til "OFF” nar maskinen kobles til elektrisk strgm kilde,
e

[ ]
' Ikke berar hovedkontakten og hovedkabelen med vate hender. Fare for elektrisk stat!
[ ]
[ ]

ellers er det fare for at maskinen vil starte opp ubemerket og upaaktet nar stremmen
kobles til! Fare for skader og uhell! Stramkilden mé& veere tilkoblet med en lekkasje-
stramdrevet kretsbryter slik at elektriske stgt kan unngas!

Det integrerte overbelastningsvernet stopper automatisk maskinen hvis en overbelastning
eller stramvariasjon oppstar! A sla den pa igjen er ikke mulig far det har gatt ett minutt!

[ ]
' Bruk skjotekabel HO7 RN 3 x 1.5 mm2! Kabelen ma ikke vaere lenger enn 30 m!
[ ]

4.4 Gjengeoljen

' For gjenging, bruk ROTHENBERGERS hgyytelses gjengeolje art. nr. 65010. Denne oljen
er ikke egnet for a gjenge ror for drikkevann!
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Alternativt kan du bruke ROTHENBERGERS hayytelses gjengevaeske, art. nr. 65015. Denne
vaesken er egnet for & gjenge alle rgrledninger inkludert rerledninger for drikkevann.

é Oppbevar gjengeoljer utilgjengelig for barn!

vann blir den melkehvit, dens kvalitet blir redusert og gjengene viser lavere kvalitet. Det er
da anbefalt & bytte oljen!

Unnga direkte sollys og lagre oljen pa et markt sted!
Lukk oljekannen godt etter bruk for & forhindre at skitt og vann kommer inn!
t HENSYN TIL MENNESKER MED ALLERGIER!

' Ikke fortynn gjengeolje eller bland den med andre oljer! Hvis gjengeoljen blir blandet med
[ ]

Gjengeolje som kommer i bergring med hud kan skape hudirritasjoner, betennelse og
allergiske reaksjoner! Nar du behandler olje, bruk vernekleer og dekk til utsatte hudom-
rader. Hvis huden din kommer i kontakt med olje, vaske den umiddelbart med spring-
vann og sape. Hvis gjengeolje brenner pa varme arbeidsstykker eller verktayoverflater,
kan dette produsere giftige avgasser (f.eks klorgass nar rgd olje brenner). Hvis du har
inhalert denne oljedampen oljetaken eller oljiedamp, g& umiddelbart ut i frisk luft og ta
straks kontakt med en lege!

4.5 Kontroller gjengeoljen

Nar du renser, utfarer vedlikehold, inspiserer eller reparerer maskinen, er det viktig &
sla den av og dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)!

= En ny maskin eller en maskin som ikke har blitt brukt pa
en lengre periode er dekket med en oljefi Im for & beskytte
den. rn denne med en ren klut.

Vri dreiehandtaket med klokken for & flytte verktayskrinet
til spennchucken.

Fyll opp med gjengeolje pa hayre side av maskinen til
nivaet til silnettet.

Sikre at maskinen fremdeles er slatt av og sett
hovedkabelen tilbake i foten. Sveivehandtak
Sla pa maskinen og sikre at gjengeoljen renner ut av Filter
gjengehodet til kuttertennene. Hvis riktig mengde olje ikke

er lagt til, reguler den med oljejusteringsskruen.

4.6 Justering av mengde tilfgrt gjengeolje

v v v ¥

Nar du renser, utfarer vedlikehold, inspiserer eller reparerer maskinen, er det viktig &
sla den av og dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)!

Sikre at oljetanken er fylt med olje helt opp til nivaet for

silnettet. \

Hvis mengden gjengeolje som renner fra gjengehodet —

ikke er som pakrevd ma tilfgrt mengde bli justert ved hjelp

av oljejusteringsskruen.

Las opp oljejusteringsskruen.

Ved & skru oljejusteringsskruen med klokken gker meng-

den olje som leveres, og & skru den mot klokken reduse-

rer mengden.

= Stram lasemutteren godt etter a ha gjort justeringen.
Lasemutter mindre mer.

Lasemutter

W/ B 1]
\ — .
‘. I &=

v ¥
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4.7 Lense oljen

Det er viktig & ogsa legge merke til sikkerheten og
reguleringer for avfallshandtering i kapittel 11!

Oljedreneringsskrue
5 Transport og lagring |

Materatt, innvendig avgrader og sponplaten kan enkelt tas av.
Det gjor maskinen lett og og kompakt og kan da enkelt lagres og transporteres.
Ta av materatt (11)

= Lasne skruen som holder handrattet.

= Trekk ut handrattet.

Ta av innvendig avgrader (12)

= Ta av skruen som holder innvendig avgrader.

= Trekk avgraderen opp og ut.

Ta av sponplate (I13)

= Lasne skruene som holder sponplaten.

= Skyv sponplaten litt opp og ta den av.

6 Drift av gjengemaskinen

6.1 Sette fast arbeidsstykkene ]

Verktayskrinet kan f& kontakt med rammen far gjengeprosessen er ferdig og spennchuck-
en og maskinen kan bli gdelagt som fglge av det! En klarering pa minst 70 mm ma derfor
overholdes mellom gjengeskjeeringen pa arbeidsstykket og spennchucken! Spennchuck!

H
[70m}

Spennchuck Rar

Flytt rarkutteren og gjengehodet opp slik at de ikke er i veien og plasser den interne grade-
reren pa baksiden.

Sett inn arbeidsstykket fra senterchucken (B1) og stram senterchucken (B2).

Hold fast arbeidsstykket pa spennchucken med hgyre hand og gradvis stram den med
spennchucken (B3).

Sikre at de tre spennkjevene er i kontakt med arbeidsstykket.

Hvis de tre spennkjevene ikke er i kontakt med arbeidsstykket vil det vingle og hver-ken
kutting eller gjenging kan utfares korrekt!

v vy ¥

= Spenn fast arbeidsstykket sikkert og stram det veldig godt.

' | tilfeller med lange eller tunge rar er det viktig a bruke rarstatten Art. nr. 56047 for &
unnga at arbeidsstykket vingler eller vrir seg nar det snues rundt, og for & unnga at
maskinen velter pa grunn av vekten pa arbeidsstykket! Ellers kan arbeidsstykket og
maskinen bli ustabil!

6.2 Kutte arbeidsstykket med rorkutteren C

Ikke berar kutteoverflaten med bare hender, den er varm og har skarpe kanter! Fare for
skader og forbrenninger!
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Hvis handtaket pa rarkutteren blir vridd med makt far kuttflaten pa raret en oval form, som
umuliggjer korrekt gjenging. Derfor ma handtaket pa rarkutteren flyttes med en halv runde
per hele rarrotasjon!

Flytt rarkutteren opp slik at den ikke er i veien. Snu materens handhjul med klokken for & fa
rgrkutteren i nedvendig posisjon for & kutte arbeidsstykket.

Flytt rarkutteren ned til arbeidsstykket og trykk sa pa ON-knappen eller trykk pa pedalen.
Vri handtaket til rarkutteren kraftig med klokken for & begynne a kutte arbeidsstykket.
Drei rarkutteren ned og tilbake igjen.

' Ikke samle opp de kuttede rarene i trauet! Ta dem umiddelbart ut av trauet etter at kutte-
prosessen er fullfart!

L2 2%

6.3 Brotsje arbeidsstykkene D

é Kutteendet pa den interne gradereren er veldig skarp! lkke rar den med bare hender!
Fare for kutt og skader!

= Skyv den interne gradereren mot deg.

= Vri materens handhjul med klokken og press forsiktig kutteenden pa brotsjen mot innsiden
av raret for & brotsje.

= Vri den roterende handtaket videre og press forsiktig kutteenden pa brotsjen mot innsiden
av raret for & brotsje.

6.4 Fjerne og installere gjengekjevene fra og i gijengehodet gjengehode
ﬁ Bruk hansker for & unnga kuttskader pa hendene forarsaket av gjengekjevene!

Fjerning:

= Dra lasearmen i "A” stilling.

= Sett selektorpinnen (sglvfarget) i sektorblokken.

= Loft ut gjengehodet fra maskinen og trekk av gjengebakker nr. 1 til 4.

Installasjon:

Dra lasearmen i "A” stilling.

Sett selektorpinnen (sglvfarget) i sektorblokken.

Sett inn gjengebakke med likt tall som pa det aktuelle gjengehodet, du skal hare at den gar i
las.

Slide cam plate mot C til et klikk hgres fra lasespaken.

Forsikre deg om at tallene pa gjengehodet og pa gjengebakken er pa samme side.

Nayaktig gjenging er kun mulig hvis nummeret pa apningen pa gjengehodet korre-
sponderer med nummeret p& gjengetennene!

Etter & ha skiftet gjengetennene, skal du kontrollere at de er sikre! Etter & ha skiftet
gjengehodet eller skiftet ut gjengetennene, skal du kontrollere at er sikkert last i ver-
ktaysleden!

samoam V¥V VIV V

sette inn gjengehodet i sleiden

= Loft gjengehodet til halv hgyde.
= Sett gjengehodet diagonalt og ta det ut.
= Bare nar gjengehodet star parallelt med den fl ate siden pa gjengehodepinnen kan det tas ut

eller settes inn i maskinen.

/ ‘Gjengeskjae%
\
» @

Gjengehodepinne
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6.6 Skifte gjengestorrelse F

= Serg for at gjengehodet er pa verkiaysleden og at gjengetennene korresponderer med
gjengestarrelsen.

= Sett inn justeringspinnen i selektorblokken med den nedvendige gjengestarrelsen.
= Starrelsen er vist pa respektive selektorblokk.
6.7 Gjenge G

= Huvis det oppstar en farlig situasjon, skal du trykke ned sikkerhetspedalen. Dette stopper
maskinen.

= For & starte om maskinen, skal du trykke pa frigjgringsknappen pa siden av
sikkerhetspedalen.

For & garantere ngyaktig slipte gjenger, skal du fglge instruksjonene under:

Bruk kun ramaterialer som er i perfekt tilstand for gjenging. Hvis du bruker deformert
og/eller rar som er kuttet ved en vinkel, er det ikke mulig & gjenge slik at det er i samsvar
med relevante standarder!

Bruk gjengehode og de korresponderende gjengetennene som passer gjengestarrelsen!
Sarg for at gjengehodet sitter riktig pa verktaysleden.

Ikke plasser gjengehodet direkte og ubeskyttet pa gulvet og handter det med forsiktighet!
Sarg for at gjengeoljen kommer pa gjengetennene!
Senk gjengehodet og sett inn T handtaket, ved & trykke det helt i "B” stilling til
gjengetennene kobles inn i arbeidsstilling.

Sla pa maskinen med pedalen, vri sveivehandtaket med urviseren slik at gjengetennene
trykker pa arbeidsstykket.

Frigjer sveivehandtaket nar det er kuttet 2 til 3 runder.

Gjengetennene apnes automatisk via et langsgaende stopphandtak nar gjengen er helt
kuttet.

Sla av maskinen ved & ta bort foten fra pedalen.
(K] Stille inn gjengelengde

L 2 T

Gjengelengden ble stilt inn av produsenten, men kan endres hvis ngdvendig.

= Hold justeringspinnen med en skrutrekker og lgsne sekskant
mutteren.

= Ved & vri justeringspinnen mot "E”, lages kortere gjenger og
ved a vri den mot "F” lages lengre gjenger. Gjengelengden vil
endre med 2 mm med en halv vridning.

= Hold justeringspinnen med en skrutrekker og fest sekskant-
mutteren.

\ROTHENBERGER
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6.9 Stille inn gjengedybde

= Sett stillingsplaten til stilingsblokken som ikke er for den ster-
relsen som skal justeres.
Lasne skruen og flytt stillingsblokken for & justere gjengedyb-
den.
Ved & skyve mot "G” lages dypere gjenger og ved a skyve den
mot "H” lages grunnere gjenger. Gjengedybden vil endres med
1,5 til 2 mm gjenger med en gradering.

Ved hjelp av maleinstrumentet, skal du kontrollere det kuttede rgret for en gjenge, og korriger

innstillingen hvis ngdvendig.

6.10 Ta bort arbeidsstykket

Arbeidsstykket er fuktig og glatt fra gjengeoljen. Sgrg for at det ikke glir ut av hendene
dine og faller pa fattene nar du tar det bort fra maskinen!

=> Vri matehjulet mot klokken og fl ytt verktaysleden tilbake.
= Frigjer chucken.

= Frigjor sentreringschucken og dra ut arbeidsstykket.
6.11 Rengjoring etter bruk

Ikke plukk opp skarp metallspon med bare hendene! Fare for skade! Bruk vernehans-
ker!
=> Ta bort spon fra og rundt maskinen.

= Bruk en stalbgrste for & fjerne spon fra og rengjer chucken, gjengetennene pa gjengehodet
og den innvendige avgraderingen.

= Bruk en klut for & terke av sprut fra gjengeolje fra maskinen og arbeidsstedet.
Vedlikehold og ettersyn

f Ikke fiern metallspon ved hjelp av trykkluft! Det er fare for gyeskader og tap av syn!

Skifte av stopselet eller stramledningen skal alltid gjgres av produsenten av elektroverktayet
eller produsentens kundeservice.
Alle maskiner blir utsatt for naturlig slitasje ved bruk. De ma vedlikeholdes fra tid til annen og
slitte deler ma skiftes ut.
Dette arbeidet skal kun utferes av et autorisert ROTHENBERGER serviceverksted. dette gir deg
full garanti p& materialer og arbeid!
Hvis maskinen er blitt, vedlikeholdt, inspisert eller reparert, er det viktig a sla den av og
A dra ut hovedkabelen (frakoblet drift)! Unnga alltid ukontrollert oppstart av maskinen.
Fare for skader og uhell!

71 Skifte det innvendige avgradering

é Bruk alltid vernehansker nar du skifter ut bladene! Fare for kutt og skader!

Laeft rarkutter og skjeerehode og trekk innvendig /k/f 'v f Skrue

avgrader forover. Avgraderblad
W. -

Ta av skruene som holder avgraderbladet og ta av
e~
Kej

>
>
avgraderbladet.
= Sett inn nytt avgraderblad.
= Fest avgraderbladet med skruene.
7.2 Skifte ut skjaerehjulet til rorkutteren

é Bruk alltid vernehansker nar du skifter ut bladene! Fare for kutt og skader!
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Plasser rarkutteren i loddrett stilling og senk gjenge-

hodet. Skjasreh-
Pull off the cotter pin upwards. julholder
Hold skjeerehjulet og dytt skjeerehjulets rettplugg skjeerehjulets

sakte ut pa motsatt side. rettplugg

Tark av spon, smuss, olje og lignende av stiften og @Q@ 15\
smar sporet.

Sett inn et nytt skjeerehjul i bladholderen og sett inn @

tverrplugg

pluggen igjen. Rett skjeerehjul

Sett inn en ny tverrplugg i skjeerehjulets rettplugg og ) )
sikre den ved & baye den fra hverandre. Plugg. skjeerehjul

Skifte av tannhjulspumpe

L 2 T T 2 T 7

Oljen i tannhjulspumpen og slangene flommer over og kan forurense gulvet nar den tas
ut. Legg avfallskluter rundt tannhjulspumpen!

Ved installasjon av pumpedekselet ma du passe pa at stremkabelen ikke befinner seg
mellom pumpedekselet og maskinhuset. Stramkabelen kan bli skadet og fare til lekkas-
jestram/jordfeil!

Sett oljefat under og trekk ut pluggen, tapp av Pumpe- f
giengeoljen. deksel
Lasne de fire skruene som holder pumpedekselet og R
ta av pumpedekselet. 4x skrue .
Lasne de to skruene som holder tannhjulspumpen og
ta av tannhjulspumpen.

Lasne slangeklemmene og ta av fra tannhjulspum-
pen. Veer forsiktig, det strammer ut olje.

Sett to slanger pa den nye tannhjulspumpen og fest
godt med slangeklemmene.

Drei pumpeakselen for & rette inn mot sporet pa
maskinsiden. Fest tannhjulspumpen med de 2 skrue-
ne og dekselet med de 4 skruene igjen. Tannhjul-
Fyll pa gjengeolje og senk gjengeskjeerehodet. spumpe
Sla pa maskinen og kontroller at gjengeolje kommer Pumpeaksel
ut av gjengeskjeerehodet.

7.4 Skifte ut chuckinnsats H

Tannhjul-
spumpe

2x skrue

v v v v vy

Slange

vV

Drei slagspennemutteren og apne den sa langt at en skru-
trekker. Spennchuck

Skru opp skruen som sikrer chuckinnsatsen (H1). Chuck. e L
Vri. _ ) ~ )

Sett en tynn stang pa den gvre kanten av fjgeren og dra J N
chuckpluggen (H2). /-
Dra gjengetanninnsettet forover (H3). [

Sett inn en ny gjengetanninsats og dytt den helt til baksi- L\
den, skift ut fjzeren og chuckpluggen. Fest skruen Skrue.

7.5 Skifte av kullbgrster

Hold de nye kullbarstene frie for olje, smuss, spon og lignende, som kan sette seg pa
kullbgrstene fra flekker pa hanskene!

L 2% 7 T
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Ta av sidedekselet.

v

7.6 Dalig inspeksjon

Ta av hetten med en skrutrekker og trekk ut kullbgrsten.
Sett inn en ny kullbarste.
Trekk pa hetten og sett pa sidedekselet.

é Forsiktig! For man starter smgrearbeidet, m& man ta ut strampluggen fra stremkilden!

Riktig pafylt olje

de er slitt.

D20 28 2 2K O 7

Rengjer oljetanken hvis det fi nnes urenheter.
Undersgk gjengetennene, rarkutteren og den innvendige avgraderen og skift ut delen hvis

Rengjer gjengetennene med en stalbgrste hvis de er skitne.

Kontroller at lasetappskruene er sikre. Fest dem hvis ngdvendig.
Ta bort skitt og spon fra maskinen med jevne mellomrom.
Legg pa antirustsmearing hvis maskinen skal benyttes over et lengre tidsrom.
Statten pa bakakselen ma smares med jevne mellomrom. Smaring er kun tillatt for personer

som farer tilsyn med elektrisk sikkerhet!

Feilretting

Kontroller hovedpluggen, hovedkabelen og skjateledningen for & sikre at de er uskadet.

Symptom

Mulig arsak

Lesning

Starter ikke, heller ikke nar
apparatet er slatt pa

Stramkabel ikke tilkoblet

Koble til stramkabel

Kullbgrster slitt

Skift kullbgrster

Lav spenning

Still inn p& angitt spenning

Motor defekt

Kontakt kundeservice

Stremkabelen er skadet eller
har brudd

Kontakt kundeservice

Langsom omdreining

Lav spenning

Still inn p& angitt spenning,
kontakt kundeservice

Motor defekt

Kontakt kundeservice

Mangler gjengeolje, for lite
gjengeolje

For lite gjengeolje i tanken

Etterfyll gjengeolje

Filteret er tilstoppet av spon

Rengjer filteret i tanken

Tannhjulspumpe defekt

Skift tannhjulspumpe

Utlapsmengde for gjengeolje
er ikke stilt inn

Still inn utlepsmengde for
gjengeolje

Gjengehodet er ikke riktig
innstilt

Still inn gjengehodet riktig
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Darlig gjengekvalitet

Gjengedybde og gjengeleng-
de er ikke innstilt

Still inn gjengehodet

Gjengebakke er utslitt og/eller
utslatt

Skift gjengebakke

Déarlig gjengeolje

Skift gjengeolje

Feil gjengeolje

Bruk riktig gjengeolje

Gjengebakke ikke riktig mon-
tert

Monter riktig

Bevegelse av enkeltdelene er
darlig

Det er spon og stalstev tilste-
de

Fjern spon og stalstev

Tilbehor

Du finner passende tilbehar i hovedkatalogen eller pa www.rothenberger.com

Kundeservice

ROTHENBERGER servicesentere kan hjelpe deg (se liste i katalogen eller pa nettet) og reser-

vedeler/service kan du ogsé fa fra de samme stedene. Bestill tilbehar og reservedeler fra din

spesialistforhandler eller bruk RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Avfallsdumping
11.1

Deler av apparatet er verdifulle stoffer, og kan tilfares resirkuleringen. Du kan bruke tillatte og
sertifiserte resirkuleringsbedrifter til dette. For miljgvennlig avfallsdumping av de delene som

Metall, elektrisk og elektroniske deler

ikke kan resirkuleres (f.eks. elektronikksgppel) spar du vennligst etter hos ansvarlige for

avfallsdumping.
Kun for EU-land:

Elektroverktey ma ikke deponeres sammen med husholdningsseppelet! Iht. Europeisk
direktiv 2012/19/EF angaende gamle elektro og elektronikkapparater, og deres omset-
ning til nasjonal rett, m& elektroverktay som ikke brukes lenger samles og tilfares et

miljgvennlig gjenbruksdeponi.

11.2 Olje og smogremidler

Kun spesialselskaper er autorisert til & behandle gammel olje.
Gammel olje og forurenset olje skal lagres og avfallsbehandles i forseglet, oliemotstands-dyktige

beholdere (metallbeholdere).

Defekte elektriske apparater og maskiner som ikke kan repareres ma apnes og rengjares for a

fijerne gjenveerende olje.

Oljerar ma rengjares slik at de ikke finnes spor etter olje. Ingen olje (selv i sm& mengder) tillates

a4 komme ned i bakken!

NORSK

\ROTHENBERGER

149



1 LT = 1L U U 151
1.1 Méaaraystenmukainen KAyt ............ccooiiiiiiiiiiicc e 151
1.2 Yleiset turvalliSUUSONJEEL ........cciiiiieiii e 151
1.3 TUNVAIIISUUSONJEEL. ...t 152

2 Tekniset HHedot ... ————————— 154

3 Kierteityskoneen toiminNOt ........cccvvreinmnrsmnssnne s 154
3.1 YIQISKALSAUS (A) -.ureeureertiiite ettt ettt ettt ettt ettt n et e et e ne et e e s aneeeanes 154
3.2 TOIMINNAN KUVAUS ...ttt e e e et e e eene 154

4 =010 T=T T e 1 Lo o o 1 (o - Y 155
4.1 KierteitySKoneen KUEIUS .........ooiiiiiieiiieiece e 155
4.2 KONEEN @SENNUS.....oitiii ittt et e e e s e eaneeeeas 155

4.3 SANKOKYIKENTA.......eieeeeee ettt 155
4.4 KIEIEITYSOI]Y - .vee et ettt ettt et e et nane e 156
4.5 Kierteitysoljyn tarkiStus .............cooieiriiiiicc e 156
4.6 KierteitySOljymaaran @StUS ...........ccoviieiiiiiniiie s 156
4.7 OlJYN POISLAMINEN ...ttt ettt ne e saee e 157
Kuljetus ja varastointi (1) .....c.ccceuiieeminimmmnnssiss s s s sss e 157
6 Kierteityskoneen KAYt0.........ccuverrsemnrmrnssmmnsmssssnss s s s ssss s ssss s ssssnsmssssseas 157
6.1 Ty0Ostokappaleiden Kilnnitys (B) .......cocvieoeiiiieiiiiiesie et 157
6.2 Tydstokappaleen leikkaaminen putken leikkauslaitteella (C).........ovovvvieeiiiiiniieiiiiieenns 157
6.3 Ty06stokappaleiden Kalviminen (D) ........ccoviiiiiiiiieii e 158
6.4 Kierteitysleukien poistaminen kierteesta ja niiden asennus kierteityspaahan (E)............ 158
6.5 Kierteytyspaén irroittaminen kelkasta ja asentaminen kelkkaan...............ccocooiiennne 158
6.6 Kierrekoon vaintaminen (F).........coooioii e 159
6.7 KIEIEITYS (G) +.-veeveeerieetet ettt et e n e ne e re e ne 159
6.8 Kierrepituuden asettaminen.............cccooooiiiiiiiiic e 159
6.9 Kierresyvyyden asettaminen..... ..o 160
6.10  Tydstokapaleen POIStAMINEN ........cccuiiiiiiiieie ettt 160
6.11 Puhdistus K&yton JAIKEeN ..o 160
7 HuOoIto ja tarkiStUKSEet.....cccceiierrierirns s s s 160
7.1 Siséisen purseenpoistolaitteen terén vaihto............cccvoieiiiiiiiiiece e
7.2 Putken leikkauslaitteen leikkauslaikan vaihto..
7.3 Hammaspyd&rapumpun vaihtaminen .....
7.4 Puristusleukojen osien vaihto (H).......
7.5 Hiiliharjan vaihtaminen...................
7.6 PAIVITTAINEN TArKISTUS ...ttt
8 BV T L 44T T T 162
9 LT 1 1= (Tt N 163
10 ASIAKASPAIVEIU.....eeiieriiseirrst s n e e 163
11 LT 1 163
11.1 Metalliset, s&hko- ja elektroniset 0Sat ...........cooveeveieiiiiiii 163
11.2  Oljyt ja voiteluainget ...........cooiiiiiiiiiic e 163
150 \BOTHENBERGER SUOMI



Dokumentissa kaytetyt merkinnat:

Vaara!
Merkki varoittaa loukkaantumisista.

' Huom!
@ Merkkivaroittaa esine- ja ymparistdvahingoista.

=>» Viittaa toimenpiteisiin

1 Turvallisuus

1

1 Maéaraystenmukainen kaytto

Kierteityskonetta SUPERTRONIC 2SE saa kayttaa ainoastaan leikkaamiseen, luomiseen ja pur-
seen poistamiseen luvun 2 “Tekniset tiedot” mukaisesti.

Kierteityskonetta SUPERTRONIC 2SE saa kayttaa ainoastaan sopivilla kierteityspailla, jotka
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH on tutkinut ja hyvaksynyt, seka kierteitysleuoilla luvun 2
“Tekniset tiedot” mukaisesti.

Tuotteen mukana toimitetun turvapolkimen on hyvaksynyt ammatillisen vastuun vakuutusyhtio-
liitto (GS-hyvéksyntd) ja kyseisen polkimen kayttd on pakollista kdytettdessé konetta Saksassa.
Ala koskaan tee teknisia tai malliin liittyvia muutoksia kierteityskoneeseen tai sen lisiva-
rusteisiin.

= Tama voi mitat6ida koneen kayttéluvan ja talléin on olemassa onnettomuus- ja henkildva-

hinkovaara.

Sahkovalineita ja -koneita kaytettdessa on noudatettava perusturvallisuusohjeita niin, et-
té sahkoisku-, henkilovahinko- ja tulipalovaarat véltetaan. Lue ohjeet huolellisesti ennen
koneen kayttoa. Pida turvallisuusohjeet aina saatavilla.

1.2 Yleiset turvallisuusohjeet

tulipalon varalta sahkétyokaluja kayttdessasi.

é HUOMIO! Noudata seuraavia yleisia turvallisuusohjeita oikosulun, tapaturman ja

Lue kaikki ohjeet ennen kuin alat kayttaa laitetta. Sailyta turvallisuusohjeet hyvin.
Huolto ja kunnossapito:

1

2

Saannollinen puhdistaminen, huolto ja voitelu. Irroita pistoke pistorasiasta ennen laitteen
saatdja, huoltoja ja korjauksia.

Anna ainoastaan patevien ammattilaisten korjata laite. Korjauksessa on kaytettava al-
kuperéisia varaosia. Nain varmistat, etta laite on aina kayttoturvallisessa kunnossa.

Turvallinen tyéskentely:

1

2

Pida tyopiste hyvassa jarjestyksessa. Tydpisteen epéjérjestys saattaa aiheuttaa vahinko-
ja.

Ota huomioon ympariston olosuhteet. Al3 jata sahkoétydkaluja sateeseen. Ala kayta sah-
kotyokaluja méréssé tai kosteassa paikassa. Huolehdi typisteen hyvasté valaistuksesta.
Ala kayta séhkdtydkaluja paikassa, jossa on palo- tai rajahdysvaara.

Suojaa itsesi sahkoéiskun varalta. Valtd koskemasta maadoitettuihin laitteisiin (esim. put-
ket, patterit, sdhkoliedet, jddhdyttimet).

Pida ulkopuoliset pois tyopisteesta. Huolehdi, etta ulkopuoliset, erityisesti lapset, eivat
paase kasiksi sahkoétyodkaluihin ja kaapeleihin.. Pida heidat pois tydpisteesta.

Sailyta sahkotyokalut turvallisessa paikassa. Kun sahkotydkalu ei ole kaytdssa, sailyta
se kuivassa paikassa, korkealla tai lukkojen takana poissa lasten ulottuvilta.

Ala ylikuormita sahkétyokalua. Asianmukaisella tehoalueella laite toimii parhaiten ja tur-
vallisimmin.

Kéyta tydhon sopivaa séhkétyodkalua. Ald tee raskaita tité tehottomalla laitteella. Ala
kayta sahkotyokaluja sellaisiin tarkoituksiin, joihin niitd ei ole suunniteltu. Esimerkiksi: Ala
sahaa py6rdsahalla oksia alaka polttopuita.
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8 Kayta sopivaa vaatetusta. Al kayta koruja alika sellaisia vaatteita, jotka voivat takertua
laitteen liikkuviin osiin. Suosittelemme ulkona tydskenneltdessa kayttdmaan luistamattomia
jalkineita. Suojaa pitka tukka hiusverkolla.

Kayta henkilénsuojaimia. Kayta suojalaseja. Kayta hengityssuojainta polyavassa tydssa.

10 Kytke polyn imulaite toimintaan. Varmista, ettd pdlyn imu- ja talteenottolaite on kytketty
toimintaan ja etta sité kaytetdan oikein, jos sahkotyokalussa sellainen on.

11 Ala kéyta tarkoitukseensa sopimatonta sihkokaapelia. Al4 irroita pistoketta pistorasiasta
johdosta vetamalla. Suojaa verkkojohto kuumuudelta, 6ljylta ja teravilta kulmilta.

12 Kiinnitéa tyokappale. Kinnitd tydkappale kiristimilla tai ruuvipuristimella. Tydskentely on tél-
16in turvallisempaa.

13 Valta hankalassa asennossa tydskentelya. Seiso aina tukevasti ja tasapaino séilyttéen.
14 Huolla tyékalut hyvin. Pidat terat terdvina ja puhtaina. Tyd sujuu silloin paremmin ja turval-
lisemmin. Noudata voitelusta ja terén vaihtamisesta annettuja ohjeita. Tarkasta sahkoélait-

teen verkkojohto sédannéllisesti. Korjauta viallinen johto huollossa. Tarkasta jatkojohdot
saanndllisesti. Vaihda vioittuneet johdot. Pida kadensijat kuivina ja puhtaina liasta, 6ljysta ja
rasvasta.

15 Veda virtapistoke irti pistorasiasta. Kun et kdyta sahkotydkalua, ennen huoltoa ja (sa-
han-, poran-, jyrsin-) terén vaihtamisen yhteydessa.

16 Ala jata avainta laitteeseen. Varmista ennen laitteen kaynnistamista, ettd avain ja saato-
ty6kalut ovat poissa tydstékohdasta.

17 Al pida laitetta turhaan kaynnissa. Varmista ennen pistokkeen tydntamista pistorasiaan,
ettd kytkin on off-asennossa.

18 Kayta ulkokayttoon tarkoitettua jatkojohtoa. Ulkona tydskennellessasi kayta vain sallittua
ja kayttétarkoitukseensa sopivaa jatkojohtoa.

19 Ole tarkkaavainen. Tydskentele keskittyneesti. Kayta tervetta jarked. Ala kayta sahkotyoka-
lua, jos et voi keskittya tydhosi.

20 Tarkista sahkéty6kalu mahdollisten vikojen varalta. Ennen kuin jatkat sahkétydkalun
kayttamistd, tarkista suojalaitteet ja vioittuneet osat. Korjauta viat maaraysten mukaiseen
kuntoon. Tarkista, etté liikkuvat osat toimivat oikein eivatka juutu kiinni tai vioita muita osia.
Sé&hkétydkalun oikean toiminnan varmistamiseksi tulee kaikkien osien tulee olla kiinnitetty
oikein ja ohjeiden mukaisesti.

Korjauta tai vaihda vioittuneet suojalaitteet ja koneenosat huollossa méaraysten mukaiseen
kuntoon, mikali kdyttdohjeessa ei muuta ohjetta anneta. Anna huollon vaihtaa vikaantunut
virtakytkin.

Ala kayta sahkétydkalua, jos sen virtakytkin ei toimi kunnolla.

21 Huomaa. Muiden ty6kalujen tai tarvikkeiden kayttd saattaa aiheuttaa tapaturmavaaran.

22 Korjauta séhkétyokalu ammattiliikkeessa. Taméa sahkdtydkalu on kaikkien turvallisuus-
madraysten mukainen. Vain sdhkdalan ammattilainen saa tehdé korjauksia laitteeseen al-
kuperaisvaraosia kayttden; muuten on tapaturmavaara.

1.3 Turvallisuusohjeet

Pida lattia kuivana ja vapaana liukkaista aineista, kuten esim. éljysta. Liukkaat lattiat ai-
heuttavat tapaturmia.

Pida paasyrajoituksella tai esteella huoli vahintdan yhden metrin vapaasta valista tyokap-
paleeseen, jos se ulottuu koneen yli. Tyétilan paasyrajoitus tai este pienentéa takertumisvaa-
raa.

Pida kaikki sahkoéliitannat kuivina ja loitolla lattiasta. Ala koske pistokkeeseen tai konee-
seen kostein kasin. Nama varotoimenpiteet pienentavat sahkoiskun riskia.

Pida kédet loitolla pyérivista putkista tai varusteista. Kytke kone pois paélta ennen putki-
kierteiden puhdistamista tai varusteiden kiinniruuvaamista. Anna koneen pysahtya koko-
naan, ennen kuin kosket putkeen. Nain menetellen on py6riviin osiin kiinnitakertumisen mah-
dollisuus pienempi.

Jos virtajohto taytyy vaihtaa, turvallisuussyista tdman saa tehda vain ROTHENBERGER tai val-
tuutettu ROTHENBERGER-sahkotydkalujen huoltopiste.
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Al koskaan aseta sormia, kasvoja, hiuksia tai muite kehonosia tai I6ysié, suuria vaatekappaleita
kiertavien osien toiminta- tai sy6ttéalueille (tydstokappale, istukka, keskitin). Ala kayta koruja
(sormuksia, ketjuja, jne.). Henkildvahinko- ja onnettomuusvaara!

Jos SUPERTRONIC 2SE -koneen kayton aikana esiintyy vikoja (poikkeava haju, tarind, poik-
keavat &anet), paina turvapoljinta valittdmasti ja aktivoi koneen HATAPYSAYTYS!

Jos kone on kdynnissa, tydstékappaleiden kannatus kasilla tai muut vastaavat toimet ovat kiel-
lettyja, koneeseen ei talloin mydskaan saa asentaa osia, kuten suodattimia, venttiileja, putkiosia
jne. tai poistaa niita!

Kéyta suojavaatetusta! Kayta suojanaamaria éljyn raiskymisen ja kloorikaasuhdyryn varalta
(voivat aiheutua 6ljyn palamisesta tydvalineen ja tydstokappaleen kuumilla pinnoilla)! Kayté suo-
japaahinetta pitkien hiuksien peittdmiseksi ja suojaamiseksi. Kayta suojakasineita kierteitysleu-
kojen, putken leikkauslaikan ja purseenpoistolaitteen vaihdon aikana. Kayta suojakasineita tyo-
vélineen ja tybstékappaleen vaihdon aikana. Kierteityspaa ja kierteitysleuat kuumentuvat kiertei-
tyksen aikanal Kayta turvajalkineita. Henkildvahinkovaara (liukastumisvaara) on olemassa mah-
dollisen ulosvuotavan kierteitysoéljyn vuoksi! Henkilévahinkovaara on olemassa tydkalun vaihdon
aikana, silld koneosat voivat olla kosteita, liukkaita tai ne niiden keskitys voi olla poikkeaval!

Ala poista metallisia paloja paineilmalla! Silmien vammautumisvaara ja nakdvammojen vaara on
olemassal

Varmista, ettd tuuletus on sisékaytdssa (suljetut tilat) riittava. Sallittu kayttélampétila on 0°C -
40°C!

Ennen leikkuupdiden, leikkauslaikan tai purseenpoistolaitteen vaihtamista kone on aina kytket-
tava pois paalta ja sen virtajohto on irrotettava verkkovirtalahteesta (virran poisto!)!

Kun kone on kytketty pois paélta, se kay vield hetken aikaa ennen kuin se pysahtyy taysin.

Ala koske koneen osiin ennen kuin se on pysahtynyt taysin ja sen pistoke on irrotettu verkkovir-
taldhteesta!

Kun kyseessé ovat kierteistetyt putket, suorita painetesti varmistaaksesi, ettei kaasua tai vetta
varmasti vuoda putkien asennuksen jalkeen!

Séhkétyokalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan. Pistotulppaa ei saa muuttaa millaéan
tavalla. Ala kdayta mitaan pistorasia-adaptereita maadoitettujen sahkotyokalujen kanssa.
Alkuperaisessa kunnossa olevat pistotulpat ja sopivat pistorasiat vahentavéat sahkdiskun vaaraa.
Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, ruuvauskarkia jne. naiden ohjeiden, kayttéolosuhteiden
ja tyotehtdavan mukaisesti. Sahkotydkalun maaraystenvastainen kaytto saattaa aiheuttaa vaa-
ratilanteita.

Noudata tdman koneen kayttdohjeita. Ei saa kayttdd muihin tarkoituksiin, kuten reikien poraami-
seen tai vinssien pydrittdmiseen.

Kiinnita kone penkkiin tai telineeseen. Tue pitkid ja raskaita putkia putkituilla.

Seiso koneen kaytdn aikana puolella, jossa TAAKSE/POIS/ETEEN tai SUUNNANVAIHTO -
kytkin sijaitsee.

Suojia ei saa poistaa. Ala kayta konetta, jos suojat on irrotettu.

T&ta konetta ei saa kayttaa, jos jalkakytkin on viallinen tai se puuttuu.

Sahkotyokalun asentaminen tai kiinnittdminen tukevaan ja asianmukaiseen asentoon, joka so-
veltuu tukeen tai lattiaan kiinnitettaviin sdhkotydkaluihin.

Tarkista jatkojohdot sd&nndllisesti ja vaihda ne, jos ne ovat vaurioituneet.

Ennen kuin jatkat tydkalun kayttoa, tarkista se huolellisesti varmistaaksesi, etta se toimii kunnol-
la ja tayttad sille tarkoitetun tehtavan.

Vaihduta vialliset kytkimet valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Muiden kuin téssa kayttdohjeessa suositeltujen lisdvarusteiden tai lisélaitteiden kaytt6 voi ai-
heuttaa loukkaantumisvaaran.
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2 Tekniset tiedot

Leikkauskapasiteetti .................... BSPT R V4" ... 2°(60.5mm), NPT %4” ... 2" (60.5mm),
Pultin kierre 3/8” ... 2” (60.5mm)
Leikkausmateriaali...........cc..c....... Teras, ruostumaton terds

Nopeus kuormittamattomana....... 38min~' (rpm)
Yksivaiheinen yleinen moottori..... 1150W

TaAQJUUS....eeeieceeee e 50/60 Hz

Mitat (P X LXK) .oooveiiieeiiieiees 570 x 435 x 360mm

Paino (iiman lisavarustetta).......... 46kg

Kierteityspaa.........ccocvvveerveineenns Automaattinen-kierteityspaa 1/2“ — 2" tai 2 SE kierteityspaa
Kierteitysleuat..........ccccoervvrneens 1/2" - 3/4%, 1" — 2 (Valinnainen 1/4“ — 3/8" Osanro 56369)
Aénipainetaso (Lpa)......ccoorvvennne. 85 dB (A) | Koa 3 dB (A)

Aénitehotaso (Lwa).....c.ceerrrennn. 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Melutaso voi kaytdn aikana ylittda 85 dB (A). Kayta kuulonsuojaimia!

Arvot mitattu EN 61029-1 mukaan.

Tarinan kokonaisarvo................... 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

Naissa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu normissa EN 61029 standardoidun mittaus-
menetelman mukaisesti ja sitd voidaan kayttaa sahkotyokalujen keskindiseen vertailuun. Se so-

veltuu my6s varéhtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

kalua kaytetaan kuitenkin muihin kayttétarkoituksiin, erilaisilla lisdvarusteilla, poikkeavil-

f limoitettu varahtelytaso vastaa sahkdtyokalun paaasiallisia kayttdtapoja. Jos sahkotyo-

la kayttotarvikkeilla tai riittdmattémasti huollettuna, silloin varahtelytaso saattaa poiketa
ilmoitetusta arvosta. Tdma saattaa kasvattaa koko tydaikajakson varahtelyrasitusta huomatta-

vasti.

Varahtelyrasituksen tarkaksi arvioimiseksi tulee huomioida myds ne ajat, jolloin laite on sammu-
tettuna tai tyhjakaynnilla. TAma voi selvasti pienentaa koko tybaikajakson varahtelyrasitusta.

Maarittele tarvittavat lisvarotoimenpiteet kayttajan suojelemiseksi varahtelyn vaikutuksilta, esi-
merkiksi: S&hkotydkalujen ja kayttétarvikkeiden huolto, késien pitdminen I&mpimind, tydproses-

sien organisointi.
3 Kierteityskoneen toiminnot

3.1 Yleiskatsaus

1 Putken leikkauslaite 8

2 Kierteitysleuat 10
3 Sisdinen purseenpoistolaite 11
4 Tyo6kalun kuljetin 12
5 Oljynpoistoruuvi 13
6 Syéttdlaitteen kasipyora 14
7 Keskittava istukka 15

3.2 Toiminnan kuvaus

Istukka
T-kahva
Lukitusvipu
Valitsin
Valitsinkappale
Nokkalevy
Lukitusvipu

Kierteet leikataan tai kierretdan tydstokappaleisiin, kuten putkiin tai tankoihin, kierteityskoneella

SUPERTRONIC 2SE.
Kone koostuu seuraavista osista:

- kayttdmoottori, joka pyorittaa keskittavaa istukkaa

- istukka tydstokappaleen kiinnitysta varten

- putken leikkauslaite tyostokappaleen leikkaamiseksi sopivaan pituiseksi

- sisdinen purseenpoistolaite

- kierteityspaa kierteen muodostamiseksi tydstokappaleeseen
- Oljypumppu, joka voitelee ja jadhdyttaa kierteitysoljylla
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ty6kalun kuljetin jota ohjaavat molemmilla puolilla olevat hammastetut hihnat
lastujen keraystila ja 6ljyn poistoaukko

turvapoljin

likkumisen rajoitin

Ennen kayttéonottoa

4.1

Kierteityskoneen kuljetus

ﬁ Taita polvet konetta nostaessasi niin, ettei selkasi rasitu liikkaa.

4.

N

Paino > 35 kg = 2 ihmista!

Kiinnita ty6kalun kuljetin paikoilleen niin, ettei se voi liikkkua koneen kuljetuksen aikana.
Pitele konetta noston aikana varmasti sen alustasta kiinni pitden. Ala pitele konetta
kuljetuksen aikana sen keskittévasta istukasta tai sisdisesta purseenpoistolaitteestal

Jos konetta kuljetetaan kierteityséljyn kanssa, 6ljy voi riskya vaatteille tarinan vuoksi!

Jos kierteitysoljya paasee koneen pinnalle, siita tulee liukas. Varmista, ettei kone paase
kasistasi sitd nostaessal

Koneen asennus

Asenna kone kuivaan paikkaan! Aseta kone tasai-
selle alustalle, jossa ei ole reikia, tai tasaiselle
tyépoydalle. Keskittédvan istukan on oltava korke-
ammalla muihin koneen osiin nahden niin, ettei
kierteitysoljy padse vuotamaan tydstettavasta r
putkesta ja saastuttamaan lattiaa! Korkeampi.

Matalampi. Varmista, ettd koneen ymparilla ja
tybalueella on riittévast tilaal |

korkeampi

f Jos koneen vaara-alueelle ja kiertdvan tydkappaleen alueelle ei ole hyvaa naky-maa,

kiertavien tydstdkappaleiden pituutta on védhennettéva tai vaara-alue tulee rajata narulla
tai varoituskylteilla! Turvavélineet tulee asentaa ja kiinnittéa tiu-kasti. Jos tata tarkoitus-
ta varten kaytetaan tukikappaleita, niiden korkeutta on pystyttava saatadmaan ja niiden
on oltava vakaat ja niitd on oltava riittdva maara!

4.3

Séahkokytkentd

Ala aseta konetta tai tydstdkappaleita virtajohdon paélle, muutoin johto voi vaurioitua ja
sahkdvirran eristys heikentyd, jolloin on olemassa sé&hkdiskuvaara!

Al koskaan koske pistokkeeseen tai virtajohtoon marilla kasilla. Sahkdiskuvaaral!

On oleellisen tarkeaa, etta koneen tyyppikilpeen merkitty jannite vastaa virtaldhteen
jannitearvoa, muutoin kone voi kuumentua, siita voi tulla savua, tulipalo voi syttya ja
tapahtua vahinkoja! Sahkoéiskusuoja: Koneessa on luokan | suoja. Lisamaadoitus ei ole
tarpeen!

Kun kone kytketaan verkkovirtalahteeseen, varmista, etta kytkin on asennossa “OFF” ”,
muutoin kone voi kdynnistyd huomaamatta ja ilman valvontaa! Henkiléva-hinko- ja onnet-
tomuusvaara! Verkkovirtaldhteessa on oltava jaédnnésvirralla toimiva piirikatkai sin niin,
etta sahkoiskut voidaan valttaa!

Koneen integroitu ylikuormitussuoja pysayttda koneen automaattisesti, jos koneessa
tapahtuu ylikuormitus tai tehovaihteluja! Takaisin paélle kytkenté ei ole mahdollista, ennen
kuin yksi minuutti on kulunut!

Kéyta jatkojohtoa HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kaapeli saa olla korkeintaan 30 m pitka!
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4.4 Kierteitysolj

Kayta kierteitykseen suuren suorituskyvyn omaavaa ROTHENBERGER-kierteitysoljya,
tuotenro 65010. Kyseinen 6ljy ei sovi juomavesiputkien kierteistamiseen!

Vaihtoehtoisesti voit kayttaa suuren suorituskyvyn omaavaa ROTHENBERGER-
kierteitysnestetta, tuotenro 65015. Kyseinen neste sopii kaikkien putkien kierteistamiseen,
mukaan lukien juomavesiputket.

é Pida kierteityséljyt lasten ulottumattomissal

veden kanssa, se muuttuu valkoiseksi, sen laatu heikkenee ja kierteen laatu on heikompi.
Oljyn vaihto on tall6in suositeltavaal!

Suojaa 6ljy suoralta auringonvalolta ja sailyta sitd pimeéssa paikassa!
Sulje 06ljysailid tiiviisti kaytdn jalkeen niin, ettei siihen paase likaa ja vetta!
t HUOMAUTUS ALLERGIKOILLE!

' Ala laimenna kierteityséljya tai sekoita sitd muihin 6ljyihin! Jos kierteitysdljy sekoittuu
)

lholle paéseva kierteitysdljy voi aiheuttaa ihoarsytysta, tulehduksia ja allergisia reaktioi-
ta! Oljya kasitellessa on kaytettava suojavaatetusta ja ihoalueet on suojattava. Jos
iholle paasee 6ljya, pese ihoalue valittdmasti hanavedella ja saippualla. Jos kierteitysol-
jya palaa kuumalle tydstokappaleelle tai tydkalun pinnoille, siita voi syntya myrkyllisia
hdyryja tai kaasuja (esim. kloorikaasua punaisen 6ljyn palaessa). Jos olet vahingossa
hengittanyt 6ljyhdyryja, siirry valittdmasti raikkaaseen ilmaan ja ota heti yhteytta 1aaka-
riin!

4.5 Kierteitysoljyn tarkistus

Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on oleelli-sen tarkeaa
kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta (virran poisto)!

v

Uudessa koneessa tai pitkaan kayttamattémassa

koneessa on suojakalvo. Poista kyseinen suojakalvo

puhtaalla liinalla.

= Kaanna kiertokahvaa my6tépaivaan niin, etta tyékalun
kuljetin siirtyy istukkaan.

= Tayté koneen oikealla puolella oleva 6ljysailié
kierteitysoljylla siivilan tasolle.

= Varmista, ettd kone on kytketty pois paalta ja aseta pistoke
takaisin pistokkeeseen. Kiertokahva

> Kytke kone paalle ja varmista, etta kierteitysoljy valuu Suodatin

kierteityspaasta leikkausleukiin. Jos 6ljya ei syoteté oikeaa

maaraa, 4ada se 6ljynsadatéruuvilla. Kiertokahva.

Kierteitysolj
é Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on oleellisen térkeda

kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta (virran poisto)!

= Varmista, ettd dljyséilid taytetdan siivilan tasolle. Lukitusmutteri

2 Jos kierteityspaan lapi ei valu vaadittu maara kierteitysdljya, W S[eL )
sy6ttémaara tulee séataa oljynsaatéruuvilla. j'.'\_f = |} o

2 Avaa 6ljyns@atéruuvin lukitusmutteria. VAhemmanas,! ||}

2 Oliynsaatéruuvin kiertdminen mydtapaivaan lisaa oljyn N r} L —
sy6ttdmaaraa ja vastaavasti vastapaivaan kiertaminen va- 1 enemman ) s
hentéd systtomaaras. | e A

= Kirista lukitusmutteri tiukasti sdatamisen jalkeen. Lukitus- /
mutteri véhemma&n enemman.
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4.7 Oljyn poistaminen

On tarkeda noudattaa myds turvallisuus- ja havi-
tysmaarayksia, jotka on kuvattu luvussa 11!

Oljynpoistoruuvi
5 Kuljetus ja varastointi |

Syo6ttokasipyora, sisdpuolen purseenpoistin ja lastulevy voidaan irrottaa helposti.
Kompakti laite on silloin helppo sailyttaa ja kuljettaa.

Syéttokasipyoran irrottaminen (11
= Avaa kasipyoran kiinnitysruuvi.
= Veda kasipyora ulos.
Sisdpuolen purseenpoistimen irrottaminen (12)

= Avaa sisdpuolen purseenpoistin.

= Veda purseenpoistin pois yldspain.

Lastulevyn poistaminen (I3)

= Avaa lastulevyn Kiinnitysruuvi.

= Tydnna lastulevya hieman yléspain ja poista levy.

6 Kierteityskoneen kaytto

6.1 Tyostokappaleiden kiinnitys

Tyokalun kuljetin voi koskettaa kehykseen ennen kuin kierteitysprosessi on loppunut ja
istukka sekéa kone voivat vaurioitua tAman vuoksi! TAman vuoksi tydstékappaleen kierteen
ja istukan valiin on jatettava vahintdan 70 mm tilaa!

Siirra putkein leikkauslaitetta ja kierteityspaata yléspain niin, etteivat ne ole tiella ja aseta si-
sdinen purseenpoistolaite taakse.

Aseta tydstokappale istukan puolelta (B1) ja kiristé istukka (B2).

Pida tydstokappaletta istukan puolella tiukasti oikealla kddelld ja kirista sité asteittain istukal-
la (B3).

Varmista, ettd kolme lukitusleukaa koskevat tydstokappaleeseen.

Jos kolme lukitusleukaa eivéat koske tydstokappaleeseen, se huojuu eika leikkausta tai
kierteitysté voida suorittaa oikein!

v vy ¥

= Kiinnita tyostékappale tiukasti ja kirista se lujasti.
Jos kyse on pitkisté tai painavista putkista, on tarkeda kayttaa putken tukea (tuoten-ro
56047) niin, ettei tydstokappale huoju tai kddnny sen k&déntédmisen aikana ja ettei kone
kaadu tyostokappaleen painon vuoksi! Muutoin tydstokappale ja kone voivat olla epava-
kaita!

6.2 Tyostokappaleen leikkaaminen putken leikkauslaitteella

Ala koske leikkauspintaan paljailla kasilla, koska se on kuuma ja sen reunat teravat!
Henkildvahinko- ja palovammavaara!
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Jos putken leikkauslaitteen kahvaa k&dannetdan voimalla, putken leikkauspinnan muoto
muuttuu soikeaksi, jolloin kierteitys ei onnistu. K&anna talléin putken leik-kauslaitteen
kahvaa puoli kierrosta putken koko kierron mahdollistamiseksi!

= Siirra putken leikkauslaitetta yldspain niin, ettei se ole tielld. Ka&nna syéttolaitteen kasipyo-
rad mydtapaivaan niin, ettd putken leikkauslaite siirtyy vaadittuun asemaan tydstdkappaleen
leik kausta varten.

= Siirrd putken leikkauslaitetta alas tydstokappaleeseen ja paina sen jalkeen ON-kytkinta tai
paina poljinta.

= Kaanna putken leikkauslaitteen kahvaa voimakkaasti my6tapaivaan ja aloita tydstékappa-
leen leikkaus.

= Liikuta putken leikkauslaitetta alas ja ylos uudelleen.

' Ala kerad leikattuja putken osia aukosta! Poista ne valittdmasti leikkauksen jalkeen!

6.3 Tyostokappaleiden kalviminen

Sisaisen purseenpoistolaitteen leikkauspaa on erittain terava! Ala kosketa sitd paljain
kasin! Leikkaus- ja henkilévahinkovaara!

Veda siséista purseenpoistolaitetta itseesi pain.
Kaanna syobttolaitteen kasipydrda myotapaivaan ja paina kalvinyksikdn leikkausreunaa ke-
vyesti putken sisdosaa vasten sen kalvimiseksi.

K&anna kasipytraa edelleen ja paina kalvinyksikén leikkausreunaa kevyesti putken sisa-
osaa vasten sen kalvimiseksi.

L2

6.4 Kierteitysleukien poistaminen kierteesta ja niiden asennus kierteityspaahan (E
ﬁ Kayta suojakasineita niin, etteivat kierteitysleuat leikkaa kasiasi!

Poistaminen:

= Veda lukitusvipu asentoon “A”.

= Aseta valitsintappi (hopeanvarinen) valitsinlohkoon.

= Ota kierteytyspaa pois koneesta ja veda pois kierreleuat nro 1 — 4.
Asennus:

Veda lukitusvipu asentoon “A”.

Aseta valitsintappi (hopeanvarinen) valitsinlohkoon.

Asenna kierteytysleuat, joissa on sama numero kuin vastaavassa kierteytyspaassa. Lukkiuta
se paikalleen kuuluvasti.

Luistiuraosalla levy kohti C kunnes naksahdus on kuullut lukitusvipu.
Varmista etta kierteytyspaan ja kierreleukojen numerot ovat samalla puolella.

Tarkka kierteitys on mahdollista vain silloin, kun kierteityspdan aukon numero vastaa
kierteitysleukojen numeroa!

Kun kierteitysleuat on vaihdettu, tarkista niiden hyva kiinnitys! Kun kierteityspaa tai kiertei-
tysleuat on vaihdettu, tarkista etté ne kiinnittyvéat hyvin tyékalun kuljettimeen!

samoam V¥V VYV V

Kierteytyspaan irroittaminen kelkasta ja asentaminen kelkkaan

= Nosta kierteytyspaata puoli korkeutta.
=> Siirré kierteytyspaa vinoon asentoon ja irroita se.

= Vasta kun kierteytyspaa on samansuuntaisesti leikkuupaan tapin tasaisen sivuun kanssa,
sen voi irroittaa koneesta tai asentaa koneeseen.
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Kierteytyspaa

Leikkuupaan tappi
6.6 Kierrekoon vaihtaminen F

= Varmista, etta kierteityspaé on tydkalun kuljettimessa ja etta kierteitysleuat vastaavat kierre-
kokoa.

= Aseta valitsin valitsinkappaleeseen vaaditulla kierrekoolla.
= Koko nékyy vastaavassa valitsinkappaleessa.
6.7 Kierteitys G

=> Jos vaaratilanne havaitaan, paina turvapoljin alas. Tall6in kone pysahtyy.

= Kone voidaan kaynnistaa uudelleen painamalla turvapolkimen puolella olevaa vapautuspai-
niketta.

Jotta kierteet olisivat tarkat, noudata alla olevia ohjeita:
Kayta kierteitykseen ainoastaan raakamateriaalia, joka on taydellisessé kunnossa.
Jos epdmuodostuneita ja/tai kulmaan leikattuja putkia kaytetaan, kierteet eivat vastaa
vaadittuja standardeja!
Kéayta kierteityspaata ja -leukoja, joiden kierrekoko on oikea! Kiinnité kierteityspaéa oikein
tyokalun kuljettimeen.
Ala aseta kierteityspaata suoraan lattialle ilman suojaa ja kasittele siti varoen!
Varmista, etta kierteitysoljy valuu kierteitysleukoihin!
Laske kierteityspaa ja aseta T-kahva painamalla se kokonaan suuntaan “B”, kunnes kiertei-
tysleuat kiinnittyvat tyéstdéasentoon.
Kytke kone péaalle polkimella, kd&nna kiertokahvaa my6tépéaivaan niin, etta kierteitysleuat
painuvat tydstokappaleeseen.

Vapauta kiertokahva, kun 2-3 kierrekierrosta on leikattu.

Kierteitysleuat avautuvat automaattisesti pitkittaisen pysaytysvivun avulla silloin, kun kierre
on leikattu taysin.

Kytke kone pois paalta poistamalla jalka turvapolkimelta.
(K] Kierrepituuden asettaminen

2 T

Kierrepituus on asetettu tehtaalla, mutta sité voidaan halutessa sdataa.
= Pida asetusruuvia ruuvimeisselilla ja I16ys&a kuusiomutteria.

= Kun asetusruuvia kdannetéan asentoa ,E“kohti, kierteet ovat
lyhyemmat, ja vastaavasti asentoa ,F“kohti kdannettaessa
kierteet ovat pitempié. Kierrepituus muuttuu noin 2 mm puolta
kierrosta kohti.

= Pida asetusruuvi paikoillaan ruuvimeisselilla ja kiristé kuusio-
mutteri.
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6.9 Kierresyvyyden asettaminen

= Aseta sijoituslevy sijoituskappaleeseen, joka ei vastaa saadet-
tévaa kokoa.
Loysaa ruuvi ja siirra sijoituskappaletta kierresyvyyden saata-
miseksi.
Kappaleen liu'uttaminen suuntaan ,G* tekee syvempia kierteita
ja sen liv'uttaminen suuntaan ,H" vastaavasti shallower kiertei-
ta. Kierresyvyys muuttuu 1,5 - 2 mm kierretta yhta arvoa kohti.

Tarkista mittausvalineelld leikatun putken kierre kartiomaisen kierteen varalta jne. ja korjaa tar-
vittaessa asetusta.

6.10 Tyostokapaleen poistaminen

ﬁ Tydstokappale on kostea ja liukas kierteitysoljyn vuoksi. Varmista varoen, ettei kappale
irtoa kéasistasi ja putoa jaloillesi silloin, kun poistat sen koneestal!

= Kaanna sybttolaitteen kasipy6rad vastapaivaan ja siirra tyékalun kuljetin taakse.

= Vapauta istukka.

= Vapauta keskittava istukka ja veda tydstokappale pois.

6.11 Puhdistus kadyton jalkeen

nékdvammojen vaara on olemassa! Ala keraa terdvareunaisia metallipaloja paljailla
kasilla! Vammautusmisvaara! Kéyta suojakasineita!

=> Poista palat koneesta ja sen ympaérilta.

= Poista palat istukasta, kierteityspaan kierteitysleuista ja sisdisesta purseenpoistolaitteesta
terasharjalla.

= Pyyhi kierteitysoljylaikét pois koneesta ja tydalueelta liinaa kayttéen.
Huolto ja tarkistukset

f Al4 poista metallisia ja muovisia paloja paineilmalla! Silmien vammautumisvaa-ra ja

Pistokkeen ja liitdntdjohdon saa vaihtaa vain sahkétydkalun valmistaja tai valtuutettu huolto.
Kaikki koneen kuluvat luonnollisesti kdytdn aikana. Koneita on huollettava aika ajoin ja kulutus-
osat on vaihdettava.
Kyseiset toimenpiteet saa suorittaa vain ROTHENBERGER-yhtin huoltopalvelu. T&lléin on ole-
massa materiaalit ja toimenpiteet kattava takuu!
Koneen puhdistuksen, huollon, tarkistuksen tai korjauksen aikana on oleelli-sen térkeaa
A kytketa kone pois paalta ja irrottaa pistoke pistorasiasta (virran poisto)! Vélta aina
koneen hallitsematonta kaynnistysta. Henkildvahinko- ja onnettomuusvaara!

7.1 Sisaisen purseenpoistolaitteen terédn vaihto

é Kayta aina suojakasineita terien vaihdon aikana! Henkildvahinko- ja leikkaus-vaaral!

Ruuvi

jﬁ-ﬁ Purseenpoistotera

Nosta putkileikkuria ja leikkuup&éata, ja veda sisapuo- /@”
len purseenpoistin eteen. Y
Avaa purseenpoistoterén kiinnitysruuvit ja poista tera. |
Asenna uusi purseenpoistotera.

Kiinnité purseenpoistotera ruuveilla.

Putken leikkauslaitteen leikkauslaikan vaihto

é Kéayta aina suojakésineité terien vaihdon aikana! Henkilévahinko- ja leikkaus-vaara!

\(ROTHENBERGER suoml



Aseta putken leikkauslaite pystyasentoon ja laske
kierteityspaa. Leikkuupydrén
Irrota saksisokka ylospain vetamalla. pidin

I?ldq |e|k}<ausla|kkaa ja paina sen suoraa ruuvi hita™ =, 21 ruuviin
ti pois toiselta puolelta.

saksisokka

Pyyhi lastut, lika, 6ljy jne. puikosta ja voitele ura. Cap ‘\\ /
Aseta uusi leikkauslaikka teran pidikkeeseen ja aseta leikkauslaikkaa —t -..‘{'

L 7 R

Aseta uusi saksisokka leikkauslaikan suoraan ruuviin
ja kiinnita se paikoilleen taivuttamalla se erilleen.

7.3 Hammaspyorapumpun vaihtaminen

ruuvi uudelleen paikoilleen. Leikkauslaikka suora. @

Hammaspyérapumpusta ja letkuista irrotettaessa vuotava 6ljy voi liata lattian. Kierra
jateriepu hammaspydrapumpun ympérille!

Kun asennat pumpun suojuksen, tarkista, ettd verkkojohto ei ole pumpun suojuksen ja
koneen kotelon valissa. Verkkojohto voi vaurioitua ja aiheuttaa vuotovirtoja!

®
= Asenna éljyallas paikoilleen, poista tulppa ja tyhjenna Pumpun
leikkuudljy. kansi
= Irrota pumpun kannen nelja kiinnitysruuvia ja poista
pumpun kansi. 4x ruuvi
= Irrota hammaspy6rapumpun kaksi kiinnitysruuvia ja
poista pumppu. Hamma-
= Avaa letkunkiristimet ja poista hammaspydrapumppu. spyodra-
Varo 6ljyvuotoa. pumppu
= Asenna kaksi letkua uuteen hammaspydrapumppuun oy ruLvi-
ja kiinnita letkunkiristimilla.
= Kohdista pumpun akseli pyérittdmalla koneen puolen Letku
uraan. Kiinnitd hammaspydrapumppu kahdella ruuvil- Hamma-
la ja kansi neljélla ruuvilla. Spyora-
= Tayté leikkuudljy ja laske kierteenleikkuupéa alas. pumppu ©
2 Kaynnista kone ja tarkasta, etta leikkuupaasta virtaa Pumpun
liekkuudljya. akseli
7.4 Puristusleukojen osien vaihto H
2  Kaanna kiristysmuhvia ja avaa sita kunnes ruuvimeisseli. .
= Avaa ruuvit, jotka kiinnittavét puristusleukojen osat (H1).
= Aseta ohut tanko jousen ylareunaan ja veda istukan ruuvi
pois (H2).
= Veda puristusleukojen osaa eteenpain (H3).
= Aseta uusi puristusleukojen osa paikoilleen ja paina se

taakse, aseta jousi ja istukan ruuvi takaisin paikoilleen.

7.5 Hiiliharjan vaihtaminen

Pid& uusi hiiliharja 6ljyttdéméana, puhtaana, lastuttomana jne. Valta kasineiden tahrojen
tarttumista hiiliharjaan!
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Avaa sivukansi.

Irrota tulppa uraruuvitaltalla ja veda hiiliharja ulos.
Asenna uusi hiiliharja.

Kiinnité tulppa ja asenna sivukansi.

v

Paivittainen tarkistus

ﬁ Huomio! Ennen voitelua on koneen pistoke irrotettava verkkovirtaldhteesta!

Tarkista pistoke, virtajohto ja jatkojohto vaurioiden varalta.
Tarkista, etta 0ljysailié on taytetty oikein.
Puhdista 6ljysailio, jos huomaat siina olevan epapuhtauksia.

Tarkista kierteitysleuat, putken leikkauslaita ja siséinen purseenpoistolaite mahdollisen ku-
lumisen varalta. Vaiha osat, jos ne ovat kuluneet.

Puhdista puristusleuat terésharjalla, jos ne ovat likaiset.

Tarkista, etta ohjaustapit ovat kireat. Kirista tarvittaessa.

Poista palat ja lika koneesta saanndllisesti.

Levitd koneeseen ruostumisen estédvaa rasvaa, jos konetta ei aiota kayttaa pitkdan aikaan.
Takana oleva karan tuki tulee voidella sdannéllisesti. Voitelun saavat suorittaa vain henkil6t,
jotka tuntevat sahkéturvallisuuteen liittyvat seikat!

8 Vianmaaritys

L2 20 2 2K O 2 2

Ongelma Mahdollinen syy Ratkaisu
Ei k&ynnista, ei vaikka virta Verkkokaapeli ei liitetty Liita verkkokaapeli
on kytketty Hiiliharja kulunut Vaihda hiiliharja
Pieni jannite S&aada merkittyyn jan-
nitteeseen
Moottorin vika kaanny asiakaspalvelun
puoleen
Verkkokaapeli vaurioitunut tai | k&&nny asiakaspalvelun
poikki puoleen
Hidas py&riminen Pieni jannite S&aada merkittyyn jannittee-
seen, kdanny asiakaspalve-
lun puoleen
Moottorin vika kaanny asiakaspalvelun
puoleen
Ei leikkuudljya, liian vahan Liian vahan leikkuudljya Lisad leikkuudljya
leikkuudljya sdilidssa
Lastut tukkineet suodattimen | Puhdista sailién suodatin
Hammaspyd&rapumppu vioit- | Vaihda hamma-
tunut spyérapumppu
Leikkuudljyn sy6ttoa ei Saada leikkuudljyn syottd
saadetty
Kierteenleikkuupaata ei S&ada kierteenleikkuupaa
saadetty oikein
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Huonolaatuinen kierre Kierteen syvyys ja pituus ei Saada leikkuupaa
saadetty
Kierrepakat kuluneet ja/tai Vaihda kierrepakat
kayttokelvottomat
Leikkuudljyn laatu huonon- Vaihda leikkuudljy
tunut
Vaara leikkuudljy Kayta oikeaa leikkuudljya
Kierrepakkoja ei ole asennet- | Asenna oikein
tu oikein
Yksittaiset osat liikkuvat Lastuja ja rautapélya kertynyt | Poista lastut ja rautapdly
huonosti

9 Lisdvarusteet

Sopivat lisévarusteet 10ydéat paaluettelosta tai osoitteesta www.rothenberger.com
10 Asiakaspalvelu

ROTHENBERGER-asiakaspalvelu palvelee teita eri toimipaikoissa (katso tiedot katalogista tai
internetistd) ja samoja yhteystietoja kayttaen kéytettavissdnne on myds vara-osia- seka huolto-
palvelu. Voitte tilata lisvarusteita ja varaosia paikalliselta jalleenmyyjalté tai RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11.1  Metalliset, sdhko- ja elektroniset osat

Koneessa on osia, jotka voidaan toimittaa uusiokdyttéon. Tata varten on hyvaksynnan ja sertifi-
kaatin saaneita kierratysyrityksia. Uusiokayttéon soveltumattomien osien (esim. elektroniikkaro-
mu) ympaéristdystavallisista jatehuoltomahdollisuuksista saat tietoa paikallisilta jatehuoltoviran-
omaisilta.
Koskee vain EU-maita:

Ala heita sahkdtyodkaluja sekajatteisiin! Eurooppalaisen sahké- ja elektroniikkaromusta
E annetun direktiivin 2012/19/EY ja sen voimaansaattavien kansallisten sdadésten mu-

kaisesti tulee kaytdsté poistetut séhkdtydkalut kerata erikseen uudelleenkayttéa var-
m—  ten.

11.2  Oljyt ja voiteluaineet

Oljyt ja voiteluaineet saa havittaa vain erityiset yhtiét.

Vanhat 6ljyt ja kontaminoituneet 6ljyt tulee sailyttda ja havittaa tiivissa 6ljyn kestavissa saili-6issa
(metallitynnyrit).

Vialliset séhkolaitteet ja koneet, jotka ovat korjauskelvottomia, tulee avata ja puhdistaa jaljelle
jaéneen 0ljyn poistamiseksi.

Oljyputket tulee puhdistaa niin, ettei niihin jaa 6ljyjaamia. Oljyja (pienidkaan maaria) ei saa pads-
ta& maahan!
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Oznakowanie w tym dokumencie:

Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
' Uwaga!

Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla débr materialnych i
®  $rodowiska naturalnego.

= Wezwanie do dziatania

1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna gwintujgca SUPERTRONIC 2SE moze by¢ wykorzystywana tylko do odcinania,

wykonywania oraz usuwania zadzioréw na gwintach jak opisano w Rozdziale 2 ,Dane

techniczne”.

Maszyna gwintujgca SUPERTRONIC 2SE moze by¢ uzywana z odpowiednimi gtowicami

gwinciarskimi, ktére zostaty skontrolowane i zarekomendowane przez firmg¢ ROTHENBERGER

Werkzeuge GmbH oraz ze szczekami gwintujacymi, jak opisano w Rozdziale 2 ,Dane

techniczne”.

Wytgcznik nozny z zestawu posiada Certyfikat GS approval stowarzyszenia profesjonalnych

ubezpieczycieli od odpowiedzialnosci, i jest obowigzkowy podczas uzytkowania maszyny w

Federalnej Republice Niemiec.

Nie wolno wprowadza¢ zmian technicznych oraz konstrukcyjnych w maszynie

gwintujacej ani jej akcesoriach.

= Taka zmiana powoduje uniewaznienie pozwolenia na uzytkowanie i moze prowadzi¢ do
wypadku i wystgpienia obrazen ciata.

Podczas uzytkowania narzedzi oraz maszyn elektrycznych, nalezy postgepowac zgodnie z

podstawowymi zasadami bezpieczenstwa, aby zapewni¢ ochrone przed porazeniem

pradem elektrycznym, obrazeniami ciata oraz pozarem. Przed rozpoczeciem uzytkowania

maszyny, nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcja obstugi. Instrukcje obstugi nalezy

zawsze przechowywac w poblizu maszyny.

1.2 0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa

UWAGA! Podczas uzytkowania elektronarzedzi nalezy, w celu ochrony przed
porazeniem elektrycznym, odniesieniem obrazen i niebezpieczenstwem
spowodowania pozaru, nalezy przestrzega¢ nastepujacych srodkéw bezpieczenstwa.

Przed przystapieniem do pracy z elektronarzedziami przeczyta¢ wszystkie zamieszczone

tu wskazowki i przetrzymywac instrukcje ze wskazéwkami bezpieczenstwa w

bezpiecznym miejscu.

Konserwacja i utrzymanie w dobrym stanie:

1 Regularne czyszczenie, konserwacja i smarowanie. Zawsze przed przystgpieniem do
ustawiania, prac zwigzanych z utrzymaniem w dobrym stanie lub naprawg wyjmij wtyczke z
gniazdka sieciowego.

2 Naprawe urzadzenia powierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi, a takze
do napraw stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne. W ten sposéb mozna
zapewni¢ bezpieczenstwo urzgdzenia.

Bezpieczna praca:

1 Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Brak porzadku w miejscu pracy moze doprowadzi¢
do wypadkoéw.

2 Zwracaj uwage na warunki otoczenia. Nie wystawiaj elektronarzedzi na deszcz. Nie
uzywaj elektronarzedzi w wilgotnym lub mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre o$wietlenie w
miejscu pracy. Nie uzywaj elektronarzedzi gdy wystepuje zagrozenie wybuchu pozaru lub
eksplozji.
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Chron sie przed porazeniem pradem elektrycznym. Unikaj kontaktu z uziemionymi
elementami (np. rurami, wentylatorami, piecykami elektrycznymi, urzadzeniami
chtodniczymi).

Trzymaj z dala inne osoby. Nie zezwalaj na dotykanie elektronarzedzi przez inne osoby, w
szczegdlnosci dzieci. Nie dopuszczaj innych osob, w tym dzieci, do obszaru pracy.
Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj w bezpiecznym miejscu. Nieuzywane
elektronarzedzia nalezy przechowywaé w suchym, wysoko rozmieszczonym lub zamknigtym
miejscu, z dala od zasiegu dzieci.

Nie przeciazaj elektronarzedzi. Pracujg one lepiej i bezpiecznie w podanym zakresie
mocy.

Uzywaj witasciwych elektronarzedzi do wtasciwych prac. Nie uzywaj zbyt stabych
maszyn do trudnych prac. Nie uzywaj elektronarzedzi do celéw, do ktérych nie zostaty one
przewidziane. Nie uzywaj np. recznej pity tarczowej do cigcia gatezi drzew lub drewna
kominkowego.

Zaktadaj odpowiednia odziez. Nie zaktadaj szerokiej odziezy ani bizuterii, gdyz elementy
te mogtyby zosta¢ wciggnigte przez ruchome czgsci. Do prac na wolnym powietrzu zaleca
sie zaktadanie antyposlizgowego obuwia. Dtugi wtosy zakrywaj specjalng siatka.

Korzystaj z wyposazenia ochronnego. Zaktadaj okulary ochronne. W pracach wigzacych
sie z silnym zapyleniem uzywaj maski oddechowej.

Podtacz urzadzenie do odsysania pytu. W razie dostepnych przytaczy do odsysania pytu i
elementow wytapujacych, sprawdz, czy elementy to zostaty podtgczone i sg prawidtowo
uzywane.

Nie uzywaj kabla do celow, do ktorych nie zostat on przewidziany. Nie ciggnij za kabel
przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka sieciowego. Chron kabel przed wysokimi
temperaturami, kontaktem z olejem i ostrymi krawedziami.

Zabezpiecz przedmiot obrabiany. Uzyj urzgdzen mocujgcych lub imadta do
unieruchomienia przedmiotu obrabianego. W ten sposéb przedmiot bedzie pewnigj
przytrzymywany, niz w rgku.

Unikaj pracy w nienaturalnej postawie ciata. Podczas pracy stale utrzymuj stabilnos¢ i
rownowage.

Dbaj o narzedzia. Narzedzia do ciecia powinny by¢ zawsze naostrzone i czyste, co
zagwarantuje ich skuteczniejsze dziatanie. Przestrzegaj wskazowek dotyczacych
smarowania i zmiany narzedzia. Regularnie sprawdzaj stan przewodu przytgczeniowego
elektronarzedzia i w razie jego uszkodzenia zwrd¢ sie do autoryzowanego punktu
serwisowego. Regularnie sprawdzaj stan przediuzaczy i w razie uszkodzenia wymien je.
Uchwyty narzedzie muszg by¢ suche, czyste i wolne od smaru i oleju.

Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego. Gdy nie uzywasz elektronarzedzia, przed
przystgpieniem do konserwaciji i zmiany narzedzi, np. tarczy pilarskiej, wiertta, frezu.

Nie zostawiaj zatozonych kluczy narzedziowych. Przed wigczeniem sprawdz, czy klucz i
narzedzie nastawcze zostaly zdjete.

Unikaj przypadkowego rozruchu urzadzenia. Wigcznik przy wktadaniu wtyczki do
gniazdka sieciowego musi by¢ wytaczony.

Uzywaj przediuzaczy przystosowanych do pracy na zewnatrz pomieszczen. W pracy
na zewnatrz pomieszczen uzywaj wytgcznie przystosowanych do tego i odpowiednio
oznakowanych przedtuzaczy.

Zachowaj ostroznos¢. Zwracaj uwage na to, co robisz. Zachowaj rozsgdek w pracy. Nie
uzywaj elektronarzedzia, gdy nie mozesz sie skoncentrowac¢ na pracy.

Sprawdz, czy urzadzenie nie ulegto ewentualnym uszkodzeniom. Przed przystgpieniem
do dalszego uzytkowania elektronarzedzia nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenia ochronne lub
nieznacznie uszkodzone elementy zapewniajg prawidtowe dziatanie. Sprawdz, czy ruchome
elementy prawidtowo dziataja, nie blokujg sig i nie ulegly uszkodzeniu. Wszystkie czesci
musza by¢ prawidtowo zamontowane i wszystkie warunki spetnione, w celu
zagwarantowania prawidtowego dziatania elektronarzedzia.
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Uszkodzone urzadzenia ochronne i czgsci nalezy przekaza¢ do naprawy lub wymiany
autoryzowanemu punktowi serwisowemu, o ile nie podano inaczej w instrukcji uzytkowania.
Uszkodzone wigczniki nalezy wymienia¢ w warsztacie klienta.

Nie uzywaj elektronarzedzi, w ktorych nie mozna wigczac i wytgcza¢ wigcznika.

21 Uwaga. Uzywanie innych narzedzi roboczych i innych akcesoriéow moze stwarzaé
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen.

22 Uszkodzone elektronarzedzie przekaz do naprawy wykwalifikowanemu elektrykowi.
Niniejsze elektronarzedzie odpowiada obowigzujgcym przepisom bezpieczenstwa. Naprawy
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez elektryka z zastosowaniem oryginalnych czesci
zamiennych; w przeciwnym wypadku uzytkownik moze by¢ narazony na niebezpieczenstwo
wypadku.

1.3 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Posadzka musi by¢ sucha i niezanieczyszczona materiatami powodujacymi poslizgniecie
sie, jak np. olej. Posadzki sliskie powodujg wypadki.

Poprzez ograniczenie dostepu lub zagrodzenie zapewni¢ wolna przestrzen przynajmniej
jednego metra do obrabianego przedmiotu, gdy wystaje on ponad maszyne. Ograniczenia
dostepu lub zagrodzenia obszaru pracy zmniejszaja ryzyko zaplatania sie.

Przytacza elektryczne musza byé suche i oddalone od podtogi. Nie wolno dotyka¢ wtyczki
oraz maszyny wilgotna reka. Niniejsze $rodki ostroznos$ci zmniejszajg ryzyko porazenia
elektrycznego.

Rece trzymac z dala od obracajacych sieg rur lub tacznikéw rurowych/ armatury. Wytaczyé
maszyne przed przystapieniem do czyszczenia gwintéw rur lub przykreceniem tgcznikow
rurowych/armatury. Odczeka¢, az maszyna catkowicie zatrzyma si¢ zanim dotknie si¢
rure. Takie postepowanie zmniejsza mozliwos¢ zaplatania sie w obracajagce sig czesci.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytgczeniowego, nalezy zleci¢ jg firmie
ROTHENBERGER lub autoryzowanemu serwisowi elektronarzedzi ROTHENBERGER, co
pozwoli unikng¢ ryzyka zagrozenia bezpieczenstwa.

Nie wolno wkiada¢ palcow, twarzy, wtoséw i innych czesci ciata, ani luznych, szerokich
element6w ubrania do dziatajgcego urzadzenia ani w otwory znajdujgce sige w poblizu
obrotowych czesci (obrabianego elementu, zacisku, zacisku centrujgcego). Nie nalezy nosi¢
bizuterii (pierscionkéw, tancuszkoéw itp.). Niebezpieczenstwo wystapienia obrazen ciata oraz
wypadkéw!

W przypadku usterki (dziwnego zapachu, wibracji, dziwnych dzwiekéw) podczas uzytkowania
maszyny SUPERTRONIC 2SE, nalezy natychmiast nacisng¢ wytgcznik nozny i wykona¢
AWARYJNE ZATRZYMANIE maszyny!

Jesli maszyna dziata nie wolno recznie trzymac obrabianego elementu lub wykonywaé
podobnych czynnosci, ani montowac¢ lub usuwaé czesci, takich jak filtry, zawory, sekcje rur itp.!
Nalezy nosi¢ ubranie ochronne! Nalezy nosi¢ maske chronigca przed rozpryskami oleju do
gwintowania oraz parami chloru (pochodzgcymi z oleju gwintujgcego na gorgcej powierzchni
narzedzia i obrabianego elementu)! Nalezy nosi¢ odpowiedniag czapke, aby zakry¢ i chroni¢
dtugie wtosy. Do zmiany szczek gwintujgcych, tarczy odcinajacej rure oraz gradownika nalezy
zaktadac¢ rekawice ochronne. Podczas zmiany narzedzia oraz obrabianego elementu nalezy
zaktada¢ rekawice ochronne. Gwint oraz szczeki nacinajgce gwint stajg sie gorgce podczas
gwintowania! Nalezy nosi¢ obuwie ochronne. Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata
(poslizgniecia sig) na oleju do gwintowania! Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata
spowodowanych mokrymi, sliskimi oraz skrzywionymi czgéciami maszyny podczas wymiany
narzedzia!

Nie wolno usuwaé metalowych opitkéw za pomocg skompresowanego powietrzal
Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu i utraty wzroku!

Podczas uzywania urzgdzenia w pomieszczeniu (zamknigte pomieszczenia) nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje. Dopuszczalna temperatura otoczenia wynosi od 0°C do 40°C!

Przed wymiang gtowic tnacych, tarczy odcinajacej i gradownika nalezy zawsze wytaczy¢
maszyne i wyja¢ wtyczke z gniazdka zasilania (Czynno$¢ bez zasilanial)!

Po wytgczeniu maszyna pracuje jeszcze chwile nim sig zatrzyma.
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Nie wolno dotyka¢ zadnych czesci nim maszyna nie zatrzyma sig catkowicie i zasilanie nie
zostanie odtgczone!

W przypadku nagwintowanych rur nalezy wykonac¢ test cisnieniowy, aby upewni¢ sig, ze woda
ani gaz nie bedzie ucieka¢ po ich zamontowaniu!

Wtyczka urzadzenia musi pasowac¢ do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie nalezy uzywac¢ wtyczek adapterowych razem z uziemnionymi narzedziami.
Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia prgdem.
Elektronarzedzia, osprzet, koncowki itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszg instrukcja,
uwzgledniajac warunki pracy i rodzaj zadania, ktore nalezy wykonaé. Wykorzystywanie
elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich przeznaczeniem jest niebezpieczne.

Postepowac zgodnie z instrukcjg w celu poprawnej obstugi maszyny. Nie uzywaé maszyny do
celéw niezgodnych z przeznaczeniem, jak wiercenie otwordw lub obracanie wciggarek.

Przymocowa¢ maszyne do stoty warsztatowego lub stojaka. Podpieraé dtugie i ciezkie rury
podporami.

Podczas obstugi maszyny stac po stronie, na ktorej umieszczony jest przetacznik
REVERSE/OFF/FORWARD (WSTECZ/WYLACZONA/NAPRZOD) lub FORWARD REVERSE
(NAPRZOD/WSTECZ).

Nie zdejmowac oston. Nie obstugiwa¢ maszyny ze zdjetymi ostonami.
Nie uzywac tej maszyny, jesli przetacznik nozny jest uszkodzony lub go brakuje.

Ustawi¢ lub zamocowac elektronarzedzie w stabilnej pozycji, odpowiedniej dla elektronarzedzi,
ktére mozna mocowac¢ na podporach lub mocowac¢ do podtogi.

Regularnie sprawdzaj przedtuzacze i wymieniaj je, jesli sg uszkodzone.

Przed dalszym uzywaniem narzedzia nalezy je doktadnie sprawdzi¢, aby upewnic sie, ze dziata
ono prawidtowo i spetnia swojg zamierzona funkcje.

Wymianeg uszkodzonych przetagcznikow nalezy zleci¢ w autoryzowanym serwisie.

Uzywanie akcesoriéw lub przystawek niezalecanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
stwarzac ryzyko obrazen.

2 Dane techniczne

Wydajnose Cigeia......cvvvvevrvieneenieeninen. BSPT R V4" ... 2°(60.5mm), NPT %4” ... 2" (60.5mm),
Gwint $ruby 3/8” ... 2” (60.5mm)

Materiat do cieCia.........cccvveeeeeeiicinennnnn. Stal, stal nierdzewna

Predkos$¢ bez obcigzenia...................... 38min~' (rpm)

Jednofazowy silnik uniwersalny ............ 1150W

Czestotliwose.......evveviiiiiiiciiec e 50/60 Hz

Wymiary (Dt.xSzer. xWys.) .....ccccccvenunen. 570 x 435 x 360mm

Ciezar (Bez akcesoriow) .........c.ccevenne 46kg

Gtlowica gwinciarska ...........cccceeeernene Automatyczna gtowica gwinciarska 1/2“ — 2" lub 2 SE
gtowicami gwinciarskimi

Szczeki gwintujace ......cooeeviceeiiciiene 1/2" - 3/4%, 1* — 2" (Opcjonalnie 1/4* — 3/8" no. 56369)

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa) .... 85 dB (A) | Kpa 3 dB (A)

Poziom mocy akustycznej (Lwa)............ 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Poziom szuméw podczas pracy moze przekracza¢ 85 dB (A). Nalezy nosi¢ ochraniacz stuchu!
Mierzone wartosci ustalono stosownie do EN 61029-1.

Catkowita warto$¢ drgan...........c.cceeee... 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

Poziom drgan podany w tych wskazéwkach zostat pomierzony zgodnie z wymaganiami normy
EN 61029 dotyczacej procedury pomiardw i mozna go uzy¢ do poréwnywania elektronarzedzi.
Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
A elektronarzedzia. Jezeli elekironarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan, z
innymi narzgdziami roboczymi, z réznym osprzetem, a takze jesli nie bedzie
wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
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przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozyciji na drgania podczas catego czasu
pracy.

Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba wzigé pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytgczone, lub gdy jest wprawdzie wigczone, ale nie jest uzywane do pracy. W
ten sposéb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania moze
okazac sie znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, majgce na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacji roboczych.

Funkcje maszyny gwintujacej

1 Obcinak do rur 8 Zacisk

2 Szczeki gwintujgce 10 Raczka T

3 Wewnetrzny gradownik 11 Dzwignia blokujaca
4 Woézek narzedzia 12 Bolec selektora

5 Sruba spustowa oleju 13 Blok selektora

6 Reczne koto podajnika 14 Ptytka krzywkowa
7 Zacisk centrujacy 15 Dzwignia blokujaca

Gwinty sa nacinane lub nakrecane na obrabianych elementach, takich jak rury lub prety w mas-
zynie gwintujgcej SUPERTRONIC 2SE.

Maszyna skfada sie z:

silnika napedzajgcego zacisk centrujacy

zacisku stuzgcego do zabezpieczenia obrabianego elementu

obcinaka do rur przycinajgcego obrabiany element na odpowiednig dtugosc
wewnetrznego gradownika

gtowicy gwinciarskiej do wykonywania gwintu na obrabianym elemencie

pompy olejowej, ktéra smaruje oraz chtodzi za pomoca oleju do gwintowania
wébzka narzedzia prowadzonego po obu stronach za pomoca uzebionego podajnika
wanny na opitki i olej

wytacznika bezpieczenstwa

ogranicznika toczenia

Przygotowanie do prac

4.1 Transport maszyny gwintujacej

przesileniem.
Waga > 35 kg > 2 osoby!

Nalezy unieruchomi¢ wézek narzedzia, aby nie mégt sie porusza¢ podczas transportu
masyny nie wolno trzymaé za zacisk centrujgcy ani za wewnetrzny gradownik!

j Przed podniesieniem maszyny nalezy ugig¢ kolana, aby ochronié kregostup przed

nastgpi¢ jego rozpryskanie na ubranie z powodu wibragcji!

Olej do gwintowania na powierzchni maszyny powoduje, ze staje sie ona $liska. Nalezy

e
' Jesli maszyna transportowana jest gdy w srodku znajduje sie olej do gwintowania, moze
)
! uwazac, aby maszyna nie wyslizgneta si¢ z ragk podczas podnoszenia jej!
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4.2 Ustawienie maszyn

Maszyne nalezy umiesci¢ w suchym miejscu!
Maszyne nalezy umiesci¢ na ptaskiej powierzchni
bez otwordw lub na ptaskim stole roboczym. Zacisk
centrujgcy musi znajdowac sie wyzej niz pozostate
czesci maszyny, aby olej do gwintowania nie mégt
wyptyng¢ przez obrabiang rure i zanieczyscic¢
podioge! Nalezy zapewni¢ dostateczng ilo$¢ miejsca
wokot maszyny oraz w miejscu pracy!

oraz obracajgcy sie obrabiany element, to dlugo$¢ obracajgcych sie elementéw musi
zosta¢ zmniejszona lub cata niebezpieczna powierzchnia musi zosta¢ oznakowana
znakami ostrzegawczymi! Elementy ostrzegawcze muszg by¢ dobrze ustawione i
zabezpieczone. Jesli do tego celu zostajg uzyte wsporniki, to muszg posiadaé regulacje
wysokosci oraz musi by¢ ich wystarczajgca ilos¢!

4.3 Potaczenia elektryczne

ﬁ Jesli nie wida¢ wyraznie catej niebezpiecznej powierzchni utworzonej przez maszyne

' Nie wolno umieszcza¢ maszyny ani obrabianego elementu na przewodzie tgczgcym, w

° przeciwnym wypadku moze doj$¢ do jego uszkodzenia i odstonigcia rdzenia przewodu, co
moze prowadzi¢ do zagrozenia porazeniem pragdem!

Nie wolno dotyka¢ wtyczki zasilania ani przewodu mokrymi rekoma. Zagrozenie porazenia

pradem!

Bardzo waznym jest, aby napiecie opisane na tabliczce znamionowej urzgdzenia byto
takie samo jak zrédta napiecia, w przeciwnym wypadku maszyna moze sta¢ sie goraca,
moze zacza¢ wydobywac sie dym, moze nastapi¢ pozar i spowodowaé uszkodzenia!
Ochrona przed porazeniem elekirycznym: Maszyna posiada | klasg ochrony. Dodatko we
uziemienie nie jest wymagane!

Podtaczajgc maszyne do zasilania, nalezy zawsze upewnic sig, ze przetgcznik znajduje
sie w pozycji ,WYL.”, w przeciwnym wypadku istnieje ryzyko, ze maszyna uruchomi si¢
niechcacy i bez nadzoru, gdy zasilanie zostanie podtgczone! Niebezpieczenstwo wystgpi-
enia obrazen ciata oraz wypadkéw! Zrédio zasilania musi by¢ wyposazone w wytacznik
r6znicowopradowy, aby zapobiegaé¢ porazeniom pradem!

Zintegrowane automatyczne zabezpieczenie przecigzeniowe zatrzymuje maszyne w
przypadku przecigzenia lub wahan zasilania! Ponowne wtgczenie maszyny mozliwe jest
po uptynieciu minuty!

Nalezy uzywac¢ przedtuzacza H07 RN 3 x 1,5 mm2! Przewdd nie powinien by¢ dtuzszy niz
30 m!

4.4 Olej do gwintowania

Do nacinania gwintéw nalezy stosowa¢ wysokowydajny olej do gwintowania fi rmy ROT-
HENBERGER, nr art. 65010. Olej ten nie jest odpowiedni do gwintowania rur do
wody pitnej!
Zamiennie mozna stosowaé¢ wysokowydajny ptyn do gwintowania firmy ROTHENBERGER, nr
art. 65015. Ptyn ten jest odpowiedni do gwintowania wszystkich rurociggéw tacznie z ruro-
ciggami wody pitnej.
é Oleje do gwintowania nalezy chroni¢ przed dzie¢mi!

zmiesza sie z woda zmienia kolor na mleczno-biaty, jego klasa zostaje obnizona, a
wykonany gwint jest nizszej jakosci. W takim wypadku zalecamy wymieni¢ olej!
Nalezy unika¢ bezposrednich promieni stonecznych i przechowywac olej w ciemnym
miejscul!

' Nie wolno rozcienczaé¢ ani mieszac oleju do gwintowania z innymi olejami! Jesli olej
[ ]
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Aby brud i woda nie przedostata sie do pojemnika z olejem, nalezy doktadnie go zamkna¢
po uzyciu!
f UWAGA OSOBY Z ALERGIAMI!

Olej do gwintowania, ktory zetknie sig ze skdrg, moze spowodowac podraznienie skory,
zapalenie oraz reakcje alergiczne! Podczas uzytkowania oleju nalezy nosi¢ ubranie
ochronne oraz zakry¢ miejsca, narazone na kontakt z olejem. Jesli dojdzie do kontaktu
skory z olejem, zanieczyszczone miejsce nalezy natychmiast umy¢ woda z mydtem.
Jesli olej do gwintowania zapali sie na gorgcym obrabianym elemencie lub powierzchni
narzedzia, moze wytwarzac toksyczne pary lub gazy (np. gdy pali si¢ czerwony olej
wytwarzany jest chlor w postaci gazowej). W wypadku przypadkowego wdychania
takiej mgty lub pary olejowej, nalezy natychmiast wyj$¢ na swieze powietrze i
zasiegna¢ porady lekarza!

4.5 Kontrola oleju do gwintowania

Podczas czyszczenia, serwisowania, kontroli lub naprawy maszyny, nalezy jg wytaczy¢
i odtgczy¢ wtyczke od gniazdka zasilania (czynno$é bez zasilania)!

= Nowa maszyna lub maszyna, ktéra nie byta uzywana
przez dtugi okres czasu, pokryta jest warstwa oleju w celu
ochrony. Warstwe tg nalezy wytrze¢ czystg Sciereczka.

= Nalezy obraca¢ obrotowg rgczke zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara, aby przesung¢ wézek narzedzia do
zacisku.

Po prawej stronie maszyny nalezy nalac olej do
gwintowania do poziomu oczek sita.

Nalezy upewnic sig, ze maszyna jest nadal wytgczona i Obrotowg
wiozyé wtyczke do gniazdka zasilania. raczke Filtr
Nalezy wtgczy¢ maszyne i upewnic sie, ze olej do gwinto-

wania wyptywa z gtowicy gwinciarskiej na szczeki

nacinajace. Jesli ilo¢ dostarczanego oleju nie jest

odpowiednia, nalezy wyregulowacé jg za pomocg $ruby

regulacyjnej oleju.

Ustawienie ilosci dostarczaneg j gwintowania

é Podczas czyszczenia, serwisowania, kontroli lub naprawy maszyny, nalezy ja wytaczy¢
i odtgczy¢ wtyczke od gniazdka zasilania (czynno$¢ bez zasilania)!

Nalezy upewnic sig, ze zbiornik olejowy jest napetniony
do poziomu oczek sita.

Jesli ilos¢ dostarczanego oleju nie jest odpowiednia, to
mozna jg ustawi¢ za pomoca $ruby regulacyjnej oleju.
Nalezy odkreci¢ nakretke blokujgcg $ruby regulacyjnej.
Obracanie $ruby regulacyjnej oleju zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara zwieksza ilos¢, a obracanie jej prze-

ciwnie do ruchu wskazoéwek zegara zmniejsza ilos¢
dostarczanego oleju.

= Nalezy doktadnie dokreci¢ nakretke blokujgca po wy-
konaniu regulacji.Nakretka blokujgca mniej wigce;j.

4.7 Wypuszczanie oleju

L 20 2 R 7

o

Nalezy postgpowac zgodnie z zasadami be-
zpieczenstwa oraz prawem dotyczacym likwidacji
oleju opisanym w Rozdziale 11!

Sruba spustowa
oleju
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5 Transport i magazynowanie |

Pokretto posuwu, wewnetrzny gratownik oraz ptyta wiérowa mogg zosta¢ w tatwy sposéb zde-
montowane.

Urzadzenie uzyskuje w ten sposéb kompaktowe wymiary i umozliwia tatwe magazynowanie.
Demontaz pokretta posuwu (I1)

>
>

Poluzuj $rubge mocowania pokretta.
Sciagnij pokretto.

Demontaz gratownika (12)

>
>

Odkre¢ srube mocowania wewnetrznego gratownika.
Wyciagnij gratownik wysuwajgc go w gore.

Demontaz plyty widrowej (I13)

>
>

Poluzuj $rubge mocowania ptyty widrowej.
Przesun plyte wiérowg lekko w gore i wyjmij ja.

6 Dziatanie maszyny do gwintowania

6.1

L 20 T 7

>

Zaciskanie obrabianych elementow ]

Woézek narzedzia moze zetkna¢ sig z ramg przed zakonczeniem gwintowania, w wyniku
czego moze doj$¢ do uszkodzenia zacisku oraz maszyny! Dlatego musi zosta¢ zacho-
wany co najmniej 70-cio cm odstep pomigdzy gwintem nacinanym na obrabianym ele-
mencie a zaciskiem!

Obcinak do rur oraz gtowice gwintujgcg nalezy odsung¢ w gére, aby nie przeszkadzalty, a
nastepnie z tytu nalezy ustawi¢ wewnetrzny gradownik.
Obrabiany element nalezy wtozy¢ od strony zacisku centrujacego (B1), a nastepnie dokreci¢
zacisk centrujgcy (B2).
Dokrecajac zacisk, prawa reka nalezy mocno trzymac obrabiany element po stronie zacisku
(B3).
Nalezy upewnic sie, ze trzy szczeki zaciskowe stykajg sie z obrabianym elementem.
Jesli trzy szczeki nie stykajg sie z obrabianym elementem, bedzie sie on chybotat i
zar6éwno nacinanie, jak i gwintowanie, nie bedzie mogto zosta¢ wykonane poprawnie!

Nalezy dobrze zacisna¢ obrabiany element i mocno go dokrecié.
W przypadku dtugich i ciezkich rur, nalezy uzy¢ stojaka wsporczego (nr art. 56047), aby
unikngé chwiania sie i skrecania obrabianego elementu podczas obracania go, oraz aby
unikng¢ przewrdcenia sie maszyny spowodowanego ciezarem obrabianego elementu! W
przeciwnym wypadku obrabiany element i maszyna moga nie by¢ stabilne!

6.2 Odcinanie obrabianego elementu obcinakiem do rur C

ostre krawedzie! Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata oraz popar-zenia!

é Nie wolno dotyka¢ powierzchni cigcia gotymi rekami, poniewaz jest ona gorgca i ma
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Jesli racza obcinaka do rur obracana jest z duzg sita, powierzchnia cigcia moze stac sie
owalna, co uniemozliwia wykonanie prawidtowego gwintowania. Dlatego na caty obrét rury
nalezy obraca¢ ragczke obcinaka o pét obrotu!
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= Nalezy odsung¢ obcinak do rur w gére, aby nie przeszkadzat. Nalezy obraca¢ kotem po-
dajnika zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby ustawic rure w pozycji wymaganej do jej
obcigcia.
= Nalezy opusci¢ obcinak w dét na rure, a nastepnie ustawi¢ przetacznik na pozycje Wt. Lub
nacisnaé wytgcznik nozny.
Nalezy mocno przekreci¢ raczke obcinaka do rur zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i ro-
zpoczaé cigcie.
= Nalezy nacisna¢ obcinak w dét, a potem pociggna¢ w gore.
Nie nalezy umieszcza¢ obcigtych rur w wannie! Zaraz po zakonczeniu procesu przecina-
nia nalezy wyjac¢ je z wanny!

6.3 Rozwiercanie obrabianych elementow D

Koncéwka tngca wewnetrznego gradownika jest bardzo ostra! Nie nalezy jej dotykac
gotymi rekoma! Niebezpieczenstwo poranienia rak oraz wystgpienia obrazen ciata!

= Nalezy pociggna¢ wewnetrzny gradownik do siebie.

= Nalezy obraca¢ kotem podajnika zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i delikatnie oprzeé
krawedz tngca rozwiertaka o wewnetrzng krawedz rury, aby usung¢ zadziory.

= Nalezy dalej obracaé¢ obrotowa rgczkg i delikatnie oprze¢ krawedz tnacg rozwiertaka o

wewnetrzng krawedz rury, aby usungé¢ zadziory.

6.4 Demontaz i montaz szczek gwintujacych w glowicy Gwinciarskiej

Aby unikna¢ poranienia rak przez szczeki gwintujace nalezy zatozy¢ rekawice ochron-
! f : ne!

Demontaz:

= Nalezy przestawi¢ dzwignig blokujaca na pozycje ,A”.

= Sworzen selektora (kolor srebrny) umiesci¢ w bloku selektora.

= Podnies¢ gtowice gwintujaca z maszyny i $ciggna¢ szczeki gwintujgce nrod 1 do 4.

Montaz:

= Nalezy przestawi¢ dzwignig blokujaca na pozycje ,A”.

= Sworzen selektora (kolor srebrny) umiesci¢ w bloku selektora.

= Zalozy¢ szczeki gwintujace o takiej samej liczbie, jaka jest na danej gtowicy gwintujacej, |
mocno zatrzasnag¢.

= Przesun cam plyta ku C, az dzwigk kliknigcia jest styszany z dzwignig.

=> Liczby na gtowicy gwintujgcej i na szczekach gwintujgcych muszg znajdowac sie po tej
samej stronie.

Precyzyjne gwintowanie mozliwe jest tylko jesli numer w szczelinie glowicy gwinciarskiej
zgadza sie z numerem na szczece gwintujacej!

[ ]

' Po wymianie szczek gwintujgcych nalezy upewnic sig, ze sg prawidtowo zamontowane!
Po wymianie gtowicy gwinciarskiej lub szczek gwintujgcych nalezy sprawdzi¢ czy sg

e bezpiecznie umieszczone w wozku narzedzia!

6.5 Wymontowanie i zamontowanie icy gwintujacej z san wzgl.

= Podnies¢ glowice gwintujacg na potowe wysokosci.

= Ustawi¢ gtowice gwintujgca po przekatnej i $ciggnac.

=> Dopiero gdy gtowica gwintujgca znajdzie sie w rownolegtym potozeniu wzgledem ptaskiej
strony sworznia gtowicy nacinajgcej, mozna jg zamontowa¢ wzgl. wymontowac z maszyny.

\ROTHENBERGER
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nacinajgcej

6.6 Zmiana rozmiaru gwintu F

<

= Nalezy upewnic sie, ze gtowica gwinciarska znajduje sie na wozku narzedzia, oraz ze
szczeki gwintujgce pasujg do rozmiaru gwintu.
= Nalezy wlozy¢ bolec selektora do bloku selektora o odpowiednim rozmiarze gwintu.
= Rozmiar podany jest na poszczegdinych blokach selektora.
6.7 Gwintowanie G
= W przypadku niebezpiecznej sytuaciji nalezy nacisng¢ wytacznik nozny. Spowoduje to
zatrzymanie maszyny.
= Aby ponownie uruchomi¢ maszyne, nalezy nacisngc¢ przycisk zwalniajacy znajdujacy sie z
boku wytacznika noznego.
Aby wykonaé precyzyjne gwinty, nalezy postepowac¢ zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
Do gwintowania nalezy uzywaé surowcow bedacych w doskonatym stanie. Jesli uzyte
zostang rury zdeformowane oraz/lub obcigte pod katem, wykonanie gwintéw
spetniajgcych wymagane standardy nie bedzie mozliwe!
Nalezy uzywac gtowicy gwinciarskiej oraz odpowiednich szczek gwintujgcych, odpowia-
dajacych rozmiarowi gwintu!
Nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ gtowice gwinciarska na wézku narzedzia.

Nie nalezy umieszczaé niezabezpieczonej gtowicy gwinciarskiej bezposrednio na podtod-
ze!
Z gtowicg nalezy postgpowac ostroznie! Nalezy upewni¢ sig, ze olej do gwintowania
wyptywa na szczeki gwintujace!
Nalezy opusci¢ gtowice gwinciarska i wiozy¢ raczke T naciskajac jg w kierunku ,B” do
czasu, gdy szczeki gwintujgce zazebig sie w pozycji robocze;.
Za pomoca pedatu nalezy uruchomi¢ maszyne oraz obracaé obrotowa rgczkg zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, aby szczeki gwintujgce oparty sie na obrabianym elemencie.
Nalezy pusci¢ obrotowa raczke, gdy dwa do trzech nacie¢ gwintu zostanie wykonanych.
Po wykonaniu catego gwintu szczeki gwintujgce otwierajg sie automatycznie dzigki
wzdtuznej dzwigni zatrzymania.
Nalezy zatrzyma¢ maszyne zdejmujac stope z wytgcznika noznego.
6.8 Ustawienie diugosci gwintu

L2 7 N 7

Dtugos¢ gwintu zostata ustawiona przez producenta, ale w razie potrzeby moze zosta¢
zmieniona.

= Nalezy przytrzymac bolec ustalajgcy za pomoca ptaskiego
Srubokreta i poluzowac szesciokatng nakretke.

\(ROTHENBERGER
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= Obracanie bolca ustalajacego w kierunku ,E” powoduje
skrécenie gwintu, natomiast obracanie go w kierunku ,F”
powoduje wydtuzenie gwintu. Pét obrotu zmienia dtugosé¢ gwin-
tu o okoto 2 mm.

= Nalezy przytrzymac¢ bolec ustalajgcy ptaskim srubokretem, aby
sie nie obracal, i dokreci¢ szesciokatng nakretke.

Ustawienie giebokosci gwintu

Nalezy ustawic¢ ptyte ustalajgca na bloku ustalajacym, w
ktérym zmiany nie bedg wprowadzane.
Nalezy poluzowa¢ $rube i przesuna¢ blok ustalajgcy, aby
ustawi¢ gtebokos$é gwintu.
Przesuwanie bloku w kierunku ,G” powoduje pogtebienie
gwintéw, natomiast przesuwanie go w kierunku ,H” powoduje
sptycenie gwintéw. Jedna podziatka to zmiana gtebokosci
gwintu od 1,5 do 2 mm.
Za pomoca narzedzia pomiarowego, nalezy skontrolowa¢ wykonany gwint itp. na rurze, a w ra-
zie potrzeby skorygowaé ustawienie.

6.10 Wyjmowanie obrabianego elementu

go z maszyny nalezy uwazac¢ i wyjmowaé go ostroznie, aby nie wyslizgnat sig¢ z rak i
nie upadt na stopy!
= Nalezy obraca¢ kotem podajnika przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i odsungé¢ wozek
narzedzia.
= Nalezy zwolni¢ zacisk.
= Nalezy zwolni¢ zacisk centrujacy i wyjgé obrabiany element.
6.11 Czyszczenie maszyny po zakonczeniu prac

f Obrabiany element jest mokry i sliski od oleju do gwintowania. Podczas wyjmowa- nia

Nie wolno usuwa¢ metalowych i plastikowych opitkéw za pomocg skompresowan- ego
powietrza! Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu i utraty wzroku! Nie wolno usuwaé
ostrych metalowych opitkéw gotymi rekoma! Niebezpieczenstwo wysta- pienia obrazen
ciata! Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!
= Nalezy usuna¢ opitki z maszyny i wokét niej.
= Nalezy uzy¢ drucianej szczotki, aby usung¢ opitki i wyczyscic zacisk, szczeki gwintujace w
gtowicy gwinciarskiej oraz wewnetrzny gradownik.
= Nalezy uzy¢ Sciereczki, aby wytrze¢ rozpryski oleju do gwintowania z maszyny oraz miejsca
pracy.
7 Konserwacja oraz kontrola maszyn

Wymiane wtyczki lub przewodu przytaczeniowego powierzaj zawsze producentowi
elektronarzedzia lub autoryzowanemu serwisowi.
Wszystkie maszyny zuzywajg sie naturalnie podczas uzytkowania. Od czasu do czasu muszg
by¢ konserwowane, a czesci podlegajgce zuzyciu muszg by¢ wymieniane.
Prace te moga by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany punkt serwisowy firmy
ROTHENBERGER. Dzieki temu uzyskuije sie petng gwarancje na materiaty oraz jako$¢
wykonania!
Jesli maszyna jest czyszczona, serwisowana, kontrolowana lub naprawiana, nalezy ja
wytgczy€ i odtaczy¢ wtyczke od gniazdka zasilania (czynnos¢ bez zasilania)! Nalezy
zawsze unikaé niekontrolowanego uruchomienia maszyny. Niebezpieczenstwo
wystapienia obrazen ciata oraz wypadkéw!

\ROTHENBERGER
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7.1

Wymiana ostrza wewnetrznego gradownika

é Podczas wymiany ostrzy nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne! Niebezpieczenstwo

L 25 20

Ue

N

poranienia rak oraz wystgpienia obrazen ciata!

Podnies obcinak do rur i gtowice tngca oraz pociagnij

wewnetrzny gratownik w kierunku do przodu.

Wykre¢ Sruby mocujgce ostrze gratownika i wyjmij

ostrze gratownika.

Zamontuj nowe ostrze gratownika.

Zamocuj ostrze gratownika za pomocg srub.
Wymiana tarczy obcinaka do rur

é Podczas wymiany ostrzy nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne! Niebezpieczenstwo

poranienia rak oraz wystgpienia obrazen ciata!

= Obcinak do rur nalezy ustawi¢ w pozycji pionowej, a
gtowice gwinciarska nalezy obnizyé¢. Uchwyt kota
= Nalezy wyciaggna¢ zawleczke w gére. tnacego
= Nalezy przytrzymac tarcze odcinajaca i powoli wyp- Prosty bolec
chna¢ na wprost bolec tarczy z drugiej strony. zawleczka
= Usun wibry, zanieczyszczenia i olej z trzpienia i @Q@ ‘\\ /
pokryj rowek smarem. -
= Nalezy wlozyé nowa tarcze odcinajacg do uchwytu
ostrza i ponownie zamontowac bolec. @
= Nalezy wlozy¢ nowa zawleczke do prostego bolca
tarczy odcinajacej i zagiaé ja. tarcza odcinajaca
7.3 Wymiana pompy zebatej
Wyciekajacy z odtgczonych wezy i z pompy zebatej olej moze spowodowaé zabrud-
zenie podtogi. Utéz chtonng tkanine wokot pompy zebatej!
' W trakcie montazu pokrywy pompy zachowaj ostroznos¢, aby nie dopuscic¢ do prze-
dostania sig kabla pomiedzy pokrywe pompy i obudowe maszyny. Moze to spowodo-wac
® Uszkodzenie kabla i uptyw pradu!
= Ustaw miske na olej i wyjmij korek w celu spuszcze- Pokrywa
niu oleju skrawajacego. pompy
= Poluzuj cztery Sruby mocowania pokrywy pompy i
zdejmij pokrywe pompy. 4x $ruba -
= Poluzuj dwie $ruby mocowania pompy zebatej i
wyjmij pompe zebatg.
2 Poluzyj opaski wezy i odtacz je od pompy zebatej. Pompa zebata
Zachowaj ostroznosé, nastapi wyciek oleju.
= Zamontuj dwa weze do nowej pompy zebatej i dokre¢ 5 < pa
opaski wezy.
= Obré¢ wat pompy w celu ustawienia go w pozycji .
rowka po stronie maszyny. Ponownie zamontuj Waz
pompe zebatg za pomoca 2 $rub i pokrywe za Pompa zebata @
pomoca 4 $rub. 0 <=
2> WIlej olej skrawajacy i opus¢ gtowice gwintujgca. Wat pompy =
= Wiacz maszyne i sprawdz, czy olej skrawajgcy wy-
dostaje sig z glowicy gwintujacej.
\BOTHENBERGER POLSKI



7.4 Wymiana wkladéw szczeki zaciskowej H

Obréci¢ chwyt mocujacych i otworzy¢ go dotad, az
przejdzie Srubokret. —

Nalezy odkreci¢ $ruby zabezpieczajgce wkiady szczeki
zaciskowej (H1).

Nalezy umiesci¢ cienki pret na gérnym brzegu sprezyny i
wyjac bolec zacisku (H2).

Nalezy pociggna¢ wktad szczeki zaciskowej w przéd (H3).
Nalezy wtozy¢ nowy wktad szczeki zaciskowej i pchnaé go
do tytu, a nastepnie umiesci¢ na miejscu sprezyne oraz
bolec zacisku. Nalezy dokreci¢ Srube.

7.5 Wymiana szczotki grafitowej

D20 7 T A 7

Chron nowa szczotke grafitowg przed kontaktem z olejem, brudem, wiérami i unikaj jej
zanieczyszczenia w wyniku zetkniecia z zanieczyszczonymi rekawicami!

= Zdemontuj ostone boczna. (l
= Usun zaslepke za pomoca ptaskiego $rubokreta i wyciagnij v K
szczotke grafitowa. 7/ P
= Zamontuj nowg szczotke grafitowa. Ostona /. @ ‘/ ‘
= Dokre¢ zaslepke i zamontuj ostone boczna. boczna k’,‘
AN \
Zaslepka

7.6 Codzienna kontrola maszyn

Uwaga! Przed rozpoczgciem prac zwigzanych ze smarowaniem maszyny nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka zasilania!

Nalezy sprawdzi¢ wtyczke, przewdd zasilania oraz przedtuzacz, aby upewni¢ sig, ze nie sg
uszkodzone.

Nalezy sprawdzi¢ czy wanna na olej nie jest przepetniona.

Jesli w zbiorniku oleju znajdujg sie zanieczyszczenia, nalezy go wyczyscic.

Nalezy skontrolowa¢ szczeki gwintujgce, obcinak do rur oraz wewnetrzny gradownik pod
katem zuzycia i w razie potrzeby wymieni¢ odpowiednie elementy.

Jesli szczeki zaciskowe sg zabrudzone, nalezy je wyczysci¢ druciang szczotka.

Nalezy sprawdzi¢ czy wkrety dwustronne sg dokrecone. W razie potrzeby nalezy je do-
kreci€.

Nalezy regularnie usuwac brud i opitki z maszyny.

Jesli maszyna nie bedzie uzywana przez dtugi okres czasu, nalezy nasmarowac jg smarem
zapobiegajgcym rdzewieniu.

Nalezy regularnie smarowac¢ wspornik tylnego watka. Prace zwigzane ze smarowaniem
moga by¢ wykonywane jedynie przez osoby przeszkolone w zakresie bezpieczenstwa
elektrycznego!

D 2 7 L 2 7 7
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Rozwiazywanie problemoéw

Objaw

Przypuszczalna przyczyna

Rozwiagzanie

Nie uruchamia sie mimo
wigczenia urzadzenia

Przewdd zasilania nie jest
podtaczony

Podtacz przewdd zasilania

Szczotki komutatorowe
zuzyte

Wymien szczotki
komutatorowe

Niskie napiecie

Ustaw wymagane napigcie

Uszkodzony silnik

Skontaktuj sie z dziatem
obstugi klienta

Przewdd zasilania usz-
kodzony lub zerwany

Skontaktuj sie z dziatem
obstugi klienta

Niskie obroty

Niskie napiecie

Ustaw wymagane napiecie,
skontaktuj sie z serwisem

Uszkodzony silnik

Skontaktuj sie z dziatem
obstugi klienta

Brak oleju skrawajgcego, za
mato oleju skrawajgcego

Zbyt niski poziom oleju skra-
wajgcego w zbiorniku

Uzupetnij poziom oleju skra-
wajgcego

Filtr zatkany wiérami

Oczys¢ filtr w zbiorniku

Pompa zebata uszkodzona

Wymien pompe zebatg

Natezenie wylotu oleju
skrawajgcego nie zostato
ustawione

Ustaw natezenie wylotu oleju
skrawajgcego

Gtowica gwintujaca jest
nieprawidtowo ustawiona

Prawidtowo ustaw gtowice
gwintujaca

Niska jakos¢ gwintu

Gtgbokos¢ i dtugosé gwintu
nie sg ustawione

Ustaw gtowice gwintujaca

Szczeki gwintujace sg zuzyte
oraz/lub wybite

Wymien szczeki gwintujgce

Utrata parametréw oleju
skrawajgcego

Wymien olej skrawajgcy

Nieprawidtowy olej skra-
wajacy

Zastosuj prawidtowy olej
skrawajacy

Szczeki gwintujace sg
nieprawidtowo zamocowane

Prawidtowo zamocuj szczeki
gwintujace

Ruch poszczegdlnych ele-
mentéw jest utrudniony

Doszto do nagromadzenia
widréw i pytu stalowego

Usun wiéry i pyt stalowy

Akcesoria

Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢é w katalogu gtéwnym lub na stronie

www.rothenberger.com

10 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w ka-
talogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czgsci zamienne i dokonaé¢ naprawy
urzadzenia. Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiaé u specjalistycznego sprzedawcy
oraz przy RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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11.1 Czesci metalowe, elektryczne i elektroniczne

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsiebiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcéw wtérnych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajgcych wymagang koncesije i certyfikaty. O nieszkodliwy dla srodowiska
sposéb utylizacji czesci, ktérych nie mozna odprowadzié do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

Tylko dla krajow UE:

E Nie nalezy wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci domowych! Zgodnie z Dyrektywa

Europejskg 2012/19/EG o zuzytych przyrzadach elekirycznych i elektronicznych i jej
wprowadzeniem do prawa krajowego, niesprawne juz elektronarzedzia muszg by¢
zbierane osobno i doprowadzane do utylizacji zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska.

11.2 Oleje i sma

Tylko specjalistyczne firmy majg prawo do likwidacji zuzytych olejow.

Zuzyte oraz zanieczyszczone oleje musza by¢ przechowywane oraz usuwane w szczelnych,
olejoodpornych pojemnikach (metalowych).

Uszkodzone urzadzenia elektryczne oraz maszyny, ktére nie mogg zosta¢ naprawione, musza
zostaé otwarte i oczyszczone z pozostatosci oleju.

Wanny olejowe muszg zostaé wyczyszczone tak, aby nie pozostaty na nich $lady po oleju. Zad-
ne oleje (nawet w bardzo matych ilosciach) nie mogg przedostawa¢ sie do ziemi!
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nacky obsazené v textu:

Vystraha!
Tento symbol varuje pred nebezpec€im drazu.

' Varovani!
e rentosymbol varuje pfed nebezpecim Skod na majetku a poskozenim Zivotniho prostredi.

= Vyzva k provedeni ukonu

1 Upozornéni k bezpecénosti

1

1 Vymezeni Ucéelu pouziti

Zavitorezny stroj SUPERTRONIC 2SE smi byt pouzit pouze pro ofezavani, vytvareni a
odstrafovani ostfin u zavitl podle popisu v kapitole 2 “Technické parametry”.

Zavitofezny stroj SUPERTRONIC 2SE smi byt provozovan pouze s vhodnymi hlavami na fezani
zavitu, které byly zkontrolovany a doporuceny spole¢nosti ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH, a déle se zavitoreznymi Celistmi popsanymi v kapitole 2 “Technické parametry”.
Dodavany bezpecnostni pedal splfiuje standard asociace, ktera sdruzuje pojisténi profesni od-
povédnosti s oznacenim GS (“gepriifte Sicherheit”) a je povinnou soucasti pro pouziti stroje ve
Spolkové republice Némecko.

Nikdy neprovadéjte na zavitorezném stroji a jeho prisluSenstvi technické nebo
konstrukéni zmény.

= Mohlo by to vést ke zruSeni osvédceni provozovatele, k poruse stroje ¢i Urazu osob.

PFi pouziti elektrickych naradi a stroju musi byt dodrzovana zakladni bezpeénostni
opatieni, ktera zajisti ochranu pred urazem elektrickym proudem, zranénim a nebezpeé¢im
pozaru. Dukladné si prectéte pokyny jesté pired uvedenim stroje do provozu. Vzdy dbejte
na dodrzovani bezpecnostnich pokynt tykajicich se rukou.

1.2

VSeobecné bezpeénostni pokyn:

é POZOR! Pfi pouzivani elektrického naradi dodrzujte nasledujici zasadni

bezpecnostni opatfeni na ochranu pfed Urazem elektrickym proudem, nebezpe¢im
zranéni a nebezpecim pozaru.

Prectéte si vSechny tyto pokyny, nez budete pouzivat toto elektrické naradi, a dobre tyto
bezpecnostni pokyny ulozte.

Obsluha a udrzba:

1

2

Pravidelné ¢isténi, adrzba a mazani. Pfed kazdym sefizovanim, tdrzbou nebo opravou
vytdhnéte sitovou zastréku.

Opravy svéfujte vyhradné specializovanym opravnam, které maiji k dispozici
originalni nahradni dily. Zajistite tak dlouhodobou provozni bezpec¢nost pfistroje.

Bezpecéna prace:

1

2

Pracovni plochu udrzujte v pofadku. Neporadek na pracovni ploSe muze vést ke
zranénim.

Méjte na zreteli vnéjsi vlivy. Nevystavuijte elektrické naradi desti. NepouZzivejte elektrické
naradi ve vlhkém nebo mokrém prostfedi. Postarejte se o dobré osvétleni pracovni plochy.
Nepouzivejte elektrické naradi tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo nebezpeci vybuchu.
Chraiite se pied Urazem elektrickym proudem. Zabrarite kontaktu té€la s uzemnénymi dily
(napf. trubkami, radiatory, elektrickymi sporaky, chladicimi jednotkami).

Udrzujte ostatni osoby v bezpeéné vzdalenosti. Nenechejte dal$i osoby, obzvlast déti,
dotykat se elektrického naradi nebo kabell. Udrzujte je v bezpe¢né vzdalenosti od pracovni
plochy.

Bezpecéné ukladejte nepouzivané elektrické naradi. Nepouzivané elektrické naradi musi
byt uloZeno na suchém, vysoko poloZzeném nebo uzavieném misté, mimo dosah déti.
Nepretézujte elektricka naradi. Pracuji [épe a bezpecnéji ve stanoveném rozsahu vykonu.
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1.3

Pouzivejte spravné elektrické naradi. Na tézké prace nepouzivejte Zaddné stroje 0 malém
vykonu. Nepouzivejte elektrické naradi pro takové Ucely, pro které neni uréeno. Napf.
nepouzivejte ruéni okruzni pilu pro fezani vétvi nebo polen.
Noste vhodny odév. Nenoste zadné obleceni nebo Sperky, které by mohly byt zachyceny
pohyblivymi dily. Pfi praci na volném prostranstvi se doporucuje pouzivat obuv odolnou proti
skluzu. Na dlouhé vlasy pouzivejte sitku.
Pouzivejte ochrannou vybavu. Pouzivejte ochranné bryle. Pfi prasnych pracich pouzivejte
ochrannou masku.
Pripojte odsavaci zafizeni. Pokud jsou k dispozici pfipojky na odsavani prachu a jimaci
zafizeni, ujistéte se, Ze jsou pfipojené a spravné pouzivané.
Nepouzivejte kabel pro uéely, pro které neni uréen. Nepouziveijte kabel na vytahovani
zastréky ze zasuvky. Chrante kabel pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.
Zajistéte opracovavany kus. Pouzivejte upinaci zafizeni nebo svérak, aby opracovavany
kus pevné drzel. Tak je drzen spolehlivéji nez rukou.
Vyvarujte se nenormalniho postoje. Stljte na stabilnim povrchu a udrzujte si neustale
rovnovahu.
Pedlivé se starejte o naradi. Rezaci nafadi udrzujte ostré a &isté, aby mohlo pracovat lépe
a spolehlivéji. Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu nastroju. Pravidelné kontrolujte
pfipojné vedeni elektrického nafadi a poskozeni nechejte opravit zkuSenym specialistou.
Pravidelné kontrolujte prodluzovaci vedeni, a kdyZ jsou poskozend, vyméite je. Rukojeti
udrzujte v suchu a cistoté, aby nebyly znecisténé mazivem a olejem.
Vytahnéte zastréku ze zasuvky. Pokud nepouzivate elektrické naradi, pred Udrzbou a pfi
vyméné nastroju jako napr. pilového kotouce, vrtaku, frézy.
Nenechavejte nasazeny zadny kli¢. Pfed zapnutim zkontrolujte, Ze je odstranén kli¢ a
sefizovaci naradi.
Vyvarujte se neiumysiného spusténi. Pii zasunuti zastrcky do zasuvky se ujistéte, Ze je
vypina¢ vypnuty.
Pouzivejte prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti. Venku pouzivejte pouze k tomu
vhodny a odpovidajicim zpisobem oznaceny prodluzovaci kabel.
Bud'te opatrni. VSimejte si, co se déje. Pracujte s rozumem. NepouZivejte elektrické naradi,
kdyz nejste soustredént.
Zkontrolujte elektrické naradi na mozné poskozeni. Pied dal$im pouzitim elektrického
naradi musi byt bezpec¢nostni zafizeni nebo lehce poskozené dily peclivé zkontrolovany na
bezvadnou funkci a dany Gcel. Zkontrolujte, Ze pohyblivé dily funguji bezvadné a nezadiraji
se, nebo Ze dily nejsou posSkozené. Veskeré dily musi byt spravné namontovany a vSechny
podminky splnény, aby byl zajistén bezvadny provoz elektrického naradi.
Poskozend bezpecnostni zafizeni a dily musi byt podle U€elu opraveny ve specializované
dilné nebo vyménény, pokud neni v ndvodu k obsluze uvedeno jinak. Poskozeny vypina¢
musi byt vyménén v servisni dilné.
Nepouzivejte zadné elektrické naradi, u kterého se neda vypina¢ zapnout a vypnout.
Pozor. Pouziti jinych nastrojl a jiného pfisluSenstvi pro vas mize znamenat nebezpedi
Urazu.
Elektrické naradi nechejte opravit specializovanym elektrikafem. Toto elektrické naradi
odpovida pFislusnym bezpecnostnim smérnicim. Opravy smi byt provadény pouze
elektrikafem, a smi byt pouZity pouze originalni ndhradni dily; jinak se muze uzivateli stat
Uraz.

Bezpecnostni pokyn

Udrzujte podlahu suchou a bez kluzkych latek jako napf. oleje. Kluzké podlahy vedou k
nehodam.

Zajistéte prostiednictvim omezeni pfistupu nebo zabrany volny prostor minimainé jeden
metr od obrobku, pokud tento pfec¢niva ze stroje. Omezeni pfistupu nebo zabrana pra-
covniho prostoru snizuje riziko zapleteni se do stroje.
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Udrzujte vSechny elektrické privody suché a ve vzdalenosti od podlahy. Nedotykejte se
zastréky nebo elektrického naradi vihkyma rukama. Tato bezpecnostni opatfeni snizuji riziko
Urazu elektrickym proudem.

Drzte ruce v bezpecné vzdalenosti od rotujicich trubek a potrubnich spojek. Pied
¢isténim trubkovych zavitii nebo montazi potrubnich spojek stroj vypnéte. Nez se trubky
dotknete, nechte stroj dojit do uplného zastaveni. Tento postup snizuje moznost zapleteni
se do rotujicich dild.

Je-li nutna vyména privodniho kabelu, nechte ji provést firmou ROTHENBERGER nebo autori-
zovanym servisem pro elektronafradi ROTHENBERGER, abyste zabranili ohrozeni bezpe¢nosti.
Nikdy se nepfiblizujte svymi prsty, obli¢ejem, vlasy nebo jinymi ¢astmi téla eventualné
uvolnénymi ¢astmi odévu do pracovniho a sbérného prostoru rotujicich ¢asti (obrabéna soucast,
skli¢idlo, stfedici skli¢idlo). Nenoste Sperky (prsteny, fetizky apod.). Nebezpeci urazu!

V pfipadé zavady (zvlastni zapach, vibrace, neobvyklé zvuky) béhem prace na SUPERTRONIC
2SE, je nezbytné nutné okamzité seslapnout bezpecnostni pedal a provest NOUZOVE
VYPNUTI stroje!

Pokud je stroj v chodu, je zakazano pfidrzovat obrabénou soucast ¢i vykonavat podobnou ¢in-
nost a pfipeviovat ¢i odstrafiovat €asti, jako jsou filtry, ventily, potrubni dily apod.!

Pouzivejte ochranny odév! Pouzivejte ochrannou masku proti vystfiknuti zavitofezného oleje €i
proti vypardm plynného chléru (které se uvolfiuji ze zhavého oleje na povrchu nastroje a ob-
rabéné soucasti)! Pouzivejte ochrannou pfilbu pro prikryti a ochranu dlouhych viast. Pouzivejte
ochranné rukavice pfi vyméné zavitofeznych ¢elisti, fezaciho kotouc¢e a odstrarovace ostfin.
Rukavice pouzivejte i pfi vyméné nastroje a obrabéné soucasti. Zavit i zavitorezné celisti se
béhem prace rozzhavuji! Pouzivejte ochrannou obuv. Nebezpedi Grazu (uklouznuti) pfi Gniku
zavitofezného oleje! Pfi vyméné nastroje hrozi nebezpeci Urazu od mokrych, kluzkych a even-
tualné vyosenych &asti stroje!

Neodstranujte kovové odfezky pomoci stlaéeného vzduchu! Riskujete poranéni oka a ztratu zra-
ku!

Zajistéte dostatecné vétrani pfi praci v uzaviené mistnosti. Pfipustna okolni teplota je v rozmezi
0°C az 40°C!

Pred vyménou fezacich hlav, fezného kotouce &i odstrariovace ostfin vzdy vypnéte stroj a
vytahnéte vidlici ze zasuvky (€innost pfi odpojeni ze sité!)!

Po vypnuti stroj jesté chvili setrvaénosti dojizdi, nez se uvede do klidu.

Dokud stroj neni zcela nehybny a neni odpojen ze sité, nedotykejte se jakychkoliv ¢asti!

V pfipadé zavitovych trubek provedte po jejich montazi zkousku tésnosti, zda neunika zadny
plyn ¢&i vodal!

Pripojovaci zastrcka stroje musi licovat se zasuvkou. Zastr¢ka nesmi byt zadnym
zpusobem upravena. Spole¢né se stroji s ochrannym uzemnénim nepouzivejte zadné
adaptérové zastrcky. Neupravené zastréky a vhodné zasuvky snizuji riziko zasahu elektrickym
proudem.

Pouzivejte elektronaradi, pfrisluSenstvi, nasazovaci nastroje apod. podle téchto pokynu.
Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢innost. PouZiti elektronaradi pro jiné
nez urcujici pouziti mize vést k nebezpecnym situacim.

Dodrzujte pokyny, které se tykaji spravného zplisobu pouzivani tohoto stroje. Nepouzivejte jej k
jinym Gc&elum, jako napfiklad k vrtani otvord nebo otoénému pohanéni navijaku.

Stroj bezpeéné pripevnéte k pracovnimu stolu nebo ke stojanu. Dlouhou téZkou trubku
podeprete pomoci vhodnych opér.

Pfi obsluze stroje stljte stranou, v misté, kde se nachazi spina¢ REVERSE/OFF/FORWARD
(Zp&t/vypnuto/vpred) nebo FORWARD/REVERSE (Zpét/vpFed).

Ze stroje nesmi byt odstranény kryty. Stroj, jehoz kryty jsou odstranény, se nesmi uvadét do
provozu.

Tento stroj nepouziveite, jestlize je poskozen nebo chybi jeho nozni spinac.

Ustaveni nebo upevnéni elektrického naradi ve stabilni poloze, ktera je vhodna pro elektrické
naradi uréené k montazi na drzak nebo k upevnéni na podlaze.
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Pravidelné kontrolujte prodluzovaci kabely a v pfipadé poskozeni je vymérite.
PFed dal§im pouzivanim naradi je tfeba peclivé zkontrolovat, zda spravné funguje a pini svou

zamyslenou funkci.

Vadné spinace nechte vyménit v autorizovaném servisu.

Pouziti prislu§enstvi nebo pfidavnych zafizeni, které nejsou doporuceny v tomto navodu k

obsluze, muze predstavovat riziko zranéni.

2 Technické udaje

Rezna kapacita.............c.ccovueuevenenan. BSPT R 4" ... 27(60.5mm), NPT %4” ... 2” (60.5mm),
Zavit Sroubu 3/8” ... 2” (60.5mm)

Rezny material..........c.cooveveueuennne. Ocel, nerezova ocel

Rychlost bez zatizeni 38min~" (rpm)

Jednofazovy univerzalni motor ....... 1150W

Frekvence.............. 50/60 Hz

Rozméry (DxSxV) 570 x 435 x 360mm

Hmotnost (bez pfislusenstvi) .......... 46kg

Zavitofezna hlava .........cccccceeeiinenn. Automaticka hlava na fezani zavitl 1/2“ — 2“ nebo 2 SE

Zavitorezna hlavami

Zavitorezné Celisti........c.ccveevrernenne. 1/2¢ - 3/4%, 1“ — 2* (Volitelné 1/4“ — 3/8“ no. 56369)
Hladina akustického tlaku (Lpa) ....... 85 dB (A) | Koa 3dB (A)

Hiadina akustického vykonu (Lwa)...96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Hladina hluku pfi praci muze presahnout 85 dB (A). Je nutno nosit ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zjistény v souladu s EN 61029-1.
Celkova hodnota vibraci ................. 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

V téchto pokynech uvedena Uroven vibraci byla zméfena podle méficich metod normovanych v
EN 61029 a muze byt pouzita pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se i pro predbézny

odhad zatizeni vibracemi.

bude elektronaradi pouzivat pro jiné prace, s odliSnym pfislusenstvim, s jinymi nastroji

f Uvedenad Groveni vibraci reprezentuje hlavni pouziti elektronaradi. Pokud se ov§em

nebo s nedostate¢nou Gdrzbou, mlze se Uroven vibraci liSit. To muze zatizeni vibra-

cemi po celou pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro pfesny odhad zatiZzeni vibracemi by mély byt zohlednény i doby, v nichZ je naradi vypnuté
nebo sice bézi, ale fakticky se nepouziva. To mlze zatiZzeni vibracemi po celou pracovni dobu

zfetelné zredukovat.

Stanovte dodate¢na bezpecnostni opatieni k ochrané obsluhy pred G¢inky vibraci, jako je napf.
udrzba elektronaradi a nastroju, udrzovani teplych rukou, organizace pracovnich procesu.

3 Funkce zavitorezného stroje

3.1 Piehled

1 Rezék trubek 8

2 Zavitorezné Celisti 10
3 Vnitfni odstrariovaé ostfin 11
4 Nozovy suport 12
5 Sroub pro vypousténi oleje 13
6 Ruéni kole¢ko podavace 14
7 Stredici sklic¢idlo 15

3.2 Popis funkce

Sklicidlo

T-rukojet
Zajistovaci paka
Vybérova zavlacka
Vybérovy Blok
Vackovy kotou¢
ZajiStovaci paka

Na zavitofezném stroji SUPERTRONIC 2SE se vyfezavaji nebo soustruzi zavity na obrabénych

dilech jako jsou trubky nebo tyce.
Stroj se sklada z:
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hnaciho elektromotoru, ktery otaci stredicim sklicidlem

sklic¢idla pro pfipevnéni obrabéného dilu

fezaku trubek pro fezani obrabéného dilu do délky

vnitiniho odstrafiovace ostfin

z4avitofezné hlavy pro vytvoreni zavitu na obrabéném dilu

olejového cerpadla, které pomoci zavitorezného oleje promazava a chladi obrabéné dily
nozového suportu vedeného po obou strandch ozubenym mechanismem

sbérného Zlabu pro odfezky a olej

bezpecnostniho pedalu

omezovace dobihani motoru

4 Predprovozni pripra

4.1

Preprava zavitorezného stroje

ﬁ Pfi zvedani stroj upevnéte za konzoly, ¢imz chranite sva zada proti pretizeni.

Hmotnost > 35 kg > 2 lidé!
Upevnéte noZovy suport, aby pfi pfepravé stroje nedoslo k jeho posunu. Pfi zvedani stroj
pevné pridrzujte za jeho spodni ¢ast. Pfi prfepravé stroj nedrzte za stredici sklicidlo nebo
vnitfni odstrafiovag ostfin!
Pokud je stroj prepravovan véetné olejové napiné, maze kvuli otfestim dojit k vystiiknuti
oleje na odév!

Olej na povrchu stroje zplsobuje kluzkost. Zajistéte, aby vam stroj pii zvedani z rukou
nevyklouzl!

4.2

Nastaveni stroje

Stroj pfipravte k provozu na suchém misté! Stroj
umistéte na rovny povrch bez mezer nebo na rovny
ponk. Stredici skli¢idlo musi byt v porovnani s
ostatnimi ¢astmi stroje umisténo vySe, aby nedoslo
k Uniku oleje skrz obrabénou trubku a nedoslo tak
ke znecisténi podlahy! Zajistéte, aby na pracovisté a
kolem stroje bylo dostatek mista!

Pokud nemate dobry pfehled na nebezpecnou oblast obrabéni stroje a obrabény kus,

A musite celkovou délku obrobku zkratit nebo nebezpecnou oblast obrabéni musite

zabezpedit vystraznymi znackami! Instalace bezpec¢nostnich prvkt musi byt pevné
zajisténa. Pokud za timto U¢elem pouzijete podpéry, musi byt vySkové nastavitelné,
odolné a musi byt v dostate¢ném poctu!

Elektrické pripojeni

Ani stroj ani obrabéné kusy nepokladejte na pfipojovaci kabel, jinak ho mizete poskodit a
vystavit se tak prostrednictvim nechranéného kabelu bezprostfednimu zasahu elektrickym
proudem!

Nikdy se vihkyma rukama nedotykejte sitové zastréky a sitového kabelu. Nebezpeci
zasahu elektrickym proudem!

Je nezbytné, aby napéti na typovém Stitku stroje odpovidalo sitovému zdroiji, jinak maze
dojit k prehrati stroje, vzniku koure, pozaru a naslednych $kod! Ochrana proti Grazu
elektrickym proudem: Stroj nalezi do tfidy ochrany |. Nevyzaduje dodate¢né uzemnéni!
Pred pfipojenim stroje do sité se ujistéte, Ze je vypina¢ nastaven v poloze “VYPNUTO”,
jinak se vystavujete riziku nenadalého a nec¢ekaného spusténi stroje! Nebezpedi Urazu!
Napajeci zdroj musi byt vybaven automatickym spinacem v obvodu diferencialni ochrany,
coby prevence UrazU elektrickym proudem!
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' Integrovana ochrana proti pretizeni automaticky stroj zastavi v pfipadé pretizeni nebo
kolisani vykonu! Opétovné zapnuti stroje je mozné az po uplynuti jedné minuty!

' Pouzijte prodluzovaci kabel HO7 RN 3 x 1.5 mm2! Kabel by nemél byt del$i nez 30 m!

®
4.4 Zavitorezny olej

Pfi fezani zavith pouZivejte vysoce U€inny zavitofezny olejf ROTHENBERGER, polozka ¢.
65010. Tento olej neni vhodny pro fezani zavith trubek na pitnou vodu!

Jako alternativu mazete pouzit vysoce U€innou zavitofeznou kapalinu ROTHENBERGER,
Polozka €. 65015. Tato kapalina je vhodna pro Fezani zavitt veSkerych potrubi véetné téch na
pitnou vodu.

é Zavitofezny olej ulozte mimo dosah déti!

zavitofezného oleje s vodou, zbarvi se do mlééné bilého odstinu a jeho kvalita se tim

snizi. V takovém piipadé doporucujeme vyménu oleje!

Olej chrarite pred pfimym slune¢nim svétlem a skladujte ho na tmavém misté!

Po pouziti nadobu na olej dobfe utésnéte, aby nedoslo k vniknuti necistot a vody!
UPOZORNENI PRO OSOBY TRPIiCi ALERGIEMI!
Zavitofezny olej, ktery se dostane na kizi, mGze zpUsobit jeji podrazdéni, zanét a
alergické reakce! Pii manipulaci s olejem pouzivejte ochranny odév a kryjte si nech-
ranéna mista na kdzi. Pokud dojde ke kontaktu s olejem, ihned si kGizi omyjte mydlem a
tekouci vodou. Pokud Zhavy zavitofezny olej vystfikne a vypaluje se na povrchu
obrabéného kusu nebo nastroje, muze dojit k produkcei toxickych vyparl nebo plynd
(napt. pfi hofeni Cerveného oleje vznika plynny chlér). Pokud ndhodné tyto olejové pary
vdechnete, béZte ihned na Cerstvy vzduch a neprodlené se poradte s lékafem!

' Zavitofezny olej nefedte nebo nemichejte s ostatnimi typy oleju! Pokud dojde ke smichani
)

4.5 Kontrola zavitorezného oleje

P¥i ¢isténi, udrzbé, kontrole nebo opravé stroje, je nezbytné nutné mit stroj vypnuty a
odpojeny ze sité (Cinnost pfi odpojeni ze sité)!

= Novy stroj, ¢i ten, ktery nebyl del§i dobu pouzivan, je v
ramci ochrany potazen olejovym filmem. Odstrarite tento
film pomoci Cisté latky.

Otocnou rukojeti to¢te ve smeéru hodinovych rucicek, aby
se nozovy suport presunul na skli¢idlo.

Na pravé strané stroje dolejte olej az po otvor sitka.
Postarejte se, aby byl vypina¢ stroje stale v pozici
“vypnuto” a pripojte sitovou zastréku zpét do zasuvky.
Zapnéte stroj a presvédéte se, zda zavitofezny olej Otognou _
prochazi ze zavitofezné hlavy na zavitorezné Celisti. rukojeti Filtr
Pokud neni dodavano spravné mnozstvi oleje, nastavte ho

pomoci olejového stavéciho Sroubu.

4.6 Nastaveni dodavaného mnozstvi oleje

v vV ¥

P¥i ¢isténi, udrzbé, kontrole nebo opraveé stroje, je nezbytné nutné mit stroj vypnuty a
odpojeny ze sité (Cinnost pfi odpojeni ze sité)!
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4.7

é Je rovnéz nezbytné si projit bezpe€nostni predpisy

Ujistéte se, zda je olejova nadrz naplnéna na Grover Pojistna matice
otvoru sitka. { O \
Pokud je mnozstvi oleje pfivadéného ze zavitorezné hlavy
nedostate¢né, je nutno pozadovany objem nastavit
pomoci olejového stavéciho Sroubu.

Uvolnéte pojistnou matici olejového stavéciho Sroubu.
Otacenim stavéciho Sroubu ve sméru hodinovych rucicek
zvySujete mnozstvi dodavaného oleje a proti sméru ho-
dinovych ruci¢ek mnozstvi oleje snizujete.

Po nastaveni pojistnou matici pevné dotahnéte. Pojistna
matice méné vice.

Vypousténi oleje

o likvidaci odpadu v kapitole 11!

Sroub pro vy-
pousténi oleje

5 Preprava a skladovani 1

Ruéni kolec¢ko posuvu, vnitfni odjehlovac¢ a desku na tfisky Ize snadno odstranit.
Pristroj je proto kompaktni a Ize jej snadno uloZit a prepravovat.
Odstranéni ruéniho koleéka posuvu (I1)

>
>

Povolte upevriovaci $roub ruéniho kolecka.
Vytahnéte ruéni kolecko.

Odstranéni vnitiniho odjehlovaée (12)

>
>

Demontuijte upevriovaci Sroub vnitiniho odjehlovace.
Vytahnéte odjehlovac nahoru.

Odstranéni desky na trisky (I3)

>
>

Povolte upeviiovaci Srouby desky na trisky.
Posurite desku na tfisky mirné nahoru a sejméte ji.

6 Obsluha zavitorezného stroje

camV VY ¥

Pokud dojde ke kontaktu nozového suportu s ramem stroje jesté pred ukonéenim procesu
fezani zavitl, mize dojit k poskozeni skli¢idla i stroje! Musi byt zachovana bezpec¢na
vzdalenost nejméné 70 mm mezi fezanim zavitu a skli¢idlem!

Presurite fezak trubek a zavitofeznou hlavu nahoru tak, aby tyto ¢asti pfi upinani nezavazely
a umistéte vnitfni odstrafiovac ostfin na zadni stranu.

Vlozte obrobek ze strany stfediciho skli¢idla (B1) a stfedici skli¢idlo utdhnéte (B2).
Pravou rukou drzte pevné obrabény kus ve skli¢idle a pozvolna ho skli¢idlem dotahujte (B3).
Ujistéte se, ze vSechny tfi upinaci Celisti jsou v kontaktu s obrabénym kusem.

Pokud tomu tak neni, bude obrabény kus kmitat a fezani zavitu neprobéhne spravné!
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= Obrabény kus pevné upnéte a velmi silné utahnéte.
' V pfipadé opracovani dlouhych nebo tézkych trubek je nezbytné nutné pouzit pod-péru
(polozka €. 56047), kterd zamezi kmitani nebo krouceni obrabéného kusu pfi soustruzeni
a zamezi naklanéni stroje kvali nadmérné hmotnosti obrabéného kusu! V opaéném
pfipadé se obrabény kus i stroj stavaji nestabilnimi!

6.2 Rezani obrabéného kusu pomoci fezaku trubek

Nedotykejte se fezné plochy holyma rukama, protoze je horkd a ma ostré hrany!
Nebezpedi Urazu a popaleni!

Pokud pfi praci vyuzivate rukojet fezaku trubek s pfili§ velkou silou, ziska fezna plocha
trubky ovalny tvar, coz znemozni vytvoreni pfesného zavitu. Z toho diivodu tedy posunuijte
rukojeti fezaku pouze o polovinu otacky z celkového otoceni trubky!

= Presurite fezak trubek nahoru, aby nezavazel. Otacejte ruénim kole¢kem podavace ve
sméru hodinovych rucicek tak, aby byl fezak trubek umistén do pozadované pozice pro
fezani.

= Sklopte fezak trubek k obrabénému dilu a stisknéte tlacitko ON (ZAPNOUT) nebo
seslapnéte pedal.
Intenzivné otacejte rukojeti Fezaku trubek ve sméru hodinovych ru¢ek a za€néte dil opra-
covavat.

= Obratte fezak dolli a pokracujte smérem zpét.

' Neshromazdujte opracované trubky ve Zlabu! Ihned po opracovani je dejte mimo zlab!

®
(%] Vystruzovani obrabénych kusu D

Bfitova desticka vnitfniho odstrafiovace ostfin je velmi ostra! Nedotykejte se ji holyma
rukama! Nebezpedi Urazu!

Vnitfni odstrafiovac ostfin vytdhnéte smérem k sobé.

Otéacejte ruénim koleckem podavace ve sméru hodinovych ruci¢ek a pro vystruzovani zleh-
ka pfitlacte bfit noze vystruzniku proti vnitini strané potrubi.

Otacejte dale rukojeti a pro vystruzovani zlehka pfitlacte bfit noze vystruzniku proti vnitfni
strané potrubi.

v oYY

6.4 Demontaz a montaz zavitoreznych celisti z/do zavitorezné hlav

é Pouzivejte rukavice, abyste se neporezali o zavitorezné celisti!

Demontaz:

= Pretahnéte zajiStovaci paku do pozice “A”.

= Nasadte kolik selektoru (stfibrna barva) do bloku selektoru.

= Vyjméte zavitovou hlavu ze stroje a sejméte zavitové ¢elisti €. 1 az 4.
Montéaz:

Pretahnéte zajistovaci paku do pozice “A”.

Nasadte kolik selektoru (stfibrna barva) do bloku selektoru.

Nasadte zavitové Celisti se stejnym Cislem jako na dané zavitové hlavé a nechejte je
slySitelné zaklapnout.

Slide vackovy kotou¢ smérem k C, dokud se cvaknutim je slySet z blokovaci paky.

Ujistéte se, Ze jsou Cisla na zavitové hlavé a zavitové Celisti na stejné strané.
Presné fezani zavitd je mozné pouze tehdy, pokud &islo na zafezu zavitofezné hlavy
odpovida Cislu na zavitofezné Celisti!
Po vyméné zavitofeznych ¢elisti zkontrolujte jejich zajisténi! Po vyméné zavitofezné hlavy
nebo Celisti zkontrolujte jejich spolehlivé usazeni v noZzovém suportu!

samoam V¥V VYV IV
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6.5 Demontaz a montaz zavitové hlavy z loznich sani resp. na lozni sané

= Zvednéte zavitovou hlavu do poloviéni vysky.
= Nastavte zavitovou hlavu do diagonaly a vyjméte ji.

= Teprve kdyz je zavitova hlava v rovnobézné poloze k rovné strané koliku zavitové hlavy,
mUZe byt ze stroje vymontovana resp. namontovana do stroje.

Zavit fezaci hlava

/ Rezaci hlava

6.6 Zména velikosti zavitu F

= Zajistéte, aby zavitofezna hlava byla na noZzovém suportu a zavitofezné celisti odpovidaly
velikosti zavitu.

= Viozte vybérovou zavlacku do vybérového bloku s potfebnou velikosti zavitu.
= Velikost je zobrazena na pfislusném bloku.
6.7  Rezani zavitl G
= Pokud vznikne nebezpecna situace, ihned zcela seslapnéte bezpecnostni pedal. Stroj se
zastavi.
= Pro opétovné spusténi stroje stisknéte spoustéci tlacitko umisténé na boku bezpeénostniho
pedalu.
Ridte se nasledujicimi pokyny, jez vdm zarugi precizné zhotovené zavity:
Pro fezani zavitd pouzivejte pouze vychozi material o perfektni jakosti. Pokud pouzijete
deformované a / nebo Sikmo fezané trubky, nebude mozno vytvofit zavit odpovidajici
pfislusnym normam!
Pouzivejte zavitofeznou hlavu a odpovidajici zavitofezné cEelisti, které odpovidaji velikosti
zavitu!
Zavitofeznou hlavu fadné zajistéte do nozového suportu.
Nepokladejte nechranénou zavitofeznou hlavu pfimo na podlahu a zachazejte s ni o-
patrné!
Zajistéte, aby byl na zavitofezné cEelisti pfivadén zavitofezny olej!
Sklopte zavitofeznou hlavu a vlozenim T-rukojeti tlacte ve sméru “B”, dokud se zavitorezné
Celisti nedostanou do pracovni polohy.
Pomoci pedalu zapnéte stroj, otacejte rukojeti ve sméru hodinovych rucicek tak, aby se
zavitofezné Celisti pfitiskly k obrabéné soucasti.
Otocnou rukojet uvolnéte po vytvoreni 2 az 3 zafezd v novém zavitu.
Po dokonceni fezani zavitu se zavitorezné Celisti automaticky oteviou prostrednictvim
podélné zarazeci paky.
Stroj vypnete sundanim nohy z bezpeénostniho pedalu.
6.8 Nastaveni délky zavitu

L2 2 N 7

Délka zavitu je nastavena vyrobcem ale v pfipadé nutnosti ji mizete zménit.

= Pomoci §térbinového Sroubovaku pfidrzte stavéci kolik a
uvolnéte Sestihrannou matici.

\ROTHENBERGER

CESKY 189



= Otacenim stavéciho koliku ve sméru ,E* délku zavith zkratite a
oté¢enim ve sméru ,F* délku zavitl prodlouzite. Délka zavitl
se polovinou ota¢ky zméni o cca 2 mm.

= Pomoci Stérbinového Sroubovaku pfidrzte stavéci kolik, aby se
neprotacel a dotahnéte Sestihrannou matici.

6.9 Nastaveni hloubky zavitu

Nastavte talif do pozice bloku, jez odpovida velikosti, kterou
chcete nastavit.

Uvolnéte Sroub a posunem bloku nastavte hloubku zavitu.
Posurite ve sméru ,G" pro zvySeni hloubky zavitl a ve sméru
LH* pro zmenseni hloubky zavit(. Posunutim o jeden stuper se
hloubka zavitu zméni o0 1,5 az 2 mm.

L 2% 2

Na opracovavané trubce pomoci méficiho nastroje zkontrolujte zkosenost/kuzelovitost zavitu
(konicky zavit) apod. a pfipadné upravte nastaveni.
6.10 Vyjmuti obrabéného kusu

ze stroje dukladné zajistéte, aby nedoslo k jeho vyklouznuti z vaSich rukou a padu na
nohy!
= Otéacejte ruénim koleckem podavace proti sméru hodinovych ruci¢ek a nozovy suport po-
surite dozadu.
= Uvolnéte sklicidlo.
= Uvolnéte stiedici skli¢idlo a obrabény kus vytahnéte.

f Obrabény kus je diky zavitofreznému oleji vihky a kluzky. Pfi vyjimani obrabéného kusu

6.11 Cisténi po pouziti

Neodstrarujte kovové a plastové odiezky pomoci stlaceného vzduchu! Riskujete
A poranéni oka a ztratu zraku! Nesbirejte kovové metal odfezky s ostrymi hranami
holyma rukama! Nebezpeci poranéni! Pouzivejte ochranné rukavice!
= Odstrarite odfezky jak ze stroje, tak z jeho okoli.
= P¥i cisténi pouzijte ocelovy karta¢ pro odstranéni odfezkl ze sklicidla, Celisti u zavitorezné
hlavy a vnitfniho odstrafiovace ostfin.
= Na stroji a v pracovnim prostoru utfete tkaninou stiikance zavitorezného oleje.

7 Udrzba a revize

Vyménu zastréek nebo pFivodniho vedeni nechejte provést vyrobcem elektrického naradi nebo
jeho servisem.
U veskerych stroji béhem jejich ginnosti dochazi k pfirozenému opotfebeni. Cas od éasu se
proto na nich musi provést drzba a opotfebované dily se musi vyménit.
Tento Ukon musi provést pouze autorizované servisni stfredisko ROTHENBERGER. To vam
poskytuje plnou zaruku na materiél a provedenou praci!
PFi ¢isténi, udrzbé, revizi nebo opravé stroje, je nezbytné nutné mit stroj vypnuty a
A odpojeny ze sité (Cinnost pffi odpojeni ze sité)! Vzdy se vyvarujte ndhodné ho spusténi
stroje. Nebezpeci Urazu!
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Zvednéte fezac trubek a fezaci hlavu a zatahnéte
vnitfni odjehlova¢ dopfedu.

>

= Demontujte upevriovaci Srouby listu odjehlovace a
sejméte list odjehlovace.

>

>

Nasadte novy list odjehlovace.
Upevnéte list odjehlovace Srouby.
7.2  Vyména fezného kotouce rezaku trubek

é Pri vymeéné bfith vzdy pouzivejte ochranné rukavice! Nebezpedi Urazu!

zpét kolik. Valcovy kolik fezného kotouce.

Do valcového koliku fezného kotouce zastréte novou ™~ a
zavladku a zajistéte ji tak, Ze jeji konce od sebe zah-  Rezny kotou¢
nete.

7.3 Vyména zubového cerpadila

= Zvednéte fezak trubek do svislé polohy a sklopte
zavitofeznou hlavu. Drzak fezného
= Smérem nahoru vytahnéte zavlacku. koletka
> PFidr?te ngny Ifotot,}c'; a na’protilehlévstrané pozvolna Vélcovy kolik
vytlaéte véalcovy kolik fFezného kotouce. Zavlacka
= Odstrarite z ¢epu veskeré odfezky, necistoty, olej @Q@ ﬂs\ /
apod. a drazku promazte. Vyjmeéte zavlacku.
>
>

Do drzaku bfitu vlozte novy Fezny kotou¢ a nasadte @

Pfi odstranéni pretece olej v zubovém Cerpadle a hadicich a mize znedistit podlahu.
Okolo ¢erpadla rozlozte odpadové hadry!

' Pri instalaci krytu ¢erpadla dbejte na to, aby se sitovy kabel nenachazel mezi krytem
° Cerpadla a skfini stroje. Sitovy kabel by se mohl poskodit a mohl by vznikat svodovy proud!
= Postavte olejovou vanu a pro vypusténi oleje na Viko Cer-

fezani zavitti demontuijte zatku. padia
= Povolte ¢tyfi upeviovaci Srouby vika ¢erpadla a

sejméte viko Cerpadla. 4x Srouby
= Povolte dva upevriovaci Srouby zubového Eerpadla a

sejméte zubové Cerpadio.
= Povolte hadicové spony a odstrarite je ze zubového .

serpadia. Budte opatrni, protoZe pretece olej Zubove

cerpadla. Budte opatrni, protoze pretece olej. Gerpadio
=2 Knovému zubovému Cerpadlu pfipojte dvé hadicea 5, Srouby -

utahnéte hadicové spony.
= Otacéenim hfidele ¢erpadla vyrovnejte drazku na Hadi

strané stroje. Zubové Gerpadlo opét upevnéte 2 adice

Srouby a viko upevnéte 4 Srouby. _Zubové
3 Napliite olej na fezani zavitt a spustte dold fezaci cerpadio

hlavu na zavity. Hridel ¢er-

Zapnéte stroj a zkontrolujte, zda z fezaci hlavy na padia

zavity te€e olej na fezani zavith.
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7.4 Vyména vlozek upinaci celisti H

Otocte sklicidlem a oteviete ho tak, aby se dovnitf vloZil Sklicidio
Sroubovak. \

Uvolnéte Srouby, které zabezpeduji viozky upinaci celisti —
(H1). Skli¢idlo. Otocit.

Vsurite tenké tahlo do horni hrany pruziny a vytahnéte
zavlacku sklicidla (H2).

Vytéhnéte viozku upinaci celisti (H3).

Nasurite novou vlozku a zatlacte ji na misto, vymeérite
pruzinu a zavlacku skli¢idla. Dotahnéte Sroub.

7.5 Vyména uhlikovych kartact

Dbejte na to, aby se na nové uhlikové kartace nedostal olej, tfisky atd. Zabrarite tomu,
aby na uhlikovych kartacich zustaly skvrny z rukavic!

D20 7 T A 7

Demontuijte boéni kryt.

Plochym Sroubovakem odstrarite vicko a vytahnéte uhlikovy
kartac.

Zasurite novy uhlikovy kartac.

Utahnéte vicko a namontujte bo¢ni kryt.

L8 2

7.6 Kazdodenni prohlidka
ﬁ Pozor! Pfed tim, nez za¢nete s promazavanim, vytdhnéte zastrcku ze sité!

Zkontrolujte sitovou zastréku, sitovy kabel a prodluzovaci kabel, zda jsou neposkozené.
Zkontrolujte stav oleje

Pokud jsou v olejové nadrzi necistoty, odstrarite je.

Prohlédnéte zavitofezné celisti, fezak trubek a vnitini odstrariovac ostfin z hlediska opo-
tfebeni dill a v pfipadé potfeby je vymérite.

Pfipadné necistoty z upinacich Celisti odstrarite pomoci ocelového kartace.

Zkontrolujte zajisténi zavitovych kolikl. V pfipadé potieby je utdhnéte.

Pravidelné odstranujte necistotu a odfezky ze stroje.

Pokud nebudete stroj del$i dobu pouzivat, naneste na néj antikorozni mazivo.

Zadni lozisko hridele musi byt promazavano pravidelné. Promazavat stroje je dovoleno
pouze osobam, které se spolehlivé orientuji v otazkach elektrické bezpeénosti!

L2 20 2 20 2 2 N 7
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8 Reseni problémi

Projev

Pravdépodobna pric¢ina

Reseni

Nestartuje, i kdyZ je pfistroj
zapnuty

Nepfipojeny sitovy kabel

PFipojte sitovy kabel

Opotiebeny uhlikovy kartaé

Vymérite uhlikovy kartac

Nizké napéti

Nastavte na specifikované
napéti

Motor je vadny

Obratte se na zakaznicky
servis

Sitovy kabel je poskozeny
nebo zlomeny

Obratte se na zakaznicky
servis

Pomalé otaceni

Nizké napéti

Nastavte na specifikované
napéti, obratte se na zakaz-
nicky servis

Motor je vadny

Obratte se na zakaznicky
servis

Zadny olej na fezani zavita,
piili§ malo oleje na fezani
zavitd

V nadrzi je pfilis mélo oleje
na fezani zavitd

Doplrite olej na fezani zavitd

Filtr je ucpany triskami

Vycistéte filtr v nadrzi

Vadné zubové ¢erpadlo

Vyméiite zubové Eerpadlo

Nebylo nastaveno vystupni
mnozstvi oleje na fezani
zavitl

Nastavte vystupni mnozstvi
oleje na fezani zavitd

Rezaci hlava na zavity neni
spravné nastavena

Nastavte spravné fezaci
hlavu na zavity

Spatna kvalita zavitu

Neni nastavena hloubka a
délka zavitu

Nastavte fezaci hlavu na
zavity

Rezaci &elisti jsou
opotiebené a/nebo vytlu¢ené

Vymeérite fezaci Celisti

Zhorseni stavu oleje na
fezani zavitl

Vymeéiite olej na fezani zavitl

Nespravny olej na fezani
zavitd

Pouzijte spravny olej na
fezani zavitl

Rezaci &elisti nejsou spravné
nainstalované

Nainstalujte spravné

Pohyb jednotlivych dilt je
Spatny

Jsou naneseny tfisky a
Zelezny prach

Odstrarite tfisky a Zzelezny
prach

9 Prislusenstvi

Vhodné prislusenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com

10 Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, kterd vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostrednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajistovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). Pfislusenstvi a ndhradni
dily muZete objednavat prostfednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

CESKY
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Likvidace

11.1  Kovové, elektrické a elektronické soucastk

Césti tohoto zafizeni pfedstavuiji zhodnotitelny material a mohou byt pfedany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvélené a certifikované recykla¢ni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim uradem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadt.
Pouze pro zemé EU:

E Neodhazuijte elektrické nastroje do odpadu! Podle Evropské smérnice 2012/19/EG o

odpadnich elektrickych a elektronickych zarizenich (OEEZ) a podle jejiho prevedeni do
narodniho prava museji byt opotfebené elektronastroje sbirany oddélené a ode vzdany
do ekologicky Setrného zpracovani.

11.2 Oleje a maziva

K likvidaci pouzitych olej jsou opravnény pouze specializované firmy.

Pouzité a znecisténé oleje musi byt skladovany a k likvidaci pfevazeny v neprody$né
uzavrenych olejovzdornych nadobach (kovové barely).

Poskozené elektrické spotiebiCe a stroje, které jiz nelze opravit, musi byt zbaveny veskerého
zbyvajiciho oleje.

Olejové nadrze musi byt vycistény tak, Ze neobsahuji Zadné stopy oleje. Nesmi uniknout z&dné
(dokonce ani velmi malé) mnozstvi oleje do zemé!
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Dokiimantasyonda kullanilan isaretler:

Tehlike!
insan saghigiyla ilgili tehlikelere kars! ikazi.

' Dikkat!
e Esyayave cevreye zarar verebilecek durumlara karsi ikaz.

=>» Belli davraniglar i¢in cagrn

1 Giivenlik Notlari

Dis agma makinesi SUPERTRONIC 2SE yalnizca, Bélim 2 “Teknik veriler” kisminda agiklandigi

gibi 6lgilerinde diglerini kesmek, agmak ve kenar purizlerini gidermek amaciyla kullanilabilir.

SUPERTRONIC 2SE dis agma makinesi yalnizca; ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH taraf-

indan tavsiye edilen ve kontroli yapilan agma basliklar ve Bélim 2 “Teknik veriler” kisminda

aciklamasi verilen dis agma agizlan kullanilarak igletilebilir.

Mevcut guvenlik pedali, mesleki sorumluluk sigortacilari birliginin GS onayini tagimaktadir ve

Federal Aimanya Cumbhuriyeti’'nde kullanilan makineler i¢in bu kosul mecburidir.

Dis agma makinesi ve aksesuarlari lizerinde kesinlikle teknik veya tasarim

modifikasyonlari yapmayin.

= Yapiimasi durumunda igletim izni gegersiz kilinir ayrica kaza ve yaralanma tehlikesi ortaya
cikabilir.

Elektrikli aletler ve makine kullanilirken; elektrik carpmasi, yaralanma ve yangin riskinden

korunmak amaciyla temel glivenlik 6nlemlerine dikkat edilmeli ve bu tedbirlere

uyulmahdir. Makineyi kullanmadan 6nce talimatlan dikkatlice okuyun. Giivenlik

talimatlarina daima uyun.

1.2 Genel giivenlik uyanlari

DIKKAT! Elektrikli cihazlarin kullaniminda elektrik garpmasi, yaralanma ve yangin
tehlikesine karsi korumak igin asagidaki temel gtivenlik dnlemleri dikkate alinmalidir.

Elektrikli cihazlan kullanmadan énce tiim giivenlik uyanlarnni dikkatlice okuyun ve ve bu
kilavuzu saklayin.

Bakim ve Onarim:

1 Diizenli temizlik, bakim ve yaglama. Tim ayarlama, bakim veya onarim iglemleri
oncesinde fisi prizden ¢ekin.

2 Cihazinizi sadece kalifiye uzman personel tarafindan ve sadece orijinal yedek
parcalarla tamir ettirin. Boylelikle cihazin glvenliginin korunmasi temin edilmektedir.

Gilvenli calisma:

1 Caligma alaninizi temiz ve diizenli tutun. Calisma alanindaki dizensizlik kazalara yol
acabilir.

2 Cevresel etkileri dikkate alin. Elektrikli cihazinizi yagmura maruz birakmayin. Cihazinizi
nemli veya yas ortamlarda kullanmayin. Galisma alaninin iyi aydinlatiimis olmasi gerekir.
Yangin ve patlama tehlikesi bulunan alanlarda elektrikli cihazinizi kullanmayin.

3 Elektrik carpmasindan korunun. Boru, kalorifer, firin ve buzdolabi gibi toprakl yuzeylerle
vicut temasindan kaginin.

4 Diger insanlan uzak tutun. Diger insanlari ve ézellikle de ¢gocuklar cihazdan uzak tutun ve
kablolara dokunmalarina izin vermeyin. Gocuklari calisma alaninizdan uzak tutun.

5 Kullanilmayan elektrikli cihazlan giivenli bir sekilde muhafaza edin. Kullaniimayan
elektrikli cihazlar ¢gocuklarin ulasamayacag: sekilde kuru, yiksek ve kilitli bir yerde muhafaza
edin.

6 Elektrikli cihaziniza asin yiik bindirmeyin. Belirtilen kapasite araliginda daha iyi ve daha
guvenli caligirsiniz.
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7 Dogdru cihazi kullanin. Agir igler igin dislik kapasiteli cihazlar kullanmayin. Cihazi sadece
belirtilen amaglar ve isler igin kullanin. Ornegin, agag¢ dallarini veya aga¢ parcalarini kesmek
icin el devreli testere kullanmayin.

8 Uygun giysiler giyin. Bol kiyafet veya taki kullanmayin, bunlar hareketli pargalara
takilabilir. Agik alanda kullanirken, kaymayan bir ayakkabi giyilmesi dnerilir. Saglariniz uzun
ise, bir sag filesi kullanin.

9 Koruyucu ekipman kullanin. Koruyucu gézlilk takin. Toz olusan islerde solunum maskesi
kullanin.

10 Toz emici tertibatlati baglayin. Toz emici ve toz tutucu takilabiliyorsa, bunlarin baglanmis
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.

11 Cihaz sadece belirtilen amaglar ve igler icin kullanin. Fisi prizden gekmek igin elektrik
kablosunu kullanmayin. Elekirik kablosunu isidan ve keskin kenarlardan koruyunn.

12 Malzemeyi emniyete alin. Malzemeyi siki tutabilmek igin germe diizenegini veya civatayi
kullanin. Elle tutmaktan daha giivenli olacaktir.

13 Normal digi beden duruglarindan kacinin. Givenli bir konuma gegin ve daima dengede
durun.

14 Aletlerinizin temizligini dikkatli yapin. iyi ve giivenli bir galisma igin aletlerinizi keskin ve
temiz tutun. Yaglama ve alet degistirme islemlerinde talimatlara uyun. Elektrikli cihazinizin
baglanti kablosunu diizenli olarak kontrol edin ve hasar durumunda uzman Kisiler tarafindan
degistiriimesini saglayin. Uzatma kablolarini diizenli olarak kontrol edin ve hasarl olduklari
durumlarda degistirin. Ozellikle tutamaklarin kuru, temiz ve yagsiz olmasini saglayin.

15 Elektrik figini prizden c¢ekin. Elektrikli cihazinizi kullanmadiginizda, bakim isleri dncesinde
ve alet degistirmelerde fisi prizden gekin.

16 Takim anahtarlarini takili birakmayin. Galistirmadan 6nce anahtarlarin ve ayar aletlerinin
uzaklastinimis oldugunu kontrol edin.

17 Yanhslikla calistirmalar 6nleyin. Fisi prize takarken salterin kapali olmasina dikkat edin.

18 Dis mekanlar icin uzatma kablosu kullanin. Dis mekanlarda sadece onayli, hasar
gérmemis ve ilgili isaretlere sahip uzatma kablolari kullanin.

19 Cevresel etkileri dikkate alin. Ne yaptiginiza dikkat edin. Calisirken diistinerek hareket
edin. Konsantre olamadiysaniz cihazi kullanmayin.

20 Cihazda hasar olup olmadigini kontrol edin. Kullanmadan 6nce cihazin emniyet
dlzeneginin ve kiglk hasarli pargalarin kusursuzlugunu ve amacina uygun kullanimini iyice
kontrol edin. Hareketli pargalarin diizgiin galistiklarini, sikismadiklarini ve pargalarin hasar
goérmediklerini kontrol edin. Cihazin sorunsuz bir sekilde isletiimesini saglamak igin tim
parcalar dogru monte edilmis olmali ve tiim sartlari yerine getirmelidir.

Kullanim kilavuzunda aksi 6ngértlmemigse, hasarli pargalar ve hasarli emniyet dizenegi
uzman yetkili servis tarafindan amacina uygun sekilde onarilmali veya degistiriimelidir.
Hasarl salterler bir misteri yetkili servisinde degistiriimelidir.

Salter Uzerinden agilip kapanabilen elektrikli cihazlar kullanin.

21 Dikkat. Baska aparatlarin ve aksesuarlarin kullanimi yaralanma tehlikesi olusturabilir.

22 Cihazinizin onarimini sadece uzman bir yetkili serise yaptirin. Bu cihaz gegerli givenlik
hikimlerine uygundur. Onarimlar, orijinal yedek parga kullanilarak yetkili bir elektrikgi
tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde kazalar olusabilir.

1.3 Giivenlik Talimatlari

Zemini daima kuru tutun ve érnegin yag gibi kayici maddelerden arindirin. Kaygan zemin-
ler kazalara yol agar.

is parcasi makineden digari taglyorsa, makineye erigimi sinirlandirarak ya da parmakliklar
yardimiyla is parcasina en az iki metre mesafe kalmasini saglayin. Makineye erigimin sinir-
landiriimasi veya parmakliklar is pargcasina yakalanma riskini azaltir.

Elektrik baglantilarini kuru ve zeminden uzak tutun. Figlere ya da makineye yas ellerle
dokunmayin. Bu givenlik énlemleri elektrik garpmasi riskini azaltir.

Ellerinizi rotatif borulardan veya fi ttinglerden/armatiirlerden uzak tutun. Boru diglerini
temizlemeden ya da fi ttingleri/armatiirleri takmadan énce makineyi kapatin. Boruya do-
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kunmadan 6nce makinenin tam olarak durmasini bekleyin. Boylece, rotatif pargalara ya-
kalanma olasiligi azalmis olur.

Baglanti kablosunun degistiriimesi gerekli ise, glivenlik nedenlerinden dolay! bu tertibat ROT-
HENBERGER'den veya ROTHENBERGER elekitrikli el aletleri yetkili servisinden temin edilme-
lidir.

Ddnen pargalarin (islenecek parga, sikistirma aynasi, sabitleme aynasi) ¢alisma ve islev alanina
kesinlikle parmaklariniz, ylziiniiz, saginiz veya viicudunuzun bagka bir kismini koymayin ve bol,
genis elbiselerinizi kaptirmayin. Taki takmayin (yUzik, kolye vb.) Yaralanma ve kaza tehlikesi!
SUPERTRONIC 2SE aleti ile calisirken arizalar (alisik olunmayan koku, titresimler, alisik olun-
mayan ses) yasanirsa, givenlik pedalina derhal basmaniz ve makineyi ACILEN DURDURMA-
NIZ gereklidir.

Makine calisirken islenecek pargalar el ile tutmak veya benzeri bir islem yapmak ayrica filtre,
vana, boru pargasi vb. parcalari sbkmek ve takmak yasaktir!

Koruyucu is giysileri giyin! Dis agma yaginin sigramasi ve klor gaz buharina (dis agma yagi
sicak alet ve islenecek parga ylUzeylerinde yanar) karsi korunmak amaciyla bir giivenlik maskesi
kullanin! Uzun saglari korumak ve kapatmak amaciyla bir koruyucu kask kullanin! Dis agma
agizlarini, boru kesme carkini ve boru ¢apak alicisini degistirirken koruyucu is eldivenleri
kullanin. Aleti ve iglenecek pargalari degistirirken koruyucu is eldivenleri giyin. Dis ve dis kesme
agizlan dis agma islemi boyunca isinirlar! Koruyucu is ayakkabilari giyin. Dis agma yagdinin
kagmasi sonucunda yaralanma (kaymaktan kaynakl) tehlikesi ortaya ¢ikar! Alet degistirilirken
makine pargalarinin islak, kaygan ve dengesiz olmasi yaralanma tehlikesi ortaya ¢ikarir!
Basingl hava kullanarak metal talas pargaciklarini temizlemeye calismayin! Gézden yaralanma
ve gérme duyusunu kaybetme tehlikesi vardir!

Yapi iginde (kapali mekanlar) kullanilirken yeterli havalandirma oldugundan emin olun. Izin veri-
len ortam sicakligi 0°C ila 40 °C arahigidir!

Kesme bagliklarini, kesme ¢arkini, boru ¢capak gidericiyi degistirmeden 6nce makineyi daima
kapatin ve fisi prizden ¢ekin (gucl kesme iglemi!)!

Fis cekildikten sonra, makine tamamen durgun hale gelene kadar kisa bir stre boyunca etkin-
ligini korur.

Fis prizden ¢ekilip makine tamamen durgun hale gelene dek makine pargalarina dokunmayin!
S6z konusu disli borular oldugunda, borular yerlestirildikten sonra gaz veya su kagisi yasanma-
masini garanti altina almak icin bir basing testi yapin.

Elektrikli el aletinin baglanti fisi prize uymalidir. Figi hicbir zaman degistirmeyin.
Koruyucu topraklanmis elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fig kullanmayin.
Degistiriimemis fis ve uygun priz elektrik garpma tehlikesini azaltir.

Elektrikli el aletini, aksesuari, uclari ve benzerlerini, bu 6zel tip alet i¢in 6ngériilen
talimata gére kullanin. Bu sirada ¢aligma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate alin. Elektrikli
el aletlerinin kendileri igin 6ngdrilen alanin disinda kullaniimasi tehlikeli durumlara neden
olabilir.

Bu makinenin dogru kullanimiyla ilgili talimatlari takip edin. Delik delmek veya makaralari
cevirmek gibi diger amagclarla kullanmayin.

Makineyi bir tezgah veya ayaklik (izerinde sabitleyin. Uzun agir boruyu boru destekleri
kullanarak destekleyin.

Makineyi calistinrken REVERSE/OFF/FORWARD (GERI/KAPALI/ILERI) veya
FORWARD/REVERSE (ILERI/GERI) diigmesinin bulundugu tarafta durun.

Kapaklari daima yerinde tutun. Makineyi kapaklari ¢gikartiimis sekilde kesinlikle calistirmayin.
Ayak pedali bozuksa veya mevcut degilse bu makineyi kesinlikle ¢alistirmayin.

Elektrikli aletin, bir destek Uzerine monte edilen veya zemine sabitlenen elektrikli aletler igin
dengeli bir konumda sabitlenmesi veya ayarlanmasi.

Uzatma kablolarini diizenli olarak kontrol edin ve hasarliysa degistirin.

Aleti kullanmaya devam etmeden &nce, diizgiin ¢alistigindan ve amaglanan islevini yerine
getirdiginden emin olmak igin dikkatlice kontrol edilmelidir.

Arizali salterlerin yetkili bir servis merkezi tarafindan degistirilmesini saglayin.
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Bu Kullanim Kilavuzunda tavsiye edilmeyen aksesuarlarin veya ek parcalarin kullaniimasi

yaralanma riskine yol agabilir.

2 Teknik veriler

Kesme kapasitesi...........ccceevneeen. BSPT R 4" ... 2°(60.5mm), NPT %4” ... 2" (60.5mm),
Civata disi 3/8” ... 2" (60.5mm)

Kesme malzemesi ........cc.ccceeeens Celik, paslanmaz gelik

Hiz Yikslz durumda ..........ccoe.e 38min~"' (rpm)

Tek fazli Giniversal motor.............. 1150W

Frekans ......cccccveieieiiiecniciiees 50/60 Hz

Boyutlar (LXWxXH)........ccccevvreennnne 570 x 435 x 360mm

Agirlik (aksesuarsiz) .......cccceeeeene. 46kg

Dis agma baghgi .......ccccevrvvrneennns Otomatik agma baslidi 1/2“ — 2" veya 2 SE a¢gma bagsliklari
Dis adizlar.....ccccooevvceiiiienennenn. 1/2" - 3/4%, 1* — 2 (Opsiyonel 1/4“ — 3/8“ no. 56369)

Ses basing diizeyi (Lpa)....coveeveenee. 85 dB (A) | Koa 3 dB (A)

Ses glicu (akustik) dizeyi (Lwa) ...96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Calisma esnasinda gUrilth diizeyi, 85 dB‘yi (A) asabilir. K
Olgiim degerleri EN 61029-1 normu uyarincadir.
Titresim toplam degefi ................. 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

ulakhk takiniz!

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi EN 61029’e gére normlandiriimis bir éigme ydntemi ile te-
spit edilmistir ve havali aletlerin karsilastirimasinda kullanilabilir. Bu deger gegici olarak titresim

seviyesinin tahmin edilmesine uygundur.

Ancak elektrikli el aleti bagka kullanim alanlarinda, farkli aksesuarla, farkli uglarla

f Belirtilen titresim seviyesi elekitrikli el aletinin temel kullanim alanlarini temsil eder.

kullanilirken veya yetersiz bakimla kullanilirken, titresim seviyesi belirtilen degerden
farkl olabilir. Bu da toplam ¢alisma suresi igindeki titresim ylkind 6nemli élgide artirabilir.
Titresim yUkunu tam olarak tahmin edebilmek igin aletin kapal oldugu veya c¢alistigi halde
kullanilimadigi sureler de dikkate alinmaldir. Bu, toplam ¢alisma siresi igindeki titresim yikanu

onemli élglide azaltabilir.

Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik igin 6nceden ek giivenlik énlemleri alin. Ornegin: Elektrikli el
aletinin ve uglarin bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is agsamalarinin organize edilmesi.

3 Dis acma makinesi fonksiyonlari
3.1 Genel baki

1 Boru kesici 8

2 Dis agma agizlari 10
3 Dabhili capak giderici 11
4 Alet taslyici 12
5 Yag bosaltma vidasi 13
6 Yardimei el ¢arki 14
7 Sabitleme aynasi 15

3.2 islev aciklamalari

Sikistirma aynasi
T-tutamagi

Kilit kolu
Selektor pimi
Selektodr bloku
Dagitici tabla
Kilit kolu

Dis agma makinesi SUPERTRONIC 2SE’de boru ve gubuk gibi pargalar kesilmekte ve bu

parcalarda dis agiimaktadir.
Makine asagida verilen pargalardan meydana gelir:
- sabitleme aynasini dénduren bir tahrik motoru

- islenecek pargalari tutmak amaciyla bir sikistirma aynasi
- islenecek parcalar boyunca kesim yapan bir boru kesici

- dabhili bir capak giderici

- islenecek bir parga Uizerinde dis agmak amaciyla kullanilan bir dis agma bashgi

TURKCE
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- dis agma yagini sogutan ve yaglama yapma amaciyla kullanilan bir yag pompasi
- disli bir beslemeyle birlikte her iki taraftan yonlendirilen bir alet tasiyici
- bir talas biriktirici ve yag olugu
- bir giivenlik pedali
- kapatiima sonrasinda etkinlik kisitlayici
4 lIsletim icin hazirliklar

4.1 Dis acma makinesinin tagsinmasi

Makineyi kaldirirken sirtiniza asin basing gelmemesi icin dizlerinizi egin.
Agirlik > 35 kg > 2 kisi!
' Alet taslyiclyi sabitleyerek makine tasinirken makinenin hareket etmemesini saglayin.
[ ]

Makineyi tabanindan sikica tutmak suretiyle kaldirin. Makineyi tasirken sabitleme aynasi
veya dahili gapak giderici pargalari ile makineyi kaldirmaya galismayin!

Dis agma yagdi makine icindeyken makine tasiniyorsa, sarsilimalardan dolayi yag giysiler
Uzerine sigrayabilir!

[ ]
' Makine ylizeyinde bulunan dis agma yagi makineyi kayganlastirir. Makineyi kaldirirken
® elinize yag bulasmadigindan emin olun!

4.2 Makinenin kurulmasi

Makineyi kuru bir alanda kurun! Makineyi diiz
bosluksuz bir ylizeye veya diiz bir galisma tez-
gahina yerlestirin. Dis agma yaginin islenecek boru
yoluyla sizmasi ve zemine dékilmesini dnlemek igin
sabitleme aynasi makinenin diger pargalarina
kiyasla daha yiksekte bulunmalidir! YUksek. Algak
Makine ve ¢alisma alaninda yeterince bir bosluk
bulundugundan emin olun!

gorUs alaniniz yoksa; islenmekte olan dénen parcalarin toplam uzunluklari diistrilebilir
ya da tehlike bélgesi bir kordon veya uyari isaretleri ile glivenlik cemberi altina alinabi-
lir. Glvenlik elemanlari kurulmali ve iyi bir sekilde sabitlen melidir. Bu amagla destekler
kullanilacaksa, bu destekler guiclii olmali ve yiksek-lige gére ayarlanabilir olmali ve
sayllan yeterli olmalidir!

4.3 Elektrik baglantisi

i Makine ve islenmekte olan dénen pargalardan kaynaklanan tehlikeli bélge icin net bir

kablo hasar gérebilir ve elektrik akimina maruz kalip elekirik carpma tehlikesi meydana
getirebilir!

Islak elle ana priz ve kablolara kesinlikle dokunmayin. Elektrik carpma tehlikesi!

' Makine ya da islenecek pargalari baglanti kablosu Uzerine yerlestirmeyin; aksi takdirde
[ ]

Makine elektrik beslemesine baglanirken, salterin “OFF” (KAPALI) konumda oldugundan
daima emin olun; aksi takdirde baglanti yapildiginda makine beklenmedik ve kontrolsiiz bir
sekilde calismaya baglayabilir!

Yaralanma ve kaza tehlikesi! Elekirik carpmasini énlemek amaciyla makine artik akimla
calisan bir devre kesici ile donatiimalidir! Elektrik garpmasina karsi koruma: Makine |
koruma sinifindadir. ilave bir topraklamaya gerek yoktur!

Asir yikleme veya gli¢ dalgalanmasi durumunda birlesik asir yik korumasi makineyi
otomatik olarak durdurur! Bu durumda, bir dakika gegmeden makineyi yeniden agmak
mUm-kin degildir!

HO7 RN 3 x 1.5 mm2 uzatma kablosunu kullanin! Kablo 30 m’den daha uzun olmamalidir!

\(ROTHENBERGER
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4.4 Dis acma yagi

Dis agma igin, art. no. 65010 ROTHENBERGER ytiksek performansli dis agma yag|
kullanin. Igme suyu borularinda digs agmada bu yag uygun degildir!

Alternatif olarak, art. no. 65015 ROTHENBERGER yliksek performansli dis agma sivisini
kullanabilirsiniz. Bu sivi icme suyu boru hatlari da dahil olmak (izere tiim boru hatlarinda dis
agmak amaciyla kullanilabilir.

é Dis agma yaglarini gocuklarin erigemeyecegi yerlerde saklayin!

karisti-rilirsa, sit beyazina doner ve kalitesi diiser bu durumda agilan dis yUksek kalitede
olmaz.Suyla karismasi durumunda yagdi degistiriimesi tavsiye edilir!

Yagi dogrudan giines 1s1d1 altinda birakmaktan ve kapali bir alanda muhafaza etmekten
kaginin!

Kir ve su girisini dnlemek amaciyla kullanimdan sonra yag kutusunu sikica kapatin!
t ALERJISi OLAN KISILER IiGIN UYARI!

' Dis agma yagini seyreltmeyin veya baska yaglarla karistirmayin! Dis agma yagi suyla
[ ]

Cilde temas eden dis agma yagi ciltte tahrise, yanmaya ve alerjik reaksiyonlara sebep
olabilir! Yagr kullanacaksaniz, cildinizin yaga maruz kalabilecek bdlgelerini kapatan
koruyucu is elbiseleri giyin. Yag cildinize temas ederse, derhal musluk suyu ve sabunla
maruz kalan kismi yikayin. Dis agma yagi islenecek sicak pargalar (izerinde yanmissa,
zehirli buhar ve gazlar (kirmizi yag yandiginda klor gazi) olusabilir. Kazara bu yag dum-
anindan veya buharindan solursaniz, derhal temiz havaya ¢ikin ve gecikmeksizin tibbi
destek alin!

4.5 Dis acma yagi kontrolii

Makineyi temizlerken, bakim yaparken, muayene ederken veya onarirken makinenin
kapatilmasi ve fi sinin prizden ¢ikartiimasi (glicti kesme islemi) gereklidir!

Sikistirma

v

Yeni veya uzun bir siire boyunca kullaniimamis bir makine
koruma amaciyla bir yag katmani ile kaplanir. Bu katmani
temiz bir bez ile temizleyin.

Déner tutamagi saat yénlinde déndurerek alet tasiyiciyi
sikistirma aynasina tasiyin.

Makinenin sag tarafinda, elek gézul seviyesine kadar dis
acma yagini doldurun.

Makinenin kapali durumda oldugundan emin olun ve fi si
tekrar prize takin. Déner

Makineyi ¢alistinin ve dis agma yaginin dis agma tutamak Filter
basligindan kesme agizlarina dogru aktigindan emin olun.

Dogru miktarda yag tedarigi yapilamiyorsa, yag ayar

vidasi ile bu durumu dlzenleyin.

4.6 Mevcut dis acma yagi miktarinin ayarlanmasi

v v vV

Makineyi temizlerken, bakim yaparken, muayene ederken veya onarirken makinenin
kapatilmasi ve fi sinin prizden ¢ikartilmasi (glict kesme islemi) gereklidir!

= Yag deposunun elek gézi seviyesine kadar dolu Kilit somunu
oldugundan emin olun. W\ LA Al \“

= Dis agma bashgi yoluyla iletilen dis agma yag1 miktar )

gereklilikleri kargilamiyorsa, yag ayar vidasi kullanila-

raktedarik edilen miktar ayarlanabilir.

Yag ayar vidasinin kilit somununu agin.

> /
5 /

Yag ayar vidasi saat yéniinde déndiriilirse dagitilan = on\‘\f’};'
yag miktari artar; saatin aksi yéniinde dondurdilirse \ = A
dagitilan miktar azalir. ! Y
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= Ayarlama yaptiktan sonra kilit somununu siki bir sekilde

sikin.
4.7 Yagin tahliye edilmesi
Boltim 11°de verilen giivenlik ve atma yonetmelikle- [AZ= 778
ride dikkate alinmalidir!

Yag bosaltma
5 Tasima ve Depolama |

itis el carki, ic capak alicisi ve talas plakasi kolayca cikarilabilir.

Boylece cihaz makine kompakt hale gelmekte ve kolay saklanip tasinabilmektedir.
itis el carkinin cikariimasi (11

= El ¢carkini sabitleyen vidayi gevsetin.

= El ¢arkini gekerek cikarin.

Ic capak alicisinin cikariimasi (12)

= g capak alicisini sabitleyen vidayi gikarin.

= Capak alicisinin yukariya dogru gikarin.

Talas plakasinin cikariimasi (I3

= Talas plakasini sabitleyen vidayi gevsetin.

= Talas plakasini hafif yukariya kaydirin ve ¢ikarin.

6 Dis acma makinesinin isletilmesi

6.1 islenen parcalarin sikistiriimasi ]

Alet taslyici dis agma islemi tamamlanmadan &nce gerceve ile temas ederse makine bu
duruma bagl olarak hasar gérebilir! Bu nedenle islenecek parga Uzerinde agilacak dis ile
sikistirma aynasi arasinda en az 70 mm’lik bir aralik birakiimalidir!

H
[70m}

Sikistirma aynasi Boru

Boru kesiciyi ve dis agma basligini yukari dogru kaldirin bu sayede ilgili mesafeyi saglamis
olurlar ayrica dahili capak gidericiyi arka kenara yerlestirin.

islenen pargayi sabitleme aynasi kenarindan takin (B1) ve sabitleme aynasini sikin (B2).
Sag elinizi kullanarak sikistirma aynasinda islenecek pargay! sikici tutun ve sikistirma ay-
nasi ile yavasca sikistirin (B3).

Ug sikistirma agzinin islenecek parca ile temas ettiginden emin olun.

Ug sikistirma agzi islenecek parga ile temas etmiyorsa, yerinden oynama yasanabilir bu
durumda kesme veya dis agma islemi dogru bir sekilde yapilamayabilir!

v vy ¥

> islenen parcay! iyice sikistirin ve cok saglam bir sekilde sikin.
Uzun ve agir borular s6z konusuysa, islenecek parga dondurilirken parganin yerin-den
oynamamasi veya bukilmemesi igin ayrica islenecek parganin uyguladigr agirliktan dolayi
®  nakinenin devriimesini dnlemek amaciyla Art. No. 56047 boru destegi kullanmak gerekir!
Boru desteginin kullanilmamasi durumunda makine ve islenecek parga dengesini yitirebi-
lir!

\ROTHENBERGER
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6.2 Boru kesici ile islenecek parcanin kesilmesi C

Ciplak elle kesme ylizeyine dokunmayin; ¢iink(i bu ylizey sicaktir ve keskin kenarlara
sahiptir! Yaralanma ve yanma tehlikesi!

Boru kesici tutamagi kuvvet kullanilarak déndurilirse, borunun kesme ylizeyi oval bir sekil
alir ve bu durum dogru dis agiimasini imkansiz hale getirir. Bu nedenle, boru kesici
tutamagini her bir tam boru dénisi igin yarim tur kadar kaldirin!

= Boru kesiciyi ilgili mesafeyi saglayacak sekilde yukariya kaldirin. iglenecek parganin kesil-
mesi igin boru kesiciyi gerekli konuma getirmek amaciyla yardimci el ¢carkini saat yéniinde
doéndurin.
= Islenecek parganin iistiine boru kesiciyi tasiyin ve ardindan “ON” (AG) salterine veya pedala
basin.
= Boru kesici tutamagini glicll bir sekilde saat yoniinde déndiirlin ve islenecek pargayi kes-
meye baslayin.
= Boru kesiciyi agagi ve tekrar geriye déndurin.
Kesilen boru pargalarinin oluk igerisinde birikmesine izin vermeyin! Kesim islemi tamam-
landiktan sonra ilgili pargalar derhal olugun disina alin!

genisletilmesi

Dabhili capak gidericinin kesme ucu gok keskindir! Ciplak elle uca dokunmayin! Kesilme
ve yaralanma tehlikesi!

= Dabhili gapak gidericiyi kendinize dogru gekin.
= Yardimci el ¢carkini saat yéniinde gevirin ve delik genisletici kesici kenarini yavasga borunun
ic tarafina dogru ittirerek delidi genisletin.

=> Dodner tutamag bir miktar daha dénduriin ve delik genisletici kesici kenarini yavasca
borunun i¢ tarafina dogru ittirerek deligi genisletin.

6.4 Dis agizlarinin dis acma basligindan cikartilmasi ve dis agma basligina takilmasi

Dis agizlarindan kaynaklanabilecek kesim kazalarini énlemek igin is eldivenleri
{ : 5 kullanin!
Soékme:
= Dis agizlarini agmak igin kilit pimini “A”.
= Konulari Selektér pin pengesinden igine Selektdr pimi.
= Makinenin dokunarak bas disina kaldirin ve ipi gekerek gene 1 ila 4.
Takma:
Dis agizlarini agmak igin kilit pimini “A”.
Konulari Selektér pin pengesinden igine Selektdr pimi.

>

>

> ligili dis agma bashginda bulunan numarayla ayni numarali olan dis agzini takin ve baglan-
ma sesinin duyuldugundan emin olun.

>

>

Kilitteme kolundan bir tiklama sesi duyulana kadar kam plakasini C yéniinde kaydirin.
Dis agma bashgi ve dis agdzi Gzerinde bulunan numaralarin ayni tarafta yer aldigindan emin
olun.
Kusursuz bir dis agma i¢in dis agma bashgi deligi Gizerinde bulunan numara ile dis agzi
Uzerinde bulunan numaranin ayni olmasi gerekir!

Dis agma agzi degistirildikten sonra sabit olup olmadiklarini kontrol edin. Dis agma basligi
degistirildikten veya dis agma agizlari yerlerine takildiktan sonra alet tasiyicida iyi bir
sekilde kilitlenip kilittenmediklerini kontrol edin!

6.5 Sokme ile takma acma baslhgi

= Yarisi, ylksekligi icin kafa kaldirin
= Diyagonal igcine kafa kesme iplik getirin ve disar almak

\ROTHENBERGER
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= Dis gekme kafasi makineden o olabilir Schneidkopfpins diiz kismi ile paralel konumda
oldugu zaman veya bu hayata gegirilecektir
Dis agma bashg:

- @2 Kafa pin Kesme

6.6 Dis boyutunun degistirilmesi F

= Disli agma bashginin alet taslyici izerinde oldugundan ve dis agizlari ile dis boyutlarinin
uyustugundan emin olun.

= Selektor pimini gerekli dis boyutunu kullanarak selektdr blokuna takin.

> ligili selektdr blokunda boyut gdsterilmektedir.

6.7 Dis acma (€]

= Tehlikeli bir durum s6z konusuysa sag altta bulunan givenlik pedalina basin. Bu sayede
makine duracaktir.

= Makineyi yeniden galistirmak igin glivenlik pedalinin yaninda bulunan agma digmesine
basin.

Kusursuz disler agmayi garanti altina almak icin asagdida verilen talimatlari takip edin:

Dis agma igin yalnizca, ¢ok iyi durumda olan ham malzeme kullanin. Deforme olmus ve /
veya kdselerinden kesilmis borularin kullanilmasi durumunda ilgili standartlari saglayacak
bir dis agma isleminin gergeklestiriimesi olanaksiz olur.

Disli boyutu ile eslesen dis agma basligi ve dis agma agizlarini kullanin!
Dis agma bashgini alet tasiyicida iyi bir sekilde sabitleyin.
Dis agma bagligini dogrudan ve korunmasiz olarak zemine birakmayin ve dikkatli bir
sekilde tutun!
Dis agma yaginin dis agma agizlar Uzerinden gegerek aktigindan emin olun!
Dis agma bashgini indirin ve T tutamagini takin, dis agma agizlar ¢alisma konumuna gelene
kadar tutamagi “B” yonline dogru tamamen ittirin.

Pedali kullanarak makineyi agin, dis agzinin islenecek olan pargay! ittirmesi amaciyla déner
tutamagi saat yoniinde dondurdn.

2 ila 3 dis kesme déngusu yapildiginda déner tutamagi serbest birakin.

Dis agma agizlari, dis tamamen kesildiginde boyuna bir durdurma kolu yoluyla otomatik ola-
rak agiimaktadir.

Givenlik pedalindan ayaginizi kaldirarak makineyi kapatin.
(K] Dis uzunlugunun ayarlanmasi

L 20 2 N

Dis uzunlugu Uretici tarafindan belirlenmistir fakat gerek duyuldugu takdirde deglstlrlleblllr

= Bir tornavida yardimiyla ayar pimini tutun ve altigen somunu
gevsetin.

\(ROTHENBERGER
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= Ayar pimi ,E* konumuna dogru déndurdlirse disler kisalir; ,F*
konumuna dogru déndurdlirse digler uzar. Dis uzunlugu yarim
tur déndiriime ile 2 mm kadar degistirilebilir.

= Ayar piminin dénmesini 6nlemek amaciyla pimi bir tornavida ile
tutun ve altigen somunu sikin.

6.9 Dis derinliginin ayarlanmasi

= Boyut ayarlamasi gerekmeyen konum blokuna, konum pla-
kasini yerlestirin.

= Vidayi gevsetin ve dis derinligini ayarlamak amaciyla konum
blokunu hareket ettirin.

= G konumuna dogru kaydirma disleri derinlestirir, ,H* konu-

muna dogru kaydirma disleri siglastirir. Dis derinligi tek seferde
1,5 ila 2 mm kadar degistirilebilir.

Bir 6lgcme aleti yardimiyla kesilen boruyu incelme ve benzer durumlar bakimindan kontrol edin
ve gerekirse ayari duzeltin.

6.10 lslenen parcalarin kaldiriimasi
islenen parcalar nemlidir ve dis agma yagdi nedeniyle kaygandirlar. Makineden islenen
parcalari alirken pargalarin elinizden kayip ayaklariniza digsmemelerine dikkat edin!
= Yardimci el garkini saatin tersi yéniinde déndurin ve alet tasiyiciyi geriye gekin.
= Sikistirma aynasini serbest birakin.
= Sabitleme aynasini serbest birakin ve islenen parcayi disari gekin.
6.11  Kullanim sonrasi temizlik

Basingh hava kullanarak metal talas pargaciklarini temizlemeye calismayin! Gézden
yaralanma ve gérme duyusunu kaybetme tehlikesi vardir! Keskin ke-narlara sahip
metal talaslar giplak elle toplamaya galismayin! Yaralanma tehli-kesi! Koruyucu is
eldivenleri kullanin!

= Makine Uzerinde ve etrafinda bulunan talaslari temizleyin.

=> Bir tel firca kullanarak talaslar kaldirin ve sikistirma aynasini, dis agma bashginin dis agma

agizlarini ve dahili gapak gidericiyi temizleyin.
= Bir bez kullanarak makineden ¢alisma alanina dokilen dis agma yagini silin.

Bakim ve muayene

Fisin veya baglanti hattinin degistirilmesi daima elektrikli aletin Greticisi veya onun musteri
hizmetleri tarafindan gergeklestiriimelidir.
Tdm makineler kullanim boyunca dogal olarak yipranir. Makine bakimi periyodik olarak yapilmali
ve yipranan pargalar degistiriimelidir.
Pargalar ancak yetkili bir ROTHENBERGER servis istasyonunda degistirilebilir. Bu sayede isgilik
ve malzeme konusunda tam bir garanti saglanir!
Makine temizlik, bakim, muayene veya onarim isleri boyunca kapali tutulmal ve fisi
A prizden ¢ikartilmis olmalidir (glic kesme islemi)! Makinenin kontrolsiiz agilima-sindan
her zaman kaginin! Yaralanma ve kaza tehlikesi!

71 Dahili capak giderici aginin degistirilmesi

Bicaklar degistirirken daima koruyucu is eldivenleri kullanin! Kesme ve yaralanma
{ : 5 tehlikesi!

\ROTHENBERGER
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Boru kesicisini ve kesme kafasini kaldirin ve i¢ capak /-~ *
alicisini 6ne dogru gekin. St

Capak alma bigagini sabitlemek igin vidalar sokiin ve
capak levhasini ¢ikarin.

Yeni bir gapak alma bigag yerlestirin.
Capak alma bigagini vidalarla sabitleyin.

r Vida
T +— Capak alma bicagi

4

Boru kesici kesme carkinin degistirilmesi

tehlikesi!

if Bigaklar degistirirken daima koruyucu is eldivenleri kullanin! Kesme ve yaralanma

v v v vy Y

Boru kesiciyi dik konuma getirin ve dis agma bashgini

indirin. Kesme garki
Catal pimi yukari dogru gekin. tutucusu

Kesme carkini tutun ve kesme garki ignesini yavasca
karsi tarafta ittirin.

Pimde olasi talas, kir, yag vb. maddeleri temizleyin ve Cap ﬂ\\
oluga gres uygulayin.

Bigak tutucuya yeni bir kesme carki takin ve pimi @

Kesme garki

tekrar yerlestirin.

Yeni bir ¢atal pimini, kesme pimi ignesinden gegirerek
takin ve blkerek sabitleyin. Kesme carki

isli pompanin degistirilmesi

kirletebilir. Digli pompanin etrafina bir temizlik bezi serin!

7.3
é Disli pompayi ¢ikardiginizda disli pompada ve hortumlarda bulunan yag tasar ve yeri

' Pompa kapagini takarken elektrik kablosunun pompa kapagiyla makine gévdesinin
arasinda bulunmadigina dikkat edin. Elektrik kablosu hasar gérebilir ve kagak akima yol
®  acabilir!
= Yag kuveti yerlestirin ve dis agma yagini bosaltmak Pompa : \}\TW
icin tipay1 gikarin. kapagl Sz
= Pompa kapagini sabitleyen dért viday sékiin ve b=
pompa kapagdini ¢ikarin. 4 adetvida . ®
= Disli pompay! sabitleyen iki vidayi s6kiin ve digli S
pompay! ¢ikarin.
= Hortum kayislarini gevsetin ve digli pompayi ¢ikarin. . . =4
Yag tasacag! icin dikkatli olun. Disli pompa
= Yeni disli pompaya iki hortum takin ve hortum 2 adet vida
kayislarin iyice sikin.
= Makine tarafindaki yivle hizaya getirmek i¢in pompa
milini gevirin. Disli pompay! 2 adet vida ve kapag 4 Hortum
adet vidayla tekrar sabitleyin. Disli pompa f 5
= Dis agma yag! doldurun ve dis agma kafasini asagiya \0}7
indirin. Pompa mili
Makineyi ¢alistirin ve dis agma kafasindan dis agma
yaginin sizip sizmadigini kontrol edin.
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7.4 Sikistirma agiz dolgularinin degistirilmesi H

(20 N N

Sikistirma aynasi

Sabitleme aynasini ddnduriin ve bir tornavida igine yer- [N _
lesecek kadar aynayi agin. )
Sikistirma agzi dolgularini tutan vidalari sékin (H1).
Yayin Ust kenarina ince bir gubuk yerlestirin ve sikistirma
aynas! pimini disari gekin (H2).

Sikistirma adzi dolgusunu ileri dogru ¢ekin (H3).

Yeni bir sikistirma agzi dolgusu takin ve geriye ittirin, yayi
ve sikistirma aynasi pimini yerine takin.

é Yeni kdmr firgasina yag, kir, talas vs. bulasmamasina dikkat edin. Eldivenlerdeki

L2 2 7

lekelerin kémr firgasina yapigsmasini énleyin!

Yan kapag! ¢ikarin.

Baslg! diz tornavidayla ¢ikarin ve kdmdr firgasini disariya
cekin.

Yeni bir kémur firgasi yerlestirin.
Bashgi sikin ve yan kapagi takin.

7.6

Gunliik bakim

é Dikkat! Yaglama islerine baslamadan 6nce fis gli¢ kaynagindan ¢ikartiimahdir!

L2 20 2 2K 2 7 N 7

Ana fisi, kabloyu ve uzatma kablosunu kontrol edin ve saglam olduklarindan emin olun.

Yag olugunu dogru bir sekilde doldurun

Yag deposunda safsizliklar mevcutsa depoyu temizleyin.

Dis agma agizlarini, boru kesiciyi ve dahili gapak gidericiyi asinma agisindan kontrol edin ve
asinma varsa ilgili parcalar degistirin.

Sikistirma agizlari kirliyse bir tel firga kullanarak temizleyin.

iki ucu digli vidalarin sabit olup olmadiklarini kontrol edin. Gerekliyse vidalari sikin.
Makineden dizenli olarak kir ve talaglari temizleyin.

Makine uzunca bir siire kullanilmayacaksa makineye paslanma &nleyici gres uygulayin.

Arka mil destegi periyodik olarak yaglanmalidir. Yaglama isi yalnizca, elektrik glivenligi konu
sunda egitimli kisiler tarafindan yapiimahdir!
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8 Sorun Giderme

Belirti

Olasi Neden

Cozim

Cihaz agilmasina ragmen
baglamiyor

Gi¢ kablosu bagl degil

Glg¢ kablosunu baglayin

Karbon firga aginmig

Karbon firgayi degistirin

DusUk voltaj

Belirtilen voltaja ayarlayin

Motor arizali

musteri hizmetleriyle iletisime
gegin

Gig¢ kablosu hasarli veya
kirik

musteri hizmetleriyle iletisime
gegin

Yavas Rotasyon

DusUk voltaj Belirtilen voltaja ayarlayin,
servis merkeziyle iletisime
gegin

Motor arizal musteri hizmetleriyle iletisime

gegin

Dis kesme yagi yok, yeterli
dis kesme yagi yok

Tanktaki dis kesme yagi ¢ok
az

iplik kesme yagi doldurun

Filtre talaglarla tikanmig

Tanktaki filtreyi temizleyin

Disli pompa arizali

Disli pompay! degistirin

Kilavuz yaginin tahliye miktar
ayarlanmadi

Tahliye edilen dis agma yagi
miktarini ayarlayin

iplik kesme kafasi dogru
ayarlanmamis

Kesme kafasini dogru ayar-
layin

Koéth digli kalitesi

Dis derinligi ve uzunlugu
ayarlanmadi

Kesme kafasini ayarlayin

Kaliplar aginmis ve/veya
yontulmus

Kaliplari degistirin

Dis kesme yaginin bozulmasi

Dis kesme yagini degistirin

Yanlis dis kesme yagi

Dogru dis kesme yagi
kullanin

Kaliplar diizgiin takilmamis

Dogru bir sekilde takin

Ayrik pargalarin hareketi zayif

Talas ve demir tozu uygun

Talaglari ve demir tozunu
¢ikarin

Aksesuarlar

Uygun aksesuarlari ana katalogda veya www.rothenberger.com adresinde bulabilirsiniz.

Miisteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur. Ak-
sesuarlarinizi veya yedek pargalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RO SERVICE+ online:
+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 54 service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com
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11.1  Metal, elektrik ve elektronik parcalar

Makine terkibinde, atik dederlendirme yerlerine teslim edebileceginiz degerli maddeler
bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme isletmeleri olabilir. Yeniden
degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢ép) cevre temizligine uygun sekilde
toplanmasiyla ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine yoneltebilirsiniz.

Sadece AB llkeleri icin:

E Elektronik aletleri ev ¢opiine atmayiniz! 2012/19/EG numarali Elektro ve Elektronik

Eski Cihazlar AB Ydnetmeligi ve bunun Uye Ulkelerin hukukuna uyarlamasi geregince
artik kullanilamayacak durumda olan elektro cihaz ve aletlerin ev ¢épiinden ayri olarak
toplanmasi ve gevreye zarar vermeyecek bir sekilde geri déntusiime verilmesi gerek-
mektedir.

11.2 Yaglar ve yaglayicilar

Kullanilmis yaglarin imhasi ancak bu konuda uzman sirketler tarafindan yapilabilir.

Kullaniimis ve kirlenmis yaglar yaga direngli kapali kaplarda (metal bidonlar) saklanmali ve imha
edilmelidir.

Onarimi yapilamayan bozuk elektrikli cihazlar ve makineler iglerinde kalan yagin tahliye edilmesi
amaciyla agilmali ve temizlenmelidir.

Yag oluklari temizlenerek hig yag izi birakilmamalidir. Yere yag (¢ok diisiik bir miktar olsa bile)
dokilmesine izin veriimemelidir!
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Az anyagban hasznalt jelolések:

Balesetveszély!
Ez a jel a személyi sériilésektd| dv.

' Figyelem!
e Ezajelanyagi- vagy kornyezeti karoktol ov.

=» Felhivas cselekvésre

Utmutatasok a biztonsaghoz

1.1 Rendeltetésszeri hasznalat

A SUPERTRONIC 2SE menetvagé gép csak méretli menetek vagasara és sorjazasara alkal-
mas, ahogyan a "Miszaki adatok" cim( 2. fejezetben ismertetjuk.

A SUPERTRONIC 2SE menetvagé gép csak a ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH altal bevi-
zsgalt és ajanlott megfelelé menetvagé fejekkel a "Miszaki adatok" cim(i 2. fejezetben ismerte-
tett menetvag6 pofékkal tzemeltethetd.

A mellékelt biztonsagi pedal a szakmai felel6sségbiztositasi szdvetség GS mindsitésével van
ellatva, amely a a Német Szdvetségi Kéztarsasagban kotelezé a gép hasznalatahoz.

A menetvago gépen és tartozékain ne végezzen sem miiszaki sem formai atalakitasokat.

= Azzal érvénytelenné vélik az lizemeltetési engedély, valamint baleset és személyi sériilés
veszélye éll fenn.

Elektromos szerszamok és gépek hasznalatanal az aramiités, sériilés és tiiz veszélyének

elkeriilése végett tegye meg az alapveté biztonsagi intézkedéseket. A gép hasznalata

el6tt alaposan tanulmanyozza at a biztonsagi utmutatasokat. A biztonsagi utmutatot

tartsa mindig a keze ligyében.

1.2 Altalanos biztonsagi utasitasok

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalata soran az elektromos aramutés,
baleset- és tlizveszély megel6zése érdekében be kell tartani a kévetkez6 alapvetd
fontossagu biztonsagi utasitdsokat.
Az elektromos szerszam hasznalata el6tt olvassa el az 6sszes utasitast, és 6rizze azokat
meg egy biztonsagos helyen.

Karbantartas és allagmegévas:

1 Rendszeres tisztitas, karbantartas és kenés. Minden allitas, allagmegoévé vagy
karbantarté mivelet el6tt hlizza ki az elektromos csatlakozot.

2 A késziiléket csak képzett szakemberrel javittassa, és csak eredeti alkatrészeket
hasznaljon. A készUllék (javitas utani) biztonsdgos miikodése csak igy biztosithato.

Biztonsagos munkavégzés:

1 Tartson rendet a munkahelyen. A rendetlen munkahely balesetet okozhat.

2 Vegye figyelembe a kornyezetet is (annak befolyasol6 hatasat). Ne tegye ki az
elektromos szerszamot esének. Az elektromos szerszamot ne hasznalja nedves vagy
nyirkos koérnyezetben. Biztositson megfelel6 megvilagitast a munkaterileten. Ne hasznéljon
elektromos szerszamot tliz- és robbanasveszélyes helyeken.

3 Védje magat az elektromos aramiités ellen. Ker(lje, hogy valamely testrésze foldelt
targgyal (pl. csévekkel, radiatorral, elektromos sitével, hiitészekrénnyel) érintkezzen.

4 Tartsa tavol a bamészkodokat (tobbi személyt). Ne engedje, hogy mas személy,
kildndsképpen gyermek az elektromos szerszam kdzelében tartdzkodjon vagy megérintse
annak kébelét. Tartsa Sket tdvol a munkavégzés helyétél.

5 A nem hasznalt elektromos szerszamokat biztonsagos helyen tarolja. A nem hasznalt
elektromos szerszamokat szaraz, magas (nehezen elérhet6) vagy zart helyen tarolja, ott,
ahol azokhoz a gyerekek nem férhetnek hozza.
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Az elektromos szerszamokat ne terhelje tul. A megadott teljesitménytartomanyban a
szerszamok jobban és biztonsagosabban mikddnek.

A feladathoz megfelel6 elektromos szerszamot hasznalja. Ne haszndljon gyenge
teljesitmény( gépet nehéz (nagy teljesitményt igényld) feladatokhoz. Ne hasznélja az
elektromos szerszamot olyan célra, amelyre azt nem tervezték. Ne hasznaljon pl. kézi
korflrészt fatérzsek vagy fahasabok flrészeléséhez.

A munkavégzéshez megfeleld oltézetet viseljen. Na hordjon olyan ruhat vagy ékszert,
amelyet a mozg6 alkatrészek elkaphatnak. Ha szabadban végez munkat, akkor
csUszasgatlé labbeli haszndlata javasolt. Ha a haja hosszl, akkor hasznaljon hajhalét.
Hasznaljon védéfelszerelést. Hasznaljon munkavédelmi védészemiiveget. Poros, pornak
kitett munkahelyen hasznaljon védémaszkot.

Csatlakoztassa a porszivo(eszkéz)t. Ha a szerszamon van porszivé-csatlakozas vagy
felfogérendszer, akkor gy6z6djon meg ezek megfelelé csatlakoztatasardl, ill. hasznalatardl.
A kabelt csak rendeltetésszertien, azzal ellentétesen ne hasznalja. A csatlakoz6dugét
az aljzatbdl ne a kabelt hizva hizza ki. Védje a kabelt a hétél, az olajtél és az éles élektdl.
Roégzitse a munkadarabot. Hasznaljon pillanatszoritét vagy mas rogzitéeszkozt/satut a
munkadarab le- vagy befogaséra. Ezek az eszkézok biztosabban tartjak a munkadarabot,
mintha azt a kezében tartana.

Keriilje a természetellenes testtartast. Vegyen fel biztos tartast és folyamatosan 6rizze
meg az egyensulyat.

A szerszamot gondosan apolja. A vagdszerszamokat tartsa élesen és tisztan, hogy velik
jobban és biztonsagosabban dolgozhasson. Kévesse a kenési és a szerszamcsere
utasitdsokat. Rendszeresen ellendrizze az elekiromos szerszam vezetékét; ha a vezeték
megsérult, akkor azt cseréltesse le képzett villanyszerel6vel. Rendszeresen ellenérizze a
hosszabbité vezetéket; ha az sériil cserélje le. Tartsa a fogantylkat szarazon, tisztan, zsir-
és olajmentesen.

A csatlakoz6dugot huzza ki az aljzatbol. Ha nem hasznélja az elektromos szerszamot, ill.
a karbantartasa és a szerszamcsere - pl. firészlap, furéfej, mardéfej - el6tt.

A szerszamkulcsot vegye le a szerszamrol. A bekapcsolas el6tt a kulcsot, és az
allitészerszamot vegye le.

Keriilje a véletlen (akaratlan) bekapcsolast. Gy6z6djon meg arrél, hogy a kapcsolét a
csatlakoz6dugb aljzathoz vald csatlakoztatasa elétt kikapcsolta.

Kiiltéri hasznalatra valé hosszabbitékabelt hasznaljon. A szabadban csak erre
engedélyezett és megfeleléen megjelélt hosszabbitékabelt hasznaljon.

Legyen 6vatos/figyelmes. Figyeljen arra, amit csinal. A munkéat megfontoltan végezze. Ne
hasznélja az elektromos szerszamot, ha faradt, figyelme nem elég koncentralt.

Ellenérizze az elektromos szerszamot potencialis sériilésekre. Az elektromos szerszam
hasznélata el6tt a védéeszkozoket és az alkatrészeket ellendrizni kell - akadalymentes, a
rendeltetésiknek megfelel6 mikddésre. Ellenérizze, hogy a mozg6 alkatrészek
akadalymentesen mikddjenek, ne szoruljanak, és az alkatrészek ne legyenek sériiltek.
Egyes alkatrészeket megfeleléen fel kell szerelni ahhoz, hogy minden elvarast
(kdvetelményt) teljesitsenek, és biztositsak az elektromos szerszam problémamentes
hasznalatat.

A sérilt védelmeket és alkatrészeket hivatalos szakszervizben meg kell javittatni vagy le kell
cseréltetni, kivéve, ha ezt a haszndlati Gtmutaté masképp definialja. A sérilt kapcsolét
mhelyben kell lecseréltetni.

Ne hasznéljon olyan elektromos szerszamot, amelyet a kapcsoléjaval nem lehet be- vagy
kikapcsolni.

Figyelem! Mas (gyarto6 altal gyartott) szerszam vagy tartozék hasznélata balesetveszélyes
lehet.

Az elektromos szerszamot csak képzett villanyszerel6vel javitassa. Ez az elektromos
szerszam megfelel a vonatkoz6 biztonsagi eléirasoknak. Javitasat csak képzett
villanyszereld végezheti, a javitashoz csak eredeti cserealkatrészeket szabad hasznalni,
kilénben a szerszam hasznal6ja balesetet szenvedhet.
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1.3 Biztonsagi utasitasok

A padlét tartsa mindig tisztan és csuszé anyag mentesen, mint pl. olaj. A csusz6 felllletek
balesethez vezethetnek.

Korlatozasokkal biztositsa a szabad munkahelyet, legalabb egy méternyi tavolsagot a
munkadarabtél, amennyiben az kiall a gépbél. A hozzaférés korlatozasa, illetve a munkaf-
elllet védése csdkkenti a gépbe val6 akadas veszélyét.

Az elektromos csatlakozasokat tartsa tisztan és a padlo6tol tavol. Ne nyuljon vizes kézzel a
csatlakozédugoéhoz és a géphez. Ezekkel az 6vintézkedésekkel csokkenthetd az elektromos
aramités kockazata.

Tartsa tavol a kezeit a forgd csovektdl vagy szerelékekt6l/szerszamoktol. A csé mene-
tének megtisztitasa, illetve a szerelékek/szerszamok felszerelése el6tt kapcsolja ki a
gépet. A cs6 megérintése el6tt varja meg, hogy a gép teljesen lealljon. Ez az eljarasmod
csOkkenti annak a lehetdségét, hogy a forgé alkatrészek a kezét berantsak.

Ha a csatlakoz6 vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével csak a magat a ROTHENBERGER
céget, vagy egy ROTHENBERGER elektromos kéziszerszammihely lgyfélszolgalatat szabad
megbizni, nehogy a biztonsagra veszélyes szituacié Iépjen fel.

Ujjait, hajat, egyéb testrészeit és ruhazatanak lazabb darabjait mindig tartsa tavol forgé alkat-
részek befogo fellleteitél (munkadarab, befogbtokmany, kézpontosité tokmany). Ne viseljen
ékszereket (gylrQ, lanc stb.). Ezek sériilést és balesetet okozhatnak!

Ha a SUPERTRONIC 2SE géppel végzett munka kdzben rendellenességet (szokatlan szag,
vibracio, szokatlan zaj) észlel, azonnal nyomja meg a biztonsagi pedalt és végezzen
VESZLEALLITAST a gépen!

Amig a gép jar, tilos a munkadarabot kézzel tartani vagy ehhez hasonlé miveletet végezni, tilos
alkatrészeket (szlir6k, szelepek, csédarabok stb.) a gépre ratenni vagy arrél levenni!

Viseljen védooltozetet! Viseljen védémaszkot a kifrdccsend menetvagé olaj vagy kiszabaduld
klértartalmi gaz (akkor keletkezhet, a menetvag6 olaj a szerszam vagy a munkadarab forré
fellletén elég)ellen! Ha hosszu a haja, viseljen védésisakot. Menetvagd pofék, csévagoé korong
és csbsorjazo cseréjénél viseljen véddkesztylt. A szerszam és a munkadarab cseréjénél is vi-
seljen védokeszty(it. A menet és a menetvagd pofak menetvagas kdzben felforrésodnak! Visel-
jen biztonsagi labbelit. A kiomlé menetvago olaj sériilés (megcsuszas) veszélyét teremti meg! A
szerszam cseréjénél a nedves, cslszos és excentrikus gépalkatrészek is sérilést okozhatnak!
A fém forgécsot ne siritett levegdével tavolitsa ell Ez szemsérilést, sét a |atas elvesztését okoz-
hatja!

Beltéri hasznalatndl (zart helyiségekben) biztositson megfeleld szell6zést. A megengedett
kérnyezeti hémérséklet 0 °C — 40 °C!

Vagofejek, vagdkorong és csésorjazo cseréje eldtt mindig kapcsolja ki a gépet és huzza ki a
dugaszat a konnektorbdl (aramtalanitas)!

Kikapcsolas utan a gép a még egy ideig szabadon fut, majd teljesen leall.

A gép teljes ledllasa és a tapkabel dugaszanak kihlizasa el6tt ne érjen a gép semmilyen
részéhez!

Csoveken végzett menetvagas utan végezzen nyomasprébat annak biztositasa céljabdl, hogy
Osszeszerelés utan a csévekbdl ne szabadulhasson ki gaz vagy viz!

A késziilék csatlakoz6 dugdjanak bele kell illeszkednie a dugaszoléaljzatba. A csatlakoz6
dugot semmilyen médon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel ellatott
késziilékekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlakozé adaptert. A valtoztatas nélkuli
csatlakoz6 dugok és a megfelelé dugaszol6 aljzatok csékkentik az aramiités kockazatat.

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, betétszerszamokat stb. csak ezen
eloirasoknak és az adott késziiléktipusra vonatkozo kezelési utasitasoknak megfeleléen
hasznalja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket és a kivitelezend6 munka sajatossagait.
Az elektromos kéziszerszam eredeti rendeltetésétdl eltéré célokra vald alkalmazasa veszélyes
helyzetekhez vezethet.

Kdvesse az utasitasokat a gép helyes hasznalatahoz. Ne hasznalja mas célra csak furatok
készitéséhez és csorlék forgatasahoz.
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Roégzitse a gépet allvanyra vagy munkapadra. A hosszu és nehéz csdveket tdmassza aléa
csétdmasszal.

A gép hasznalata kézben a HATRA/KI/ELORE, ill. az ELORE/HATRA kapcsoléval azonos
oldalon alljon.

Ne vegye le a burkolatokat. Ne hasznalja a gépet levett burkolattal.

Ne haszndlja a gépet, ha a labpedalos kapcsol6 torétt vagy hianyzik.

Elektromos szerszam bedllitasa és rogzitése stabil helyzetben, azon elektromos szerszamok
esetén, amelyek rogzithetdk a padiéhoz vagy mas alatdmasztasra.

Rendszeresen ellendrizze a hosszabbitokabeleket, és sérlilés esetén cserélje ki 6ket.

A szerszam tovabbi hasznélata el6tt gondosan ellenérizni kell, hogy az megfeleléen mikddik-e
és ellatja-e a tervezett funkciojat.

A meghibasodott kapcsoldkat cseréltesse ki egy hivatalos szervizkdzpontban.

A jelen kezelési Utmutatéban nem ajanlott tartozékok vagy tartozékok hasznalata
sériilésveszélyt jelenthet.

2 Muszaki adatok

Vagési kapacitas..........cccoceeennnne BSPT R V4" ... 2°(60.5mm), NPT %4” ... 2" (60.5mm),
Csavarmenet 3/8” ... 2” (60.5mm)

Vagoanyag .....ccccoereveenernceennens Acél, rozsdamentes acél

Fordulatszam terhelés nélkil ....... 38min~" (rpm)

Egyfazisu univerzalis motor ......... 1150W

Frekvencia.........ccoccoevviniiiiieinnns 50/60 Hz

Méretek (h X S X M) ..cooviiriiiens 570 x 435 x 360mm

Saly (Tartozéknélkdl) ..........c........ 46kg

Menetvago fej.......coovvriicinenn. Automatikus-menetvagé fej 1/2" — 2" vagy 2 SE menetvagd
fejekkel

Menetvagd pofak .........cccereenvennne 1/2“ - 3/4%, 1“ — 2“ (KUl6n rendelhet6 1/4 — 3/8" no. 56369)

Hangnyomas szint (Lpa) «..eveeeveennes 85dB (A) | Kea 3 dB (A)

Hangteljesitmény szint (Lwa)........ 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Munka végzésekor a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A) értéket. Hallasvédét kell viselni! Méré-
sadatok az EN 61029-1 nek megfelel6 mddon felvéve.

Rezgés 0SSZEréK ........cevvrveunns 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

Az ezen el6irasokban megadott rezgésszint az EN 61029 szabvanyban rogzitett mérési
modszerrel kerilt meghatarozasra és az elektromos kéziszerszdmok 6sszehasonlitasara ez az
érték felhasznalhatd. Ez az érték a rezgési terhelés ideiglenes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint az elekiromos kéziszerszam f6 alkalmazasi teriletein valé
A hasznalat soran fellépd érték. Ha az elektromos kéziszerszamot méas alkalmazasokra,
kildénbdz6 tartozékokkal vagy nem kielégité karbantartas mellett hasznaljak, a
rezgésszint a fenti értéktdl eltérhet. Ez az egész munkaiddére vonatkoz6 rezgési terhelést lénye-
gesen megnoévelheti.
A rezgési terhelés pontos megbecsuléséhez figyelembe kell venni azokat az idészakokat is,
amikor a berendezés kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kapcsolva, de nem
kerll ténylegesen haszndlatra. Ez az egész munkaiddére vonatkoz6 rezgési terhelést Iényegesen
csOkkentheti.
Hozzon kiegészit6 biztonsagi intézkedéseket a kezelbnek a rezgések hatasa elleni védelmére,
példaul: Az elektromos kéziszerszam és a betétszerszdmok karbantartasa, a kezek melegen
tartdsa, a munkamenetek megszervezése.
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3 A menetvago gép funkcioi

3.1 Attekintés A
1 Cs6vago 8 Befog6tokmany
2 Menetvago pofak 10 T-fogantyd
3 Belsé sorjazé 11 Reteszel6 kar
4 Szerszamszan 12 Beallit6 csap
5 Olajleereszt6 csavar 13 Beallitd blokk
6 El6tol6 kézikerék 14 Butykos tarcsa
7 Kozpontosité tokmany 15 Reteszeld kar

ép miikodésének leirasa

A SUPERTRONIC 2SE menetvagé gép menetet vag olyan munkadarabokra mint példaul
csovek vagy rudak.

A gép részei a kdvetkezok:

egy hajtémotor, amely a kdzpontositott tokmanyt forgatja

egy befogétokmany a munkadarab régzitéséhez

egy csévagd a munkadarab megfelelé hosszlsagura vagasahoz
egy belsé sorjazé

egy menetvag6 fej, amely menetet vag a munkadarabra

egy kenést és hitést szolgalo olajszivattyd, menetvagé olajjal
egy szerszamszan mindkét oldalon fogazott elétoléval

egy forgacs- és olajgyijt6 teknd

egy biztonsagi pedal

egy szabadonfutas-gatlé

4 Uzemeltetési elokésziiletek

4.1 A menetvago gép szallitasa

ﬁ A gép felemeléséhez hajlitsa be a térdét, hogy az emeléssel ne terhelje tdl a hatat.

Suly > 35 kg = 2 ember!

Rogzitse a szerszamszant, hogy a gép szallitdsa kdzben ne mozdulhasson el. Feleme-
Iéshez a talpandl fogva biztonsdgosan tartsa. Szallitds kdzben ne a kézpontosito to-
kmanynal vagy a belsé sorjazénal fogva tartsa!

Ha szallitas kdzben van még menetvagd olaj a gépben, a rezgés miatt az kénnyen a
ruhgjara froccsenhet!

A gép a felliletére keriilt menetvagd olajtél sikossa valik. Ugyeljen arra, hogy emelés
kdzben ki ne csusszon a kezébdl!

>
[

A gép beallitasa

Széaraz helyre tegye a gépet! Szaraz,résektdl
mentes felliletre vagy lapos munkapadra helyezze.
A kdzpontosité tokmanynak a gép tobbi részénél
magasabban kell lennie, hogy a menetvagd olaj a
megmunkalas alatt Iévé cs6évon keresztil ne
folyhasson ki a padiézatral A munkateriletet ugy
alakitsa ki, hogy a gép korill elegendé szabad hely
legyen!
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réviditse le a forgd munkadarab teljes hosszat, vagy jeldlje meg a veszélyeztetett
teruletet szalaggal vagy fi gyelmeztet6 jelzesekkel. A biztonsagi fi gyelmeztetd jelzese-
ket biztonsagosan rogzitse a helyukon. Ha ehhez tamasztekokat hasznal, azok allithato
magassaguak, erds felepitestiek legyenek es megfelelé mennyisegben alljanak rendel-
kezesre!

4.3 Elektromos csatlakoztatas

i Ha nem latja &t pontosan a gép és a forgd munkadarab altal veszélyeztetett terlletet,

A tapkabelre ne tegye ra sem a gépet sem a munkadarabot, mert megsérilhet a kabel, és
aramuités veszélye allhat fenn!

Az aramités elkerlilése érdekében az aramforrast maradékaram-miikodtetésii megs-
zakitoval kell ellatni! Lényeges, hogy a gép cimkéjén feltlintetett fesziltség megfeleljen az
aramforras feszlltségének, mert kilénben a gép felforrésodhat, fistélhet, tizet vagy més
kart okozhat!

Miel6tt a gépet az elektromos haldzatra kapcsolja, tigyeljen arra, hogy a kapcsolé ,OFF*
(kikapcsolt) allasban legyen, mert kiildnben a gép észrevétlendl és ellendrizetlendl bein-
dul! Ez sérulést és balesetet okozhat!

A beépitett tdlterhelés-védelem talterhelés vagy aramingadozéas esetén automatikusan
ledllitja a gépet! Csak egy perc elteltével kapcsolhaté be Gjra!

e
' A tapkabel dugaszat ne érintse nedves kézzel. Ez is aramités veszélyét hordja magaban!
e
e

A HO7 RN 3 x 1,5 mm2-es hosszabbité kabelt hasznalja! A kdbel nem lehet 30 m-nél
hosszabb!

4.4 A menetvago olaj

Menetvagashoz ROTHENBERGER nagyteljesitményl menetvagd olajat hasznaljon,
cikkszama: 65010. Ivoviz vezeték csoveire torténé menetvagashoz ez az olaj nem
alkalmas!
Alternativ megoldast jelenthet a ROTHENBERGER nagyteljesitményl menetvag6 folyadék
hasznélata, ennek cikkszama: 65015. Ez a folyadék ivéviz vezeték csdveire térténd
menetvagashoz alkalmas.

ﬁ A menetvagé olajokat gyermekek altal el nem érheté helyen tartsal

' A menetvago olajat ne higitsa és ne keverje més olajokkal! Ha a menetvago olajhoz viz
keveredik, az tejfehérré valik, romlik a minésége, és igy a vagott menet is rosszabb
e minéségl lesz. llyen esetben az olaj cseréje ajanlatos!
Az olajat kdzvetlen napsugarzastol védve, soétét helyen tarolja!

Hasznélat utan az olajtartalyt szorosan zarja le, hogy szennyezédés vagy viz ne juthasson

bele!
ALLERGIATOL SZENVEDOK FIGYELMEBE!

A A bérre kerllé menetvago olaj bérirritaciot, gyulladast és allergias tiineteket valthat kil

Ha olajjal dolgozik, viseljen védéruhazatot, és a veszélyeztetett bérfelliletet fedje be.
Ha a bére olajjal kerul érintkezésbe, azonnal mossa le folyévizzel és szappannal. Ha a
menetvago olaj raég a felforrésodott munkadarabra vagy a szerszam fellletére,
mérgezd gb6zok vagy gazok (piros olaj égésénél pl. klérgaz) képzédhetnek. Ha vélet-
lendl belélegezte az olajparat vagy olajgézt, azonnal menjen friss levegére és ha-
ladéktalanul forduljon orvoshoz!

4.5 A menetvago olaj ellenérzése

A gép tisztitasa, szervizelése, atvizsgalasa vagy javitasa el6tt lényeges, hogy hizza ki
a tapkabel dugaszat a konnektorbdl (dramtalanitas)!
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= Az (jvagy a hosszU idén keresztil hasznalaton kiv(l
tartott gépek védelem céljabdl vékony olajréteggel vannak
bevonva. Ezt tiszta ronggyal tavolitsa el.

= Forgassa a forgathaté foganty(t az 6ramutaté jarasanak
iranyaba, hogy a szerszamszant a befog6tokmanyhoz
allitsa.
A gép jobb oldalan toltse fel a gépet menetvagé olajjal a
sz(iré6halo szintjéig.
Ugyelien arra, hogy a kapcsol6 kikapcsolt allasban legyen, forgathaté
és dugaszolja a gépet a konnektorra. fogantyt sziiré
Kapcsolja be a gépet és gondoskodjon arrél, hogy a
menetvagd olaj a menetvagd fejbdl eljusson a menetvagd
poféakhoz. Ha nem jut oda kell6 mennyiségi olaj, az
olajbeallité csavarral szabdalyozhatja.

4.6 Az adagolt olajmennyiség szabalyozasa

A gép tisztitasa, szervizelése, atvizsgalasa vagy javitasa el6tt [ényeges, hogy hizza ki
a tapkabel dugaszat a konnektorbdl (dramtalanitas)!

Gondoskodjon arrél, hogy az olajtartaly a sz{ir6hal6 szin- ‘
tjéig fel legyen toltve olajjal. W SN
Ha a menetvago6 fejen keresztiil adagolt olajmennyiség nem \ 5 \
megfeleld, az olajbedllitd csavarral be kell szabalyozni. e | |
Lazitsa meg az olajbedllité csavar zaréanydjat. 52
Az olajbeadllité csavart az 6ramutaté jarasanak iranyaba

forgatva ndveli, azzal ellenkezé iranyba forgatva pedig I\
csOkkenti az adagolt olaj mennyiségét. !

A bedllitas elvégzése utan erésen hlizza meg a zardanyat.
Zardanya kevesebb tdbb.

4.7 Az olaj leeresztése

L 20 7

v

A 11. fejezetben ismertetett, biztonsagra és
megsemmisitésre vonatkoz6 szabdlyok betartasa
is lényeges!

Olajleereszté csavar
5 Szallitas és tarolas |

Az adagol6 kézikerék, a belsé sorjazo és a forgacslap kénnyen eltavolithaté.
A készllék igy kompakt, kdnnyen tarolhaté és szallithato.
Tavolitsa el az adagol6 kézikereket (11)
= Lazitsa meg a csavart, amely a kézi kereket rogziti.
= Hulzza ki a kézi kereket.
Tavolitsa el a belsé sorjazét (12)
= Tavolitsa el a bels6 sorjazét rogzité csavart.
= Huzza ki a sorjazét felfele iranyban.
Tavolitsa el a forgacslapot (I13)
= Lazitsa meg a forgacslapot régzité csavarokat.
= Enyhén tolja felfelé a forgacslapot, és tavolitsa el.
6 A menetvago gép kezelése
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6.1 A munkadarab befogasa B

A szerszamszan menetvagas kdzben a kerethez érhet, és attél megsérilhet a bef-
ogo6tokmany és maga a gép! Ezért tartson legalabb 70 mm szabad tavolsagot a munka-
darabon vagott menet és a befogétokmany kozott!

Mozditsa a csévagét és a menetvago fejet felfelé Ggy, hogy ne legyenek utban, és a belsé
sorjazot a hatoldalon éllitsa megfelelé helyzetbe.

lllessze a munkadarabot a befogétokmany oldalahoz (B1), és szoritsa be a befogétokmanyt
(B2).

Tartsa a munkadarabot erésen a befogétokmany oldalan a jobb kezével, és fokozatosan
szoritsa be a befogétokméannyal (B3).

Ugyeljen arra, hogy mindharom befogépofa érintkezzen a munkadarabbal.

Ha a harom befog6pofa nem ér a munkadarabhoz, az ingadozni fog, és nem lehet ponto-
san vagni, illetve nem lehet bele pontos menetet vagni!

v v vV

=> Biztonsagosan fogassa be és nagyon erésen szoritsa be a munkadarabot.

HosszU vagy nehéz csdvek esetében Iényeges, hogy csétamaszt hasznaljon (cikks-zama:
56047), hogy forgatas kézben a munkadarab ne inogjon és ne csavarodjon, és hogy a gép
ne boruljon fel a munkadarab sulya alatt! Ellenkezd esetben a munkadar-ab és a gép
instabilla valhat!

6.2 A munkadarab vagasa a csévagoval C

A vagott munkadarabhoz ne érjen kézzel, mert az forr6 és élesek a szélei! Ez égési
vagy mas sérilést okozhat!

Ha a csévagé fogantyujat eréltetve forgatja, ovalis lesz a csévon a vagasi felllet, ami
lehetetlenné teszi a pontos menetvagast. Ezért a csévagé fogantyujat csak fél fordu-lattal
forditsa el a cs6 teljes fordulatanal!

= Mozditsa el a csévagét felfelé, hogy ne legyen Utban. Forgassa az el6tol6 kézikereket az
6ramutat6 jarasanak iranyaba, hogy a csévagét a munkadarab vagasahoz sziikséges hely-
zetbe allitsa.

= Mozditsa el a csévagoét lefelé a munkadarabra, majd kapcsolja a gép kapcsoléjat ON (be-
kapcsolva) allasba, vagy nyomja meg a pedalt.

= Forgassa erésen a cs6évagoé fogantyuljat az 6ramutaté jarasanak iranyéaba és kezdje meg a
munkadarab vagasat.

=> Forditsa a csévago6t lefelé majd vissza.

Ne gyUjtse a levagott csédarabokat a teknében! A vagasi mivelet befejezése utan azo-
nnal vegye ki azokat onnan!

6.3 A munkadarab dorzsarazasa D

A belsé sorjazé vagdhegye nagyon éles! Puszta kézzel ne érintse! Ez vagasi vagy
egyéb sériilést okozhat!

= Huzza 6nmaga felé a bels6 sorjazot.

= Forgassa az el6told kézikereket az dramutato jarasanak iranyaba, majd a dérzsarazé
vagoélét fi noman nyomja hozza a dérzsarazni kivant csé belsejéhez.

= Forgassa tovabb a forgathat6 fogantyat, majd finoman nyomja a dérzsarazé vagoélét a csé
belsejéhez.
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6.4 A menetvago pofak fel- és leszerelése a menetvago

ﬁ Viseljen védodkeszty(t, hogy a menetvagé pofak ne okozhassanak kézsérilést!

Leszerelés:

= Tegye a reteszel6 kart “A” allasba.

> Allitsa az (ezlist szin(i) valaszté-tiit a valasztdblokkon a menetpofakba.

= Emelje ki a menetvagéfejet a gépbdl, és hlzza le az 1 — 4 sz. menetpofakat.
Felszerelés:

Tegye a reteszel6 kart “A” allasba.

Allitsa az (ezUst szin(i) valaszto-tiit a valasztoblokkon a menetpofakba.

Helyezze be a menetvagofejjel azonos szamu menetpofakat, és azokat j6l hallhatéan
kattintsa be.

Slide blitykds lemez felé C amig kattand hang hallatszik zarokarjat.
Ellendrizze, hogy a menetvagofejen és a menetpofakon talalhaté szamok azonos oldalra
keriljenek.
Pontos menetvagas csak akkor lehetséges, ha a menetvagé fej résén 1évé szam me-
gegyezik a menetvagé pofan talalhaté szammal!

(28 20 7 7 7

Menetvag6 pofak cseréje utan ellendrizze, hogy azok biztonsagosan rogzitédtek a
helylkon. Menetvagé fej vagy menetvagd pofak cseréje utén ellendrizze, hogy azok
biztonsagosan reteszelédnek-e a szerszamszanban!

A menetvagofej be- és kiszerelése a szanag

= Emelje félmagassagba a menetvagoéfejet.
> Allitsa atlésra a menetvagdfej, és vegye azt ki.

= Az csak akkor szerelhetd ki és be a gépbe, ha a menetvagéfej parhuzamos a vagofeiti
lapos oldalaval.
Menetvagofej

/IS 08 Vagofej tii
6.6 A menetméret megvaltoztatasa F

= Gondoskodjon arrél, hogy a menetvagé fej a szerszamszanon legyen, és hogy a menetvagé
pofak megfeleljenek a menetméretnek.

= lllessze a bedllitdé csapot a kivant menetméretli beallité blokkba.
= A méret az adott beallité blokkon fel van tiintetve.
6.7 A menetvagas miivelete (€]

= Veszélyhelyzetben azonnal nyomja le a biztonsagi pedalt. Ezzel leallitja a gépet.
= Ujrainditashoz nyomja meg a biztonsagi pedal oldalan elhelyezett kioldé gombot.
Pontosan kivagott menet készitése érdekében kdvesse az alabbi Gtmutatdsokat:

Csak tokéletes allapotl anyagon végezzen menetvagast. Deformalt és/vagy ferdén
levagott csdvekre nem lehetséges a vonatkozé normaknak megfelelé menetet vagni!
A menet méretéhez ill6 menetvagé fejet és annak megfelelé menetvago pofakat has-
znaljon!

Biztonsagosan rogzitse a menetvago fejet a szerszamszanon.

A menetvagé fejet ne helyezze kdzvetlenll és védelem nélkil a padlézatra!
Gondoskodjon arrél, hogy a menetvagé pofék kapjanak menetvagé olajat!
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Tegye lejjebb a menetvago fejet és illessze be a T fogantydt, nyomja teljesen a ,B* iranyéba,
amig a menetvagd pofak mikodési helyzetbe nem allnak.

A pedallal kapcsolja be a gépet, forgassa a forgathatd fogantyUt az éramutaté jarasaval
azonosan, hogy a menetvag6 pofak ranyomaodjanak a munkadarabra.

2-3 menet kivagasa utan engedje el a forgathat6 fogantyut.

A menetvagd pofakat egy hosszanti ledllitokar automatikusan kinyitja, amint a menetet
teljesen kivagtak.

A 1abat a biztonsagi pedalrdl levéve kapcsolja ki a gépet.

6.8 A menethossz beallitasa

L 20 2 N

A menet hosszat a gyarté beallitotta, de sziikség esetén valtoztathato.

= Tartsa a beallité tliskét egy laposfejl csavarhizéval, majd
lazitsa meg a hatszdgU anyat.

=2 A bedllité tiskét az ,E“iranydban mozgatva révidebbre, az
JFeiranyaban mozgatva pedig hosszabbra allitjia a menetet. Fél
fordulattal kb. 2 mm-rel valtoztat a menet hosszan.

= Tartsa a beallité tliskét egy laposfejl csavarhizéval, hogy el
ne fordulhasson, majd hizza meg a hatszdgii anyat.

6.9 A menetmélység beallitasa

= Tegye a bedllitd lemezt abba a beallité blokkba, amely nem az
allitand6 méretnek felel meg.

= Lazitsa meg a csavart, és a bedllité blokk mozgatésaval allitsa
a menet mélységét.

=2 A ,G"iranyaba cslsztatva mélyebbre, a ,H" iranyaba csusztat-

va pedig sekélyebbre allitia a menetet. Egy skalabeosztas kb.
1,5-2 mm-re valtoztat a menet mélységén.

Mérémszerrel ellenérizze, hogy a vagott csévon klipos-e a menet, és sziikség esetén valtoz-
tasson a beallitason.

6.10 A munkadarab kivétele a gépbdl

A munkadarab nedvessé és cslszdssa valik a menetvagé olajtél. Nagyon vigydzzon
arra, hogy ki ne csusszon a kezébdl, és ra ne essen a labara, amikor a gépbdl kiveszi!

= Forgassa az el6tol6 kézikereket az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba, és tegye vissza a
szerszamszant.

= Lazitsa ki a befogétokmanyt.

= Lazitsa ki a kdzpontosité tokmanyt, és hizza ki a munkadarabot.

6.11 Hasznalat utani tisztitas

A fém forgacsot ne sritett levegével tavolitsa ell Ez szemsérilést, sét a latas elves-
A ztését okozhatja! Az éles fémforgacsokat ne puszta kézzel szedje fel! Sériilésveszély!
Viseljen védoékeszty(it!
= Tavolitsa el a forgacsot a géprél és a gép kdrnyékérdl.
= Tisztitasnal befogétokmanyrél, a menetvagé fej menetvago pofairdl és a belsd sorjazordl
drotkefével tavolitsa el a forgacsot.
= A géprol és a munkadarabrol lecsepegett menetvagd olajat ronggyal térdlje le.
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Karbantartas és atvizsgalas

A csatlakozé vagy a csatlakozé vezeték cseréjét mindig a gyartéval vagy a gyarté
vevészolgalataval végeztesse.
Hasznélat kozben minden gép természetes kopasnak van kitéve. Idénként karbantartast kell
rajtuk végezni, és a kop6 alkatrészeket ki kell cserélni.
Ezt a munkat csak megbizott ROTHENBERGER szervizallomas végezheti. Ezaltal vallalunk
teljes jotallast az anyag- és gyartasi hibakért!
A gép tisztitdsa, karbantartasa, atvizsgalasa vagy javitasa el6tt Iényeges, hogy
kapcsolja ki a gépet, és huzza ki a tapkabel dugaszat a konnektorbél (aramtalani-tas)!
Mindig gondoskodjon arrél, hogy a gép ne indulhasson be véletlenil. Ez sérllést és
balesetet okozhat!

71 A bels6 sorjazé korongjanak cseréje

é A korong cseréjekor mindig viseljen védokeszty(it! Vagasi és egyéb sériilés veszélye all
fenn!

= Emelje meg a csévagoét és a vagodfejet, és hiuzza
elére a belsé sorjazot.

= Tavolitsa el a sorjatlanité penge rogzitéséhez szi-

kséges csavarokat, és tavolitsa el a sorjatlanité

pengét.

Helyezzen be egy Uj sorjatlanité pengét.

Rogzitse a sorjaz6 pengét csavarokkal.

A cs6vago korongjanak cseréje

é A korong cseréjekor mindig viseljen védokeszty(it! Vagasi és egyéb sériilés veszélye all
fenn!

Hozza a cs6vagot felsé helyzetbe, és engedje le a
menetvago fejet.

Huzza felfelé a sasszeget. Vagokorongtart6
A vagokorongot tartva nyomja ki bel6le a tengely-
csapot a masik oldalra.

Tavolitsa el a szegrél a forgacsot, szennyez6édést, @C@ ﬂs\
olajat stb., majd zsirozza meg a vajatot. Vegye ki a

sasszeget. -
= Helyezzen (j vagokorongot a korongtartéba, majd
tegye vissza a szeget. Vagdkorong tengelycsapja.
2 Tegyen U sasszeget a vagokorong tengelycsapjaba,  Vagokorong
és széthajlitassal rogzitse.
7.3 A fogaskerék-szivattyu cseréje

A fogaskerék-szivattyiban és a toml6ékben talalhaté olaj tulfolyik, amikor azt el-tavolitja,
igy az beszennyezheti a padlét. A fogaskerék-szivattyl koéré fektessen le tériokendét!

Tengelycsap Sasszeg

A szivattyifedél felszerelésekor lgyeljen arra, hogy a tapkabel ne szoruljon a szi-
vattyUfedél és a géphaz kozé. A tapkabel megsérilhet, ami &ramszivargéast okozhat!
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= Helyezze el az olajteknét, és tavolitsa el a dugot a Sz
menetvago olaj leeresztéséhez. vattylfedel
= Lazitsa meg a szivattyu fedelét régzité négy csavart,
és vegye le a szivattyu fedelét. 4x csavar
2 Lazitsa meg a fogaskerék-szivattyt rogzité két
csavart, és tavolitsa el a fogaskerék-szivattyut.
= Lazitsa meg a tdmléhevedereket, és vélassza le 6ket Fogas-
a fogaskerék-szivattyirol. Legyen 6vatos, mert az olaj kerék-
kifolyik. oy csavar
= Csatlakoztasson két tdml6t az (j fogaskerék-
szivatty(hoz, és szorosan hiizza meg a témléheve- o
dereket. Téml6
= Forgassa el a szivattyl tengelyét, és igazitsa azt a Fogaskerék-
gép oldalan talalhaté horonyhoz. Régzitse a fogas- szivatty
kerék-szivattyut 2x, és fedelet 4x csavarral Ujra. Szivattyaten-

Toltse fel a menetvagd olajat, és engedje le a gely
menetvago fejet.
= Kapcsolja be a gépet, és ellenérizze, hogy nem folyik-
e menetvago olaj a menetvagofejbol.
7.4 Befogopofa betétek cseréje H

Forgassa el a befogétokmanyt, és nyissa azt ki olyan Befogotokmany
nagyra, hogy a csavarh(zo. &
Lazitsa ki a befog6tokmany betétet rogzité csavarokat —
(H1).

Helyezzen egy vékony rudat a rug6 felsé szélére, és hizza
ki a befogétokmany csapszegét (H2).

Hlzza a befogétokmany betétet elérefelé (H3).

Tegyen bele Uj befogétokmany betétet, tolja hatra, tegye
vissza a rugét és a csapszeget. Hizza meg a csavart.

7.5 A szénkefe cseréje

Védje az Uj szénkefét olajtdl, szennyez6déstdl, forgacsoktol stb. Kerlilje, hogy a
keszty(in 1évé foltok a szénkefére tapadhassanak!

L0 T T T 7

Vegye le az oldalsé burkolatot.

>

= Tavolitsa el a kupakot egy lapos csavarhizéval, és hizza ki a 4
szénkefét. Y

>

>

Hz,elyezzen be egy (j sz,enk"efef. ’ Oldalsé /{53 [

Huzza meg a kupakot és rogzitse az oldals6 burkolatot. burkolat | </
N

Kupak

\
\\

pi atvizsgalas

Figyelem! A kenési munkak megkezdése el6tt a halézati dugaszt ki kell hizni a
konnektorbol!

= Ellendrizze, nem sérlilt-e a halézati dugasz, a tapkabel és a hosszabbitd kabel.

= Ellendrizze, megfeleléen fel van-e téltve az olajteknd.

= Tisztitsa ki az olajtartalyt, ha szennyezédés van benne.

= Vizsgalja at kopas szempontjabdl a menetvagé pofakat, a csévagot és a belsé sorjazét, és
ha elhasznalédott alkatrészt talal benniik, cserélje ki azt.
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Ha piszkosak a befogépofak, drotkefével tisztitsa meg 6ket.
Ellendrizze, j6l meg vannak-e hizva az illeszt6csavarok. Szikség esetén hizza meg 6ket.
A géprél rendszeresen tavolitsa el a szennyez6dést és forgacsot.

Ha a gépet hosszu ideig nem szandékozik hasznalni, kenje be rozsdavédé zsirral.

A hats6 tengelytdamasz rendszeres kenést igényel. A kenést csak elektromos biztonsagi

kérdésekben jartas személyek végezhetik!

8 Hibajavitas

Tunet

Lehetséges ok

Megoldas

Akkor sem indul, ha a készi-
Iék be van kapcsolva

Téapkabel nincs csatlakoztat-
va

Csatlakoztassa a tapkabelt

Szénkefék elkoptak

Cserélje ki a szénkeféket

Kisfesziltség

Allitsa be a megadott
feszultséget

Motorhiba

Forduljon a vevészolgélathoz

A tapkabel sériilt vagy
szakadt

Forduljon a vevészolgéalathoz

Lassu forgas

Kisfeszlltség

Allitsa be a megadott
feszlltséget, forduljon a
vevészolgalathoz

Motorhiba

Forduljon a vevészolgélathoz

Nincs menetvago olaj, nincs
elég menetvago olaj

Tul kevés a menetvagé olaj a
tartalyban

Toltsén utdna menetvagd
olajat

A sz(ird eltbmédott a
forgacsoktol

Tisztitsa meg a sz(irét a
tartalyban

Fogaskerék-szivattyu hiba

Cserélje a fogaskerék-
szivattyut

A menetvago olaj adagolt
mennyisége nincs bedllitva

Allitsa be a menetvagé olaj
adagolt mennyiségét

Véagofej nincs jol bedllitva

Allitsa be jol a vagoéfejet

Rossz min&ségii menet

A menetmélység és a -hossz
nincs bedllitva

Allitsa be a vagofejet

Vagopofak elkoptak vagy
téredezettek

Cserélje a vagopofakat

A menetvag6 olaj megromlott

Cserélje a menetvagé olajat

Nem megfelel6 menetvagd
olaj

Hasznaljon megfeleld
menetvago olajat

A véagopofék nem meg-
feleléen vannak beszerelve

Szerelje be 6ket megfeleléen

Az egyes részek mozgasa
nem megfeleld

Forgécs és vaspor lerakodas

Tévolitsa el a forgacsot és a
vasport

9 Kiegésziték

Megfeleld tartozékokat megtalal a f6 katalégusban vagy a www.rothenberger.com oldalon.

Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznalé tamogatasat (lasd katalégus vagy online ada-
tok), a csere alkatrészek és szerviz lehetéség rendelkezésre allasat biztositjak. Rendelje tarto-
zékait és alkatrészeit szakkereskeddjétdl vagy online a RO SERVICE + webhelyen keresztil:
® + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491
P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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Artalmatlanitas

11.1 Fém, elektromos és elektronikus alkatrészek

A késziilék egyes részei hasznosithaté anyagbél vannak, igy Gjrahasznosithaték. E célra
jovahagyott és tanusitott Ujrahasznosité Gzemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithaté
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kérnyezetkimél6 artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a teriiletileg illetékes hulladékkezeld hatosagnal.

Csak EU orszagoknak szdl:

E Ne dobjon a szemetesbe elektromos szerszamokat! A kiszolgalt elektromos és elektro-

nikus készilékekrdl sz6l6, 2012/19/EK jelli eurdpai iranyelv és a nemzeti jogba Ultetett
véltozata szerint a mar hasznalhatatlan elektromos szerszamokat a tébbi hulladéktol
elkilonitve kell 6sszegydjteni és kdrnyezetbarat médon kell Gjra hasznositani.

11.2 Olajok és kenéanyagok

Faradtolaj megsemmisitését csak az erre feljogositott cégek végezhetik.

A faradt és szennyezett olajat lepecsételt és olajallé tartalyokban (fémdobok) kell tarolni és kise-
lejtezni.

A javithatatlanul meghibasodott elektromos készllékekbdl és gépekbdl ki kell takaritani a mara-
dék olajat.

Az olajteknéket ki kell tisztitani, hogy ne maradjanak bennik olajnyomok. Olajat (még nagyon
kis mennyiségben is) tilos a talajba juttatni!
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Tahistused kédesolevas dokumendis:

Oht!
See mark hoiatab inimkahjude eest.

' Tahelepanu!
e See mark hoiatab materiaalsete kahjude voi keskkonnakahjude eest.

=  Uleskutse tegevusteks

1 Juhised ohutuse kohta

1

1 Sihtotstarbekohane kasutamine

Keermeldikamismasinat SUPERTRONIC 2SE tohib kasutada ainult torude I6ikamiseks ja kraati-
de eemaldamiseks ning keerete valmistamiseks vastavalt peatikile 2, , Tehnilised andmed*!
SUPERTRONIC 2SE keermeldikamismasinat tohib kéitada ainult sobivate ja ROTHENBER-
GERI poolt kontrollitud ning soovitatud I6ikepeadega ja I6ikepakkidega vastavalt peatiikile 2,
»Tehnilised andmed*!

Tarnitud ohutus-jalglilitil on ametiliidu GS-heakskiit ja see on masina kasutamisel Saksamaa
Liitvabariigis kohustuslikult ette kirjutatud!

Arge teostage keermeldikamismasinal ja tarvikudetailidel kunagi tehnilisi ega konstruk-
tiivseid muudatusi!

= Kaitusloa kehtetuks muutumine!

> Onnetus- ja vigastusoht!

Elektritdoriistade ja masinate kasutamisel tuleb pidada kaitseks elektril66gi ohu eest, vi-
gastus- ja tuleohu eest silmas ning kinni pohilistest kaitsemeetmetest! Lugege enne
masina kasutamist need juhised tépselt labi! Sailitage ohutusjuhiseid alati kdepéarast!

1

.2 Uldised ohutusjuhised

é TAHELEPANU! Elektritdoriista kasutamisel tuleb kaitseks elektrilddgi, vigastus- ja

tuleohu eest jargmisi pdhiméttelisi ohutusmeetmeid jargida.

Lugege koik need juhised enne antud elektritooriista kasutamist labi ning hoidke ohutus-
juhiseid korralikult alal.

Hooldus ja korrashoid:

1

2

Regulaarne puhastus, hooldus ja méaarimine. Tdémmake enne igasuguseid seadistamisi,
korrashoiutdid ja parandamisi vorgupistik valja.

Laske seadet remontida ainult kvalifitseeritud personalil ja ainult originaalvaruosade-
ga. Seelabi tehakse kindlaks seadme turvalisuse sailimine.

Ohutu téétamine:

1

2

Hoidke oma t66piirkond korras. Té6piirkonnas valitseva korratuse tagajarjeks voivad olla
onnetused.

Arvestage imbrusméjudega. Arge jitke elektritdoriistu vihma kétte. Arge kasutage elektri-
todriistu niiskes véi marjas keskkonnas. Hoolitsege tédpiirkonna hea valgustuse eest. Arge
kasutage elektritddriista kohtades, kus valitseb tulekahju- voi plahvatusoht.

Kaitske ennast elektril66gi eest. Valtige kehaga maandatud osade nagu (nt torud, radiaa-
torid, elektripliidid, kilmutusseadmed) puudutamist.

4 Hoidke teised isikud eemal. Arge laske teistel isikutel, eriti lastel, elektritddriista ega kaablit
puudutada. Hoidke nad t66piirkonnast eemal.

5 Hoidke mittekasutatavaid elektritooriistu turvaliselt alal. Mittekasutatavad elektritdo-
riistad tuleks panna &ra kuiva kérgemal asuvasse voi lukustatud kohta, valjapoole laste
kaeulatust.

6 Arge koormake elektritdoriista iile. Nad todtavad paremini ja ohutumalt esitatud véimsus-
vahemikus.
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1.3

Kasutage oGiget elektritdériista. Arge kasutage rasketeks t66deks vaikese véimsusega
masinaid. Arge kasutage elektritddriista eesmarkidel, milleks see pole ette nahtud. Arge ka-
sutage nt kasiketassaagi puuokste ega puuhalgude I6ikamiseks.

Kandke sobivat riietust. Arge kandke avarat riietust v8i ehteid, mis véiksid likuvatesse
osadesse kinni jadda. Oues tdotamisel on soovitatav libisemiskindlad jalatsid. Kandke pik-
kade juuste korral juuksevorku.

Kasutage kaitsevarustust. Kandke kaitseprille. Kasutage tolmu tekitavatel t66del respiraa-
torit.

Uhendage tolmuimuseadis kiilge. Kui on olemas iihendused tolmuimusiisteemi ja piid-
deseadiste juurde, siis veenduge, et need on kilge Ghendatud ja neid kasutatakse igesti.
Arge kasutage kaablit eesmarkidel, milleks see pole ette niahtud. Arge kasutage kaablit,
et pistikut pistikupesast vélja tommata. Kaitske kaablit kuumuse, 6li ja teravate servade eest.
Kindlustage toodetail. Kasutage pingutusrakiseid voi kruustange, et téédetaili kinni hoida.
Seda hoitakse nendega kindlamalt kui Teie kdega.

Viltige ebanormaalset kehahoiakut. Hoolitsege stabiilse seisuasendi eest ja hoidke alati
tasakaalu.

Hoolitsege oma tooriistade eest hasti. Hoidke I6iketddriistad teravad ja puhtad, et pare-
mini ning ohutumalt té6tada. Jargige juhiseid madrimise ja tériistavahetuse kohta. Kontrol-
lige regulaarselt elektritdriista Ghendusjuhet ja laske see kahjustuse korral tksnes tunnus-
tatud spetsialistil uuega asendada. Kontrollige regulaarselt pikendusjuhtmeid ja asendage,
kui need on kahjustunud. Hoidke k&epidemed kuivad, puhtad ning vabad ras-vast ja dlist.
Tommake pistik pistikupesast valja. Elektritdoriista mittekasutuse korral, enne hooldust ja
téoriistade nagu nt saeketta, puuri, freesi vahetamist.

Arge jatke tooriistavétit ette. Kontrollige enne sisseliilitamist (ile, kas véti ja seadistust6-
riist on eemaldatud.

Viltige ettekavatsematut kaivitumist. Veenduge, et liliti on pistiku pistikupesasse pistmi-
sel vélja lulitatud.

Kasutage véliskeskkonnas pikenduskaablit. Kasutage 6ues ainult selleks heaks kiidetud
ja vastavalt téhistatud pikenduskaableid.

Olge tahelepanelik. Jalgige, mida Te teete. Toimige tddtamisel méistlikult. Arge kasutage
elektritdoriista, kui olete hajevil.

Kontrollige elektritddriista voimalike kahjustuste suhtes. Enne elektritddriista edasist
kasutamist tuleb uurida kaitseseadiseid voi kergesti kahjustatud detaile nende laitmatu ja
sihtotstarbekohase talitluse suhtes. Kontrollige Ule, kas likuvad detailid talitlevad laitmatult
ega Kiilu kinni voi kas detailid on kahjustatud. Koik detailid peavad olema Gigesti monteeritud
ja taitma koiki tingimusi, et elektritddriista laitmatut kaitamist tagada.

Laske kahjustatud kaitseseadised ja detailid tunnustatud oskustddkojas remontida voi valja
vahetada, kui kasutusjuhendis pole mainitud teisiti. Kahjustatud IUlitid tuleb lasta asendada
kliendi-teeninduse tdokojas.

Arge kasutage elektritdériistu, millel ei saa liilitit sisse ja vélja lilitada.

Téhelepanu. Muude rakendustddriistade ja muude tarvikute kasutamine voib tdhendada
Teile vigastusohtu.

Laske oma elektritdoriist elektrispetsialistil remontida. Antud elektritdoriist vastab as-
jaomastele ohutusnduete. Remonti tohib teostada ainult elektrispetsialist originaalvaruosi
kasutades; vastasel juhul vbivad kasutajal dnnetused juhtuda.

Spetsiaalsed ohutusjuhised

Hoidke porandad kuivad ja libedatest ainetest (nt 6li) puhtad. Libedad pérandad soo-
dustavad dnnetuste teket.

Piirake ligipadsu voi hoolitsege vdhemalt Gihe meetri suuruse vaba piirkonna tékestamise
eest tdddeldava materjali juures, kui see ulatub masinast vélja. Ligipa&su piiramine voi
todpiirkonna tokestamine véhendab vahelejadmise ohtu.
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Arge kandke masina kasitsemisel kindaid v6i avaraid réivaid, varrukaja jakin6obid olgu
kinni. Arge pange katt masina véi toru kohale. Réivad véivad sattuda toru véi masina vahele
ja sinna kinni jaéda.

Hoidke kéded podrlevatest torudest voi toruliitmikest/armatuuridesteemal. Liilitage masin
enne torukeermete puhastamist voi toruliitmike/armatuuride kiilgekeeramist vélja. Enne
toru puudutamist laske masinal téielikult seiskuda. Nii on vaiksem oht jaada pdorlevate
osade vahele.

Kui on vaja vahetada hendusjuhet, laske seda ohutuskaalutlustel teha ROTHENBERGER:-il voi
ROTHENBERGER:-i elektriliste to6riistade volitatud klienditeenindusel.

Arge pange sdrmi, ndgu, juukseid ega muid kehaosi ning lahtisi avaraid rideesemeid poérlevate
osade (t6ddetail, I66kpingutuspadrun, tsentreerimispadrun) t66ning sissetémbepiirkonda! Arge
kandke ehteid (sérmused, kaelaketid)! Vigastus- ja 6nnetusoht!

Vajutage SUPERTRONIC 2SE -ga t66tamisel rikete (ebatavaline I16hn, vibratsioonid, ebatavali-
sed miirad) korral tingimata ohutus-jalglilitit ja lilitage masina AVARII-VALJA-I{litit!

Too6tava masina korral on kanepi pealekandmine, té6detailide kdega hoidmine ja sarnased t66d,
detailide nagu filtrite, ventiilide, toruldikude jms monteerimine ning demonteerimine keelatud!
Kandke todkaitseriietust! Kandke eemale lendavate laastude, pritsiva keermel6ikedli ning voim.
tekkivate murgiste kloorgaasiaurude (keermeldikedli polemise tottu todriista voi tdddetaili kuu-
madel pealispindadel) t6ttu ndokaitset! Kandke kaitsekapuutsi, mis katab &ra ja kaitseb pikki
juukseid! Kandke I6ikepakkide, toruldikuri I6ikeratta ja torukraatide eemaldaja vahetamisel kait-
sekindaid! Sisselbikeoht! Kandke tddriista ja téddetaili vahetamisel kaitsekindaid! Keere ja 16ike-
pakid lahevad keerme I6ikamise ajal kuumaks! Kandke turvajalatseid! Vigastusoht (libastumine)
voim. valjavoolaval keermelbikedlil! Vigastusoht niiskete, libedate ja vdim. kéest libisevate masi-
naosade tottu tdoriista vahetamisel!

Arge korvaldage metallilaaste surudhuga! Silmade vigastamise oht ja nagemiskadu!

Hoolitsege sisetingimustes (suletud ruumid) kasutamisel piisava ventilatsiooni eest! Lubatud
Umbrustemperatuur on vahemikus 0 °C kuni 40 °C!

Lulitage enne I6ikepea, |6ikeratta ja torukraatide eemaldaja valjavahetamist tingimata masin val-
ja ning tdmmake vorgupistik valja (vooluta kéitus)! Masinal parast véljalllitamist kuni absoluutse
seiskumiseni veel teatud jareltalitusaeg! Arge puudutage Uhtki osa enne, kui masin ei seisa ab-
soluutselt paigal ja vorgupistik on vélja tommatud!

Viige keermega varustatud torudel 1abi réhuproov tegemaks kindlaks, et parast montaazi ei saa
torudest gaasi ega vett vélja tungida!

Elektrilise tooriista pistik peab pistikupessa sobima. Pistiku kallal ei tohi teha mingeid
muudatusi. Arge kasutage kaitsemaandusega elektriliste téoriistade puhul adapterpisti-
kuid. Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad véhendavad elektrilé6gi ohtu.

Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust, tarvikuid jne vastavalt siintoodud juhistele
ning nii, nagu konkreetse seadmetiilibi jaoks ette ndhtud. Arvestage seejuures t66tin-
gimuste ja teostatava t66 iseloomuga. Elektriliste tdoriistade néuetevastane kasutamine voib
pdhjustada ohtlikke olukordi.

Jargige selle masina digeks kasutamiseks juhiseid. Arge kasutage muudel eesmérkidel peale
aukude puurimise voi vintside keeramise.

Kinnitage masin pingi voi aluse kiilge. Toetage pikad ja rasked torud vastavate tugedega.
Masina kaitamise ajal seiske kiiljel, kus on liliti REVERSE/OFF/FORWARD (TAGA-
SI/VALJA/EDASI) v6i FORWARD/REVERSE (EDASI/TAGASI).

Hoidke katteid oma kohal. Arge kaitage masinaid, kui katted on eemaldatud.

Arge kasutage seda masinat, kui jalgliliti on murdunud v&i puudub.

Tooriista Glesseadmiseks voi kinnitamiseks stabiilses asendis, moeldud elektritddriistadele, mille
saab paigaldada tugedele vdi kinnitada pérandale.

Kontrollige regulaarselt pikendusjuhtmeid ja vahetage need valja, kui need on kahjustatud.

Enne tddriista kasutamise jatkamist tuleks seda hoolikalt kontrollida, et tagada selle néueteko-
hane t60 ja ettendhtud funktsioonide taitmine.

Laske defektsed lUlitid valja vahetada volitatud teeninduskeskuses.
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Ké&esolevas kasutusjuhendis mitte soovitatud tarvikute voi lisaseadmete kasutamine véib poh-

justada vigastuste ohtu.

2 Tehnilised andmed

LOIkevaime .......ccovvvenieieercniee BSPT R 4" ... 2°(60.5mm), NPT 4" ... 2” (60.5mm),
Poldi keermestus 3/8” ... 2” (60.5mm)

Loikematerjal ........ccoevveeniiiiiens Teras, roostevaba teras

Kiirus nullkoormusel..................... 38min~"' (rpm)

Uhefaasiline universaalmootor..... 1150W

Sagedus ....c.eeviierieriee e 50/60 Hz

M&dtmed (P X L X K) ..ooceveririenene 570 x 435 x 360mm

Kaal (ilma tarvikud) ..........ccccceeee. 46kg

LOIkepea......ccccvrvieneiiiecnieeees automaat-loikepea 1/2“ — 2“ v6i 2 SE l6ikepead

Loikepakid .......ccvverriiiiiieiee, 1/2% — 3/4%, 1* — 2" (optsionaalselt 1/4“ — 3/8" no. 56369)

Helirdhutase (Lpa) ..oovvvvvveeiiiiiinnnne 85dB (A) | Koa 3 dB (A)

Helivoimsustase (Lwa)......ccceueenens 86 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

To6tamisel voib miratase Uletada 85 dB (A). Kandke kuulmekaitset!
Mootevaartused kindlaks méaaratud vastavalt EN 61029-1.

Vibratsioonitase ..........c.cceceeereenees 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

Ké&esolevas juhendis esitatud vibratsioonitase on mdddetud standardi EN 61029 kohase
modtemeetodi jargi ja seda saab kasutada elekitriliste td6riistade omavaheliseks vordlemiseks.

See sobib ka vibratsiooni esialgseks hindamiseks.

Kui elektrilist tooriista kasutatakse muudeks t66deks, kui kasutatakse teisi tarvikuid voi

f Toodud vibratsioonitase on tilpiline elektrilise tdoriista kasutamisel ettendhtud t66deks.

kui toodriista hooldus pole piisav, voib vibratsioonitase olla siiski teistsugune. Sellest
tingituna voib vibratsioon olla tddperioodil tervikuna tunduvalt suurem.
Vibratsiooni tApseks hindamiseks tuleb arvesse votta ka aega, mil seade oli valja lGlitatud voi
kill sisse lUlitatud, kuid tegelikult tdole rakendamata. Sellest tingituna vdib vibratsioon olla t66-

perioodil tervikuna tunduvalt vaiksem.

Rakendage tédriista kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni méju eest tdiendavaid kaitsemeetmeid,
naiteks: hooldage t6driistu ja tarvikuid piisavalt, hoidke k&ed soojas, tagage sujuv tookorraldus.

3 Seadme talitlus
3.1 Ulevaade

1 Torul&ikur 8

2 Laikepakid 10
3 Sisekraatide eemaldaja 1
4 Tooriista kelk 12
5 QOli valjalaskepolt 13
6 Ettenihke kasiratas 14
7 Tsentreerimispadrun 15

3.2 Talitluse kirjeldus

A

Lé6kpingutuspadrun
T-kéepide
Seadepolt
Selektor-tihvt
Selektoriplokk
Kurviseib
Fiksaatorhoob

Keermeldikamismasinaga SUPERTRONIC 2SE Idigatakse torudele vdi varrastele keeret.

Masin koosneb:

- ajamimootorist, mis paneb tsentreerimispadruni pdérlevalt likuma

- l66kpingutuspadrunist téédetaili kinnihoidmiseks
- toruldikurist toddetaili jarkamiseks

- sisekraatide eemaldajast

- ldikepeast, et to6detail keermega varustada

EESTI KEEL

\ROTHENBERGER 299



6lipumbast, mis hoolitseb méarimise ja keermelbikedli jahutamise eest
molemapoolselt juhitavast, hammastusega ettenihkega todriistakelgust
laastuptitide- ja 6livannist

ohutus-jalglulitist

jareltalitluspiirajast

4 Ettevalmistused kéitamiseks

4.1

Keermeldikamismasina transp

é Kéverdage masina Ulestostmisel pdlvi, et oma selga llekoormusest saasta!l

4.

N

Ule 35 kg puhul vajate masina kindlaks kandmiseks 2 inimest!

Fikseerige téoriista kelk nii, et see ei saa masina transportimise ajal likuda! Hoidke
masinat Ulestéstmiseks masinapdhjast kinni! Arge hoidke masinat kandmisel tsen-
treerimispadrunist voi sisekraatide eemaldajast kinni!

Kui masinat transporditakse koos sellesse jadva keermeldikedliga, siis voib juhtuda, et 6li
pritsib tekkiva vibratsiooni tottu valja ja maarib riietust!

Keermeldikedliga maardumise téttu on masin libe! Pidage silmas, et see ei libise
llestostmisel kate vahelt vélja!

Masina lilespanemine

Asetage masin ilma vaheruumita tasasele pinnale
vOi tasasele t66pingile! Tsentreerimispadruni kiilg
peab paiknema teistest masinaosadest suhteliselt
kérgemal, et keermeldikedli ei saaks t6ddeldavast
torust vélja voolata ja pérandat maarida! Pange
masin Ules seismiskohta, kus pole niiskust!

ringlevad téddetailid nt kogu pikkuses tiikeldada voi ohupiirkond piirde voi hoiatuspos-

é Kui masinast ja ringlevast t66detailist moodustuv ohupiirkond pole utlevaatlik, siis tuleb

4.

230

W

\(ROTHENBERGER

tidega kindlustada! Kaitseseadised tuleb kindlalt tles panna véi kinnitada! Kui selleks
kasutatakse tugesid, siis peavad need olema seatava kdrgusega ja seisustabiilsed ning
neid olema piisaval arvul!

Masina elektriiihendus

Arge asetage masinat ega tdddetaile ihenduskaabli peale! See véib seetdttu kahjustada
saada! Oht elektril6dgi tottu!

Arge puudutage vérgupistikut ja vérgukaablit mitte mingil juhul margade kétega! Oht
elektril6ogi tottu!

Masina tlibisildil esitatud pinge peab tingimata thilduma vooluallika pingega! Vastasel
juhul véib masin kuumaks minna, suitsu tekitada, tuld vétta ja kahjustada saada!

Pidage masina vooluvérku thendamisel alati silmas, et liiliti paikneb ,VALJA* peal
Vastasel juhul valitseb oht, et masin hakkab elektrivooluga (ihendamisel markamatult ja
ettekavatsematult tééle! Vigastus- ja dnnetusoht!

Integreeritud llekoormuskaitse peatab masina lilekoormuse voi voolukdikumiste korral
automaatselt! Uuesti sisselilitamine on véimalik alles (ihe minuti méddudes!

Kasutage pikenduskaablit HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kaabel ei tohi olla pikem kui 30 m!

EESTI KEEL



4.4 Keermeloikeoli

Kasutage I6ikamiseks ROTHENBERGER; kdrgtéhusat keermeldikevedelikku art-nr 65015.
See vedelik sobib koigi torude (sh joogiveetorud) IGikamiseks!

Alternatiivselt voite kasutada ROTHENBERGERI kdrgtohusat keermelikedli art-nr 65010. See
oli ei sobi joogiveetorude l6ikamiseks.

ﬁ Saéilitage keermeldikedli lastele kattesaamatult!

veega segunema, siis muutub see piimjalt valgeks, selle kvaliteet halveneb ja Idigatud

keere on halvema kvaliteediga! Siis on soovitatav 6li vahetada!

Valtige vahetut paikesekiirgust ja ladustage 6li pimedas!

Sulgege dlimahuti parast kasutamist tugevasti, et takistada mustuse ja vee sissetungimist!
TAHELEPANU ALLERGIKUD!

A Nahale sattuv keermeldikedli voi nahaarritusi, poletikke ja allergilisi reaktsioone
pohjustada! Kandke 6liga imberkaimisel kaitseriietust voi katke ohustatud nahapiirkon-
nad kinni! Kui Teie nahk peaks 6liga kokku puutuma, siis peske see kohe kraanivee ja
seebiga ara! Keermelbikedli polemise korral toddetaili voi tdoriista kuumadel pea-
lispindadel voivad tekkida miirgised aurud voi gaasid (nt punase &li pdlemisel kloor-
gaas)! Kui olete kogemata seda 6liudu voi neid dliaure sisse hinganud, siis minge kohe
varske ohu katte ja pddrduge viivitamatult arsti poole!

4.5 Keermeldikeoli kontrollimine
é Kui masinat puhastatakse, hooldatakse, kontrollitakse voi remonditakse, siis Illitage

' Arge lahjendage ega segage keermeldikedl teiste dlidega! Kui keermeldikedli peaks
)

masin tingimata vélja ja tommake vorgupistik vélja (vooluta kaitus)!

Keerake pdordkaepidet paripdeva, et tooriista kelk Pingutuspadrun - A,
|66kpingutuspadruni juurde liigutada. /
Valage kaasasolev keermel6ikedli masina paremal kiljel
sOelakoe korguseni sisse.

Pidage silmas, et masin on vélja IUlitatud ja pistke
vorgupistik taas pistikupessa.

Lulitage masin sisse ja veenduge selles, et keermeldikedli
voolab I6ikepeast I6ikepakkide juurde. Kui ei anta peale
oiget olikogust, siis reguleerige seda Gliseadepoldiga. P&6rd-kaepide

v v v ¥

Sbel
4.6 Keermeloikeoli pealeantava koguse seadistamine

Kui masinat puhastatakse, hooldatakse, kontrollitakse voi remonditakse, siis Illitage
masin tingimata valja ja tommake vorgupistik vélja (vooluta kaitus)!

Veenduge, et 6lipaak on sdelakoe kdrguseni dliga taidetud. Luku

> — N . stusmutter
= Kui ldikepea kaudu voolava keermeldikedli kogus ei vasta 05 A el W 1
néudmistele, siis tuleb pealeandekogust 6li seadepoldi abi- o i
ga korrigeerida. V."\H =) I >
= Vabastage 6li seadepoldi lukustusmutter. anem, . 5. =
~ R 749
= Oli seadepoldi paripdeva keeramisega suurendatakse \ {‘f 7/
pealeantavat 6likogust, vastupdeva keeramisega vahen- \ '~\ Rohkem | A
datakse seda. | TS
= Pingutage lukustusmutter pérast seadistamist tugevasti
kinni.
THENBERGER
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4,7  Oli valjalaskmine

Jargige selle kohta tingimata ka ohutus- ja utilisee-
rimiseeskirju peatikis 11!

Qli valjalaskepolt

232

Transportimine ja ladustamine

Ettenihke-kasiratta, sisekraadieemaldaja ja laastuplaadi saab kergesti eemaldada.
Seade on seega kompakine ja seda saab kergesti hoiule panna ning transportida.
Ettenihke-késiratta eemaldamine (11

= Vabastage kasiratta kinnituse polt.

= Tommake kasiratas vélja.

Sisekraadieemaldaja eemaldamine (12)

= Eemaldage sisekraadieemaldaja kinnituse polt.

= Tommake kraadieemaldaja llespoole valja.

Laastuplaadi eemaldamine (I3)

= Vabastage laastuplaadi kinnituse poldid.
= Likake laastuplaati veidi Glespoole ja eemaldage see.
Keermelbikamismasina kditamine ja kdsitsemine

6.1 Toddetailide kinnipingutamine

' Tooriistakelk voib enne keermeldikeprotseduuri 16ppu raami puudutada ja 166kpin-

gutuspadrun ning masin voivad seet6ttu muul viisil kahjustada saada! Téddetailil I6igatava
keerme ja 166kpingutuspadruni vahel tuleb seetéttu vahemalt 70 mm vahekaugusest kinni
pidada!

P&drake toruldikur ja Idikepea tlespoole imber nii, et need pole ees ning pange sisekraatide
eemaldaja tagakliljel kohale.

Pange téddetail tsentreerimispadruni poolt sisse (B1) ja pingutage tsentreerimispadrun kinni
(B2).

Hoidke td6detaili I66kpingutuspadruni kiiljel parema kéega kinni ja pingutage see jark-jargult
|66kpingutuspadruniga kinni (B3).

Veenduge, et pingutuspakid on té6detailiga kokkupuutes.

Kui kdik pingutuspakid pole té6detailiga korralikult kokkupuutes, siis see loksub ja Idika-
mist ega keerme I6ikamist ei saa nduetekohaselt 1abi viia!

L 20 T 7

= Tdmmake td6detail hooga kinni ja pingutage see korralikult kinni.
Kasutage pikkade ja raskete torude korral tingimata torualust art-nr 56047, et valtida
pddramise ajal tdddetaili loksumist voi paindumist ning masina kaldumist téddetaili kaalu
tottu! Tdé6detail ja masin véivad muidu ebastabiilseks muutuda!

6.2 Toodetailide I6ikamine toruloikuriga

Arge puudutage I6ikepinda paljaste kitega, sest see on kuum ja teravate serva-dega!
Vigastus- ja poletusoht!
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Kui toruldikuri k&epidet pddratakse toore jduga, siis votab toru I16ikepind ovaalse kuju,
mist6ttu muutub keerme nduetekohane I6ikamine véimatuks! Liigutage toruldikuri kdepidet
seetottu toru taispdorde kohta pool pdoret!

P&6rake toruldikur Ulespoole Gmber nii, et see pole ees. Pddrake ettenihke kasiratast pa-
ripdeva, et toruldikur tdodetaili 16ikamiseks ndutavasse asendisse seada.

Liigutage toruldikur alla tdodetailile ja vajutage siis liliti SISSE véi vastavalt vajutage jalglili-
tit.

P&orake toruldikuri kaepidet paripdeva ja alustage tdéddetaili I6ikamisega.

P&6rake torulbikur taas dles ja tagasi.

Arge koguge I6igatud torusid siivendisse! Vétke need kohe parast Idikeprotseduuri
I6petamist suvendist valjal

L 25 2 T

6.3 Toodetaililt kraatide eemaldamine

Sisekraatide eemaldaja Iiketipp on vaga terav! Arge puudutage seda palja kaegal!

{ f 5 Loike- ja vigastusoht!

= Tdmmake sisekraatide eemaldaja enda juurde.

= Pdodrake ettenihke kasiratast paripdeva, et kraatieemaldaja tera vastu pdérleva toru otsmi-
kupinda juhtida.

= Podorake pdordkaepide edasi, vajutage kraatide eemaldamiseks kraatieemaldaja tera vastu
toru sisemust.

6.4 Loikepakkide 16ikepeast mahavotmine ja sellesse paigaldamine
é Kandke kaitsekindaid, et valtida katel I6ikepakkidest tingitud I6ikevigastusi!

Mahavétmine:

= Toémmake fiksaatorhooba suunas ,A.

= Avage Selektorpin (Silver) alates valija plokk.

= Tosta teemat I6ikepea masinast vélja ja tomba niit [buad nr 1 kuni 4 alates.
Paigaldamine:

= Toémmake fiksaatorhooba suunas ,A.

= Avage Selektorpin (Silver) alates valija plokk.

= Pange sama numbriga I6ikepakid sisse nagu vastaval I6ikepeal esitatud.
= Slide nukkplaadil poole C kuni kidps heli kuuleb lukustushooba.

= Veenduge, et numbrid on I6ikepeal ja I16ikepakkidel samal kiiljel

Keerme tépne I6ikamine on vdimalik ainult siis, kui number |6ikepea I6hikul Ghildub
numbriga I6ikepakil!

e
' Kontrollige 16ikep.akke péarast vahetust tugeva kinnituse suhtes! Kontrollige 16ike-pead
° péarast vahetust voi I0ikepakkide véljavahetust tugeva fikseerimise suhtes t&oriistakelgus!

6.5 Eemaldamine ja paigaldamine keermel6ikamine peaga valja voi sisse vedada

kokkupanek

=> Tostke koputades pea poole kdrguseni.
= Too keermelbikamine peaga diagonaali ja votke see valja.

= Ainult siis, kui koputades peaga on paralleelselt seisukoht lamedal kiiljel Schneidkopfpins ta
saab vélja masina voi sellega Ghendatud.

\ROTHENBERGER
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Thread-tapping o~
W
head //'!

s E Tapping head pin
6.6 Keermemoo6du muutmine F

= Veenduge, et I16ikepea toetub tédriistakelgule ja I6ikepakid vastavad keermemdéddule.

= Pange selektoriviik ndutava keermemo6dduga selektoriplokki).

= Mo606t on esitatud vastaval selektoriplokil.

6.7 Keermete I16ikamine G

= Vajutage ohu korral ohutus-jalglilliti pedaal taiesti alla. Seetdttu jadb masin seisma.
= Vajutage masina uuesti kaivitamiseks sinist loanuppu ohutus-jalgluliti kiljel.
Palun jérgige keerme tapseks |6ikamiseks jargimisi juhiseid:

' Kasutage keerme l6ikamiseks ainult laitmatut torumaterjali! Deformeerunud ja/v6i kaldu
jargatud torude korral pole normikohaste keerete I6ikamine voimalik!

® Kasutage keermemdodule sobivat 16ikepead ja vastavaid 16ikepakke!
Kinnitage I6ikepea nduetekohaselt tédriistakelgule!
Arge asetage Idikepead vahetult ja kaitsmata pdrandale ning kaige sellega hoolikalt
Umber!
Veenduge, et keermeldikedli voolab Idikepakkide peale!
= Langetage I6ikepead ja pange T-ké&epide sisse, mil seda surutakse taielikult suunas ,B, ku-
ni I6ikepakid fikseeruvad toé6positsiooni.
=> Lilitage masin jalglilitiga sisse, pddrake pédrdkaepidet paripaeva nii, et I6ikepakid suruvad
toddetailile.
=> Laske pddrdkéepide lahti, kui kaks kuni kolm keermekéiku on Idigatud.
=> Lobikepakid avanevad automaatselt pikkusepiirdehoova kaudu, kui keere on valmis I6igatud.
= Lilitage masin vélja, vottes selleks jala ohutus-jalglilitilt.

(K] Keerme pikkuse seadistamine

Keerme pikkust seadistati juba tootja poolt standardpikkuse piires, kuid seda saab vajaduse kor-
ral muuta.

= Hoidke keermetihvti lapikkruvikeerajaga kinni ja vabastage
kuuskantmutter.

= Keerake keermetihvti pikema keerme jaoks suunas ,F*, lihe-
ma keerme jaoks suunas ,E"“. Keerme pikkust saab muuta
poole pdérde kohta umbes 2 mm.

= Hoidke keermetihvti ilma keeramata lapikkruvikeerajaga kinni
ja pingutage kuuskantmutter taas kinni.
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6.9 Keerme siigavuse seadistamine

Pange selektoriviik mitteseadistatavasse selektoriplokki.
Vabastage polt ja nihutage selektoriplokki, et seadistada
keerme sligavust.

Likake sligavama keerme jaoks suunas ,G“, laugema keerme
jaoks suunas ,H"“. Keerme siigavust saab mddtejaotise kohta
1,5 kuni 2 mm allapoole v6i tlespoole muuta.

v ¥

Kontrollige 16igatud toru médteinstrumendi abil koonusekujulise keerme jms suhtes ning korrige-
erige vajaduse korral seadistust.

6.10 Toodetaili valjavotmine

é Toodetail on keermeldikedlist niiske ja libe! Podrake hoolikalt tahelepanu sellele, et see
ei libise Teil masinast valjavotmisel kdest ega kuku seejuures nt jalgade peale!

= Keerake ettenihke kasiratast vastupdeva ja soidutage tooriistakelk tagasi.

= Vabastage 166kpingutuspadrun.

= Vabastage tsentreerimispadrun ja tdmmake tdéddetail valja.

6.11 Puhastamine péarast kasutamist

Arge korjake teravaservalisi metallilaaste paljaste katega Ules! Vigastusoht! Kanda
kaitsekindaid!
= Karvaldage masinal ja selle tmber lebavad laastud.

= Kasutage traatharja, et [66kpingutuspadrun, 16ikepakid ja sisekraatide eemaldaja laastudest
vabastada ning puhastada.

= Pihkige masin puhastuslapiga Ule ja té6kohale pritsinud keermelbikedli ara.
Hooldus ja lilevaatus

f Arge korvaldage metallilaaste surudhuga! Silmade vigastamise oht ja nagemis-kadu!

Asendamine pistik voi juhe on alati Iabi viia tootja elektrilise todriista voi oma teenust.
Ko6ik masinad alluvad loomulikule kulumisele.
Neid tuleb aeg-ajalt hooldada ja kuluosad vélja vahetada.

Neid t6id tohivad teostada ainult volitatud ROTHENBERGERI teenindusjaamad! Seejuures saa-
te téieliku garantii materjalile ja teenusele!

Kui masinat puhastatakse, hooldatakse, kontrollitakse voi remonditakse, siis Illitage
A masin tingimata vélja ja tdmmake vorgupistik valja! Valtige tingimata masina kontrolli-
matut kaivitumist!

7.1 Sisekraatide eemaldaja véljavahetamine
é Kandke véljavahetamisel alati kaitsekindaid! Loike- ja vigastusoht!

Polt

Tostke toruldikurit ja I16ikepead Ules ning tommake
f +— Kraadieemaldusleht

sisekraadieemaldajat ettepoole.

Eemaldage kraadieemalduslehe poldid ja votke
kraadieemaldusleht valja.

Pange uus vélja sisse.
Kinnitage kraadieemaldusleht poltidega.

1o 0 2 TR 7

Toruloikuri I6ikeratta véljavahetamine
é Kandke véljavahetamisel alati kaitsekindaid! Loike- ja vigastusoht!
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Seadke toruldikur pistisesse positsiooni ja langetage
I6ikepead. Loikeratta
Tommake splint Ulespoole valja. hoidik
Hoidke |6ikeratast ja I16kake |dikeratta sobitustihvt
aeglaselt vastaspoolselt kiljelt valja.

Pihkige laastud, mustus, 6li jms tihvtilt ara ja maarige @Q@ ‘\\
soont.

Pange uus l6ikeratas noahoidikusse ja pistke tihvt
taas sisse. (@
Pange uus splint I6ikeratta sobitustihvti sisse ja

kindlustage see laiali painutamisega. Loikeratas
7.3 Hammasrataspumba véljavahetamine

Sobitustihvt

L 2 T T 2 T

Kui eemaldate hammasrataspumpa ja voolikuid, siis voolab neis olev 6li valja ning vib
pdrandat méarida. Pange jadtmelapp imber hammasrataspumba lahti!

' Pédérake pumbakatte installatsioonil tdhelepanu sellele, et vorgukaabel ei asu pumbakatte
° ja masinakorpuse vahel. Vorgukaabel voib kahjustada saada ja lekkevoolu pohjustadal
= Pange 6livann lles ja votke kork vélja, et keer- Pumba-
meldikedli vilja lasta. kaas ]
= Eemaldage pumbakaane kinnituse neli polti ja votke [
pumbakaas vélja. 4x polt . 3
= Eemaldage hammasrataspumba kinnituse kaks polti j}
ja vétke hammasrataspump vélja.
= Vabastage voolikulindid ja eemaldage hammasratas- Hammasra- ]
pumba. Olge ettevaatlik, sest dli voolab ile. tas-pump
= Paigaldage kaks voolikut uue hammasrataspumba 2x polt |
kilge ja pingutage voolikulindid tugevasti kinni.
= Pdorake pumbavdlli, et see soonega masinakdljele Voolik
vélja joondada. Kinnitage hammasrataspump taas 2x ool
poldi ja kaas 4x poldiga. Hammasra-
2 Valage keermeldikedli sisse ja langetage keermel- tas-pump
Oikepead. Pumbavall
= Lilitage masin sisse ja kontrollige, kas keermeldikedli

tungib keermeldikepeast vélja.
Pingutuspakkide siidamike valjavahetamine

P6orake 166kpingutuspadrunit ja avage seda niipalju, kuni
kruvikeeraja mahub sisse.

Vabastage poldid, millega on pingutuspakkide siidamikud
kinnitatud (H1).

Pange peen varras vedru Ulaservale ja tommake vedru ja
166kpingutuspadruni tihvt vélja (H2).

Tommake pingutuspaki stidamikku ettepoole (H3).

Pange uus pingutuspaki sidamik sisse ja likake see taieli-
kult vastu tagakiilge, asendage vedru ning 166kpingutus-
padruni tihvt. Pingutage polt tugevasti kinni.

vy Vv v Vv R

7.5 Siisiharja valjavahetamine

Hoidke uus sisihari dlist, mustusest, laastudest jms puhas. Véltige kinnastelt plekkide
nakkuma jadmist slsiharjale!
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= Eemaldage kilgmine kate.
= Eemaldage kibar lapiku kruvikeerajaga ja tommake susihari

vélja.
= Pange uus sUsihari sisse. ngminé ("
= Pingutage kibar kinni ja paigaldage kiljekate. kate |

gapaevane labivaatus

é Tahelepanu! Tommake enne kdigi tddde algust vorgupistik pistikupesast véljal

Kontrollige vorgupistikut, vérgukaablit ja pikenduskaablit kahjustuste puudumise suhtes
Korrektselt tidetud dlivann

Puhastage selles esineva mustuse korral dlipaak

Kontrollige I6ikepakke, torulbikurit ja sisekraatide eemaldajat véim. kulumise suhtes
Puhastage maardumise korral pingutuspakid traatharjaga

Kontrollige sobituspoltide tugevat kinnitust; vaj. korral pingutage (le

Puhastage masin regulaarselt mustusest ja laastudest

Kandke pikemate kaigustvotmiste korral roostekaitsemaaret peale.

To6spindli tagumist juhikut tuleb regulaarselt piisava maérituse suhtes kontrollida! Maarimist
tohivad teostada ainult elektrotehniliselt instrueeritud isikud!

L2 20 20 2 2 2 A

Rikete korvaldamine

Rike Voimalik pohjus Korvaldamine
Ei kaivitu ka siis, kui seade on| Vorgukaabel pole kiilge Uhendage vérgukaabel kiilge
sisse lilitatud Uhendatud
Sdsihari kulunud Asendage sUsihari
Madal pinge Seadistage esitatud pingele
Mootor defektne P&6rduge klienditeenindusse

Voérgukaabel on kahjustatud | Pd6rduge klienditeenindusse
v6i murdunud

Aeglane pbore Madal pinge Seadistage esitatud pingele,
pdorduge klienditeenindusse
Mootor defektne P&6rduge klienditeenindusse
Keermelbikedli pole, keer- Paagis on liiga vahe keer- Valage keermeldikedli juurde
meldikedli liiga vahe melbikedli
Filter on laastudega ummi- Puhastage filter paagis
stunud
Hammasrataspump defektne | Vahetage hammasrataspump
valja
Keermelbikedli véljalaske- Seadistage keermeldikedli
kogust ei seadistatud véljalaskekogus

Keermelbikepea pole digesti | Seadistage I6ikepea digesti
seadistatud
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Keerme halb kvaliteet Keerme sligavus ja pikkus Seadistage I6ikepea
pole seadistatud

Léikepakid on &ra kulunud Vahetage l6ikepakid vélja
ja/voi loksuvad

Keermeldikedli halvenemine | Vahetage keermeldikedli valja

Vale keermeldikedli Kasutage obiget keer-
meldikedli
Loikepakid pole digesti pai- Paigaldage odigesti
galdatud
Uksikud osad liiguvad hal- Laastud ja rauatolm on peale | Eemaldage laastud ja raua-
vasti sadestunud tolm

9 Tarvikud

Sobivad tarvikud leiate pdhikataloogist voi aadressilt www.rothenberger.com

10

11
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Klienditeenindus

ROTHENBERGERI klienditeeninduste asukohad on Teie abistami-seks saadaval (vt loendit ka-
taloogist voi online); varuosi ja kliendi-teenindust pakutakse samades asukohtades. Tellige tar-
vikudetaile ja varuosi esindusest véi meie RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Utiliseerimine

11.1  Metall-, elektri- ja elektroonikadetailid

Seadme osad on vaartuslik toore ja need saab taaskaitlusse suunata. Selleks on saadaval
heaks kiidetud ja sertifitseeritud esindusettevétted. Palun kisige mittekaideldavate osade (nt
elektroonikaromu) keskkonnasdbralikuks utiliseerimiseks padevast jadtmeametist jarele.
Ainult ELi riikidele:

Arge visake elekiritddriistu olmejaédtmete hulka! Vastavalt Euroopa direktiivile
2012/19/EU vanade elektri- ja elektroonikaseadmete kohta ja selle rakendusele rahvus-
||

likus seadusandluses tuleb kasutuskdlb-matud elektriseadmed eraldi kokku koguda ning
keskkonnasdbralikku taaskaitlusse suunata.

11.2  Olid ja maardeained

Vanade 6lide utiliseerimine on lubatud eranditult erialaettevétetel!

Vanu 6lisid ja maardunud 6lisid tuleb tihedates 6likindlates mahutites (metallnéud) alal hoida
ning utiliseerida!

Defektsed, mitteremonditavad elekiriseadmed ja -masinad tuleb avada ja ja&gitult 6list
puhastadal!

Olivannid tuleb jaagitult — ka 6lijalgedest — puhastada! Olid (ka vaikestes kogustes) ei tohi mitte
mingil juhul maapinda sattuda!
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Siame dokumente pateikiami Zyméjimai:

Pavojus!
Sis zenklas jspéja apie suzalojimus.

' Démesio!
® Sis zenklas jspéja apie materialinius nuostolius ir Zalg aplinkai.

=» Bitinybé imtis veiksmy

1 Saugos nuoroda

1.1 Naudojimas pagal paskirtj

Sriegimo staklés SUPERTRONIC 2SE turi bati naudojamos tik vamzdziams pjauti, Serpetoms
valyti ir bei srieginéms jungtims formuoti, kaip nurodyta 2 skyriuje, ,Techniniai duomenys*®!
SUPERTRONIC 2SE sriegimo stakles galima eksploatuoti tik su pritaikytomis ir ROTHENBER-
GER rekomenduojamomis pjovimo galvutémis ir sriegimo peiliais, kaip nurodyta 2 skyriuje,
,1echniniai duomenys*!

Kartu tiekiamas apsauginis pedalinis jungiklis turi draudéjy sgjungos GS patvirtinima; Vokietijos
Federacinéje Respublikoje jis privalomas naudoti su masina!

Niekada neatlikite jokiy sriegimo stakliy ar priedy techniniy ar konstrukcijos keitimy!

= Nebegalios leidimas eksploatuoti masing!

= Nelaimingy atsitikimy ir suzalojimo pavojus!

Siekiant apsisaugoti nuo elektros smugio, suzalojimy ar gaisro pavojaus, pries naudojant
elektrinius jrankius ar masinas batina paisyti ir laikytis pagrindiniy saugos priemoniy!
Pries naudodami masing atidziai perskaitykite Sias nuorodas! Saugos nuorodos visada
turi bati laikomos lengvai pasiekiamoje vietoje!

1.2 Bendrosios saugos nuorodos

DEMESIO! Naudojant elektrinius jrankius apsaugai nuo elektros smgio, suzalo-jimy

A ir gaisro pavojaus batina imtis Siy pagrindiniy saugos priemoniy.

Prie$ naudodami §j elektrinj jrankj perskaitykite visas toliau pateikia-mas nuorodas, sau-

giai laikykite Sias saugos nuorodas.

Techniné priezidra ir remontas:

1 Reguliarus valymas, techniné prieziiira ir tepimas. Prie$ bet kokius reguliavimo, tech-
ninés priezidros ar remonto darbus iStraukite i$ tinklo kiStuka.

2 Jrenginj patikékite remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams, naudojantiems tik
originalias atsargines dalis. Taip bus iSlaikyta jrenginio sauga.

Sauqus darbas:

1 Palaikykite darbo vietos tvarka. Dél netvarkingos darbo vietos gali jvykti nelaimingy
atsitikimy.

2 Atsizvelkite j aplinkos jtaka. Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus. Nenaudokite elektrinio
jrankio drégnoje ar Slapioje aplinkoje. Pasirapinkite geru darbo vietos apSvietimu.
Nenaudokite elektrinio jrankio ten, kur kyla gaisro ar sprogimo pavojus.

3 Apsisaugokite nuo elektros smiigio. Pasistenkite, kad kiinas ne-liesty jZeminty daliy
(pvz., vamzdziy, radiatoriy, elektriniy krosnel-iy, $aldymo jrenginiy).

4 Pasirapinkite, kad kiti Zzmonés bty atokiai. Neleiskite kitiems Zmonéms, ypac vaikams,
liesti elektrinio jrankio arba kabelio. Pasirtpinkite, kad kiti Zzmonés baty atokiai nuo darbo
vietos.

5 Saugiai sandéliuokite nenaudojama elektrinj jrankj. Nenaudojamg elektrinj jrank| reikia
padéti sausoje, aukstai jrengtoje ar uzdarytoje vietoje, nepasiekiamoje vaikams.

6 Neperkraukite elektrinio jrankio. Jrankis geriau ir saugiau veiks nurodytu apkrovos
diapazonu.
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1.3

Naudokite tinkama elektrinj jrankj. Nenaudokite negalingy jrankiy sunkiems darbams.
Nenaudokite elektrinio jrankio ne pagal pas-kirtj. Pvz., nenaudokite nesiojamojo diskinio
pjdklo medziy Sakoms ar rgstams pjauti.
Dévékite pritaikytus drabuzius. Nedévekite placiy drabuZiy ir pa-puos$aly, kadangi jie gali
jsipainioti j judancias dalis. Dirbant lauke rekomenduojama avéti neslystancius batus. ligus
plaukus paslépkite po tinkleliu.
Naudokite apsaugine jranga. NeSiokite apsauginius akinius. Jei dirbant susidaro dulkiy,
uzsidékite apsaugine kauke.
Prijunkite dulkiy i$siurbimo jranga. Jei yra dulkiy i$siurbimo ir su-rinkimo jtaiso jungtys,
jsitikinkite, kad jos prijungtos ir tinkamai naudojamos.
Nenaudokite kabelio ne pagal paskirtj. Netraukite kiStuko i$ lizdo laikydami jj uz kabelio.
Saugokite kabelj nuo karscio, alyvos ir astriy kampy.
Pritvirtinkite ruosinj. Ruosiniui uZfiksuoti naudokite spaustuva ar griebtuva. Taip jis bus
laikomas saugiau nei rankomis.
Stenkités, kad kiino padétis nebaty nenormali. Stoveékite tvirtai ir visada iSlaikykite
pusiausvyra.
Atidziai priziGrékite savo jrankius. Pasirlpinkite pjovimo jrankiy astrumu ir $vara, kad
galétumeéte geriau ir saugiau dirbti. Laikykités tepimo ir jrankiy keitimo nuorody. Reguliariai
tikrinkite elektriniy jrankiy jungiamuosius laidus, jei jie apgadinti, patikékite juos pakeisti
pripazintiems specialistams. Reguliariai tikrinkite il-ginamuosius laidus, jei apgadinti,
nedelsdami pakeiskite. Ranke-nos turi bati sausos, $varios, ant jy neturi bati tepalo ar
alyvos.
IStraukite kiStuka i$ lizdo. Kai elektrinis jrankis nenaudojamas, prie$ atliekant techninés
priezidros darbus ir kei€iant jrankius, pvz., pjiklo diskus, graztus ar pjovimo antgalius.
Nepalikite jkisty jokiy jrankio rakty. Pries jjungdami patikrinkite, ar iSimtas raktas ir
reguliavimo jrankis.
Venkite nety¢inio paleidimo. |kiSdami kistuka j lizda jsitikinkite, kad jrankio jungiklis yra
iSjungtas.
Dirbdami lauke naudokite ilginamajj laida. Lauke naudokite tik specialiai tam skirtg ir
atitinkamai pazymeétg ilginamajj laida.
Bukite atidus. Stebékite, ka darote. Dirbkite protingai. Nenaudokite elektrinio jrankio, jei
nepavyksta sutelkti démesio.
Patikrinkite, ar elektrinis jrankis neapgadintas. Prie$ toliau naudo-jant elektrinj jrankj
reikia apzidréti apsauginius jtaisus arba ne-sunkiai apgadintas dalis ir jsitikinti, kad jie veikia
nepriekaistingai ir taip, kaip reikia. Patikrinkite, ar nepriekaistingai veikia judancios dalys, ar
jos nestringa ir ar néra apgadintos. Siekiant uztikrinti nepriekaistinga elektrinio jrankio
eksploatacijg visos dalys turi bati tinkamai sumontuotos ir atitikti visus reikalavimus.
Apgadintus apsauginius jtaisus ir dalis reikia patikéti suremontuoti kvalifikuotose dirbtuvése
arba pakeisti, nebent naudojimo in-strukcijoje baty nurodyta kitaip. Apgadintg jungiklj reikia
pakeisti klienty priezidros tarnybos dirbtuvése.
Nenaudokite elektriniy jrankiy, kuriy negalima jjungti arba iSjungti jungikliu.
Démesio. Naudojant kitus jkiSamus jrankius arba priedus kyla suzalojimo pavojus.
Elektrinj jrankj patikékite remontuoti kvalifikuotiems elektrikams. Sis elektrinis jrankis
atitinka galiojancius saugos reikalavimus. Remonto darbus turi atlikti tik kvalifikuoti elektrikai,
naudojantys originalias atsargines dalis; prieSingu atveju naudotojas gali patirti nelaiminga
atsitikima.

Specialios saugos nuorodos

Grindys turi bati sausos, ant jy neturi bati slydziy medziagy, pvz., alyvos. Ant slidziy
grindy gali jvykti nelaimingi atsitikimai.

Pasiriipinkite pasaliniy asmeny prieigos apribojimu arba aptverkite darbo zong bent vi-
eno metro spinduliu aplink prietaisg ir atsikiSusias dalis. Prieigos apribojimas arba darbo
zonos aptvérimas sumazina jpainiojimo pavojy.
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Visas elektrines jungtis laikykite sausas ir toliau nuo grindy. Nelieskite $lapiomis ranko-
mis Sakutés arba masinos. Sios apsaugos priemonés sumazina elektros smugio pavojy.
Nekiskite ranky prie besisukanciy vamzdziy arba jungciy / armatiiry. ISjunkite masina,
prie$ valydami vidinius sriegius arba uZzsukdami jungtis / armataras. Prie$ liesdami vam-
zdj, leiskite masinai visiskai sustoti. Sis bldas sumazina galimybe jsipainioti j besisukancias
dalis.

Jei reikia pakeisti maitinimo laida, dél saugumo sumetimy tai turi bati atiekama ROTHENBER-
GER jmonéje arba jgaliotose ROTHENBERGER elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.
Saugokités, kad pirstai, veidas, plaukai ir kitos kiino dalys, taip pat — laisvi ir platds drabuziai
niekada nepatekty j besisukanciy daliy darbo ir jtraukimo sritj (ruoSinio, smaginio griebtuvo,
centravimo griebtuvo)! Nedévékite papuosaly (Ziedy, grandinéliy)! Suzalojimy ir nelaimingy at-
sitikimy pavojus!

Jei dirbdami su SUPERTRONIC 2SE pastebétuméte gedimy (nejprastg kvapa, vibracija,
nejprastus garsus), nedelsdami spauskite apsauginj pedalinj jungiklj ir iSjunkite masing AVARI-
NIU ISJUNGIKLIU!

Masinai veikiant draudziama vynioti kanapiy pluosta, laikyti rankomis ruoSinj ar atlikti panasius
darbus, sumontuoti ar iSmontuoti dalis, pavyzdziui, filtra, voztuvg, vamzdziy sekcijas!

Déveéti apsauginius darbo drabuzius! Dévéti veido apsaugg nuo skriejanciy drozliy,
iStrykstancios sriegiy pjovimo alyvos taip pat — galimai iSsiskirian¢iy chloro gary (ant jkaitusiy
jrankiy ar ruo$inio pavirsiy sudegus sriegiy pjovimo alyvai)! ligus plaukus paslépti po apsauginiu
galvos apdangalu! Keiciant sriegimo peilius, vamzdziy pjovimo diskg ar vamzdziy Serpety Sali-
nimo jtaisg batina mavéti apsaugines pirstines! Pjovimo pavojus! Keiciant jrankius ir ruo$inj bati-
na mavéti apsaugines pirstines! Pjaunant sriegius sriegiai ir peiliai jkaista! Avéti apsauginius ba-
tus! Pavojus susizaloti (paslysti) ant galimai iSsipylusios sriegiy pjovimo alyvos! Pavojus su-
sizaloti dél drégny, slidziy ar galimai i§sprasianc¢iy masinos daliy kei¢iant jrankius!

Nesalinti metalo drozliy suslégtu oru! Pavojus suzaloti akis ar apakti!

Naudojant patalpoje (uzdaroje) pasirlpinti pakankama ventiliacija! Leistina aplinkos temperattra
yra nuo 0 iki 40 °C!

Keiciant pjovimo galvutes, pjovimo diskus ir vamzdziy Serpety $alinimo jtaisus batina i§jungti
masing ir iStraukti tinklo kistukg (eksploatacija netiekiant maitinimo)! ISjungta masina iskart vi-
siSkai nesustos! Nelieskite jokiy daliy, kol masina visiskai nesustos ir nebus istrauktas tinklo
kiStukas!

Patikrinkite srieginiy vamzdziy slégj, kad uztikrintuméte, jog sumontavus vamzdzius i$ jy ne-
galés iSsiskirti dujos ar pratekéti vanduo!

Elektrinio jrankio maitinimo laido kiStukas turi atitikti tinklo kistukinio lizdo tipa. KiStuko
jokiu biidu negalima modifikuoti. Nenaudokite kiStuko adapteriy su jzemintais elektriniais
jrankiais. Originalds kiStukai, tiksliai tinkantys elektros tinklo kiStukiniam lizdui, sumazina elekt-
ros smagio pavojy.

Elektrinj jrankj, papildoma jranga, darbo jrankius ir t.t. naudokite taip, kaip nurodyta Sioje
instrukcijoje, ir atsizvelkite j darbo salygas ir atliekama darba. Naudojant elektrinius jran-
kius ne pagal paskirtj, gali susidaryti pavojingos situacijos.

Vadovaukités Sios masinos tinkamo naudojimo instrukcijomis. Nenaudokite kitu tikslu nei
skyléms grezti ar suktuvui sukti.

Pritvirtinkite masing prie darbastalio ar stovo. ligus sunkius vamzdzius paremkite vamzdziy at-
ramomis.

Dirbdami su masina stovékite puseéje, kurioje yra ATGALINES EIGOS / ISJUNGIMO / EIGOS
PIRMYN arba ATGALINES EIGOS / EIGOS PIRMYN jungiklis.

Gaubtai turi bati uzdéti savo vietose. Nedirbkite su masina, jei gaubtai nuimti.
Nenaudokite masinos, jei suldZes pedalinis jungiklis arba jo néra.

Nustatykite arba uZfiksuokite elektrinj jrankj patogioje padétyje, tinkamoje jrankiams, mon-
tuojamiems ant ant atramos ar uzfiksuojamiems prie grindy

Reguliariai tikrinkite prailgintuvus ir, jei jie pazeisti, juos pakeiskite.

Prie$ toliau naudodami jrank|, atidziai patikrinkite, ar jis tinkamai veikia ir atlieka numatytg
funkcija.

\(ROTHENBERGER LIETUVA



Sugedusius jungiklius pakeiskite jgaliotame techninés priezidros centre.
Naudojant S§iame naudotojo vadove nerekomenduojamus priedus ar priedus, gali kilti pavojus

susizeisti.

Pjovimo pajégumas ..........cccceevuenee. BSPT R V4" ... 27(60.5mm), NPT V4" ... 2" (60.5mm),
Varzto sriegis 3/8” ... 2” (60.5mm)

Pjovimo medziaga .......ccccceervvrnnne Plienas, neradijantis plienas

Greitis esant nulinei apkrovai.......... 38min~" (rpm)

Vienfazis universalus variklis .......... 1150W

Daznis .....ccovveeeiieeeieee e 50/60 Hz

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis)...570 x 435 x 360mm

Svoris (be priedy) ......cocveveerceeeninen. 46kg

Pjovimo galvuté ...........coeveiieeennen. Automatiné pjovimo galvuté 1/2“ — 2* arba 2 SE pjovimo
galvutés

Sriegiy peilis ...coeveveeieieenen, 1/2% - 3/4%, 1* — 2" (pasirenkamai 1/4“ — 3/8" no. 56369)

Garso slégio slenkstis (Lpa).... 85dB (A) | Kpa 3 dB (A)

Garso galios slenkstis (Lwa) ............ 96 dB (A) | Kwa 3dB (A)

Darbo metu triuk§mo slenkstis gali vir§yti 85 dB (A). Dévéti klausos apsauga!
ISmatuotos vertés apskaiciuotos pagal EN 61029-1.
Vibracijos bendroji verte.................. 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?
Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis buvo imatuotas pagal EN 61029 normoje standarti-
zuotg matavimo metoda, ir jj galima naudoti elektriniams jrankiams palyginti. Jis skirtas vibra-
cijos poveikiui laikinai jvertinti.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi pagrindinius elektrinio jrankio naudojimo atvejus.
A Tadiau jeigu elektrinis jrankis naudojamas kitokiai paskirgiai, su kitokia papildoma

Tokiu atveju vibracijos poveikis per visg darbo laikotarpj gali Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj per tam tikrg darbo laika, reikia atsizvelgti ir j laika, per

kurj elektrinis jrankis buvo iSjungtas arba, nors ir veiké, bet nebuvo naudojamas. Tai jvertinus,

vibracijos poveikis per visg darbo laikg zymiai sumazés.

Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti paskirkite papildomas apsaugos priemones,

pvz.: elektriniy ir darbo jrankiy technineg priezidra, ranky Sildyma, darbo eigos organizavima.
3 renginio veikimas

3.1 Apzvalga A
1 Vamzdziy pjoviklis 8 Smudginis griebtuvas
2 Sriegiy peilis 10 T formos rankena
3 Vidinis Serpety valymo jtaisas 1 Reguliavimo varztas
4 |rankio vezimélis 12 Selektoriaus kaistis
5 Alyvos iSleidimo varztas 13 Selektoriaus blokas
6 Pastimos valdymo ratas 14 Kumételinis diskas
7 Centravimo griebtuvas 15 Fiksavimo svirtis

3.2 Funkcijy apraSymas

Srieginémis staklémis SUPERTRONIC 2SE vamzdziuose arba strypuose iSpjaunami sriegiai.
Masina susideda i$:

- varomoijo variklio, kuris suka centravimo griebtuva

- smaginio griebtuvo ruoSiniui fiksuoti

- vamzdziy pjoviklio ruoSiniams trumpinti

- vidinio Serpety valymo jtaiso
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pjovimo galvutés, kuria ruoSinyje iSpjaunamas sriegis

alyvos siurblio, kuriuo tepimui ir auSinimui tiekiama sriegiy pjovimo alyva
i$ abiejy pusiy stumiamo ruosinio vezimélio su dantyta pastima

drozliy ir alyvos surinkimo vonelés

apsauginio pedalinio jungiklio

eigos i$ inercijos ribotuvo

4 Parengtis eksploatacijai

4.1

Sriegimo stakliy transportavimas

é Keldami masSing sulenkite kelius, kad nugara nepatirty perkrovos!

4.

N

Sunkesne negu 35 kg masing saugiai nesti gali 2 asmenys!
Ruosinio vezimélj reikia uzfiksuoti, kad jis negaléty judéti gabenant masing! Keldami
masing tvirtai laikykite jg uz pagrindo! NeSdami nelaikykite masinos uz centravimo grieb-
tuvo ar vidinio Serpety valymo jtaiso!
Jei masina transportuojama su joje likusia sriegiy pjovimo alyva, gali nutikti, kad dél
vibracijos alyva istryks ir iSteps drabuZzius!

Masina, iStepta sriegiy pjovimo alyva, tampa slidi! Keldami stebékite, kad ji neisslysty i§
ranky!

Masinos jrengimas

Masing statykite ant lygaus pavir§iaus be tarpy arba
ant lygaus darbastalio! Centravimo griebtuvas turi
bati auk$ciau kity masinos daliy, kad ant apdoroto
vamzdzio negaléty istekeéti sriegiy pjovimo alyva ir
neuztersty grindy! Masing statyti vietoje, kur néra r

régmes!
drégmes Aukégiau

Jei dél masinos ir besisukancio ruosinio atsirandanti pavojinga zona néra gerai

A matoma, reikia sumazinti besisukancio ruosinio ilgj arba apsaugoti pavojinga zong

4.
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apribojimais ar jspéjamaisiais signalais! Apsauginius jtaisus reikia saugiai jrengti arba
pritvirtinti! Jei naudojamos atramos, jy aukstis turi bati reguliuojamas, atramos turi bati
tvirtos, jy kiekis — pakankamas!

Masinos elektros jungtys

Ant jungiamojo kabelio nestatyti nei masinos, nei ruosiniy! PrieSingu atveju galima apga-
dinti kabelj! Elektros smagio pavojus!

Niekada neliesti tinklo kistuko ir tinklo kabelio Slapiomis rankomis! Elektros smagio pa-
vojus!

Masinos techniniy duomeny lenteléje nurodyta jtampa privalo sutapti su srovés $altinio
jtampal PrieSingu atveju masina gali jkaisti, susidaryti dimy, uzsiliepsnoti, masina gali bati
apgadinta!

Prijungiant masing prie maitinimo tinklo batina jsitikinti, kad jungiklis yra padétyje
JSJUNGTA"! PrieSingu atveju kyla pavojus, kad prijungus prie srovés masina pradés
netycia ir nepastebéta veikti! Suzalojimy ir nelaimingy atsitikimy pavojus!

Esant perkrovai ar srovés svyravimams integruota apsauga nuo perkrovos automatiskai
sustabdo masing! Pakartotinai jjungti masing galima praéjus vienai minutei!

Naudokite ilginamajj kabelj HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Kabelis neturi bati ilgesnis negu 30 m!
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4.4 Sriegiy pjovimo alyva

Pjovimui naudokite ROTHENBERGER kokybigka sriegiy pjovimo skystj, gam.Nr. 65015.
Sis skystis yra pritaikytas visiems vamzdynams (jskaitant geriamojo vandens) pjauti!

Taip pat galite naudoti ROTHENBERGER kokybiska sriegiy pjovimo alyva, gam. Nr. 65010. Si
alyva nepritaikyta geriamojo vandens vamzdynams pjauti.

é Sriegiy pjovimo alyva laikyti vaikams nepasiekiamoje vietoje!

alyva susimai$o su vandeniu, ji tampa pieno baltumo, suprastéja alyvos kokybé, o iSpja-

utas sriegis yra prastesnés kokybés! Tokiu atveju rekomenduojama pakeisti alyva!

Venkite tiesioginiy saulés spinduliy ir laikykite alyvg tamsioje vietoje!

Po naudojimo alyvos indg reikia tvirtai uzsukti, kad j jj nepatekty purvo ir vandens!
INFORMACIJA ALERGISKIEMS ASMENIMS!

A Ant odos patekusi sriegiy pjovimo alyva gali sudirginti odg, galima uzdegiminé ir
alerginé reakcija! Dirbdami su alyva dévékite apsauginius drabuzius arba uzdenkite
pazeidziamas odos vietas! Jei alyvos pateko ant odos, iSkart nuplaukite jg tekanciu
vandeniu ir muilu! Ant jkaitusio ruosinio arba jrankiy pavirSiaus sudegus sriegiy pjovimo
alyvai gali susidaryti nuodingy gary ar dujy (pvz., chloro dujy, sudegus raudonai alyvai)!
Netycia jkvépe Siy alyvos gary ar dimy nedelsdami iSeikite j gryng org ir kreipkités j
gydytoja!

4.5 Sriegiy pjovimo alyvos tikrinimas

' Neskiesti sriegiy pjovimo alyvos ir nemaisyti jos su kity tipy alyva! Jei sriegiy pjovimo
)

iSjungti masing ir iStraukti tinklo kiStuka (eksploatacija netiekiant maitinimo)!
Smaginis
griebtuvas &

é Prie$ valant, tikrinant, remontuojant masing ar atliekant jos technine priezitra batina

= Sukamajg rankeng sukit pagal e prie$ laikrodZio rodykle,
kad ruosinio vezimélis judéty link smaginio griebtuvo.

= Desinéje masinos puséje pripilkite kartu tiekiamos sriegiy
pjovimo alyvos iki sieto tinklelio auks¢io.

= Pasirlpinkite, kad masina bty iSjungta, tada vél jkiskite

>

tinklo kistuka j lizda.

Jjunkite masing ir jsitikinkite, kad sriegiy pjovimo alyva teka
i$ pjovimo galvutés j peilj. Jei netiekiamas tinkamas alyvos Sukamoji
kiekis, sureguliuokite jj alyvos reguliavimo varztu. rankena

Sietas

Sriegio pjovimo alyvos kiekio reguliavimas

Prie$ valant, tikrinant, remontuojant masing ar atliekant jos technine priezidra batina
iSjungti masing ir iStraukti tinklo kistukg (eksploatacija netiekiant maitinimo)!

|sitikinkite, kad j alyvos bakg pripilta alyvos iki sieto tinklelio Apsauginé poverzlé
aukscio. "

Jei per pjovimo galvute tekancios sriegio pjovimo alyvos
kiekis neatitinka reikalavimy, iStekantj kiekj reikia reguliuoti
naudojant alyvos reguliavimo varzta.

Atlaisvinkite alyvos reguliavimo varzto poverzle.

Sukant alyvos reguliavimo varztg pagal laikrodZio rodykle
tiekiamas alyvos kiekis didéja, o pries$ laikrodzio rodyklg —
mazéja.

= Sureguliave tvirtai suverzkite apsauging poverzle.

vV
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4.7 Alyvos isleidimas

Batinai laikykités 11 skyriuje nurodyty saugos ir
A utilizavimo taisykliy!

Alyvos i$leidimo
varztas

Transportavimas ir laikymas |

Pastiimos valdymo ratg, vidinj Serpety valymo jtaisg ir droZliy plokste galima lengvai nuimti.
Taip prietaisas bus kompaktiSkesnis, bus galima jj perkelti j kitg vietg ir transportuoti.
Pastimos valdymo rato huémimas (I1)

= Atsukite valdymo rato tvirtinimo varzta.

= IStraukite valdymo rata.

Vidinio Serpety valymo jtaiso nuémimas (12)

= Atsukite vidinio Serpety valymo jtaiso tvirtinimo varztus.

= Traukdami j virSy iSimkite Serpety valymo jtaisa.

Drozliy plokstés nuémimas (I13)

= Atsukite drozZliy plokstés tvirtinimo varztus.

= Lengvai pastumkite drozliy plokste j virSy ir nuimkite jg.

6 Sriegimo stakliy eksploatacija ir valdymas

246

6.1 Ruosinio atlaisvinimas

Prie$ baigiant sriegio pjovimg ruosinio vezimélis gali prisiliesti prie rémuy, taip gali bati
apgadintas smaginis griebtuvas arba masina! Todél tarp ruoSinyje pjaunamo sriegio ir
smuaginio griebtuvo turi bati maziausiai 70 mm atstumas!

Pastumkite vamzdziy pjoviklj ir pjovimo galvute j virsy taip, kad jie nebdty eigos kelyje, o $o-
ne uzdekite vidinj Serpety Salinimo jtaisa.
|dékite ruosinj i$ centravimo griebtuvo pusés (B1) ir suverzkite centravimo griebtuva (B2).
Desine ranka tvirtai laikykite ruoSinj smaginio griebtuvo puséje ir palaipsniui verzkite naudo-
dami smaginj griebtuva (B3).
|sitikinkite, kad visi tvirtinimo gnybtai turi salytj su ruoSiniu.
Jei ne visi tvirtinimo gnybtai turi tinkama salytj su ruoSiniu, jis klibés, todél negalés tinka-
mai vykti nei jprastinis, nei sriegiy pjovimas!

v vV ¥

= Tvirtai suimkite ruoSinj ir gerai priverzkite.
Jei vamzdziai ilgi arba sunkas, batina naudoti vamzdzio atrama, gam. Nr. 56047, kad
sukant ruosinj vamzdis neklibéty ar nepersisukty, taip pat — kad masina neapvirsty dél
ruosinio svorio! PrieSingu atveju ruoSinys ir masina gali tapti nestabilds!

Pjovimo pavirSiaus nelieskite plikomis rankomis, nes jis yra karstas ir astrus! Suzalo-
jimy ir nudegimy pavojus!

Jei vamzdziy pjoviklio rankena bus sukama per jéga, vamzdzio pjovimo pavir§ius bus
ovalios formos, todél jprastinis sriegio pjovimas bus nejmanomas! Todél vam-zdziy
pjoviklio rankeng sukite puse apsukimo visam vamzdzio pasukimui!
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Pakelkite vamzdziy pjoviklj j virSu, kad jis netrukdyty. Sukite pastimos valdymo ratg pagal
laikrodzio rodykle, kad vamzdzio pjoviklis bty ruoSiniui pjauti tinkamoje padétyje.
Pastumkite vamzdziy pjoviklj Zemyn ant ruosinio ir spauskite jungiklj j JJUNGIMO padétj ar-
ba minkite pedalinj jungiklj.
Sukite vamzdziy pjoviklio rankeng pagal laikrodzio rodykle ir pradékite pjauti ruoSin;.
Vel pakelkite vamzdziy pjoviklj aukstyn, tada atgal.

Nerinkite nupjauty vamzdziy j jdubg! Uzbaige pjovima iSkart juos iSimkite i$ jdubos!

V¥ Vv V¥

Serpety valymas nuo ruosinio D

6.

W

é Vidinio Serpety valymo jtaiso pjoviklis yra labai astrus! Niekada nelieskite jo plikomis
rankomis! Pjovimo ir suzalojimo pavojus!

= Patraukite vidinj Serpety valymo jtaisg j save.

= Sukite pastimos valdymo ratg pagal laikrodZio rodykle, kad Serpety valymo jtaiso aSmenys
priartéty aréiau besisukancio vamzdzio priekinio pavirSiaus.

= Toliau sukite sukamaja rankena, tada spauskite vidinio Serpety valymo jtaiso aSmenys prie
vamzdzio vidaus.

6.4 Peilio iSmontavimas ir sumontavimas pjovimo galvutéje

ﬁ Siekdami nejsipjauti ranky j sriegiy peilj mavékite apsaugines pirstines!

ISmontavimas:

=> Patraukite fiksavimo svirtj j padétj ,A

= Atidarykite Selektorpin (Silver) nuo selektoriaus blokas.

= Pakelkite sriegimo galvuté i§ masinos ir traukite temoje Zandikauliy Nr 1 iki 4 is.
Sumontavimas:

Patraukite fiksavimo svirtj j padétj ,A

Atidarykite Selektorpin (Silver) nuo selektoriaus blokas.

|dékite sriegio nasrus su tuo paciu numeriu, kaip atitinkamoje die galvos ir leiskite jam uzsifi-
ksuos.

Pastumkite selektoriaus diskg kryptimi ,C“, kol jis spragtelédamas uzsifiksuos fiksavimo svir-
tyje.
|sitikinkite, kad peilio ir pjovimo galvutés skaiciai yra toje pacioje puséje.
Tolygus pjovimas jmanomas tik jei sutampa pjovimo galvutés angos ir sriegiy peilio
skaicius!
Po keitimo reikia patikrinti, ar tvirtai laikosi sriegiy peilis! Pakeite pjovimo galvute arba
sriegiy peilj patikrinkite, ar jie gerai uzfiksuoti ruosinio vezimélyje!

samoam V¥ VvV VIV V

Nuémimas ir uzdéjimas sriegis pjovimo galvute is ar j vezimo surinkimo

= Pakelti pilstymo nukrenta pusei aukscio.

=>» Suderinti sriegis pjovimo galvute j jstrizainé ir iSimkite jj.

= Tik tada, kai sriegikliai galvuté yra lygiagreciai padéties j ploksciojo Sono pjovimo galvuté
kaistisjis gali iSjungti masing arba bati jtrauktas j tai.

Thread-tapping

head

Tapping head pin
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6.6 Sriegio dydzio keitimas F

= |sitikinkite, kad pjovimo galvuté uzdéta ant ruoSinio vezimélio, o sriegiy peilis atitinka sriegio
dyd;.

= | selektoriaus bloka jdékite reikiamo sriegio dydzio selektoriaus kaist;.

= Dydis nurodytas atitinkamame selektoriaus bloke.

= Pavojaus atveju iki galo nuspauskite apsauginio pedalinio jungiklio pedalg. Tada masina
sustos.
= Norédami vél paleisti masing apsauginio pedalinio jungiklio Sone spauskite mélyna palei-
dimo mygtuka.
Norédami uztikrinti tiksly sriegio pjovima, laikykités Siy nuorody:
' Sriegiams pjauti naudokite tik nepriekaistingos kokybés vamzdziy medziagg! Naudojant
deformuotus ir (arba) jstrizai pailgintus vamzdzius negalima i$pjauti tinkamy sriegiy!
Naudokite sriegio dydj atitinkancig pjovimo galvute ir atitinkama sriegiy peil]!
Tinkamai pritvirtinkite pjovimo galvute prie ruoSinio vezimélio!
Nedékite pjovimo galvutés tiesiai ir neapsaugotos ant grindu, elkités su ja atsargiai!
|sitikinkite, kad ant sriegiy peilio teka sriegiy pjovimo alyva!
Nuleiskite pjovimo galvute ir uzdékite T formos rankena, jg reikia iki galo jstumti kryptimi , B,
kol pjovimo galvuté uzsifiksuos darbinéje padétyje.
Pedaliniu jungikliu jjunkite masing, pasukite sukamaja rankena prie$ laikrodzio rodykle, kad
pjovimo galvuté spausty ruosin;.
Atlaisvinkite sukamaja rankena, kai bus iSpjauti du ar trys sriegiai.
Pjovimo galvuté atsidaro automatikai naudojant iSilgine svirtj, kai sriegis galutinai iSpjautas.
ISjunkite masing patraukdami kojg nuo apsauginio pedalinio jungiklio.
6.8 Sriegio ilgio nustatymas

(20 28 N T

Sriegiy ilgj nustato gamintojas remdamasis standartiniais ilgiais, taciau ilgj prireikus galima pa-

keisti.

= Ploksciu atsuktuvu tvirtai laikykite sriegio kaistj ir atlaisvinkite Sesi-
abriaune verzle.

= Jei sriegiai turi bdti ilgesni, sukite sriegio kaistj kryptimi ,F*, jei
trumpesni — kryptimi ,E“. Sriegio ilgis kei¢iamas mazdaug kas 2
mm per puse apsukimo.

= Ploksciu atsuktuvu laikykite sriegio kaistj jo nesukdami, tada vél
privezkite SeSiabriaune verzle.

6.9 Sriegio gylio nustatymas

= |dékite selektoriaus kaistj j selektoriaus bloka.
Atlaisvinkite varzta ir stumkite selektoriaus bloka, kad
nustatytumeéte sriegio gyl].
Gilesniems sriegiams pastumkite jj j kryptj ,G*, plok§tesniems —
kryptj ,H". Sriegio gylis gali bt pakeistas nuo 1,5 iki 2 mm pako-
pomis.

Matavimo instrumentais patikrinkite nupjauta vamzdj, ar sriegis yra kagiskos formos, jei reikia,
pakoreguokite.
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6.10 RuosSinio iSémimas
Dél sriegiy pjovimo alyvos ruo$inys yra drégnas ir slidus! Bikite atidis, kad iSimant i$
masinos ruoSinys neisslysty ir nenukristy, pvz., ant kojy!

= Pasukite pastlimos valdymo ratg ir jstumkite ruo$inio vezimélj atgal.
= Atlaisvinkite smaginj griebtuva.

= Atlaisvinkite centravimo griebtuvg ir iStraukite ruosinj.

6.11 Valymas po naudojimo

é Nesalinti metalo drozliy suslégtu oru! Pavojus suzaloti akis ar apakti! Nenuimti astriy
metalo drozliy plikomis rankomis! Suzalojimo pavojus! Mavéti apsaugines pirstines!

= Pasalinkite ant masinos ar aplink jg iSbarstytas droZles.

= Drozles nuo smaginio griebtuvo, pjovimo galvutés sriegiy peilio ir vidinio Serpety valymo
jtaiso Salinkite vieliniu Sepeciu.

= Naudodami $luoste nuvalykite nuo masinos ir darbo vietos istrySkusia alyva.

Techniné prieziura ir patikra

Laido Sakutés arba kordo keitimas yra visada atlieka elektrinio prietaiso ar jo aptarnavimo ga-
mintojas.
Naudojant visos masinos natdraliai dévisi.
Laikas nuo laiko reikia atlikti jy technine priezidrg ir keisti besidévincias dalis.
Siuos darbus turi atlikti jgaliotas ROTHENBERGER priezitiros centras! Tokiu biidu bus suteikta
visapusiSka garantija medziagoms ir veikimui!

é Prie$ valant, tikrinant, remontuojant masing ar atliekant jos technine priezitra batina

iSjungti masing ir iStraukti tinklo kiStukg! Batina vengti netyc¢inio masinos paleidimo!

A Vidinio Serpety valymo jtaiso keitimas

é Keisdami visada mivékite apsaugines pirstines! Pjovimo ir suzalojimo pavojus!

Varztas

Pakelkite vamzdziy pjoviklj ir pjovimo galvute ir pat-
Serpety peilis

>
raukite vidinj Serpety valymo jtaisg j priekj.

= Nuimkite vidinio Serpety peilio tvirtinimo varztus ir
iSimkite Serpety peil].

= |dékite naujg Serpety peil].

>

2

Pritvirtinkite Serpety peilj varztais.

= Pastatykite vamzdziy pjoviklj tiesiai ir nuleiskite pjo-

vimo galvute. Pjovimo
= Traukdami j vir8y istraukite vielokaistj. diskas
= Laikykite pjovimo diska ir létai iSstumkite pjovimo Kaisti

; T aistjs )

disko kaistj j prieSingg puse. Vielokaitis
= Nuo kai$¢io nuvalykite droZles, purva, alyva ir pan., @Q@ ‘\\ ’ /

patepkite griovelj.
= | peilio laikiklj jdékite naujg pjovimo diskg ir vél kiskite

kaistj. @
= | pjovimo disko kaistj jdékite nauja vielokaistj ir

uzfiksuokite juos sulenkdami vieng nuo kito. Pjovimo diskas
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Krumpliaratinio siurblio keitimas

Nuémus krumpliaratinj siurblj gali iStekéti jame ir Zarnose esanti alyva ir uztersti grindis.
Todél apie krumpliaratinj siurblj padékite skudurg!

nuimkite krumpliaratinj siurblj.

Atlaisvinkite Zarny juostas ir nuimkite Zarnas nuo _ Krumplia- 1
ratinis siurblys 1

' Sumontuodami siurblio dangtj pasirGpinkite, kad tarp siurblio dangcio ir masinos korpuso
® nebity tinklo kabelio. Antraip gali bati paZeistas tinklo kabelis ir nutekéti srové!
= Pastatykite alyvos vonele ir iSimkite kamstj, kad Siurblio

iSleistuméte sriegiy pjovimo alyva. dangtis E
= Atsukite siurblio danggio tvirtinimo varztus ir nuimkite

siurblio dangtj. 4varztai . >
= Atsukite du krumpliaratinio siurblio tvirtinimo varztus ir \
>

krumpliaratinio siurblio. Dirbkite atsargiai, kad
neistekéty alyva.

Pridékite dvi Zarnas prie naujo krumpliaratinio siurblio
ir tvirtai suverzkite zarny juostas.

Sukite siurblio velena, kad sulygiuotuméte jj su gri-
oveliu masinos puséje. Pritvirtinkite krumpliaratinj si- ~ Krumplia-
urblj 2 varztais, o dangtj — 4 varztais. ratinis siurblys
|pilkite sriegiy pjovimo alyvos ir nuleiskite sriegiy Siurblio
pjovimo galvute. velenas
Jjunkite prietaisg ir patikrinkite, ar i$ sriegiy pjovimo

galvutés iSteka sriegiy pjovimo alyva.

7.4 Verztuvo jdékly keitimas H

2 varztai

v

Zarna

Smaginis griebtuvas

Pasukite smaginj griebtuva ir atidarykite jj tol, kol tilps atsuk-
tuvas.

Atlaisvinkite varztus, kuriais buvo tvirtinami verztuvo jdéklai
(H1).

| spyruoklés virsutinj krasta jdékite plong strypa, tada istrau-
kite spyruokle ir smaginio griebtuvo kaistj(H2).

Traukite verZtuvo jdékla j priekj (H3).

|dékite naujg verztuvo jdékla ir jstumkite iki galo j galine
puse, pakeiskite spyruokle ir smaginio griebtuvo kaistj. Tvirtai
suverzkite varzta.

7.5 Anglinio Sepecio keitimas

L0 T T T 7

Saugokite naujg anglinj Sepetj nuo alyvos, purvo, drozliy ir pan. PasirGpinkite, kad ant
démeés nuo pirstiniy neprilipty prie anglinio Sepecio!

= Nuimkite Soninius danggius.
= Ploksgiu atsuktuvu nuimkite dangtelj ir iStraukite anglinj Sepet;.
= |statykite naujg anglinj Sepet;. . \
9 Priverzkite dangtel] ir uzdékite $oninj dangt. il L)
NN
Dangitieili\s
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7.6 Kasdieniné apziura

ﬁ Démesio! Prie$ pradedant darbus reikia iStraukti tinklo kistuka i$ lizdo!

>
2>
>
2>
>
>
>
>
2>

nusidévéjimo pozymiy

Patikrinti, ar nepazeisti tinklo ir ilginimo kabeliai
Tinkamai pripildyta alyvos vonelé

Jei alyvos bake yra neSvarumuy, iSvalyti baka
Patikrinti, ar nematyti sriegiy peilio, vamzdziy pjoviklio ir vidinio Serpety valymo jtaiso

Vieliniu Sepeciu nuvalykite neSvarumus nuo tvirtinimo gnybty
Patvirtinkite, ar tvirtai laikosi kai$¢io varztai; jei reikia, priverzkite
Reguliariai valykite nuo masinos purva ir drozles
Jei masina neeksploatuojama ilgesnj laikg, uztepkite nuo ridziy apsaugancio tepalo
Reguliariai tikrinkite galinj darbinio suklio kreiptuva, ar jis pakankamai tepamas! Tepalg keisti

turi elektrotechniniy Ziniy turintys asmenys!
Sutrikimy nustatymas ir Salinimas

Sutrikimas

Galima priezastis

Salinimas

Nepasileidzia, net jei prietai-
sas jjungtas

Neprijungtas maitinimo ka-
belis

Prijunkite maitinimo kabelj

Nusidévéjo anglinis Sepetys

Pakeiskite anglinj Sepetj

Zema jtampa

Nustatykite nurodytg jtampa

Sugedes variklis

Kreipkités j klienty priezidros
tarnybag

Maitinimo kabelis pazeistas
arba sugadintas

Kreipkités j klienty priezidros
tarnybg

Létos apsukos

Zema jtampa

Nustatykite nurodytg jtampa,
kreipkités j klienty priezitros
tarnybg

Sugedes variklis

Kreipkités j klienty priezidros
tarnybag

Néra sriegiy pjovimo alyvos,
per mazai sriegiy pjovimo
alyvos

Per mazai sriegiy pjovimo
alyvos bake

Pripilkite sriegiy pjovimo
alyvos

Filtras uzterstas drozlémis

ISvalykite filtrg bake

Sugedes krumpliaratinis
siurblys

Pakeiskite krumpliaratinj
siurblj

Nenustatytas sriegiy pjovimo
alyvos isleidimo kiekis

Nustatykite sriegiy pjovimo
alyvos isleidimo kiekj

Netinkamai nustatyta sriegiy
pjovimo galvuté

Tinkamai nustatykite pjovimo
galvute

Prasta sriegio kokybé

Nenustatytas sriegio gylis ir
ilgis

Nustatykite pjovimo galvute

Pjovimo blokas nusidévéjo ir
(arba) i8krypo i$ savo vietos

Pakeiskite pjovimo blokg

Suprastéjo sriegiy pjovimo
alyvos kokybé

Pakeiskite sriegiy pjovimo
alyva

Netinkama sriegiy pjovimo
alyva

Naudokite tinkama sriegiy
pjovimo alyva

Netinkamai jmontuotas pjo-
vimo blokas

Jmontuokite tinkamai

LIETUVA
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9

10

Prastai juda atskiros dalys Prisikaupé drozliy ir gelezies | PasSalinkite drozles ir gelezZies
dulkiy dulkes

Priedai

Tinkamus priedus galite rasti pagrindiniame kataloge arba www.rothenberger.com
Klienty aptarnavimo tarnyba

Vietines ROTHENBERGER klienty tarnybos yra pasirenge Jums padéti (Zr. sgrasg kataloge ar-
ba internete), €ia galite jsigyti atsarginiy daliy ir kreiptis dél paslaugy klientams. Priedus ir ats-
argines dalis uzsisakyti i§ masy pardavéjy arba naudo-damiesi priezitros po RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

252

11.1 Metalinés, elektrinés ir elektroninés dalys

|renginiy dalys yra antriné Zaliava, jos gali bati vél perdirbamos. Krei-pkités j jgaliotas ir sertifi-
kuotas antriniy zaliavy tvarkymo bendroves. Dél neperdirbamy daliy (pvz., elektronikos atlieky)
Salinimo tausojant aplinkg pasikonsultuokite su vietine atlieky tvarkymo tarnyba.
Tik ES Salims:
Elektriniy prietaisy nesalinkite su buitinémis atliekomis!! Pagal Europos Sajungos
E direktyvg 2012/19/EB dél elektros ir elektronikos jrangos $alinimo ir jg jgyvendinanéius
vietinius jstatymus, daugiau nenaudojami elektriniai jrankiai turi bati surenkami atskirai ir
= | perdirbami nekenkiant aplinkai.
11.2  Alyva ir tepalai

Seng alyva $alinti gali tik specializuotos jmonés!

Seng ir uztersta alyva reikia laikyti sandariuose ir alyvai atspariuose induose (metalinéje taro-je),
po to — Salinti!

Sugedusius ir neremontuotinus elektrinius prietaisus ir masinas reikia atidaryti ir iSvalyti visg juo-
se likusig alyva!

IS alyvos voneliy reikia iSvalyti visg alyva, net jos liku€ius! Alyva (net mazais kiekiais) jokiu badu
neturi patekti j zeme!
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Markéjumi $aja dokumenta:

Bistami!
STs simbols bridina par miesas bojajumiem.

' Uzmanibu!
® Sis simbols bridina par materialiem zaudgjumiem vai kaitgjumu videi.

=> Rikojums par darbibu

1 Norades par droSibu
1.1 Mérkim paredzéta izmantoSana

SUPERTRONIC 2SE vitnu grie$anas iekartu drikst izmantot tikai caurulu nogrie$anai un iz-
[TdzinaSanai, un vitnu razo$anai saskana ar 2. nodalu , Tehniskie dati”!

SUPERTRONIC 2SE vitnu grieSanas iekartu saskana ar 2. nodalu ,Tehniskie dati” drikst izman-
tot tikai ar piemérotu un ROTHENBERGER parbauditu un ieteiktu griezéjgalvu un vitngriezi!

Piegades komplektacija ieklautajam droSibas kajas slédzim ir arodbiedribas GS atlauja un iekar-
tas izmantoSanai Vacijas Federativaja Republika T atlauja ir obligata!

Nekad vitpu grieSanas iekartai un detalam neveiciet tehniskas vai konstruktivas izmainas!
=> Tipa apstiprindjuma spéka zaudésana!
= Negadijumu un savaino$anas risks!

Lai pasargatu sevi no elektroSoka, ievainojumiem un ugunsgréka riska, lietojot elektris-
kos instrumentus un iekartas, ir jaievéro un jaizpilda aizsardzibas pasakumi! Pirms iekar-
tas lietoSanas rapigi izlasiet Sis norades! Vienmér pa rokai uzglabajiet drosibas norades!

1.2 Visparigas drosibas norades

UZMANIBU! Lai pasargatu sevi no elektro$oka, ievainojumiem un ugunsgréka riska,

lietojot elektriskos instrumentus un iekartas, ir jaievéro aizsardzibas pasakumi.
Pirms elektriska instrumenta lietoSanas izlasiet visas norades un kartigi tas uzglabajiet.
Apkope un uzturésana

1 Regulara tiriSana, apkope un elloSana. Pirms katras reguléSanas, uzturéSanas darbiem
vai remonta izvelciet tikla kontaktdaksu.

2 lekartu laujiet labot tikai kvalificétam specialistam un tikai ar originalajam rezerves
dalam. Sadi tiek nodroSinata iekartas droSibas saglabasana.

Drosa stradasana
1 Darbavietai jabat kartigai. Nekartiba darbavieta var izraistt negadijumus.

2 Paturiet prata apkartéjos faktorus. Nelietojiet elektrisko instrumentu lietd. Nelietojiet
elektrisko instrumentu mitra vai slapja vidé. NodroSiniet labu apgaismojumu darbavieta. Ne-
lietojiet elektrisko instrumentu vietas, kur pastav ugunsgréka vai spradzienbistamiba.

3 Sargajiet sevi no elektrosoka. Izvairieties no pieskar§anas iezemétam dalam (piem.,
caurules, radiatori, elektroplitis, aukstumiekartas).

4 Nelaidiet klat citas personas. Nelaujiet sveS8am personam, Tpasi bérniem, aiztikt elektrisko
instrumentu vai kabeli. Nelaidiet klat personas savai darbavietai.

5 Uzglabajiet nelietotos elektriskos instrumentus drosa vieta. Elektriskie instrumenti, kas
netiek lietoti, janovieto sausa, augsta vai slégta vieta, kurai bérni nevar tikt klat.

6 Nenoslogojiet elektrisko instrumentu. Jus stradajat labak un dro$ak noradrtaja jaudas
sféra.

7 lzmantojiet pareizo elektrisko instrumentu. Smagam darbam neizmantojiet mazjaudas
iekartas. Neizmantojiet elektrisko instrumentu noldkiem, kuriem instruments nav paredzéts.
Neizmantojiet, pieméram, rokas ripzagi malkas pagalu vai koka zaru grie$anai.
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8 Velciet piemérotu apgérbu. Nevelciet platus apgérba gabalus vai rotaslietas, tas var ieker-
ties rotgjoSajas dalas. Stradajot briva daba, ieteicami apavi, kas neslid. Ja jums ir gari mati,
lietojiet matu tiklinu.

9 Izmantojiet aizsardzibas lidzeklus. Velciet aizsargbrilles. Ja stradajot rodas putekli, izman-
tojiet respiratoru.

10 Pieslédziet atputeklosanas ierici. Ja ir pieejami pieslégumi atputeklo$anas un savakS$anas
iericei, parliecinieties, ka tas tiek pareizi pieslégtas un izmantotas.

11 Neizmantojiet kabeli nolikiem, kuriem tas nav paredzéts. Neizmantojiet kabeli kontakt-
daksas izvilkSanai no kontaktligzdas. Sargajiet kabeli pret karstumu, ellu un asam malam.

12 Nostipriniet detalu. Izmantojiet iespiléSanas ierices vai skrivspiles detalas nostiprinaSanai.
Sadi detalu ir dro8ak nostiprinat neka ar roku.

13 lzvairieties no nedabiskas kermena pozas. Rupégjieties par droSu staju un vienmér turiet
[Tdzsvaru.

14 Rapigi kopiet savu instrumentu. Lai jOs varétu labak un drosak stradat, grieSanas
mehanismiem jabdt asiem un tiriem. levérojiet norades par elloSanu un instrumenta mainu.
Regulari parbaudiet elekiriska instrumenta piesléeguma vadus un bojajumu gadijuma lieciet
tos atjaunot atzitam specialistam. Regulari parbaudiet pagarinajuma vadus un bojajumu
gadijuma aizvietojiet tos. Rokturiem jabat sausiem, tiriem, uz tiem nedrikst atrasties tauki un
ella.

15 lzvelciet kontaktdak$u no kontaktligzdas. Neizmantojot elektrisko instrumentu, pirms ap-
kopes un instrumentu mainas, tadu ka zaga platne, urbis, fréze.

16 Iznemiet instrumenta atslégu. Pirms ieslég$anas parliecinieties, vai ir nonemta uzgriezna
atsléga un iestatiSanas instruments.

17 lzvairieties no netisas iedarbinasanas. Parliecinieties, lai slédzis, iesprauzot kontaktdaksu
kontaktligzda, batu izslegts.

18 Pagarinataju izmantojiet darbam ara. Briva daba izmantojiet tikai tam apstiprinatu un at-
bilstosi markétu pagarinataju.

19 Esiet uzmanigs. Pievérsiet uzmanibu tam, ko darat. Stradajiet pratigi. Neizmantojiet elektri-
sko instrumentu, ja neesat koncentréjies.

20 Parbaudiet, vai elektriskajam instrumentam nav bojajumu. Pirms talakas elektriska in-
strumenta izmanto$anas rlpigi japarbauda, vai aizsargierices vai viegli bojatas dalas funk-
cioné nevainojami un atbilstoSi. Parbaudiet, vai rotgjosas dalas nevainojami funkcion& un
neiekeras, un nav bojatas. Visam dalam jabat pareizi samont&tam un tam ir jaizpilda visi no-
sactjumi, lai tiktu nodro$inata nevainojama elektriska instrumenta ekspluatacija.

Ja aizsargierices un dalas ir bojatas, atzitai darbnicai tas ir jasalabo mérkim atbilstoSi vai
janomaina, ja vien lietoSanas instrukcija nav noradits citadi. Bojats slédzis ir jaaizvieto kli-
entu darbnrcai.

Neizmantojiet elektrisko instrumentu, kuram nevar ieslégt un izslégt slédzi.

21 Uzmanibu. Ja izmantojat citus elektriskos instrumentus un citus piederumus, varat gt ie-
vainojumus.

22 Elektriska instrumenta remontu drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis. Sis elektriskais
instruments atbilst attiecigajiem droSibas noteikumiem. Remonta darbus drikst veikt tikai
elektrikis, tajos drikst izmantot tikai originalas rezerves dalas, citadi lietotajs var gat ievai-
nojumus.

asas drosibas norades

Uzmanieties, lai grida batu tira un briva no vielam, kas var izraisit slidesanu, pieméram,
ellas. SlidoSa grida var izraistt negadijumu.

Ja apstradama detala izvirzas pari masinas kontiiram, atstajiet vismaz vienu metru brivas
vietas lidz detalai un nodrosiniet pieejas iespéju ierobezojumus. lerobeZojot vai blokéjot
pieeju darba zonai, tiek mazinats negadijumu risks.

Elektriskajiem pieslégumiem jabut sausiem un tie nedrikst atrasties zu gridas. Nepieska-
rieties kontaktdak§am vai masinai ar mitram rokam. Sadi drosibas pasakumi mazina
negadijumu risku.
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Leverojiet pietieckamu drosibas distanci starp rokam un rotéjoS§am caurulém vai fi tin-
giem/armatiru. Atslédziet masinu, pirms veikt caurulu vitnu tiriSanu vai pieskriveét fi tin-
gus/armatiru. Laujiet masinai pilnigi apstaties, pirms pieskarties caurulei. Sada veida tiek
samazinats risks aizkerties ar rotéjosam detalam.

Ja nepiecieSams nomainit instrumenta elektrokabeli, tas javeic firmas ROTHENBERGER elekt-
roinstrumentu servisa centra vai pilnvarotd ROTHENBERGER elektroinstrumentu remonta
darbnica, jo tikai ta ir iespéjams saglabat vajadzigo darba drosibas lTmeni.

Nekad neturiet pirkstus, seju, matus vai citas kermena dalas, ka ar1 valigus, platus apgérba ga-
balus darba un aptvéruma zona, kura roté dalas (detalas, iespiléSanas patronas, centré$anas
patronas)! Nevelciet rotaslietas (gredzeni, kédites)! Savaino$anas un negadijumu risks!

Ja SUPERTRONIC 2SE ir trauc&jumi (neparasta smarza, vibracijas, neierastas skanas) darba
laika, nekavéjoties nospiediet drogibas kajas slédzi un izslédziet iekartu ar AVARIJAS SLEDZI!
lekartas darbibas laika ir aizliegta detalu pakarSana, turéSana ar rokam un lidzigas darbibas, ka
art dazadu detalu, piemé&ram, filtru, varstu, caurulu posmu utt. montéza un demontazal

Velciet darba aizsargapgérbu! Velciet sejas aizsarglidzekli pret lidojoSiem skaliem, vitnu grieSa-
nas ellu, kas var iz8lakstities, ka arT pret indigiem hlora gazes tvaikiem (tie rodas sadegot vitnu
grieSanas ellai uz karstam instrumenta vai detalu virsmam)! Velciet aizsargcepuri, kas nosedz
un aizsarga garus matus! Velciet aizsargcimdus, mainot vitngriezi, caurulu grieSanas zobtéséju
un caurulu izlidzinataju! SagrieSanas risks! Mainot instrumentu un detalu, velciet aizsargcimdus!
Vitnes un vitngriezi vitnu grieSanas laika klast karsti! Velciet aizsargapavus! SavainoSanas risks
(paslidesana) uz izplastoSas vitnu grieSanas ellas! Savaino$anas risks mitru, slidenu un slidosu
iekartas dalu dé&l, mainot instrumentu!

Nelietojiet saspiestu gaisu metala skaidu tirisanai! Acu savaino$anas risks, ka arf redzes
zaudésanas bistamibal

Lietojot instrumentu telpas (slégtas telpas), nodroSiniet pietiekamu ventilaciju! Pielaujama
apkartéja vides temperatdra ir starp 0 °C un 40 °C!

Pirms griezéjgalvas, zobtéséja, caurulu izlidzinataja nomainas noteikti izslédziet iekartu un iz-
velciet kontaktdaksu (ekspluatacija bez stravas)! Izslédzot iekartu, tai ir vél zinams aizkavés$anas
laiks l1dz absoldtai dikstavei! Neaiztieciet nevienu dalu, kamér iekarta vél neatrodas dikstavé un
kameér nav izvilkta tikla kontaktdaksa!

Veiciet spiediena parbaudi vitném paredzétajas caurulés, lai nodrosinatu, ka péc caurulu mon-
tazas no caurulém nevar izplst gaze vai ddens!

Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabat piemérotai elektrotikla kontaktligzdai. Kontakt-
daksas konstrukciju nedrikst nekada veida mainit. Nelietojiet kontaktdakSas salagotajus,
ja elektroinstruments caur kabeli tiek savienots ar aizsargzeméjuma kédi. Neizmainitas
konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemérota kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska trieciena
sanemsanas risku.

Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus, papildpiederumus, darbinstrumentus utt., kas
atbilst Seit sniegtajiem noradijumiem, nemot véra ari konkrétos darba apstaklus un pielie-
tojuma ipatnibas. Elektroinstrumentu lietoSana citiem mérkiem, neka tiem, kuriem to ir
paredzéjusi razotajfirma, ir bistama un var novest pie neparedzamam sekam.

Sekojiet noradijumiem par pareizu §1s iekartas izmantoSanu. Neizmantot citos noldkos, tados
ka, caurumu urb$ana vai vin€u grieSana.

Nostipriniet masinu pie sola vai stativa. Garas, smagas caurules atbalstiet ar caurulu balstu.

lekartas darbinaSanas laika, staviet taja iekartas pusé, kur atrodas slédzis
PRETEJS/IZSLEGT/UZ PRIEKSU vai UZ PRIEKSU/ PRETEJS.

Parsegus turiet sava vieta. Nedarbiniet So iekartu bez parsegiem.
Neizmantojiet 8o iekartu, ja trokst vai nedarbojas kajsledzis.

Elektroinstrumentus, kurus var piestiprinat pie balsta vai gridas, jauzstada vai janofiksé ka nakas
— stabila stavokir.

Regulari parbaudiet pagarinatajus un, ja tie ir bojati, nomainiet tos.

Pirms turpinat izmantot riku, tas rapigi japarbauda, lai parliecinatos, ka tas darbojas pareizi un
pilda tam paredzétas funkcijas.

Bojatos slédzus nomainiet pilnvarota servisa centra.
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Saja lietodanas pamaciba neieteikto piederumu vai papildieriéu izmanto$ana var radrt traumu

gusanas risku.

2 Tehniskie data

GrieSanas jauda ..........ccceveeceiiiecieniens BSPT R 4" ... 2°(60.5mm), NPT 4" ... 2” (60.5mm),
Skravju vitne 3/8” ... 2” (60.5mm)

GrieSanas materials.........cccceeeeeeninennne Térauds, nertséjosais térauds

Atrums zem nenoslogota rezima........... 38min~"' (rpm)

Vienfazes universalais motors .............. 1150W

Frekvence.......oococveiiieiiiei e 50/60 Hz

Izméri (ga. X pl. X @u.) coeveeeriieeeieceee, 570 x 435 x 360mm

Svars (bez piederumiem)........cc.ccceeueenee 46kg

Griez@jgalva .......cccoeevrcvieneeieeieeee Automatikas griezéjgalva 1/2“ — 2" vai 2 SE griezéjgal-
vas

VINGHEZI ..o 1/2" - 3/4%, 1" — 2" (péc izvéles 1/4" — 3/8" no. 56369)

Skanas spiediena limenis (Lpa) -veovveneeeee 85dB (A) | Kea 3 dB (A)

Skanas stipruma lTmenis (Lwa) .....ccrven.e 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Stradajot trokSnu lTmenis var parsniegt 85 dB (A). Lietojiet dzirdes aizsarglidzekli!

Mértjumu vértibas atbilstosi EN 61029-1.

Kopéja vibracijas paatrinajuma vértiba.. 2,5 m/s?| K= 1,5m/s2
Saja pamaciba noraditais vibracijas [Tmenis ir izmérits atbilstosi standarta EN 61029 noteiktajai
proceddrai un var tikt lietots elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinaSanai. To var izmantot art
vibracijas raditas papildu slodzes iepriek§éjai novértésanai.
Seit noradrtais vibracijas Tmenis ir attiecinams uz elektroinstrumenta galvenajiem pielie-
A tojuma veidiem. Ja elektroinstruments tomér tiek izmantots citiem pielietojuma veidiem,
kopa ar citadiem piederumiem vai kopa ar atSkirigiem darbinstrumentiem, ka ari tad, ja
tas nav pietieko$a apjoma apkalpots, instrumenta radttais vibracijas limenis var at3kirties no 3eit
noraditas vértibas. Tas var bdtiski palielinat vibracijas radito papildu slodzi zinamam darba laika

posmam.

Lai precizi izvértétu vibracijas radito papildu slodzi zinamam darba laika posmam, janem véra
art laiks, kad elektroinstruments ir izslégts vai arT darbojas, tacu faktiski netiek izmantots
paredzéta darba veikSanai. Tas var batiski samazinat vibracijas radrto papildu slodzi zindmam

darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajoSo personu no vibracijas kaitigas iedarbibas,
pieméram, savlaicigi veiciet elektroinstrumenta un darbinstrumentu apkalpo$anu, novérsiet roku

atdziSanu un pareizi planojiet darbu.

3 lerices funkcija
3.1 Parskats

1 Caurulgrieznis 8

2 Vitngriezi 10
3 lek$éjais izlidzinatajs 11
4 Instrumenta sldni 12
5 Ellas nolai§anas skrave 13
6 Padeves rokritenis 14
7 CentréSanas patrona 15

3.2 Funkcijas apraksts

lespilé$anas patrona
T rokturis
lestatiSanas skrave
Selektora tapa
Selektora bloks
Izliekuma paplaksne
TuréSanas svira

Ar vitnu grieSanas iekartu SUPERTRONIC 2SE tiek grieztas vitnes uz caurulém vai stieniem.

lekarta sastav no:

- piedzinas motora, ko centréSanas patrona parstata griezes kustiba
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iespiléSanas patronas detalas turéSanai

caurulgriezna detalas sagarinaSanai

iek$éja izlidzinataja

griezéjgalvas, kas veido vitni uz detalas

ellas stkna, kas nodrosina elloSanu un dzesé8anu ar vitnu grieSanas ellu
abas pusés vadamiem instrumenta slidniem ar robotu padevi

skaidu uztvérgja un ellas vannas

dro$ibas kajas slédza

aizkavéSanas ierobezotaja

4 Sagatavosanas ekspluatacijai

4.1

4.

N

Vitnu griesanas iekartas transp

Pacelot iekartu, saliecieties celos, lai pasargatu muguru no parslodzes!

Ja iekarta ir smagaka par 35 kg, nepiecieSamas 2 personas, lai dro$i parvietotu iekartu!
Nostipriniet instrumenta slidnus t3, lai transportéSanas laika iekarta nekustétos! Pacelot
iekartu, turiet to aiz iekartas pamata! Parnesot iekartu, neturiet to aiz centréSanas pat-
ronas vai iek$géja izlidzinataja!

Ja iekartai iek8a vel ir vitnu grieSanas ella un iekarta tiek transportéta, var gadities, ka
vibraciju dé| iz$lakstas ella un drébes tiek nosmérétas!

Ar vitnu grieSanas ellu ieellota iekarta slid! Nemiet véra, lai celot gaisa, iekarta neizslidétu
no rokam!

lekartas uzstadisana

Novietojiet iekartu uz ldzenas virsmas bez
atstarpém vai uz lidzena darbgalda! Centré$anas
patronas pusei attieciba pret citam iekartas dalam
jaatrodas augstak, lai no apstradajamas caurules
netecétu vitnu grieSanas ella un nesasmérétos
grida! Uzstadiet iekartu sausa vieta!

Augstak Zemak

|

Ja iekartas un rotéjo$o detalu dé| izveidota bistamibas zona nav parredzama, rotéjosas

A detalas, pieméram, visa to garuma ir jasamazina vai bistamibas zona ir janodrosina ar

4.
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norobezojumiem vai bridinajuma plakatiem! Aizsargierices ir droSi jauzstada un
janostiprina! Ja $im noldkam tiek izmantoti balsti, tiem jabat noturigiem pret apgasanos
un reguléjamiem augstuma, un pietiekama daudzumal!

lekartas elektriskais piesléegums

Nenovietojiet ne iekartu, ne detalas uz piesléguma kabela! Kabelis var tikt bojats! Elekt-
roSoka risks!

Nekada gadijuma neaiztieciet tikla kontaktdak$u un kontaktligzdu ar slapjam rokam!
ElektroSoka risks!

Spriegumam uz iekartas tipu plaksnites noteikti ir jasakrit ar stravas avotu! Citadi iekarta
var parkarst, var rasties dimi, sakties ugunsgréks un iekarta var tikt bojata!

Pieslédzot iekartu pie stravas tikla, vienmeér jaievéro, lai slédzis batu noreguléts uz
JZSLEGT”! Citadi pastav risks, ka pieslégta pie stravas iekarta netisi tiek iedarbinata!
Savaino$anas un negadijumu risks!

Integréta aizsardziba pret parslodzi iekartu automatiski apstadina, ja ir parslodze vai
stravas svarstibas! Tikai péc vienas mindtes ir iespéjama atkartota ieslégsana!
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' Izmantojiet HO7 RN 3 x 1,5 mm2 pagarinataju! Kabelis nedrikst bat garaks par 30m!

®
4.4 Vitnu griesanas ella

GrieSanai izmantojiet ROTHENBERGER augstraZigo vitnu grieSanas Skidrumu ar preces
nr. 65015. Sis 8kidrums ir piemérots visu caurulu vadu (iesk. dzerama tdens vadu)
grieSanai!

Ka alternativu var izmantot ROTHENBERGER augstrazigu vitnu grie$anas ellu ar preces

nr. 65010. ST ella nav piemérota dzerama tidens vadu grieSanai.

é Uzglabajiet vitnu grieSanas ellu bérniem nepieejama vieta!

tiek sajaukta ar adeni, ta klUs pienbalta, ellas kvalitate pasliktinasies un nogrieztajai vitnei

bis sliktaka kvalitate! Saja gadijuma ir ieteicams ellu maintt!

Sargaijiet ellu no tieSiem saules stariem un uzglabajiet to tumsa vieta!

Péc lietoSanas cieSi aizveriet ellas tvertni, lai novérstu netirumu un ddens iekldSanu tajal
f UZMANIBU CILVEKIEM AR ALERGISKAM REAKCIJAM!

' Vitnu grieSanas ellu neatSkaidiet un nejauciet kopa ar citam ellam! Ja vitnu grieSanas ella
®

Ja uz adas nonak vitnu grieSanas ella, var rasties adas kairinajums, iekaisums un
alergiskas reakcijas! Darbojoties ar ellu, velciet aizsargapgérbu un nosedziet ap-
draudétas adas dalas! Ja uz adas nonak ella, nekavéjoties nomazgajiet to ar Gdensva-
da tdeni un ziepém! Vitnu grieSanas ellai sadegot uz karstas detalas vai instrumenta
virsmas, var rasties indigi tvaiki vai gazes (piem., hlora gaze, sadegot sarkanai ellai)!
Gadijuma, ja esat ieelpojis Sos ellas dimus vai tvaikus, nekavéjoties ejiet svaiga gaisa
un vérsieties pie arstal

4.5 Vitnu griesanas ellas parbaudiSana

Kad iekarta tiek tirTta, apkopta, parbaudita vai labota, noteikti izslédziet iekartu un
izvelciet tikla kontaktdaks$u (ekspluatacija bez stravas)!

lespiléSanas

= Grieziet rotéjoSo rokturi pretéji pulkstenraditaja kustibas patrona

virzienam, lai kustinatu instrumentu slidnus lidz
iespilésanas patronai.

lekartas labaja pusé iepildiet piegades komplektacija
ieklauto vitnu grieSanas ellu sieta rezga augstuma.

Nemiet vera, lai iekarta bdtu izslégta, un iespraudiet tikla
kontaktdakSu atkal kontaktligzda.

leslédziet iekartu un parliecinieties, ka ella pldst no
griezéjgalvas I1dz vitngriezim. Ja pareizais ellas daudzums

Roté&josais

neizplist, reguléjiet to ar ellas iestatisanas skravi. rokturis Siets

Kad iekarta tiek irTta, apkopta, parbaudita vai labota, noteikti izslédziet iekartu un
izvelciet tikla kontaktdaks$u (ekspluatacija bez stravas)!

Parliecinieties, lai ellas tvertne batu piepildita ar ellu sieta Sprostuzgrieznis
rezga augstuma. )
Ja pari griezéjgalvai plastosais vitnu grieSanas ellas daud-
zums neatbilst prasibam, tas jaregulé ar ellas iestatiSanas
skravi.

Atskravéjiet ellas iestatiS8anas skraves sprostuzgriezni.
GrieZot ellas iestatiS8anas skravi pulkstenraditaja kustibas
virziena, tiek paaugstinats noraditais ellas daudzums;
griezot preté&ji pulkstenraditaja kustibas virzienam, daudz-
ums tiek samazinats.

= Péc noreguléSanas stingri pievelciet sprostuzgriezni.

vV
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4.7 Ellas nolaiSana

Noteikti nemiet véra 11. nodala noradrtos droSibas
un utilizacijas noteikumus!

Ellas nolaiSanas
skrave

TransportéSana un uzg

Padeves rokas ratu, iek8é&jo atdalitaju un skaidu plaksni var viegli nonemt.
Tadgjadi ierice ir kompakta, to var viegli sakraut un transportét.
Padeves rokas rata nonemsana (I1)

= Atskravéjiet rokas rata stiprindjuma skravi.

= lzvelciet ara rokas ratu.

lekséja atdalitaja nonemsana (12)

= Nonemiet iek3&ja atdalitaja stiprindjuma skravi.

= |zvelciet atdalitaju ara uz augsu.

Skaidu plaksnes nonemsana (I13)

= Atskravéjiet skaidu plaksnes stiprindjuma skrives.

= Pabidiet skaidu plaksni viegli uz augSu un iznemiet to.

6 Vitnu grieSanas iekartas ekspluatacija
6.1 Detalu iespiléSana B
' Instrumenta slidni var aizskart rami pirms vitnu grieSanas procesa beigam, izraisot
° iespilésanas patronas un iekartas bojajumus! Starp detala izgriezto vitni un iespiléSanas
patronu jabat vismaz 70 mm lielam attalumam!
> Parlieciet caurulgriezni un griezéjgalvu uz augsu, lai tie netraucétu, un novietojiet iek$&jo iz-
[Tdzinataju uz mugurpuses.

> levietojiet detalu no centréSanas patronas puses (B1) un stingri pievelciet centréSanas pat-

ronu (B2).

= Ar labo roku stingri pieturiet detalu iespiléSanas patronas pusé un pievelciet to atkal un atkal

ar iespilésanas patronu (B3).

=> Parliecinieties, lai visam spilmatricém batu kontakts ar detalu.

Ja visam spilmatricém nav pareizais kontakts ar detalu, tas lodzisies, un ne grieSana, ne
vitnu grieSana nenotiks pareizil

= lespilgjiet detalu ar vézienu un stingri to pievelciet.

Garam vai smagam caurulém noteikti izmantojiet caurulu parklajumu ar preces nr. 56047,
lai samazinatu detalas lodzi$anos vai savisanos grozisanas laika, ka art novérstu iekartas
apgasanos detalas svara slodzes dél! Citadi iekarta un detala var k|at nestabilas!

6.2 Detalas grieSana ar caurulgriezni (5
Neaiztieciet griezuma virsmu ar rokam, jo ta ir karsta un ar asdm malam! Savaino$anas
risks un sadeg$anas bistamibal!
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Ja caurulgriezna rokturis tiek griezts ar spéku, caurulu griezuma virsmai ir ovala forma,
[Tdz ar to nav iespéjama pareiza vitnes grieSana! Tapéc kustiniet caurulgriezna rokturi pa
pusapgriezienu uz katru caurules rotaciju!
= Parlieciet caurulgriezni uz augsu, lai tas netraucétu. Grieziet padeves rokriteni
pulkstenraditaja kustibas virzienam, lai noregulétu caurulgriezni detalas grieSanai nepie-
cieS§amaja pozicija.
= Kustiniet caurulgriezni uz leju uz detalas un nospiediet IESLEGT slédzi vai nospiediet kajas
slédzi.

= Groziet caurulgrieZna rokturi pulkstenraditaja kustibas virziena un saciet griezt detalu.

= Pagrieziet caurulgriezni atkal uz augSu un atpakal.
Nevaciet izgrieztas caurules mulda! TalTt péc grieSanas procesa beigam iznemiet tas no
muldas!

6.3 Detalas izlidzinasana D

lek$&ja izlidzinataja griezéjdala ir loti asa! Neaiztieciet to ar plikdm rokam! Sa-grieSanas
un savaino$anas risks!

= Pievelciet sev klat iek$&jo izlidzinataju.
> Grieziet padeves rokriteni pulkstenraditaja kustibas virzienam, lai pievestu izlidzinataja as-
meni pie rotéjosas caurules priekSpuses.

= Turpiniet griezt rot&joSo rokturi, izlidzinaSanai spiediet izlidzinataja asmeni pret caurules
iekSpusi.

6.4 Vitngrieza demontaza un montaza no griezéjgalvas

é Velciet aizsargcimdus, lai novérstu roku sagrie$anu ar vitngriezi!

Demontaza:

= Velciet turéSanas sviru ,A” virziena.

= Atveriet Selektorpin (sudraba) no selektora bloku.

= Paceliet die galvu no masinas un velciet pavediens zoklu Nr.1 [1dz 4 no.

Montaza:

Velciet turéSanas sviru ,A” virziena.

Atveriet Selektorpin (sudraba) no selektora bloku

Lestatiet uz vitngriezi tadu pasu skaitli, ka uz griez&jgalvas, un laut tam noklikSkiniet vieta.
Bidiet selektora paplaksni ,C” virziena, I1dz tas dzirdami nofikséjas pie turéSanas sviras.
Parliecinieties, ka skaitli uz griezéjgalvas un vitngrieza atrodas viena puse.

Preciza vitnes grieSana ir iesp&jama tikai tad, ja skaitlis uz griezéjgalvas sk&luma atbilst
skaitlim uz vitngrieza!

L2 2N

Péc mainas parbaudiet, vai vitngriezis ir stingri nofikséts! Péc mainas vai vitngrieza
nomainas parbaudiet, vai griezéjgalva ir stingri nofikséta instrumenta slidnos!

6.5 Iznemsana un uzstadot diegi grieSanas galvu no vai uz parvadajuma montaza

= Paceliet pieskaroties galvu uz pusi augstuma.
= Bring pavediens grieSanas galvu pa diagonali, un nemt to ara.

= Tikai tad, kad pieskaroties galva atrodas paraléli stavoklT ar plakano pusi grieSana head pin
ving var nost no ma$inas vai ieklaut $o.

\ROTHENBERGER
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/| Thread-tapping
head

Tapping head pin
6.6 Vitnes izméra mainisana F

= Parliecinieties, ka griezéjgalva atrodas uz instrumenta slidniem un ka vitngriezis atbilst vitnu
izméram.

= levietojiet selektora tapu selektora bloka ar nepiecieS§amo vitnu izméru.
= |zmérs ir noradits uz selektora bloka.
6.7 Vitnu grieSana G

= Bistamas situacijas gadijuma nospiediet drosibas kajas slédza pedali pavisam uz leju. lekar-
ta tiek apstadinata.

= Lai atkal iedarbinatu iekartu, nospiediet zilo aktivizacijas pogu drosibas kajas slédza san-
pusé.

Lai nodroSinatu precizu vitnes izgrieSanu, nemiet véra Sis norades:

' Vitnes grieSanai izmantojiet tikai nevainojamu caurules materialu! Izmantojot deformétu
un/vai slipi sagarinatu cauruli, nav iesp&jama pareiza vitnu grieSana!

® Vitnu izméram izmantojiet atbilstoSu griezéjgalvu un vitngriezi!
Pareizi nofikséjiet griezéjgalvu uz instrumenta slidniem!
Nelieciet neaizsargatu griezgjgalvu tiesi uz gridas un rikojieties ar to rapigi!
Parliecinieties, lai vitnu grieSanas ella plastu uz vitngriezi!
= Nolaidiet griez&jgalvu un ievietojiet T rokturi; tas tiek spiests ,B” virziena, ITdz vitngriezis no-
fikséjas darba pozicija.
> leslédziet iekartu ar kajas slédzi, pagrieziet rotéjoSo rokturi pretéji pulkstenraditaja kustibas
virzienam, lai vitngriezis spiestos uz detalu.
=> Atlaidiet rotéjoSo rokturi, ja tiek grieztas 2-3 vitnu kapes.
= Vitngriezis automatiski atveras caur garuma attursviru, ja ir pabeigta vitnes grieSana.
= lIzslédziet iekartu, nonemot kaju no drosibas kajas sleédza.

6.8 Vitnes garuma regulés$ana

RaZzotajs jau ir noregulgjis vitnes garumu uz standarta garumu, tomér to nepiecieSamibas
gadijuma var maintt.

=  Stingri turiet reguléSanas skravi ar garenrievu skrivgriezi un ats-
kraveéjiet seSstira uzgriezni.

= Grieziet reguléSanas skravi garakai vitnei ,F” virziena, 1sakai vitnei
,E” virziena. Vitnes garumu var izmainit par apméram 2 mm uz kat-
ru pusgriezienu.

= Turiet reguléSanas skravi, negriezot to, ar garenrievu skravgriezi un
stingri pievelciet seSstira uzgriezni.
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6.9 Vitnes dziluma reguléSana

Llevietojiet selektora tapu selektora bloka, kas nav jaregulé.
Atskraveéjiet skravi un bidiet selektora bloku, lai iestatitu vitnes
dzilumu.

Ja vélaties dzilaku vitni, bidiet ,G” virziena, lai iegatu plakanaku
vitni — ,H” virziena. Vitnes dzilumu var mainit uz augsu vai leju pa
1,5-2 mm uz méru iedalijumu.

v ¥

17

Parbaudiet izgriezto cauruli ar mérinstrumentu, vai tai nav konusveida vitnes u. c., un nepie-
cieSamibas gadijuma korigéjiet iestatijumu.
6.10 Detalas iznemsSana

Detala vitnes grieSanas ellas dé| ir mitra un slidena! Uzmanigi iznemiet detalu no
iekartas, lai ta neizslidétu un nenokristu, pieméram, uz kajam!

= Grieziet padeves rokriteni pulkstenraditaja kustibas virziena un ievadiet atpakal instrumenta
slidnus.

= Atskravéjiet iespiléSanas patronu.

= Atskravéjiet centréSanas patronu un izvelciet detalu.

6.11 Tinsana péc lietoSanas

Nelietojiet saspiestu gaisu metala skaidu tirisanai! Acu savainos$anas risks, ka art
A redzes zaudéSanas bistamiba! Nepaceliet metala skaidas ar asdm malam ar kailam
rokam! Savaino$anas risks! Velciet aizsargcimdus!
= Likvidgjiet uz iekartas un tai apkart izkaisitas skaidas.
= Izmantojiet stieplu suku, lai atbrivotu un iztirTtu iespiléSanas patronu, vitngriezi, griezéjgalvu
un iek$8&jo izlidzinataju no skaidam.
= Arlupatu uzslaukiet uz iekartas un darba virsmas iz8|akstito vitnu grieSanas ellu.

Apkope un parbaude

No plug vai korda nomaina vienmér veic razotajs varas instrumentu vai ta pakalpojumu.
Izmantojot iekartas, tdm var rasties dabisks nodilums.

Ik pa laikam tas ir jaapkopj un nodilusas dalas janomaina.

Sos darbus drikst veikt tikai ROTHENBERGER autorizéts serviss! Sim iemeslam jums ir pilna
materidla un pakalpojumu garantija!

Kad iekarta tiek tirita, apkopta, parbaudita vai labota, noteikti izslédziet iekartu un
A izvelciet tikla kontaktdaksu! Noteikti izvairieties no nekontrolétas iekartas iedarbinasa-
nas!

lekséja izlidzinataja nomainisana

é Veicot nomaini$anu, vienmér velciet aizsargcimdus! SagrieSanas un savaino$anas
risks!

Skrave

Paceliet caurulu griezéju un griezéja galvu; iek$&jo
atdalitaju pavelciet uz prieksu.

Iznemiet atdalitaja asmens stiprindjuma skrdves un
nonemiet atdalitaja asmeni.

>

>

= levietojiet jaunu atdalitaja asmeni.

= Nostipriniet atdalitaja asmeni ar skravém.
2

Caurulu grieSanas zobtéséja nomainiSana

é Veicot nomaini$anu, vienmér velciet aizsargcimdus! SagrieSanas un savaino$anas
risks!
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= Novietojiet caurulgriezni taisni un nolaidiet griezéjgal-
vu. Griezéja rata
2 Novelciet Skelttapu uz augsu. turétais
= Turiet zobtéséju un izbidiet zobtéséja iestatiSanas iestatisanas
tapu Iénam pretéja pusé. tapa Skelttapa
= Notiriet skaidas, netirumus, ellu utt. no tapas un @Q@ — /)
ieellojiet gropi. o
= levietojiet jaunu zobtéséju asmenu turétaja un atkal
iespraudiet tapu. @
= Zobtéséja iestatiSanas tapa ievietojiet jaunu Skelttapu

un nostipriniet to, izliecot katru uz savu pusi. Zobtesejs
7.3 Zobrata sukna homaina

Ella zobrata sGknt un caurulés, ja tos nonemat, var iztecét un sasmérét gridu. Aplie-ciet
zobrata suknim apkart dranu!

Uzstadot stkna parsegu, raugieties, lai elektribas kabelis neatrodas starp sikna parse-gu
un iekartas korpusu. Elektribas kabelis var tikt sabojats un radita stravas noplade!

)
> Laiizlaistu vitngrieza ellu, novietojiet ellas vannu un ~ Stkna vaks
iznemiet aizbazni.
> Atskriveéjiet Cetras sikna vaka skrives un nonemiet
sidkna vaku. 4 skraves
>
>
>
>

Atskravéjiet divas zobrata sikna stiprindjuma skraves
un iznemiet zobrata sukni.

Atvienojiet caurulu savilc&jus un nonemiet no zobrata Zobrata
sidkna. Rikojieties piesardzigi, jo ella var iztecét. siknis
Pievienojiet divas caurules pie jauna zobrata stkna
un stingri pievelciet caurulu savilcgjus.

Pagrieziet sokna varpstu, lai to novietotu ar gropi

2 skraves —{

iekartas pusé. Nostipriniet atkal zobrata sakni ar Caurule
2 skrdvém un vaku ar 4 skravém. Zobrata
2 Uzpildiet vitngrieza ellu un nolaidiet vitngrieza galvu. Z‘jﬁ:z
= leslédziet iekartu un parbaudiet, vai vitngrieza ella varpsta

neiztek no vitngrieza galvas.
letverspailu ieliktnu nomainisana

Grieziet iespTléSanas patronu un atveriet to tik talu, I1dz taja
ietilpst skravgriezis.

Atskravéjiet skraves, ar kuram tika nostiprinati ietverspailu
ieliktni (H1).

Uzlieciet planu stieni uz atsperes aug$éjas malas un iz-
velciet atsperi un iespiléSanas patronas tapu (H2).

Velciet uz priekSu ietverspailu ieliktni (H3).

lelieciet jaunu ietverspailu ielikini un bidiet to lidz aizmugu- i
rei, aizstajiet atsperi un iespiléSanas patronas tapu. Stingri Skrive
pievelciet skravi.

7.5 Ogles birstes nomaina

[ 2K 20 T R N

Raugieties, lai jauna ogles birste batu tira no ellas, netirumiem, skaidam utt. Izvairie-
ties no ta, ka traipi uz cimdiem pielip ogles birstei!
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Nonemiet vaku ar plakanu skrivgriezi un izvelciet ogles birsti.

= Nonemiet sanu parsegu.

>

= levietojiet jaunu ogles birsti.

= Pievelciet vaku un novietojiet sanu parsegu.
7.6 Parbaude ikdiena

A

L2 20 20 2 2 R 7

drikst veikt persona, kas ir apmacita elektrotehnika!
Palidziba traucéjumu novérsanai

-/
Sanu |
parsegs |

Uzmantbu! Pirms darbu sak$anas izvelciet tikla kontaktdak§u no kontaktligzdas!

Parbaudiet, vai tikla kontaktdaksa, tikla kabelis un pagarinatajs nav bojats.
Pareizi piepildita ellas vanna.

Ja ir netirumi ellas tvertné, iztiriet to.
Parbaudiet, vai vitngriezis, caurulgrieznis un iek$gjais izltdzinatajs nav nodilis.
Ja ir netiras spilmatrices, iztiriet tas ar stieplu suku.
Parbaudiet, vai piespiedéjskrave ir stingri nofikséta, nepiecieSamibas gadijuma pievelciet to.
Regulari iztiriet iekartu no netirumiem un skaidam.
Ja ilgaku laiku iekarta netiek ekspluatéta, uzklajiet smérvielu aizsardzibai pret raséSanu.
Regulari parbaudiet, vai darbvarpstas aizmuguréja vadotne ir pietiekami ieellota! leelloSanu

Traucéjums

lespéjamais iemesls

Noversana

Neiedarbojas, lai gan ierice ir
ieslégta

Tikla kabelis nav pievienots

Pievienot tikla kabeli

Ogles birste nodilusi

Nomainitt ogles birsti

Zems spriegums

lestattt atbilstosi noraditajam
spriegumam

Bojats dzinéjs

Vérsties klientu servisa

Tikla kabelis ir bojats vai
parrauts

Vérsties klientu servisa

Léni apgriezieni

Zems spriegums

lestattt atbilstosi noraditajam
spriegumam, vérsties klientu
servisa

Bojats dzinéjs

Veérsties klientu servisa

Nav vitngrieza ellas, parak
maz vitngrieza ellas

Vitngrieza ella tvertné ir parak
maz

Uzpildtt vitngrieza ellu

Filtrs ir aizsprostots ar
skaidam

1zt1r1t tvertnes filtru

Zobrata stknis ir bojats

Nomainit zobrata stkni

Vitngrieza ellas izvades
daudzums nav iestatits

lestattt vitngrieza ellas
izvades daudzumu

Vitngrieza galva nav pareizi
iestatita

lestatit pareizi griez&ja galvu
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Slikta vitnes kvalitate Nav iestatits vitnes dzilums lestatit griezéja galvu
un garums
GrieSanas zokli ir nolietoti Nomaintt grieSanas Zoklus
un/vai nodilusi
Vitngrieza ellas paslik- Nomaintt vitngrieza ellu
tinaSanas
Nepareiza vitngrieza ella Izmantot pareizu vitngrieza

ellu

GrieSanas zokli nav pareizi lemontét pareizi
iemonteti

AtseviSkas dalas slikti kustas | Uzkrajusas skaidas un dzelzs | Iztiriet ierici no skaidam un
putekli dzelzs putekliem

9 Piederumi

Piemérotus piederumus varat atrast galvenaja kataloga vai vietné www.rothenberger.com
10  Klientu centrs

ROTHENBERGER klientu centri ir jasu riciba, lai jums palidzétu (skatiet klientu centru sarakstu
kataloga vai tieSsaisté), rezerves dalas un klientu centrs arT atrodas tajas pasas vietas. Pasutiet
piederumus un rezerves dalas pie sava tirgotaja vai, izmantojot RO SERVICE+ online:

+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 54 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

11.1 Metala, elektriskas un elektroniskas dalas

lerices dalas ir otrreizé&jas izejvielas un tas var piegadat atkartotai izmantoSanai. Sim iemeslam
jasu rictba ir sertificéti otrreizéjas parstrades uznémumi. Par detalu, kuras nav veidotas no otr-
reiz&jas izejvielas (piem., elektronikas $roti), utilizé$anu videi draudziga veida prasiet savai par
atkritumiem atbildigajai iestadei.
Tikai ES valstim:
Nemetiet elektriskos instrumentus majas atkritumos! Saskana ar Eiropas Direktivu par
E 2012/19/EK par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem un to Tsteno$anu nacio-
nalajas tiesibas elektriskie instrumenti vairs nav javac atseviski un janogada otrreizé&jai
B | parstradei videi draudziga veida.
11.2  Ellas un smérvielas

Izlietotas ellas utilizaciju drikst veikt tikai specializétie uznémumi!

Izmantotas un netiras ellas jauzglaba un jautilizé cie$as tvertnés, kas ir noturigas pret ellu (no
metala)!

Elektroierices un iekartas ar defektiem un kas nav labojamas, ir jaatver un no tam ir jaiztira ella!
Ellas vannas pilniba jaiztira, art no ellas paliekam! Ellas (arf mazos daudzumos) nekada
gadijuma nedrikst nonakt augsné!
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Emionudvoeig o’ autd 10 €yypa@o:

Kivduvog!
AuTé TO orjpa TTPOoEISOTIOIE! YIa {NUIEG TTIPOCWTTWV.

' Mpoooxn!
@ AuTo 10 Offpa TTPOEISOTTOIET VIO UNIKEG 1] TIEPIBAAAOVTIKEG CNUiEG.

= MNapakivnon oe wpdgeig

1 MapaTnPNOEIC OXETIKA JE TRV Ao PAAEIQ

1.1 Xprion cUP@PWVA PE TOUC KAVOVICHOU

H pnxavA omreiporéunong SUPERTRONIC 2SE ptropei va xpnoiyoTtroinBei pévo yia atrokoTrr,
onuioupyia Kal ammoypéfwaon OTTEIPWUATWY OTTWG TTEpIypd@eTal aTo KepdAaio 2 “Texvika
oToIxEia”.

H pnxavA otreipotopunong SUPERTRONIC 2SE ptropei va Xpnolpotroindei pévo pe KaTaAANAeg
KEPAAEG OTTEIPOTOUNCNG Ol OTTOIEG £XoUV eMOeWPNOEi K £xouv eykpiBei até Tn ROTHENBER-
GER Werkzeuge GmbH, kai pe oiaydveg oTreipoTéunong 0Trwg Treplypd@etal ato KegpdAaio 2
“Texvikd aToIXEia”.

To TrapexOpevo TevTaA acpaleiag Pépel Eykpion GS TnG £vwaong ETTAYYEAUATIWV AOPANIOTWV
Kal gival UTTOXPEWTIKS yIa TN XPrion Tng unxavig otnv OyooTrovdiakh AnuokpaTia Tng
lepuaviag.

MoTé pnv eMIPEPETE TEXVIKEG I} OXESINOTIKEG TPOTTOTTOINCEIG OTN UNXAVI CTTEIPOTOMNONG
Kal OTA TTAPEAKOPEVA TOU.

= Auté Ba kabBioTouoe dkupn TNV ddela xpAong kal Ba atroteAoUoe Kivouvo atuxnudTwy Kai

TPAUUOTICHWV.

OTav xpnoipoTroleiTe NAEKTPIKA EpyaAgia Kal E§APTAMATA TTPETTEI VA TNPEITE BACIKA PETPO
ao@algiag yia TpooTacia atrd KivdUivoug nAekTpotrAniag, TPAUUATIOHOU Kal TTUPKAYIGG.
AlaBdaore S1e§0d1kd TIG 0dnyieg TpIV TN Xpron TnG unxavig. Mavra diarnpeite TIg 0dnyieg
ao@aleiog og ETOINOTNTA XPAONG.

1.2 Ievikég UTTOBEIgEIG T @aAEial

MPOZOXH! Katd tn Xxprion nAekTpIkwv epyaleiwv Tpétrel va AapBdavete Ta akdAouba
Baoikd péTpa acealeiag yia rpooTagia amméd Kivouvo NAEKTPOTTANEIAG, TpaupaTiouou
Kal QWTIAG.

AlaBdaoTe TTARPWG TIG TTAPOUCES UTTOBEIEEIG TTPIV XPNOIUOTTOINCETE AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio kal UAGSTE KaAd Tig uTrodEielg aopaAsiag.
ZuvTinpnon Kai o€pPig:

1

2

TokTikéG epyaoieg kaBapiopuou, ouvrTipnong kal Aitravong. Mpiv atmd k4B pubuion,
o€pPIG N ETTIOKEUN, AQAIPEITE TO QIS aTTO TNV TTPICa.

AVOOETETE TNV ETTICKEUN TG OUCKEUNG 00G HOVO O€ £SEIBIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTIKO
TTOU XpnoipoTrolgi povo yvioia avraAAakTikd. ‘ETol eag@alifeTal n diatipnon Tng
QA0@AAEIAG TNG CUOKEUNG.

Ao@alng epyaoia:

1

2

AlaTnpeite TO XWPO gpyaoiag oag TakToTroINMéVo. H akaTaoTacia aTo XWpo pyaciag
JTTOpEi Va gival aitia aTuxNUaTWy.

Mpooéxere TIg eMBPAoelg ard To eEPIBAAAOV. Mnv ekBETETE NAEKTPIKG EpyaAeia aTn
Bpoxn. Mn xpnoiyoTroleite NAEKTPIKG epyaAeia o€ TTepIBAANOV ue uypaaia A vepd. PpovTideTe
va UTTAPXEl KAAOG QWTIOUOG TNG TTIEPIOXNG £PYATiag. Mn xpnOIMOTIOIEITE NAEKTPIKA epyaAeia
oe TepIBAGAAov O6TTou UTTAPXEl KivOuvog QwTIAG 1 €KpnENG.

3 Mpo@uAdooeTe TOV €AUTO 0aG aTTO NAEKTPOTTANSia. ATTOQEUYETE TNV ETTAQPI TOU CWHATOG
JE yelwpéva eEapTApaTa (TT.X. CWAAVES, CWHATA KAAOPIPEP, NAEKTPIKES KOULIVES, Wuyeia).
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Kpartdre pakpid Ta dAAa dropa. Mnv a@rvere GAAa droua, Kal Kupiwg Traidid, va ayyi¢ouv
TO NAEKTPIKO £PYaAEio ) TO KOAWDIO. KpaTdte Ta GAAQ dTOUa JakpIG atrd TV TTEPIOXT
epyaaoiag.

DuAdooeTE KAOAA TA PN XPNOIMOTTOIOUHMEVO NAEKTPIKG epyalAgia. Ta un
XpnolpoTtroloUpeva NAEKTPIKA epyaAeia Ba TTpéTTel va ToTToBeToUVTaI O PEPOG ENPO, WNAG A
KAeIdwEéva, ekei 61Tou dev Ta @BAvouv TTaidid.

Mnv emBdaAAeTe uTrepBoAIkO PopTio oTO NAEKTPIKO Epyaleio. EpydleaTe KaAUTepa Kal
ME peyaAUTeEPN aoc@dAeia aTnv TTPORAETTOEVN TTEPIOXN ATTOSO0NG.

XpnoipoTrolgiTe To owWoTO NAeKTPIKO £pyaleio. Mn xpnoiyoTrolgite unxavApaTa XaunAng
10006 yia Baplég epyaaies. Mn XpnOIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO yIa N TTPORAETTOUEVEG
XPNoeig. MNa Tapddelyua, Pn XPNOIUOTIOIEITE DICKOTTPIOVO XEIPOG Yia va KOWETE KAadI&
0évdpwv A KouToouPa.

®opdTte kKatdAAnAo pouxioud. Mn @opdTe @apdid pouxa 1 KOOUNMATA YIATi QUTE UTTOPET
va mmaoTolv o€ Kivoupeva pépn. Katd Tig epyacieg og utraiBpio Xwpo GuvioTaTal n Xprion
QAVTIOAITONTIKWVY UTTOONHATWY. Av £XETE HAKPIA HOAAIG QOPATE BixTU JOANIL)V.

Xpnoipotroigite e§omAiIocuo6 TpooTaciag. Popdre yuahid TrpooTaciag. MNa epyacieg Tou
TTapdyouv akévn QOopAaTe PAOKaA TTPOCTACIOG TNG AVATIVONG.

TuvdéeTe TN BiIdTAgN AvapPOPNONG TNG OKOVNG. Ze TTEPITITWON TTOU dIaTiBevTal CUVOETEIG
yia avappdenon TG okdvng Kai dIaTagn oUANOYNG TNG, va BERAIWVESTE OTI QUTEG €ival
ouvoedePEVEG KAl XpnalIpoTToloUvVTal CWOTA.

Mn xpnoigoTroigite To KAAWSI0 yia un TPoRAeTTOpeveS XpoEIg. Mn XpNOIUOTIOIEITE TO
KOAWDIO yIO VO apaIpETETE TO QIS aTrd TV TTPifa. MNpooTaTeUeTe TO KAAWDIO aTTé BEPUOTNTA,
Aadia kal aiXunPEG OKUEG.

ITEPEWVETE KOAG TO OVTIKEIYEVO TNG EPYyaCiag. XpnolPoTroisiTe dIaTAEEIG oUOPIENG A
HEYYEVN YIa va ouykpateite aTaBepd To avTikeipevo epyaoiag. ‘ETal ouykpareital ye
HeyaAUTEPN ao@AAEIa aTTO OTI PE TO XEPI.

ATTO@QEUYETE PN KAVOVIKA OTACN TOU cwpaTog. OpovTifeTe yia ao@aAf oTdon owUaTog
KQI KPATATE TTAVTA KAAR I00ppOTTia.

PpovTileTe Ta EpyaAeia oag P TPOOOXN. AIATNPEITE TA KOTITIKG EPYOAEIT aIXunPd Kal
KaBapd, yia va utropeite va epyddeote KAAUTEPA Kal JE PEYAAUTEPN AOQAAEIQ. TNPEITE TIG
utrodeigeig Aitravang kai aAAayrg epyaAgiwv. EAEyxeTe TOKTIKG TO KOAWDIO 0UVAECNG TOU
NAEKTPIKOU £pyaAeiou Kal O€ TIEPITITWAON {NUIAG avaBETETE TNV AVTIKATAOTAOT TOU O€
AVAYVWPIOUEVO TEXVIKO. EAEYXETE TAKTIKA T KOAWDIA ETTEKTOCNG KaI AVTIKABIOTATE T Qv
€xouv utrooTei {nuid. Aiatnpeite TIg A£G oTeyvEG, KaBapEG Kal atTaAAayuéveg aTrd ypdoa
Kal Aadia.

ByadeTte To @Ig a1d TNV TPida. & TEPITITWAN KN XPrIONG TOu NAEKTPIKOU epyaAgiou, TTPpIV
atré Tn ouvTHPNOoN Kal KaTd TNV aAAayr) epyaAciwy T1.X. dioKou TTploviou, TpuTraviou, epECag.
Mnv a@rvete ouvdedepéva KAEISIG oTa epyaleia. Mpiv TNV evepyoTroinon, EAEYXETE OTI
£€Xouv aTToJaKPUVOEi KAEIOIA Kal epyaAgia pubuiong.

Eptmrodilete TRV aBEANTN évapdn AsiToupyiag. Na BeBailveaTe 611 kaTd Tn oUvOEOH TOU
@IG oTNV TTPiCa €ival aTTEVEPYOTTOINUEVOG O BIOKOTITNG TOU EPYAAEioU.

Xpnoipgotroigite KATAAANAO KOAWSIO ETTEKTACNG YIA EPYACia O€ UTTAiIBPIO XWpPoO. Z¢€
UTTaiBPIEG EPYOTIEG XPNOIUOTIOIEITE HOVO EYKEKPIPEVA VIO TO OKOTTO AUTS KOl QVTIOTOIXO
XOPAKTNPIoUEVA KAAWDIA ETTEKTAONG.

Na gioTe wavTa TpooekTiKoi. MpooéxeTe autd Tou KaveTe. EpydleaTe pe olveon. Mn
XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO OTAV BEV EXETE AUTOOUYKEVTPWON.

EAéyxeTe TO NAeKTPIKO Epyaleio yia evdexOpeveg {nuiég. Mpiv atéd Tnv TrepaITépw Xprion
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou TTPETTEI va £EETACETE TIPOOEKTIKA TIG TIPOCTATEUTIKEG DIATALEIG A TA
JépN TTOU PTTOPOUV VA UTTOGTOUV UKOAQ ¢nuId yia ayoyn Kai evOedelypévn AsiToupyia.
EAéyxete av Ta kivnTd pépn Aeitoupyoulv Xwpig rpoBAfRpaTa kai dev kKoAAoUv | av KaTrola
pépn €xouv utrooTei {nuId. OAa Ta pépn TTPETTEI va ival CWOTA ouvappoAoynuéva Kal va
TIANPOUV OAEG TIG TTIPOUTTOBETEIG yia va eEacpaAideTal n dyoyn AsiToupyia TOu NAEKTPIKOU
epyaAeiou.
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O1 diatdgelg TpooTaciag Kal T PPN TTOU €XOUV UTTOOTE! CNUIG TTPETTEI VA ETTICKEUAZOVTaI
KATGAANAQ 1] va avTikaBioTavTal atrd avayvwpIoPEVO TEXVIKO GUVEPYEIO, EKTOG av
TIPORAETTETAI KATI DIAPOPETIKG OTIG 00nYieg Xpriong. O SIOKOTITEG TToU £X0UV UTTOOTEN {NUIG
TIPETTEl VO AVTIKABiOTAVTAI O€ GUVEPYEIO TOU TTEAGTN.

Mn xpnoipoTToINoETE TTOTE NAEKTPIKO EpyaAeio oTo oTToio dev gival EQIKTA n evepyoTToinon 1
QTTEVEPYOTTOINGN TOU SIOKOTITN.

21 MNpoooxn. H xpnon GAAwv TrpooapTnuévwy epyaieiwy kal GAAwv aeooudp ptropei va
onuaivel Kivduvo TpaupaTiopgou 6ag.

22 AvaOBETETE TIG ETTIOKEUEG TOU NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou o€ NAekTpoAdyo. AuTo TO
NAEKTPIKO EPYOAEIO CUPPOPPWVETAI UE TIG EQAPPOTIUES DIATAEEIG ao@aAgiag. O ETTIOKEUES
ETMTPETTETAI VA YivOvTal HOVO aTTO NAEKTPOAGYO PE XPrON QUBEVTIKWY AVTOAAOKTIKWV.
AlOQOPETIKA PTTOPEI VO TIPOKUWOUV aTUXMATA YIa TO XPAROTN.

1.3 0dnyieg aogaAcia

Alatnpeite To 6aMedS0 oTEYVO KAl KOBAPS a1rd 0AITBNPEG ouaieg, 6TTwG Tr.X. AddI. Ta
oANigBnpa daTeda TTpokaAoUuv aTuxApaTa.

Xe TEPITITWON TTOU TO TEPAXIO Epyaciag e§éxel TNG PNXAavAg SiapopPWOTE £éva TTEPIBWPI0
TOUAGXIOTOV £VOG METPOU ATTé aUTO péow SidTagng eplopiouol Tng TpéoRaong i
diaragng epayng. O1 diatdéeig TepIOPICUOU TNG TTPOCRACNG KAl @PAYAG TOU XWPOU EPYATiag
MEIWVOUV ToV KivOuvo TTIacipaTog.

Alatnpeite OAEG TIG NAEKTPIKEG OUVOECEIG OTEYVEG KOl JOKPIG atrd To £5a¢og. Mnv
ayyieTe Ta BUopaTa 1 TN UNXavn e uypd Xépla. Autd Ta TIPOANTITIKA PETPO PEILVOUV TOV
Kivduvo nAekTpoTTAngiag.

Kpardre Ta Xépla oag HoKpId atrd TePIOTPEPOUEVOUG OWARVEG | ouvdéopoug/BaABideg.
ATTEVEPYOTTOIEITE TN PNXOVI TIPIV TOV KOBAPIOHO TWV CTTEIPWHATWY TWV CWAARVWY N TO
Bidwpa Twv ocuvdEéouwWV/BaABidwyv. AQAVETE TN UNXAvA va oBACElI EVTEAWG TIPIV ayYi§eTe
To owWARVA. AUTHA N TOKTIKF PEIWVEI TNV TIBAVOTNTA TTIACIUATOG O TTEPIOTPEPOUEVA ECOPTANATA.

Mia Tuxév avaykaia avTikaTadoTaon Tou NAeKTPpIKoU kaAwdiou Trpétrel va die§axBei amd Tn ROT-
HENBERGER A a6 éva egouaiodotnuévo kKévipo o€pPIg yia nAekTpikG epyaAeia Tng ROTHEN-
BERGER, yia va atro@eux0ei €701 KGBe KivOuvog TnG ac@AAEIag.

Moté unv ToTroBeTEITE TO OAXTUAQ, TO TTIPOCWTTO, T JaAAIG i GAAa puépn Tou CWUATOG 0ag
XoAapd, TTAQTIA €idn POUXIOUOU OTIG TTEPIOXEG AEITOUPYIAG KAl EI0AYWYI| TTEPIOTPEPOUEVWV
HEPWV (TEPAXIO EPYATIAg, TOOK OUCPIENG, TOOK KEVTPAPIoUATOG). Mn @opdTe KooUruaTa
(dayTuAidia, ahuaideg KATT.). Kiviuvog TpaupaTiopoU Kai atuxnudTwy!

>¢& TTePITITWAN TPORANUATWY (aouUvRBIoTNG 0OWNAG, KPAdATUWY, aouvhBiIoTwy BopUBwv) KaTd
TnVv epyaoia pe Tn SUPERTRONIC 2SE, gival ouciwdoug onuaciag va TTaTAoETE GUECT TO
TeVTAA ao@aleiag kal va ekteAéaete AIAKOIMH EPTAZIA EKTAKTHE ANATKHE oTn pnxavn!
‘Otav n gnxavn AEIToupyei, aTTayopeUETal VO GUYKPATEITE TA TEPAXIO EPYOOIOG PE TO XEPI 1 va
ekTeAEiTE TTOPOPOIA EpYaTia Kal va TIpocapuoleTe A va agaipeite e§apThpaTa 6TTwG QiATpa,
BaABideg, THAPATA CWANVWOEWY KATT.!

Popdre pouxiopd acpaleiag! PopdTe padoka acPaAAEiag yia va TTapEXEl TTPOaTATIO ATTO
mrTolAiopaTa Aadiod oTTEIPOTOMNONG KaBWG Kal atré arpoug agpiou xAwpiou (atrd Tnv kavon
Aadi0U OTTEIPOTOPNONG O€ KAUTEG ETTIPAVEIEG TOU £pYaAEiou Kal Tou Tepayiou epyaaiag)!
Dopdre KATTEAO AOPAAEIOG YIa VO KAAUTITETE KAl VO TTPOOTATEUETE HOKPIA HOANIG. PopdTe yuahid
ag@aAeiag 6tav aAAACeTe TIG OIOYOVEG OTTEIPOTOPNONG, TOV TPOXO KOTTAG CWARVWY KAl TOV
atroypedwTth owAfRvwy. DopdTe yuaAid aopaAeiag 6Tav aAAGCeTe TO EPYOAEIO KOl TO TEUAXIO
epyaaiag. To oTeipwya Kail o1 o1ayoveg oTTelpoTéUNoNnG Beppaivovtal TToAU KaTtd Tnv
otreipotépnaon! ®opdre urodruara acgaAeiag. Kivduvog Tpaupatiopou (oAicbnong) o Tuxdv
A&dI omreipotépnong ou éxel diaguyel! Kivduvog Tpaupatiopol atmd uypd, oAiobnpd kai
EVOEXOMEVWG EKTOG KEVTPAPIOUATOG EEAPTANATA TNG INXAVAG OTav aAAACETE TO epyaAeio!

Mnv atropakpUveTte piviopata peTdAAou pe Tremmeapévo aépal Yapxel Kiviuvog TpaupaTiouoU
TWV PATIWV KAl aTTWAEING TNG 6paong!

ESao@ahilete eTTOpKA agPICUO KATA TN XPrON 0€ E0WTEPIKG XWPO (KAgIoTd dwpdTia). H
EMTPETOEVN Beppokpacia TepIBaAAovTog gival petagu 0°C kai 40°C!
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Mpiv aAAGEETE TIG KOTITIKEG KEPAAEG, TOV TPOXO KOTTAG, TOV aTToyPelWTH CWARVWY, TTavTa
QTTEVEPYOTIOIEITE TN UNYAVA Kal TPABATE TO QIG aTTd TNV TTPICa (EpyaCia PE TN UNYavh
atToouvoedepévn atd 1o pelpa)!

A@oU atrevepyoTroinBei, n unxavr e€akoAouBei va Kiveitar yia Aiyo £éwg 6Tou akivntoTroindei
TTANPWG.

Mnv ayyi¢ete oTroI0dATTOTE EEOPTAUATA TIPIV OTAPATACE! EVTEAWS VA KIVEITAI N UNXAVA KAl TIPIV
TPpaBNXTEI TO PIG peupaToAnyiag atré Tnv Tpidal

2 € TEPITITWON OTTEIPOTOUNKEVWY CWANVWY, SlEvEPYNOTE BOKIUN TTiEANG YIa va Iaa@AAICETE OTI
Oev ptropei va diaguyel aéplo f vepd PETA TNV TTPOCAPUOYA TwWV CWAARVWV!

To @Ig Tou NAEKTPIKOU epyoaAEiou TTPETTEI va TaIpIAdel oTnV TTPifa. Agv ETTITPETTETAI PE
KAVEVAV TPOTTO 1| HETATPOTIH TOU @IG. Mn XpNOIMOTIOIEITE TTPOCAPUOCTIKA QIG O€
OUVSUAOUO HE YEIWHEVOA NAEKTPIKA epyaAgia. ApeTatrointa @I Kal KATAAANAES TTPICES
MEILVOUV ToV KivOuvo NAEKTPOTTANSiaG.

XpnoipgoTroigite To NAEKTPIKA epyaleia, e§apTAHATA, TTAPEAKOMEVA EPYOAEia KTA.
oUM@WVA PE TIG TTAPOUCEG 0dnyies. AauBAVETE £TiIONG UTTOYN OOG TIG EKACTOTE CUVONKES
Kal TNV UTT6 ekTéAeon gpyaacia. H xpnoipotoinon Twv NAEKTPIKWY £PYAAEiwY yia pyaacieg TTou
Oev TTpoBAETTOVTAI YI' QUTA PTTOPET VO dNUIOUPYNOE! ETTIKIVOUVEG KOTOOTATEIG.

Tnpeite TIG 0dnYieg OXETIKA PE TN OWOTHA XPrON autoU Tou PnXavAuaTog. Mn XxpnoIYOTIOIEITE TO
uNxavnua yia GAAeg xpAaoeig 0TTwg dIAvoIEn OTTWV PE TPUTTAVI ) TTEPIOTPOPN BAPOUAKWY.
STEPEWVETE TO PNXAVNHQ OE TIAYKO 1 Héyyevn. YTooTnpideTe Toug Baplols owAnveg peydAou
MAKOUG WE UTTOOTNPIYUOTO CWAARVWY.

‘OTav XpNOIYOTIOIEITE TO PNXAVNHA, VA OTEKESTE ATTO TNV TTAEUPA OTTOU BpioKeTal 0 dIAKOTITNG
ONIZOEN/AMENEPIOMNOIHZH/MPOZQ 1) ONIZOEN/MPOZQ.

Alatnpeite Ta KOAUPPaTa aTtn 6éon Toug. Mn xpnoidoTrolgiTe To pnxdvnua av éxouv apaipedei
KOAUPpaTa.

Mn XPNOIMOTTOINGETE QUTO TO INXAvNHa av o TTododIakATITNG TTapouaiddel BAGRN f Asitrel.

EykardoTtacon fj oTepéwan Tou NAEKTPIKOU epyaAciou o€ aTaBepr) BEon OTTWG aTraiTeital yia
NAEKTPIKA EpyaAgia Ta OTToia UTTOPOUV va ToTToBeTNBoUV TTAvW O€ UTTOOTHPIYHA 1 VO
oTepewBoUV oTO dATTEdO.

EAEyxeTe TAKTIKA Ta KAAWDIO TTPOEKTACTG KAl AVTIKATACTHOTE TA €AV €XOUV UTTOOTEN {nuId.

Mpiv ouvexioeTe va xpnOILOTIOIEITE TO EpyaAEio, Ba TTPETTEI va TO EAEYEETE TTPOCEKTIKA yia va
BeBaiwbeite OTI AciToupyei cwoTd Kal 0TI eKTEAE TNV TTPOPBAETTOUEVN AEITOUpPYiO TOU.

ZnTACTE TNV AVTIKATAOTAGT TWV EAATTWHATIKWY BIOKOTITWV aTTd £60UCI0B0TNUEVO KEVTPO GEPPIG.

H xpron ageooudp A e€apTNUATWY TTOU SEV GUVICTWVTAI GTO TTAPOV EYXEIPIOIO XPAONG WTTOPET
va TTPoKaAEoel Kivduvo TpaupaTiopou.

2 Texvika dedopéva

IKAVOTNTO KOTTAG .. BSPT R 4" ... 27(60.5mm), NPT 4" ... 2” (60.5mm),
Z1eipwpa ptrouAoviou 3/8” ... 27 (60.5mm)

YAIKO KOTTAG .« ceveeeiiieeeeieee e XdaAuBag, avogeidwTog xaAupag

STPOPE XWPI POPTIO .. 38min~" (rpm)

Movogaoikd Motép yevikii xpnory ... 1150W

ZUXVOTNTO oo 50/60 Hz

DiaoTdoei (MXTIXY) ..o 570 x 435 x 360mm

Bapd’ (xwpi TTapeAKS'eva)................ 46kg

Ke@aAn OTTEIPOTOUNONG -.vvveeneveennne KegpaAn autéparng omreipotéunong 1/2° —2° A 2 SE KegaAn
oTreIpoTéUNONG

Y10YOVEG OTTEIPOTOUNONG wveenvvvannnnne 1/2" - 3/4%, 1* — 2" (MpoaipeTikd 1/4 — 3/8" no. 56369)

Mieon nxnTikoU emmédou (Lpa) ........ 85dB (A) | Kpa 3 dB (A)
loxUg NXNTIKOU €TTITTEDOU (Lwa)........ 96 dB (A) | Kwa 3dB (A)

H o168un BopuPou kard Tnv epyacia evdéxeTal va uttepPei Tnv TiuA 85 dB (A). Popdre
TIPOCTATEUTIKG akong! E¢akpiBwan Tipwv pérpnong olppwva pe EN 61029-1.
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OAIKA TIUA KPABAGUWV.........eeveeee.. 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?
H o166un kpadaouwy TTou ava@épeTal ' aUTEG TIG 0dnyieg €xel HETPNOEI CUPPWVA PE PIa
diadikaagia pérpnong TutroTroinuévn oto TpoTutto EN 61029 kai ptropei va xpnoiyotroinBei yia
Tn oUyKpIon SI0POPWV NAEKTPIKWV epyaAeiwv. Eival eTriong katdAAnAn yia évav rpoowpivé
uttoAoyloud Tng emPRdpuvang atéd Toug Kpadaauoug.
H oT168un Kpadaouwy TToU avapEPETAl AVTITTPOCWTTEUE! TIG BACIKEG XPrIOEIG TOU
A NAEKTPIKOU epyaAeiou. Ze TrEPITITWGON OUWG TTOU TO NAEKTPIKS epyaAgio XpnaipoTToinBei
yia GAAEG EQAPUOYEG, HE DIAPOPETIKA 1) ATTOKAivovTa EEQPTANATA 1) XWPIG ETTAPKT)
ouvTApnon, ToTe N oTABUN KPASAOUWY PTTOPET V& aTTOKAIVEI KOl auTh. AUTO UTTOPET va augAoEl
onUavTika TNV €mMBApUvVon atod Toug Kpadaopoug KaTtd Tn GUVoAIKR didipkela oAGkAnpou Tou
XPOVIKOU BIa0TAPATOG TToU £PYBEETBE.
Ma Tnv akpIBR ekTiunan Tng empBdpuvang atoé Toug kpadaopoug Ba Trpétrel va AapBdavovTal
€Tmiong uTTdWwn Kai ol Xpévol Katd Tn SIGPKEIa TwY OTIoIWV To EpyaAEio BpioKeTal EKTOG
Aeiroupyiag A AeIToupyei, Xwpig OpWG OTNV TIPAYPATIKOTNTA VO XPNCIYOTTOIETal. AUTO UTTOpPEi va
UEIWOEI oNUAVTIKE TNV eTTIR&puvon atd Toug kpadaopuoug katd Tn didpkeia oAdKANpou Tou
XPOVIKOU BIa0TAPATOG TTOU £PYACeTBE.
'’ autd, TTpiv apxioel n dpdon Twv KPAdACUWY, TIPETTEI VO KaBOPIfeTe CUPTTANPWUATIKA PETPO
A0@AAEIag yIa TNV TTPOOTACTA TOU XEIPIOTH OTTWG: ZUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU Kal TV
€€APTNUATWY TTOU XPNOIYOTIOIEITE, SIATAPNGCTN (ECTWV TWV XEPIWV, OPYAVWAON TNG EKTEAEONG TWV
BIGPOPWYV EPYOTIWV.

3 A€EITOUPYIEG T XOVI G OTTEIPOTOUNT
3.1 [evIKN EMOKOTTNO A
1 KoTrTiké cwAfRvwy 8 Took auogigng
2 210YOVEG OTTEIPOTOUNONG 10 AoBA T
3 EowTepikd atmoypewr) 11 MoxA6g acpdhiong
4 EpyaAeiogopeio 12 Meipog emAoyng
5 Bida atmooTtpdyyiong Aadiou 13 MrtrAok eTiAoyrig
6 XelpokivnTog Tpoxdg Trpowenang 14 AioKog ekkévTpou
7 Took KevTpapiopaTog 15 MoxAdg aogpdaAiong

3.2 AEITOUPYIKN TTEPIYPO®N

21N 'nxavn omeipotd'nory SUPERTRONIC 2SE a mpay'atoTroigital Kot i Tdpveuon
oTmelpw'dTwy o€ Te'dyla epyaaid OTTw GWAARVE R paRdol.
H 'nxavnA atroteAeital amoé:
- €va 'oTEP Kivnor TTOU TTEPIOTPEPEI TO TOOK KEVTPAPIO'aTO
- éva TooK oUO@IEN yia Tn aTepéwan Tou Te'ayiou epyaaid’
- £va KOTITIKO CWAAVWY YIa KOTTH TOU TE+Axiou epyaaid’ aTo emOU+nNTO +AKO’
- £vav ECWTEPIKO aTToypeCwTn
- +1a KEQAAN OTTEIPOTO+NOT] yIa dN+IOUPYia CTTEIPW+ATT OTO TE+AXI0 Epyaoid’
- +la avTtAia Aadiou n otroia Aitraivel kal yuxel +€ AAdI OTTeIpOTO+N0T
- éva epyaleloopeio 0dnyou+evo Kal aTi' dU0 TTAEUPE +€ 0BOVTWTO oUCTN+a TTPOWONaT
- +1a Aekd@vn cuMoyri pivio+daTwv Kal Aadiou
- €va TTevtaA aoaleid’
- £€vav TTEPIOPIOTH KivnoT +ETA TNV ATTEVEPYOTTOINON
4 [poeToIaTitEg yia AsiToupyia

4.1 MeTagopd T AVAG CTTEIPOTOUNO!

A

atéd uttepBOAIKA KaTaTTOVNON.

j AuyiCeTe Ta yOvaTa 6TAV AVUWWVETE TN PNXAVH, WOTE VA TTPOCTATEUETE TNV TTAATN 0OG
Bdpog > 35 kIAG > 2 dropal
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4.

N

AKIVNTOTTOIEITE TO EPYOAAEIOPOPEIO WIOTE VA N PTTOPET va JETOKIVNOET KATA TN HETAPOPA TNG
uNxavAng. MNa va avuywaoeTe TN UNXavr Kpatdre Tnv KaAd atd 1n Bdon tng. Mnv Kpatdre
TN PNXAVA 11O TO TOOK KEVTPOPICUATOG I ATTO TO ECWTEPIKG aTTOYPECWTH OTAV TN
JeTagépeTe!

AV n unxavn JETAQEPETAl EVW TTEPIEXEI OKOPN TO AAdI OTTEIPOTOUNONG, TO AddI UTTOpEi Va
TTOINICOTEI OTa poUxa 0ag Adyw Kpadaauwv!

To AGdI oTreIpoTéUNONG OTNV ETTIPAVEIR TNG UNXAVAG TNV KAvel oNioBnpr). BeBaiwbeite 6TI
Oev Ba yAIoTprioel atrd Ta XEPIQ 0O OTAV TNV AVUYWVETE!

Eykardortoon 1 XOVI]

EykaTaoTAGTE TN pnxavr o€ 8éon xwpig uypaaia!
TomroBeTAOTE TN PNXaVH O€ 0PICOVTIA ETTIQAVEIN
Xwpig didkeva A o€ emimedo TAYKo gpyaciag. To
TOOK KEVTPA-PIoUATOG Ba TTPETTEl va BpioKeTal 3
WwnASTEPA O€ OYEON HEGAAD PEPN TNG PNXAVAG WOTE r 4 .)—-‘-
va pn ytropei va diaguyel Add1 oTTeIpoTOuNoNG aTTo ¢
TO OIQUOPPWHEVO OCWARAVA Kal VO PUTTAVEI TO
TaTwpa! BeBaiwbeite 6TI UTTEPXEI ETTAPKAGKWPOG |
yUpw atré Tn gNXavh Kai Tnv Teploxn epyaaiag!

WnAGTEPQ

KOl TO TIEPIOTPEPOEVO TEPAYIO EPYOTIAg, TTPETTEI VO PEIWBET TO TTARPEG PAKOG TWV

t Av Oev €xeTe KaBapr BEa aTnv TIKivOUVN TTEPIOX TTOU dNUIOUPYEITAl OTTO TN UNXavh

TIEPIOTPEPOUEVWV TEPOXIWV EPYaaiag A va TTpooTaTeuBei n emikivduvn TrepIoxr YE
ayolvi ) TpoeidotroinTikég Tvakideg! O1 diatdgelg acpaAgiag TTpETel va eykabioTavTal
KOl Va OTEPEWVOVTAI KOAG. AV yia TO OKOTTG auTd XpnOIKOTTOI-oUvTal OThpiyuaTa,
TPETTEl Va gival puBNICOPEVa WG TTPOG To UWOG Kal TIPETTEN va ival ETTAPKH WG TTPOG TO
TTARB0G Toug!

4.3

4.4

HAekTpIK} OUVOED

Mnv TOTTOBETEITE €iTE TN PNXAVN €iTE TA TEPAXIA EPYATIAG TTAVW GTO KOAWDIO oUVdEDNG,
aAAIWG Ba uTTOpOUCE va UTTOOTE! {NUIG TO KOAWDIO Kal va eKTEDET TO NAEKTPIKO pelua,
dnuioupywvTag Kivduvo nAekTpottAngiag!

MoT€ pnv ayyidete 1o QIG Kal TO KAAWDIO peupaToAnyiag e uypda xépia. Kivduvog
nAekTpoTAngiag!

H 1mnyn pedpatog TpéTrel va gival eE0TTAIouEVN Pe SIaKOTITN TTPO0TACIAg PEUPATOG
dlappong, yia Tnv atropuyr nAekTpotrAnéiag! Eival ouoiwdoug onpaaiag n 1édon otnv
TTVaKida OTOIXEIWV TNG PNXAVAG VA AVTIGTOIXEI TNV TTNYr PEUPATOG, OAAILG N unyavhRda
uTTOpOUCE va uTrepBeppavBei, va TTapaxBei Katvog, va avapAeyei Kal va TTpokAnBouv
dnpigg!

Ortav ouvdEeTe TN uNxavr aTnv TTapoxr NAEKTPIKOU peUNATOG, SIaC@AAICeTe TTAVTA OTI O
B1aKATITNG £X€l TEBEi oTo “OFF” ", aANIwG uTTdpXel Kivouvog va TeBei N unxavn o€ Asitoupyia
aBéAnTa kal Xwpig emTApnaon étav ouvdebei To pelpa! Kivduvog Tpaup-aTiopol Kal
atuxnuaTwv!

H evowpaTtwpévn TTpooTagcia utrep@opTIong SIKOTITEI AUTOUOTA TN AEITOUPYia TNGUNXAVAG
g€ TIEPITITWON UTTEPPOPTIONG 1 SloKUpAvoewy Tou pelpatog! H eraveve-pyoTtroinan dev
gival eQIKTA TTPIV TTapEABEl éva AeTTTo!

Xpnoipotroiote 1o kKaAwdio eméktaong HO7 RN 3 x 1.5 mm2! To kaAwdio dev TTpéTTel va
eival pakpuTepo atd 30 pétpal

To AGS1 oTTEIPOTOUNC!

o TN oTTEIPOTOUNON XPENCIMOTIOIEITE UYNANG aTrédoong AddI OTTEIPOTONNCONG
ROTHENBERGER pe ap. €idoug 65010.Auté 10 AGd!I gival akartdAAnAo yia
OTTEIPOTOUNGCT 0 CWARVEG TTOCIHOU VEPOU!
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EvaAAOGKTIKA, PTTOPEITE VO XPNOIMOTTOINCETE UWPNARG aTTdd00NG Uypo OTTEIPOTOUNCNG
ROTHENBERGER, ap. €idoug 65015. To uyp6 auTé gival KatdAAnAo yia oTreipoTounon
OAwV TWV CWARVWY TTEPIAAUBAVONEVWY CWARVWYV TTOCIHOU VEPOU.

é Kpardre Ta Addia oTrelpoTéunong Hakpid atd maidid!

' Mnv apaiwveTe TO AGdI GTTEIPOTOUNGNG KAI NV TO avaplyvueTe ue GAAa Aadia! Av 1o AGdI
OTTEIPOTOUNONG avapiXOei pe vepd, TéTE YOAOKTWHATOTTOIETAI, N TTOIGTNTA TOU
e utroaByideTal kal To TTapayOUEVO OTTEIPWHA Eival KATWTEPNG TToIGTNTAG. TOTE CUVIOTATAI
va aAAGEeTE TO AGdI!
ATTo@eUyETE TO OTT UBEiOG NAIAKO PWG Kal aTTOBNKEUETE TO AGdI G€ OKOTEIVO PEPOG!

KAeivete To Boyeio Tou Aadioy KaAd PeTd Tn xprion yia va atoTpéyete Tn digioduon akaba-
POIWV Kal vepou!
NMPOZOXH - ATOMA ME AAAEPTIEZ!

A To AGdI oTreIpOTOPNONG av KATAAAREEI OTO BEPUA TAG UTTOPE va TTPOKAAECEl EpEBIOUO
ToU &€puaTog, PAeypovA Kal aAAepyikéG avTidpdoeig! OTav xeipifeoTe AadI gopdTe
TIPOCTA-TEUTIKO POUXIOUOG Kal KAAUTITETE TIG EKTEDEINEVEG TTEPIOXEG TOU DEPUATOG. AV TO
Oépua oag £pBel o€ eTTa@n pe AGdI, EETTAUVETE To dueca e vepod TnG Bpuong Kai
oaTtrouvi. Av T0 AddI OTTEIPOTOUNONG KaEl TTAVW O€ (EOTEG ETTIPAVEIEG TOU TEPAYXIOU
epyaaiag ) Tou epyaAgiou, pTTopolv va TrapayxBoulv Toéikoi aTuoi i aépla (TT.x. aéplo
xAwplio oTav Kaei KOkkIvo Aadi).Av kata AdBog eioTrveloaTe auTo To VEQOG Aadiou i
aTpoug Aadiou, TnyaiveTe apéowgs o€ kaBapd aépa Kal CUPBOUAEUTEITE yIaTpd XwpPIg
kaBuaTépnon!

4.5 "EAgyx0¢ ToU Aad10U GTTEIPOTOUNO!

0ouCIWdOUG aNUACIag QUTA va gival ATTEVEPYOTTOINKEVN KAl VO €XEI TPABNXTET TO @IG

f Katd Tov kaBapioud, To aépPIig, TNV €mMOEWPNON 1 TNV ETOKEURA TNG NXAVAG, gival
peupartoAnyiag até Tnv Tpida (epyacia oe katdaTaon amoouvdeong atd 1o peupa)!

= Mia pnyavr] kaivoupia 1 TTou dev £xel XPNOIUOTIOINGET yIA  Tgok GUOPIENS
EKTETAWEVN TTEPIOBO, KOAUTITETAI PE AETTTH OTpWOon Aadiou .

yla TNV TTpooTacia TnG. AQaipéaTe Tn P éva kaBapd J

Upaapa.

lupioTe TN AaBn TTepioTpo@ng de€idoTPOPa yia va

METAKIVAOETE TO EPYAAEIOPOPEIO TTPOG TO TOOK CUCPIENG.

>1n 6e€Id TTAEUPA TNG UNXAVAG, CUUTTIANPWOTE AGDI

OTTEIPOTO-UNONG WG TO ETTITIESO TOU QPIATPOU TUTTOU CiTaG.

BeBaiwbeite 0TI N unyavA TTAPOPEVEl ATTEVEPYOTTOINPEVN MepIoTPOQIKNA

Kal OUVOEDTE TTAAI TO QIG PEUPATOANWIOG TNV TIPida. AaBn ®ikTpo

Evepyotroijote Tn punxavr kai Beaiwdeite 611 To AddI

OTTEIPO-TOUNONG ECEPXETAI ATTO TNV KEPOAR OTTEIPOTOUNCNG

TTPOG TIG O1aYOVEG KOTIG. AV BEV TTAPEXETAI CWOTH

TroooTNTa AadioU, pubpioTe TV pe Tn Bida pubuiong

v v vV

To0OTNTAS AaSI10U OTTEIPOTOUNC!

0UOIWOOUG ONUACIAg N UNXAVHA va €ival aTTeEVEPYOTTOINUEVN KAl Va £XEI TPABNXTEI TO QIG

f Katd Tov kaBapiopo, 1o oépPIg, TNV ETOEWPNON A TNV ETTIOKEUA TNG UNXAVAG, €ival
peupartoAnyiag atéd Tnv Tpida (epyacia og katdaTaon amoolvdeong atd 1o peupa)!

2  BeBaiwBeire 611 N de€apevi AadioU ival yepiopévn pe AaSI wg ”ﬂf'm';ﬁlqmvd_f\'ﬂnc
TO €TMITIED0 TOU PiATPOU TUTTOU CiTaG. W o x{\\ | I} 2
= Avn moodTnTa Tou AadioU OTIEIPOTOUNONG TTOU PEEI ATTO TNV N= @1 { oM
KEPAAN OTTEIPOTOPNONG BEV TTANPOI TIG ATTAITATEIG, N "mvértgq‘ | =
TIAPEXOHEVN TTOOOTNTA TIPETTEI VA PUBUICTET e TN )
Bidapubuiong Aadiou. \ \TEPIOTOTERD) f
ap
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4.7

XaAapwaTe 1o TTagiuad ag@aAiong Tng Bidag pubuiong

Aadiou.

lupifovtag Tn Bida pubuiong de€iéoTpoPa autaveral n

TTapexopevn ToadTnTa Aadiou Kal yupidovTag apioTePo-

OTPOPA PEIWVETAI N TTOOOTNTA.

MeTtd Tn pUBuion o@itTe KAAG TO TTAgINGSI

ao@dhiong.Magiudad aopdiiong AiydTepo TTEPITadTEPO.
AtrooTpdyyion Tou Aadiou

ETmiong eival atrapaitnTo va TnpouvTai ol
Kavoviouoi ao@paAgiag Kal améppiyng
Touava@épovTtal 1o KepdAaio 11!

Bida atmmooTpdyyiong
Aadiov

5 MeTagopd Kol aTrofnKeuo |

O xelpoTpoxdG TTpowdnong, n dIATAgn aPaipeong ECWTEPIKWY YPECILV Kal N TTAGKA PIVIOUATWY
UTTOPOUV va a@aipeBolv eUKOAQ.

Me autdv Tov TPOTTO, N CUOKEUR OTTOKTA CUMTTAYEIG BIQOTACEIG KAl UTTOPET va QUAOXTET Kal va
UETAPEPDOEi e EUKOAIQ.

A@aipgon Tou X£1poTpoxou Tpowdnang (I1)

>
>

=eBIdwoTe TN Bida aTEPEWONG TOU XEIPOTPOYXOU.
TpaBngre £€w Tov XEIPOTPOXO.

Ag@aipeon Tng Si1dTagng apaipeong eowTePIkWV YpeQwv (12)

>
>

AgaipéoTe Tn Bida oTepéwang TNG dIATAENG APAIPETNG ETWTEPIKWY YPECIWV.
TpaBnére £€w Tn diaTagn agaipeong ypeqiwv.

A@aipeon Tng TAdKag piviopdarwy (I13)

>
>

=eBI1dwoTe TIG Bideg aTepEwang TNG TTAGKAG ypavadiwv.
ZpwETE TNV TTAGKA ypavadiwyv eEAa@pd TTPOG Ta TTAVW Kal ATTOJAKPUVETE TNv.

6 AgiToupyia T XOVAG OTTEIPOTOUNT

6.1

(2 T 7

ZUoQ@IEN TWV TEPAXiIWV EPYATIa B

To epyaAeiopopeio ptropei va £pBel g€ eTTa@R Pe TO TTAQiTIO TTPIV TEAEIWOEI N diadikaaia
OTTEIPOTOUNONG KAl WG aTroTéAeoua PTTopei va utroaTei BAGRN 10 TOOK GUCPIENG KAl N
punxavr! ETopévwg pérrer va diatnpeite didkevo TouAdyxioTov 70 mm avauesa oTo
OTIEIpWHA TTOU KOTITETAI OTO TEYAXIO £PYATiAG KAl OTO TOOK aUa@Igng!

METaAKIVIAOTE TO KOTITIKO CWANVWV KaI TNV KEPAAT OTTEIPOTONNGCNG TTPOG TA TTAVW WOTE VA
unv eptrodifouv Kal TOTTOBETAGTE TOV E0WTEPIKSG aTToypelWTA OTNV THIoW TTAEUPA.
EioayeTe TO TEPGXIO Epyaciag atrd TNV TTAEUPG TOU TOOK KevTpapiopaTog (B1) kal ogigre To
TOOK KevTpapiopatog (B2).
YUyKpaTAOoTE KOAA pE To BeCI6 0ag XEPI TO TEPAXIO EPYATiag oTnv TTAeupd Tou TOOK GUCQIENG
Kal ogigTe To Babpiaia e To TOOK cUOPIENG (B3).
BeBaiwbeite 671 o1 TpeIg a1aydveg cUOPIENG gival OE ETTAPH JE TO TEPAXIO EPYOTIag.
Av dev gival Kal ol TPEIG OlaydveG aUOQIENG OE ETTAQPN WE TO TEPAXIO Epyaaiag, autd Ba
KIVEITAI EKKEVTPA Kal OV Ba uTTopolv va yivouv owaoTd oUTe N KOTTH oUTE N GTTEIpOTOUNON!
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= Zuogigte KaAd To TepdyIo epyaaiag Kal o@i¢Te To TTOAU oTaBepad.
' TNV TEPITITWON TTOAU Bapildv cwARvwy, gival OUGILOOUG CNUACIAG Va XPNOIUOTIOIEITE TO
oThpIyHNa cwAfvwy Ap. Eidoug 5.6047 yia va atmoTpEWeTe TNV EKKEVTPN Kivnon 1 TN
o OuaTPOYr) TOU CWARVA OTAV QUTOG TTEPICTPEPETAI KAl YIA TNV ATTOTPOTII EVOEXOMEVNG
QAVOTPOTIAG TNG UNXavAGS Adyw Tou BAapoug Tou Tepayiou epyaciag! ANIWG pTTopei va xaBei
n €uoTABEIa TNG UNXAVAG Kal TOu TeEPayiou epyaaiag!

6.2 Ko} Tou Tepayiou €p i € TO KOTITIKO CWARVWV

A

Mnv ayyideTe Tnv em@AvEIQ KOTTAG KE YUPVA XEpla, TTEIDN €ival TTOAU Bepun Kal €XEI
aixpnpég akpég! Kivduvog TpaupaTioyou kal eykaupaTtog!
Av n Aafr Tou KOTITIKOU CWAAVWY TTEPIOTPAPEi e SUvaun, TOTE N ETTIQAVEIA KOTTHG TOU
owAnva taipvel éva ofdA oxfua, TTpdyua TTou Kavel adlvarn Tn owoTh oTreipoTtopnon. '
auTO PETOKIVEITE TN AABr) TOU KOTITIKOU GCWARVWY HIOH oTpo@n avd kGBe oAdKANnpn
TTEPIOTPOPH) TOU CWARva!
= MeTaKIVAOTE TO KOTITIKO CWAAVWY TTPOG Ta TTAVW yia va pnv eptrodiel. MepioTpéwTe TO
XEIPOKivNTO TPOXO TTpowBnong SeEI6aTPOPA VIO Va QEPETE TO KOTITIKO CWAAVWY OTn Béan
TTOU XPEIAETAI YIa TNV KOTI) TOU TEPAXIOU Epyaciag.
= XaunAWOTE TO KOTITIKO CWARVWY TTAVW OTO TEUAXIO EPYACIiOG KOl KATOTTIV TTIECTE TO
SiokoTTn ON 1} TTATAOTE TO TTEVTAA.
MepioTpéwTe TN AaBr Tou KOTITIKOU CwAAvVWY pe dUvapn de€I60TpoPa Kal apyXioTe TNV KOTN
TOU TEPAYIOU epyaaiag.
MepIOTPEWTE TO KOTITIKO CWANVWYV TTAAI KATW Kal TTiow.
Mn OUYKEVTPWVETE TOUG KOUUEVOUG OWARVEG 0T Aek@vn auAoyng! Aaipeite Toug atréd T
Aekdvn apéowg PETA TO TENOG TNG KOTTAG!

6.3 FAU@avon TwWV TEPAXiWV Epyaaia D

H poTNn KOTTAG Tou e0wWTEPIKOU atroypeCwTr gival TTOAU aixunen! Mnv tnv ayyidete pe
yupva xépia! Kivduvog KoyiuaTog Kal TpaupuaTiopou!

TpaBAgTe TOV ECWTEPIKO aTTOoyPECWTH TTPOG TO HEPOG OTG.
[upioTe TO XeIpoKivnTo TPOXO TTPOWBNGCNG EEIBOTPOPA KAl TTIEGTE OTTOAG TNV KOTITIKI AKUA
ToU YAU@QAvoU TTAvw OTO E0WTEPIKO TOU CWANVA YIa va eKTEAECETE TN YAUQavo.

[upioTe TTePICOGTEPO TN AaBH] TTEQIOTPOPNG KAl TNIECTE ATTAAG TNV KOTITIKF QKM TOU
YAU@Avou TTdvw OTO E0WTEPIKO TOU CWAARVA yia Tn YAUavon.

6.4 A@aipeon Kal TOTTOBETNON TWV ClAYOVWYV CTTEIPOTOUNONG OTO Kal a1rd
AR .

v ¥

v

TooTEipWHA-Ke

DopdTe YAVTIA YIO VA OTTOPUYETE TPAUPATIOPOUG aTTd KOWIUO OTaA XEPIX ATTO TIG
alayoveg aTreipoTéunong!

Agaipeon u:

= Tpaprgre To poxAd ao@aAiong otn Béon “A”.

= Eiodyere Tov TTEipO ETMAOYNAG (AONUi) OTO ITTAOK ETTIAOYTG TWV CIAYOVWY OTTEIPWHATOG.

=2 AvuygwaoTe TNV KEPAAR OTTEIPOTOUNCNG £EW ATTO TO PNXAVNHA Kal aQaIpETTE TIG OlAyOVEG
oTrelpwparog ap. 1 kai 4.

Eykardotaon:

TpaBngte To JoxASG ac@dAiong otn Béan “A”.

Eioayete Tov TrEipO £mMAOYAG (aonpi) 0TO PTTAOK ETTIAOYAG TWV C1AYOVWY OTTEIPWHATOG.

Eiodyete 11G O1ayOVEG GTTEIPWHATOG WE TOV i010 apIBUO YE TNV EKAOTOTE KEPAAR OTTEIPO-

TOUNONG WOTE VO a0QAAiTOUV PE XOPOKTNPIOTIKO AXO.

>0peTe €kkevTpo TTAGKA TTPog C péxpl évav AXO KAIK akoUyeTal atrd To HOXAG aopAAIoNG.

BeBaiwbeite 611 01 apIBUOi TNV KEQAAR OTTEIPOTOUNCNG KaI OTIG CIAYOVEG OTTEIPWHUATOG

BpiokovTal aTtnv idia TTAeupd.

L2 2 2 7
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AKpPIBAG OTTEIPOTOUNGT EivVal EPIKTI) HOVOV AV O APIBUOG OTNV UTTOdOXT TNG KEPAARG
OTIEIPOTOUNGNG AVTIOTOIXEI GTOV apIBud aTn olayéva oTrelpoTdunong!

oTepewpéveg! MeT@ TNV avTIKATAGTAOT TNG KEPAAAG OTTEIPOTOUNGNG N TNV AVTIKATAOTAON

[ ]
' MeTd TNV avTIKAT@OTAOT TWV CGIAYOVWYV OTTEIPOTOUNCNG, EAEYETE OTI €ival KOAG
® v alayévwv oTrelpotédunong, eAEYETE OTI eival ao@aliopéveg KaAd aTo epyaAeiopopeio!

= AvugwoTe TNV KEPAAR OTTEIpoTOUNONG o€ HIgd UYWog.

2> OépTe TNV KEPAAT OTTEIPOTOUNCNG O€ dlaywVvIa BETN KAl O@aIPECTE TNV.

= Mobvo otav n kepaAr oTreipotéunong BpiokeTal oe TTAPAAANAN BE0N WG TTPOG TNV ETTITTEDN
TTAEUPA TOU TTEIPOU KEPAAAG KOTTAG UTTOPEI auTH va a@aipedei atrd To unxavnua r va ToTro-
BeTnBei o€ auTo.

KegpaAn omreipotépnong

e x

\

Meipog
KEPAARG KOTTAG

6.6 AAAayn pey€Ooug OTTEIPWHUATO F

= BeBaiwBeite 611 N KeEPaAAR oTTEIPOTOUNONG €ival GTO EPYTAAEIOPOPEIO Kal OTI OI OIAYOVEG
OTIEIPWHATOG AVTIATOIXOUV GTO PEyEBOG TOU OTTEIPWHATOG.

= Eiodyere Tov TTEipO €TMAOYAG OTO UTTAOK ETTIAOYAG PE TO ATTAPAITNTO PEYEBOG OTTEIPWHATOG.
= To péyebog @aiveTal aTo avTioToIXo PTTAOK ETTIAOYAG.
6.7 ZITEIPOTOUNC G

= Av umtdpéel emikivduvn KaTAoTaon TTATACTE TEAEIWG KATW TO TTEVTAA ag@aAeiag. ‘ETol
oTapaTtd n AgIToupyia TNG UNXAvAg.
= [a va ETTOVEKKIVATETE T PNXavh, TTATAOTE TO KOUPTT aTTeAeUBEPpWONG GTo TTAGI TOU TTEVTAA
ao@aA&iag.
la va e€ac@aAlioTolv oTreipwuata akpiBeiag, akoAouBeite Tig TTIo KaTW 0dnyieg:
' XPNOIUOTIOIEITE YIQ OTTEIPOTOUNGN JOVO UAIKA O€ dyoyn KatdoTaaon. Av XpNnOIUOTIOIEITE
OWANAVEG TTAPAPOPPWHEVOUG Kal / i KOPPEVOUG UTTO Ywvia, dev gival duvarn

OTTEIPOTOUNON TTOU VA AVTATTOKPIVETAI OTA AvTigTolXa TTPOTUTIA!

XPNOIYOTIOIEITE TNV KEPAAN OTTEIPOTOUNONG KAl TIG AVTIOTOIXEG OIAYOVEG OTTEIPOTONNONG

TTOU avTIaToIXoUV OTO péyeBog Tou oTrelpwpaTog!

STEPEWVETE OWOTA TNV KEQAA OTTEIPOTOPNGCNG OTO EPYAAEIOPOPEIO.

Mnv ToTroBeTeiTE TNV KEPAAN OTTEIPOTOPNONG OTT* EUBEIOG KAI ATTPOCTATEUTN OTO ATTESO

Kal va Tn XelpifeoTe pe Tpocoxn!

PpovrieTe amapaitnTa va péel AddI oTTEIpoTOUNONG OTIG Ola YOVEG OTTEIPOTONNONG!
AUNAWOTE TNV KEPOAAR OTTEIPOTOPNONG Kal elodyeTe TN AaBn T méfovTag TTARPWG oTnV KaTeu-
Buvon “B” éwg 6TOU 01 OI1aYOVEG OTTEIPOTOUNCNG ao@aAicouv aTn Béon epyaaiag.
EvepyotroijoTe Tn pnxavry Ye 1o TEVTAA Kai yupioTe Tn Aafn TTEPIOTPOPRG BEEIOATPOPA WOTE
0l O1ayOVEG OTTEIPOTOUNCNG VA TTIECTOUV TTAVW GTO TEYAXIO £PYATiag.

AtreAeuBepwraTe TN AaBR TTEPIOTPOPNG OTAV KOTTOUV 2 €wG 3 OTPOPEG OTTEIPWHATOG.

O1 olaydveg OTTEIPOTOUNONG aVoiyouv auTduaTa PHECW EVOG DIAURKOUG HOXAOU avaoTOANG
oTav £Xel KOTTEI TTAPWG TO OTTEIPWHA.

ATTEVEPYOTTOINATE TN MNYAVH) TTaipvovTag T0 TOdI 0ag atrd TO TTEVTAA a0@aAEiag.

L2 2 L R 7
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[ X:] PUBUION TOU PKOUG TOU GTTEIPWHATO

To YNKOG TOU OTTEIPWHATOG £XEl PUBUICTEI aTTd TOV KaTaokeuaoTh aAAd pTTopei va TpoTrotroindei
av xpelagerai.

= XuykpaTtAoTE Tov TIEipo pUBUIoNG P iolo KataaBidi Kal
XOAapWoTe TO €§aywVIKO TTAgIuGdl.

AT

A
o A

T}
< N
]
x> N
= [lepioTpépovTag Tov TrEipo pubuiong Trpog 1o ,E* TTapdyovTal ::;:;3_“
70 KOVTA GTIEIPWHATA, EVW TIPOG To ,F* TTapdyovTal
HakpUTEPA OTTEIPWHOTA. TO AKOG OTTEIPWHOTOG PETABAAAETAI
TTEPITTOU 2 MM avd PICH OTPO®H.
= XZUuyKpaTAOTE ToV TTEipo pUBUIoNG PE 010 KaToaRidl WwoTe va

pNV TTEPIOTPAPET Kal OQIETE TO £EAYWVIKO TTAgINADI.

6.9 PUBuion Tou BABOUG TOU CTTEIPWHATO

=  ©O¢oTe TNV TTAGKA EVTOTTIOUOU OTO UTTAOK EVTOTTIOUOU TToU Ogv
eival yia 1o péyeBog TTou TTPOKEITal va PUBMIOTEI.

=  =e0@ifte T Bida KAl HETOKIVAOTE TO HTTAOK €VTOTTIONOU Yia va
puBpioeTe To BABOG OTTEIPWHATOG.

=2 MeTakivwvtag Tpog 10 ,G* TTapdyovTtal BabdTepa GTIEIPWHATA,

evw Tpog 10 ,H* TTapdyovtal o pnxd oTelpwyata. To BaBog
aTtreipwpaTtog 8a aAAddel katd 1,5 éwg 2 mm avd pia
utrodiaipeon.

Me Tn BonBeia opydvou pETPNONG, EAEYETE TOV KOPPEVO CWANVA VIO KWVIKO GTTEIPWHA KATT. KOl
dlopBwoaoTe TN pUBUICN, av aTTAITETAl.

6.10 A@aipEon TOU TEPAXiOU EPYOTia

To TepayxIo epyaciag gival uypod kal oAioBnpo € armiag Tou Aadiol oTreIpoTOUNaNG.
A Mpoaoéxete woTe va dlacg@alioTe 0TI dev Ba YAIoTprioel aTrd Ta XEPIA 0AG KAl TIECEI
Tavw oTa TTédia gag 6Tav TO APAIPEITE aTTd TN pnxavn!

= MepioTpéwTe TO XEIPOKivVNTO TPOXO TTPOWONONG ApIoTEPOCTPOPA Kal KIVIAOTE TO
£PYAAEIOPOPEIO TTPOG TA TTIOW.

= EAeuBepwoTe 10 TOOK OUOPIENG.

= EAeuBepwioTe TO TOOK KEVTPOPIOUATOG Kal TPABAETE TO TEPAXIO EpYaOiag £Ew.

6.11  KaBapiopuog Perd 1n XpRo

TPOAUMATIOUOU TWV POTIWV Kal atTrwAglag TNG 6pacng! Mn cuAAéyeTe aixunpd HETAAAIKG
piviopara pe yupva xépia! Kivduvog Tpaupatiogol! ®opdre mpooTarteuTikd yavTial
= A@aipéoTe Ta piviogaTa aTtd TN gnxavr kai yipw até auto.
= XpnOoIUOTIOINOTE CUPUATOBOUPTCA VIO VO AQAIPETETE PIVIOUATA KAl VO KABOPICETE TO TOOK
ouoQIENG, TIG GlaYOVEG OTTEIPOTOUNONG TNG KEQAANG GTTEIPOTOPNCNG KAl TOV E0WTEPIKO
aTToypeCwrr.
= XpnoiyoTroioTe éva TTavi yia va agaipéoeTe TToIAiopaTa Aadiou oTrelpoTtdunang até Tn
MNXavA Kal TV TTEPIOXT EPYATiag.
7 TuvTpnon Kal EmBswpno!

f Mnv atropakpuveTe pivioparta getTdAAou pe Tremmeopévo aépal Yapyer kivduvog

H avTikatdoTaon Tou @I ) Tou KaAwdiou oclvdeong TTPETTEN va yiveTal uévo atmod Tov
KOTAOKEUAOTHA TOU NAEKTPIKOU £PYAAEIOU ) TNV AVTIOTOIKN UTINPETIQ TOU £GUTTNPETNONG TTEAQTWV.
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‘OAeg o1 unxavég UTTOKEIVTAl 0 GUOIOAOYIKA @Bopd KaTd Tn Xprion Toug. Mpétrel va guvTnpouvTal
TEPIOdIKA Kal va avTikaBioTavtal Ta ¢pBeipdueva eEapTAPATA.
AuTn n epyaaia pTropei va yivel pévo amo éva egouaiodotnuévo oépPig Tng ROTHENBERGER.
Auté oag divel TTARPN eyyunon yia Ta UAIKG Kail Tnv epyaaial
Katd Tov kaBapiopo, 1o oépPIg, TNV ETMOEWPNON A TNV ETTIOKEUA TNG UNXAVAG, €ival
0ouoIWOOUG ONUACIag AUTA va €ival aTTEVEPYOTTOINUEVN Kal va €XEl TPABNXTEI TO @IG
peupartoAnyiag atéd Tnv Tpida (epyacia og katdataon amoolvdeong atd 1o pelpa)!
MavTa atroTpETTeTE PN eAeyXOuEVN Evapén AsiToupyiag Tng unxavig. Kivduvog
TPAUMATIOUOU Kal atuXnuaTwv!

7.1 AAAayn TNG AETTiS G TOU ECWTEPIKOU ATTOYPECWTNH

MavTta gopdTe TTPOCTATEUTIKA YAavTIa dTav avTIKaBIoTATe TIg AeTTideg! Kivduvog
KOWIYATWY Kal Tpaupariopou!

/M Bida
= AvuywaTe ToV KOPTN CWAAVWY Kal TNV KEPAAR KOTTAG / AeTISA AQUIPEDTIC
Kal TPaBAETE TNV SIATAEN APAiPEGNG ECWTEPIKWV S VOEQIV

YPEQIWV TTPOG TA EPTTPAG.
2  AgaipéoTe TIG Bideg aTepEWaNG TNG AeTTidag
aQaipeong ypeQIWV Kal apaipéaTe Tn AeTTida
agpaipeong ypeQiwy.
ToTtroBeTAOTE KAIVOUPYIa AETTIOO apaipeang YPEQIWV.
Y1epewoTe Pe Bideg TN AeTtida agaipeong ypediwv.
AAAayn Tou TPOXOU KOTTRG TOU KOTITIKOU CWARVWV

o7

7

Mavta @opdTte TTPOCTATEUTIKG YavTia 6Tav avTikaBioTaTe TG AeTTideg! Kivouvog
KOWINATWY Kal TpAuuaTIopou!

DépTe TO KOTITIKO OWAAVWY o€ 6pBia BEon Kal i
XAUNAWOTE TNV KEPAAR OTTEIPOTOPNONG. i‘;‘g‘f:ggg
TpaBAgTe TTPOG Ta TTAVW TNV KOTTAIQ AQAIPWVTAG ThV. KOTTFC
ZupraTr’]oTs Tov TpOX(") Kom’]g Kai oﬂgd)&Ts Tov iolo To10g TrEipog
TIEiPO TOU TPOXOU KOTIAG apya £Ew aTrd TNV avTiBeTn

TIAEUPG. Gy ﬂs\

AgaipéoTe piviopata, akabapaieg, AddI KA. atrd 10

L2

Kotrihia

— KT
TIEIPO KA YPACAPETE TNV GUAGKWOT) TOU. - s
EiodyeTe kKaivoUpio Tpox0 KoTrg oTnv uttodoxn
AetTidag kai el0dyeTe TTAAI Tov TrEipo. 1o10g TTEipOg
TpoxoU. TpPoxOG KOTIAG

= Eiodyete kaivoupia KOTTiAIa OTov {010 TTEIPO Tou
TPOXOU KOTING Kal ag@aAioTe Tov Auyifovtag Ta dkpa
TOU QvTiBETA. KOTTAG.
7.3 AvVTIKATAOTOON T pavalwTig avTAia

éTav Ta aaIPEiTE, Kal PTTopEi va Aepwyael To datredo. TotroBeTriaTe TTavi GUAoYNAG

f To AGdI TTou TTEPIEXETAI OTN YPaVAZWTH avTAia Kal TOUG EUKOUTITOUG CWANRVEG XUVETAI
atmoBAATWY TTEPIMETPIKA TNG YpavalwTAG avTAiag!

Katd Tnv gykardoTtaon Tou KOAUPPATOG avTAiag TTpocéETe va un BPiokeTal To KOAWDIO
PEUUATOG aAVANETa OTO KAAUPUA avTAiag Kal TO TTEPIBANUA TOU UNXavARATOG. To KOAWDIO
peuparog Ba ytropoloe va uTTooTel {NUIG Kal va TTpokAnBei pelua diappong!
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= TomoBetroTe Aekdvn cUAoyNG AadioU Kal apaipEoTE Karraki

TO TIWHA YIA VA ATTOOTPAYYIOTEl TO AGdI KOTIG avtAiag
OTTEIPWHATWY.
2  ZeBidwoTe TIG TEGaEPIG BideG OTEPEWONG TOU 4x Bideg
KOTTakioU TNG avTAiag Kal a@aipéTE TO KATTAKI TNG
avTAiag.
=eB1dwoTe TIG dUo Bideg oTEPEWONG TNG YPAVALWTAG Fpavadw
avTAiag Kal a@aip€aTe T ypavalwTr) avTAia. avTAia
=€BIdWOTE TA KOAGPO TWV EUKAUTITWV CWAAVWY Kal oy B
AQAIPETTE TA OTT6 TN ypavalwTr aviAia. Mpocétte va x Bideg
unv TPEEEI AGDI. E0kautTog
= TomoBetAoTE BUO EUKAUTITOUG CWAAVEG OTNV owhivag
KavoUpyla ypavadwTr avTAia kal o@igTe KaAd Ta Mpavadwth
KOAGpPQ TOUG. avTAia
2 [epioTpéyTe Tov dEova TG avTAiag yia va Tov Agovag
€UBUYPOUMICETE PE TNV EYKOTTH OTO TTAI TOU avTAiag

MNXOVAMATOG. ZTEPEWOTE TIAAI TN YpavalwTh avTAia
ye 2x Bideg Kal To KATTAKI PE 4X Bideg.
MpooBéoTe AGdI KOTIAG OTTEIPWPATWY KAl XAUNAWOTE
TNV KEQAAN KOTTAG OTTEIPWHATWV.
EvepyotroinoTe 1o pnxdvnua Kai eAEyETE av eEEpxeTaI
AASI KOTTAG OTTEIPWHATWY OTTO TNV KEQAAN KOTTAG
OTTEIPWHATWY.
7.4 AAAayn TwV EVOEPATWY Glay6vag gUo@I H

. . - - < ~ Took oUoIgng
nEpIO’TpEl.lJTE TO TOOK ouoq)lﬁr]g Kal 0V0|§T€ TO WG OTOU N

pTTopei va eloayBei éva katoaiol. e
=eB1dwaTe TIg BideG TTOU OTEPEWVOUV Ta evOEUATA TlaydvVag
auo@igng (H1).

TotroBeTAOTE PIa AeTTTH) pARS0O OTO TTAVW GKPO TOU
ehartnpiou kal TpafnETe £Ew TOV TTEIPO TOU TGOK CUCPIENG
(H2

TpaBngTe TPog Ta euTTPOG T0 £vBeua alayévag ouoPIgng
(H3).

TIEPICTPEYTE

Eiodyete kaivoUplo évBepa olayévag oUa@Iigng Kal OTTpwETE
TO WG TO TTOW PEPOG, TOTTOBETACTE TTAAI TO EAATHPIO KAI TOV
TIEipo TOOK oUCPIENG. ZPiETe TN Bida.

7.5 AvVTIKATAOTOON T KTPOG dvOpaka

AlatnpRoTe TNV Kaivoupyla WYAKTpa avBpaka kabapr) amd Addi, akabapaieg, piviopyata
KATT. ATrToQUYETE Vo KOAATOUV AekEDEG ATTO Ta YAVTIQ OTNV WHKTpa dvBpaka!

AQaIpEOTE TO TTAEUPIKO KAAUPQ.

A@aipéaTe TO TTWHA Pe Eva KaToaRidl ye iola piTn kal TpaBRgTe
£Ew TNV WAKTPa AvOpaka.

TotroBeTrOTE YIa KaIvoUpyIa WAKTPO GvBpaKa.

ZQigTe TO TP KOl TOTTOBETAOTE TO TTAEUPIKO KAAUMUA.

L720
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7.6 KaBnuepivi embewpno

Mpoooxn! Mpiv ekIvioeTe TIG epyacieg AiTTavong TTPETTEI va £XEI aQaIPEDE TO QIG
peupatoAnyiag atéd Tnv TrNyr pevparog!

EAéyETe TO @IG KOl TO KOAWDIO peupaToAnWiag, KaBwg Kal TO KOAWDIO ETTEKTACNG VIO VO
d1a0@aAioETE OTI BEV £XOUV UTTOOTEI ¢nuId.

>woTd yepiopévn Aekavn Aadiou

KaBapioTte Tn de€apevi Aadiol av uTTapxouVv akabapaieg.

EmBewpnroTe TIG Glayoveg OTTEIPOTOUNONG, TO KOTITIKO GWAAVWY KAl TOV ECWTEPIKO
aTroypewTn yIa TUXOV @Bopd Kal avTIKOTAOTACTE EE0PTANATA TTOU €ival @Bapuéva.
KaBapioTe TIg olayoveg olo@igng Je cuppuaTédBoupToa av ival AEPWHEVEG.

EAéyEre 611 01 Bideg SITTAOU OTTEIPWHOTOG €ival OQIYUEVEG. ZPIETE av XpelAdeTal.
AQaipeiTe TAKTIKA aKaBapaieg Kal piviopata atrd Tn unxavh. H Airavon emitpémeral va
yivetal pévo amé droua Ta otroia €xouv AdBel eTTiBAewn og BEpaTta NAEKTPIKAG aoPAAEIaG.
ATTAWOTE QVTIOKWPIAKSO YPAGO av N unxavh dev TTPOKEITAl va XPNOoIUoTToIiNeEi yia
TIAPATETAPEVN XPOVIKI| TTEPIOdO.

Mpétrer va Airraivetar TepIodIkG TO TTCW OTAPIYPA aTPpAKTOoU!

L 20 20 2K N 7

8 AvVTINETWTTION TTPOBANUATWYV

ZUPTITWH Meéavn airia Auon
Aev Eekiva, akopa kai av givar | Agv €xel ouvOeBei To KOAWDBIO | ZuvdETTe TO KAAWSIO
EVEPYOTTOINUEVN N OUOKEUR pPEUUOTOG peUATOG
DBapuévn YAKTpa GvBpaka AVTIKOTAOTACTE TNV WYAKTPO
avBpaka
XaunAn taon PuBuioTe otnv avagepouevn
Téon
BAGBN potép AtreuBuvBeite oTnv

€CUTTNPETNON TTEAATWOV
To kaAwdio pedpaTog dIkTUoU | ATTeuBuvBEeiTE OTNV

£XEI UTTOOTET CNUIA 1) €XEI €CUTTNPETNON TTEAATWOV
KOTTEI
Apyn TTEpIOTPOPN XaunAn Taon PuBpioTte atnv avagpepduevn

Td0on, ameubuvBeite oTnv
€CUTTNPETNON TTEAATWOV

BAGBN potép AtreuBuvBeite oTnv
€CUTTNPETNON TTEAATWOV
KaBdAou AGdI koTTig To AGdI KOTIN G OTTEIPWHATWY | ZUPTTIANPWOTE AGSI KOTTAG
aTrelpwdTWy, TTOAU Aiyo AddI| oTo peepBoudp gival TTOAU OTTEIPWHATWYV
KOTTAG OTTEIPWHATWYV Aiyo
To @iATpo €xel ppacel atd KaBapioTe T0 @iATpo péoa
pivioyata oTo peepPoudp
BA&BNn ypavadwtng avtAiog AVTIKATAOTAOTE TN ypavalwtr
avTAia
Agv puBuioTnke n TooodTNTA PuBuioTe TNV TToodTNTO
€€600U TOU AadioU KOTTAG €£600U Tou AadIoU KOTTAG
OTTEIPWHATWY OTTEIPWHATWYV
H ke@aAr KOG PuBuiote owoTtd TNV KEQAAN
OTTEIPWHATWY BEV EXEI KOTTAG

pubuioTei cwaoTd

\ROTHENBERGER

EAAHNIKA 281



Kakn 1To1éTnTa oTreipwpaTog

Aev €xouv puBpioTei To faB0g
KQlI TO UKOG OTTEIPWHATOG

PuBpioTe TNV KeQAAR KOTTAG

O1 g1aydveg KOTTAG €ival
@Bappéveg Kai/f £xouv
uTTooTEl {NUIG

AVTIKATAOTAOTE TIG GlAYOVEG
KOTTAG

Y1roBd6pion Tou Aadiou
KOTTAG OTTEIPWHATWY

AvTiKaTaoTAOTE TO AddI KOTTAG
OTTEIPWHATWY

NavBaopévo AGdI KOTTAG
OTTEIPWHATWY

XpnoihoTroInoTe CWOTO AGdI
KOTTAG OTTEIPWHATWYV

Ol olayéveg KOTIAG dev £Xouv
€yKOTOOTAOEI CWOTA

EykaraoTioTe TIg owoTd

H kivnon Twv pePoOVWPEVWV
MepwV Oev ival KaAr

‘Exouv atroTebei piviopata kai

oKovn o1dfipou

ATTOpaKPUVETE Ta piviopata
Kal Tn okévn o1drpou

Mrropeite va Bpeite katdAANAa aecoudp aTov KUpIo katdAoyo fj aTo www.rothenberger.com

10

11
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ESumrnpétnon meAatwyv

Egumnpétnon meAatwyv Ta onueia oépPic ROTHENBERGER ¢ival otn d166€0r| oag yia va oag
eEuttnpeTcouy (deite Tov KaTdAoyo i oTo lvTepveT) Kal avTaAAOKTIKG Kal a€pPIg gival diaBéaipa
a1mo Ta idia onueia o€pPIg. MapayyeileTe Ta ageooudp Kal Ta AvTAAAGKTIKG 0ag aTTd TO
OUVEPYOJOPEVO EEEIDIKEUPEVO KATAOTNUA i HEOW TNG AVOIKTAG eTTIKOIVWViag yia RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com
ATtroppippaTiKi Siaxeipio

11.1

MeTaAAIKd,

Katroia Tepdyia Tng OUOKEUNG gival agloTroifoiga UAIKG Kal uTTopolv va TTEpAoouV g€
avakUkAwon. [l autév T0 OKOTTO UTTAPXOUV TTIOTOTTOINUEVEG ETAIPEIEG AVOKUKAWONG ME EIBIKN
adeia. MNa pia cwoTh Kal QIAIKA TTPog To TTEPIBAAAOV dIdBeon amoBARTWY Twv PN aloTToINCINWY
UNIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWY OTTOPPIMHAETWY) aTTEUBUVBEiTE OTNV appodIa UTTNPETia aTTORAATWY.

Movo via xwpeg E.E.:

):¢

TEPIBAAAOV.

Mnv atrooUpeTe NAEKTPIKEG TUOKEUEG OTA OIKIAKA atroppippaTal ZUu@wva P TNV
Eupw1raikfy Odnyia 2012/19/EK Trepi NAEKTPIKWY Kal NAEKTPOVIKWY TTOAIWV GUOKEUWY
KQI TNV EQAPHOYT) TNG O€ €BVIKO Bikaio TTPETTEI OI AXPNOTEG TTAEOV NAEKTPIKEG OUCKEUEG
va gUMéyovTal EeXwPIoTA Kal va KATAARYouv O€ avakUKAwaon QIAIKA TTpog TO

11.2  Addia Kal AITTavTIKa

Moévo e€eidikeupéveg eTaipeieg €xouv eEoualoddTnon yia Tn SIGBean XpNoIUOTIOINUEVWY AadIWV.
Ta xpnoigotroinuéva Kal puttacuéva Addia TTpETTEl va atroBnkeUovTal Kal VO aTTOPPITITOVTAl OE
oppayiouéva doxeia avOekTIKG oTo AGdI (UETOAAIKG BapéAia).
O1 eAaTTWPATIKEG NAEKTPIKEG OUCKEUEG KAl PNXAVEG TTOU OEV PHTTOPOUV VA ETTIOKEUACTOUV TTPETTEI
va avoiyovTal Kal va KaBapifovtal WOoTE Va a@aIpEiTal TO UTTOAEITTOPEVO AGDI.

O1 Aekdveg Aadiou TTpETTel va KaBapidovTal WaTe va pnv Trapapévouy ixvn Aadiod. Asv
eMTPETIETAI N £i0000G AadioU aTo £5aPOg (0UTE HIKPWY TTOGOTATWY)!
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CneumanbHble 0603Ha4YeHUsA B 3TOM AOKYMEHTe:

BHumaHue!
OTOT 3HaK NpeaynpexgaeT 0 TPAaBMOOMACHOCTM UMM OMACHOCTY A1 OKpY)KatoLLen

OnacHocTb!
OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHON TPaBMOOMACHOCTMU.
®  cpenwl.

=» Heob6xoaumocTb gencrTBus

1 [paBuna TeXxHUKN 6e30NacHOCTU
1.1 [MpumeHeHne No Ha3Ha4YeHUIo

PesbboHapesHor ctaHok SUPERTRONIC 2SE moxeT ncnonb3oBaTbCs TONBKO AN1S OTPe3aHus,
yaaneHus rpaTa ¢ Tpyb n HaHeceHus pe3bbbl cornacHo rnaee 2 "TexHuveckue xapakTepucTu-
Kn'"!

PesbboHapesHble ctaHkn SUPERTRONIC 2SE moryT akcnnyaTMpoBaTbCst TONBKO MPpY UCMOSb-
30BaHuK noaxoaswmx, nposepeHHbix ROTHENBERGER u pekomeHaoBaHHbIX pe3bboHapes-
HbIX FONOBOK 1 pe3b6oHape3HbIX NaLlek cornacHo rnaee 2 "TexHnyeckne xapakrepucTuku'!
Bxopgswmin B nocTaBKy NpeaoxpaHnTenbHbI NedanbHbli BelkmoyaTtens nmeeT gonyck GS oT-
pacreBoro cot3a, MCMonb30oBaHNe KOTOPOro Npu aKchnyaTaumm ctaHka B PegepatunBHon Pec-
ny6nvke FepmaHum HacToATeNbHO pekoMeHayeTcs!

Hukorpa He npousBoAUTE TEXHUYECKUX UMU KOHCTPYKTUBHbLIX U3MEHEHUW Ha pe3b6oHa-
pPe3HOM cTaHKe Unu B ero npuHagnexHocTax!

= PaspelleHne Ha aKcnyaTaumio yTpadmsaeT cuny!

= OnacHOCTb HECHACTHOrO Cryyas 1 NonyyYeHns TpaBMbl!

[nsa 3aWmnThl OT 3M1EeKTPMYECKOro yaapa, oT TpaBMbl U OT ONMAaCHOCTU NoXapa Npu Ucnonb-
30BaHUK 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB U CTAaHKOB cobntoaaTh NpUHUMNManbHble Mepbl 3alUThbl
1 cnepoBaTb MM! BHMMaTenbHO NpoynTanTe AaHHbIe YKa3aHUA nepea UCnofb3oBaHUEM
ctaHka! XpaHuTe ykasaHuA no 6esonacHocTu Bcerga noa pykomn!

1.2 O6Lwwme yKkasaHusi NO TeXHMKe 6e30MacHOCTH

BHumanwme! [Npu ncnonb3oBaHWM 311eKTPOUHCTPYMEHTOB Ans 3aluThl OT yaapa
3NEeKTPUYECKUM TOKOM, pUCKa NoNy4YeHUst TpPaBM U BO3SHUKHOBEHUS Noxapa Heobxo-
OuMo cobniofaTtb criefytolme OCHOBHbIE NpaBuia TEXHWUKM 6e3onacHocTu.

Mepep ucnonb3oBaHUeM AAHHOIO 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa Heo6Xo0AUMO NpoyecTb Bce

AaHHble YKa3aHUS U COXPaHUTb NpaBuna TeXHUKMU 6e30NacHOCTU B XOpOLIEM MecTe.

TexHuYecKoe 06CcnyXxMBaHue U PeMoHT:

1 PerynspHasi o4MCTKa, TeXHU4YECKoe obCrnyXMBaHue U cMaska. [lepes nposeaeHnem
ntobbix paboT No perynmMpoBke, Hanaake UM peMOHTY UHCTPYMEHTa He0BX0AMMO BbIHYTb
13 PO3ETKM CETEBOM LUTENCEb.

2 Annapart pa3speluaeTcs pPEeMOHTUPOBAaTb TONbLKO KBanuuUMpoBaHHOMY NepcoHany u
TONbLKO C UCMONb30BaHMEM OpUrMHaNbHbIX 3anacHbIX AeTanen. Takum o6pa3om rapaH-
TUpyeTcsl HemsmeHHas 6e3onacHOCTb annapara.

BesonacHocTbL NpoBefeHus paborT:

1 Pab6ouee mecTo He06Xo0AUMO coaepXxaTb B nopsagke. becnopagok Ha paGoyem mecTe
MOXET CTaTb NPUYMHON HECHACTHOTO Cry4Yast.

2 YuuTbiBaTb BNUsiHMe OKpyXatolien cpeabl. He gonyckaTte nonagaHust 3NeKTPpOUHCTPY-
MeHTa nop Aoxab. He Mcnonb3oBaTh aNeKTPOUHCTPYMEHTbI BO BIIAXXHOW UM MOKPOW cpe-
ne. Heobxogumo obecneumnTb xopoluee ocBeLLeHne paboyen 30HbI. He ncnonb3osatb
3NEKTPOMHCTPYMEHTbI TaM, FAe CyLecTByeT ONacHOCTb NoXxapa unv B3pbisa.

3 Heo6xoanmo 3alWMTUTBL Ce6SA OT ONacHOCTU yaapa 3NeKTPU4eckum TokoM. V3beratb
COMPUKOCHOBEHMS YacTel Tena ¢ 3a3eMneHHbIMK AeTansamu (Hanpumep, Tpybamu, pagua-
TOpaMu, 3NEKTPUYECKUMM MNUTaMU, XONOANUNbHUKaMMU).
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3anpeTuTb AocTyn AnsA apyrux nuu. Heobxoanmo 3anpeTuTb NOCTOPOHHUM NuLaM, B
0COBEHHOCTM AETSIM, MPUKacaTbCs K ANEKTPOUHCTPYMEHTY unu kabento. He no3sonsats um
BXOOUTb B pabouyto 30Hy.

XpaHUTb He Ucnosfib3yeMble 3NEeKTPOMHCTPYMEHTbI B 6e3onacHomM mecTe. He ucnonb-
3yemble 3NEeKTPOUHCTPYMEHTBI HEOGXOAMMO XpaHUTb B BbICOKO PacrofioXXeHHOM Unu 3a-
KPbITOM MeCTe BHE JOCAraeMoCTU AeTEN.

3anpelyaeTcs npeBbiWaTh Harpy3Ky Ha 3NeKTPOUHCTPYMeHT. PaboTa B yka3aHHOM
AvanasoHe Harpy3ku siBnsetcst bonee 6esonacHom 1 apheKTMBHON.

Ucnonb3oBaTb NpaBUnbHbIA 3NEKTPOMHCTPYMEHT. He ucnonb3oBaTb ManoMoLHble
CTaHKM AN BbINOMHEHWS TshKenbix paboT. He ncnonb3oBaTh aMEKTPOMHCTPYMEHT B LiENsX,
ONs1 KOTOPbIX OH He NpefHa3HayeH. He ucnonb3oBaTh, HaNnpMMep, pyYHy OUCKOBYHO Ny
Ans pe3ku BETBEW AepeBa UM NONeHLEB.

HapeBaTb noaxopsiyro ogexay. He HageBaTb CBOOOAHYIO OOEXAY MU YKpaLLEHUs], TakK
KaK UX MOXET 3aTsiHyTb B NnoaBWxkHble Aetanu. Mpu paboTe BHe NOMELLEHUIA peKoMeHayeT-
csl HageBaTb 00yBb C HECKOMb3SLLEN NOAOLWBON. [MHHbIE BOMOCHI HEOOXOAMMO NpsiTaTh
nog ceTky.

Ucnonb3oBaTh cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOM 3awWmnTbl. HageBatb 3awmutHble ovku. Ecrin
BO BpeMsi npoBefeHns paboT obpasyeTcs nbinb, HaAeBaTb pecnmpartop.

MopknounTb YCTPOMUCTBO acnupauuun. Ecnn ctaHok ocHalleH pasbemMamn Ansi NoaKmo-
YeHUs YCTPOWCTBA acnmpaumm 1 yCTPONCTBA yraBnnBaHus, Heobxoanmo ybeautbes, Yto
[AaHHble YCTPOWCTBA NOAKMYEHBI U NPaBUITbHO UCMONb3YHOTCS.

He ucnonb3oBatb kabenb B Lensx, ANSA KOTOPbIX OH He NpeAHa3Ha4veH. He TaHyTb 3a
kabernb, YTOObI BbIHYTb LUTENCENb U3 po3eTku. Bepeyb kabenb OT BbICOKOWM TeMnepaTypsl,
OT NoNagaHnsa macna u oT OCTPbIX KpaeB.

3admkcupoBaTbh 3aroToBKy. [1ns doukcaumm 3arotoBkv HeobxoaMMo 1cronb3oBaTh 3a-
XWMHbIE NpucnocobneHns nnu ctpybumHy. B aTom cnyyae oHa yaepxuaeTtcs 6onee
HafeXXHO, YeM BPYYHYHO.

U36eratb HaxoXxaeHUs B HenpaBuNnbHOW no3e. Bcerga BuinonHante paboTel, yaepxuas
Teno B HafleXKHOM MONOoXeHUN 1 cobnofasi paBHOBECHE.

Heob6xoanmo TwatenbHO yxaxuBaTb 3a MHCTPYMEHTOM. YTo6bl NOBLICUTL Ka4eCTBO U
©6e3onacHocTb paboTbl, HEOBXOANMO coaepXaTb PEXYLLNE UHCTPYMEHTbI OCTPLIMU U YK~
cTbiMu. Cobntogath yka3aHusi Mo CMa3ke U CMeHe MHCTpyMeHTa. PerynsapHo npoBepsiTb Co-
€OVHUTENbHBIN Kabenb 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA, NPU ero NOBPEXAeHUN NOPYYnTb €ro 3ameHy
KOMMETEHTHOMY crneLuanucTy. PerynapHo npoBepsiTb YANMUHUTENbHBIN kabernb 1 3aMeHsITb
ero B cnyyae nospexaeHusi. Cogepxxatb PyKOSITKU CYXMMU M YUCTbIMU, 6E3 Crosi CMasku 1
macna.

BblHMMaTh WiTencenb U3 po3eTkU. Ecnn anekTponHCTPYMEHT He UCMONb3yeTcsl, nepes
npoBefeHnemM paboT Mo TEXHNYECKOMY OBCINYXXMBAHMIO N NPU CMEHE MHCTPYMEHTa, Hanpu-
Mep, NofioTHa NUMbI, cBepra, opesbl.

3anpelyaeTcs ocTaBnNATb B MHCTPYMEHTe Kntouu. [epen BkrtoveHnem anektponpubopa
Heobxoaumo ybeauTbCsl, YTO U3 HETO BbIHYTbI KITHOYN U PETYNTIMPOBOYHBIA MHCTPYMEHT.
U36eratb camonpoun3BoOnNbLHOro 3anycka. Ybeautbcs, YTo BO BpEMSI BCTaBKM LUTENCENs B
PO3eTKy BbIKIMOYEH BbIKNOYaTenb npubopa.

[Ons paGoTbl BHe NOMeLLEeHUs UCMOMNb30BaTh YANIMHUTENbHbIN Kabenb. [pu ucnons3o-
BaHUW BHE NMOMELLEHNA HEOOXOAUMO MCNONb30BaTh AOMNYCTUMbIA YANTUHUTENBHBIN Kabenb ¢
COOTBETCTBYHOLLEN MapKUPOBKOMN.

Cob6nropaTtb 0OCTOPOXHOCTbL. Heobxoaumo cnegutb 3a cBOMMU AencTBusiMy. MoaxoanTb K
paboTe oTBeTCTBEHHO. OnepaTopy 3anpeLyaeTcs UCMOMb30BaTb MHCTPYMEHT, ECMU OH He
MOXET CKOHLEHTPUPOBAaTLCS.

MpoBepsATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT Ha Hannune BO3MOXHbIX NoBpexaeHun. Mepen no-
crneayoLLMM NCNONb30BaHNEM 3MEKTPOUHCTPYMEHTa HEOGXOAMMO TLATENBLHO NPOBEPUTL
3aLLUMTHBIE NPUCMOCOBNEHNST NN HE3HAYUTENBHO NOBPEXAEHHbIE AeTanu Ha nNpeameT 6es-
YNPEYHOro 1 Hagnexallero yHKLUMOHNPOBaHUs. Y6eauTbes, YTO NOABWKHbIE AeTanu 6e3-
yNpeyHo YHKLIMOHUPYIOT, HE 3aefatoT U He NoBpexaeHbl. Bce aetanu gomkHel ObiTb npa-
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BUITbHO CMOHTUPOBaHbI U BbIMOJTHATL BCE YyCNoBUA Ond obecneveHus 6e3ynpeHHoro q)yHK-
LIMOHNPOBAHNA 3NTEKTPOUHCTPYMEHTA.

MoBpexaeHHble 3alLUMTHbIE MPUCNOCObNeHns 1 aeTanu Heobxoaumo nepeaaTtb Ha PEMOHT
KOMMNETEHTHOMY CreuuanucTy Ui 3aMeHnTb, eCINU B PYKOBOACTBE MO 3KCriyaTauum He
ykasaHo nHaue. MoBpexaeHHble BbiknioyaTenm HeobxoaMMo 3aMeHsITb B MacTepCKOW LieH-
Tpa no o6CnyXMBaHUIO KITMEHTOB.

3anpeu.|,aeTc;| MCNonb3oBaTh 3JIEKTPOUHCTPYMEHTDI, BbIKNo4YaTelb KOTOPbIX HE NO3BONAeT
BbIMNOJTHUTb UX BKITKOYEHWE U BbIKINMIOYEeHUe.

21 BHumaHue. Vicnonb3oBaHue MNOCTOPOHHUX BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB N aKkCeCCyapoB MOXET
npencTaBnATb ONAaCHOCTb NMOJy4YeHUA TpaBM.

22 PeMOHT 3neKTPOUHCTPYMEHTa Heo6XoAUMO NopyyaTb KOMMNETEHTHbLIM 3TIeKTPUKaM.
[aHHbI 3NEeKTPOMHCTPYMEHT COOTBETCTBYET NPUMEHNMbIM MOSTOXKEHUSIM MO TEXHUKE 6e3-
OMacHOCTWU. PEMOHT MHCTPYMEHTA pa3peLLaeTcs BbIMOSHATL TOMbKO NPOdeCCUoHanNbHOMy
3NEKTPUKY C UCMONb30BaHWEM OPUrMHAanbHbIX 3anacHbIX YacTel, B NPOTUBHOM Cryvae ¢
onepaTopoM MOXET MPOM3OATU HECHACTHbIN Crlyvan.

1.3 [paBuna TeXxHUKN 6e30NacHOCTU

Mon ponxeH GbITb CyXvum un CBOGOAHBLIM OT CKONb3KUX BelecTB, KakK, Hanp., Mmacna.
Ckonb3kve nonbl NpuUBOOAT K HECHACTHbIM Crny4YasaMm.

anI nomMoLim orpaHM4eHusa goctyna unu orpaxageHus obecneunTb cBOGOAHOE npo-
CTPaHCTBO Ha pacCToOAHUN, KaAK MUHUMYM, OOHOIO0 MeTpa K 3arotoBKe, eCliu OHa BbIXoAUT
3a npegenbl MalWUHbI. Orpan-leHme OOCTyna unun orpaxaeHune pa60l-|e17| 30Hbl YyMeHbLLaeT
PUCK 3anyTbiBaHUA.

Bce anekTpuyeckne coegMHeHUst AOMKHbI BbITb CYXMMM U He pa3mellaTbCsl Ha nony. He
KacauTechb LUTeKepa UM MaLUUHbI BIIAXHbLIMU PyKamMU. OTU Mepbl NPEeA0CTOPOXHOCTH
YMEHBLLIAKT PUCK 3MEKTPMYECKOro yaapa.

[epxuTe pyku noganbiue oT Bpalyalomxcsa Tpyo unu comtuHros/apmartypsbl. OTkniovanTe
MalUMHy MalluHYy nepen 04MCTKOW TPyOHOW pe3bObl v NnpuBMHYMBaAHUEM (PUTUH-
roB/apmatypbl. He06Xx0AMMO NONHOCTLIO OCTAHOBUTL MALUUHY, Npexae YeM npuKoc-
HYTbCA K TPYOy. OTa nocnegoBaTenbHOCTb AEACTBUIA YMEHbLUAET BO3MOXHOCTb 3anyTbiBaHWs
BpaLlaloLLmMMNCs aeTansmu.

Ecnu TpebyeTcs nomeHATb LWHYpP, BO usbexaHne onacHoctn obpalyanteck Ha pupmy ROT-
HENBERGER unu B aBTOp130BaHHy0 CEPBUCHYIO MacTepCKyHo Asl SNEeKTPOMHCTPYMEHTOB
ROTHENBERGER.

Cneawute 3a TeM, 4TobbI B paboyee NPOCTPaAHCTBO MUK B 30HY 3aTArMBaHUs BpaLLaoLwmxcs ae-
Tanen (obpabaTtbiBaemble AeTanu, 3aXX1MHON NAaTPOH YAapHOro AeNCTBUS, LEHTPUPYHOLWMIA Na-
TPOH) He nonanu nanbLbl, NMLO, BONIOCHI UMW ApYr1e YacTu Tena, a Takke csoboaHble, LWMpo-
Kve yactu ogexabl! He HocuTb ykpalueHns (konbua, Lenoyku)!

OnacHocTb nony4yeHuna TpaBsmMm U HeCYaCTHbIX cnyqaeB!

Mpw Henonagkax (HeobbIYHbIN 3anax, BUbpaumu, HeobblYHblE 3BYKW) BO BpeMs paboTtbl ¢ SU-
PERTRONIC 2SE HeobxoaumMo cpa3y e NpMBeCTU B AeCTBUE NpefoXpaHUTeNbHbIA nefans-
HbIA BbIKMOYATENb M aBapUMHOE BbIKITIOYEHME cTaHkKa!

Mpu paboTatollem cTaHke 3anpeLlaeTcs HaHOCUTb Naks Ha pe3bby, AepxaTb obpabaTbiBae-
Myt0 ieTalb pykaMu Urv NpoBOAUTL aHanornyHble paboTbl, MOHTUPOBATL Y JEMOHTUPOBATL
Takue geTanu, kak punbTpbl, KnanaHel, obpesku Tpyb u 1.4!

Bcerpa HapeBalTe 3awwmTHY0 ogexay! Hocute Ha nvue 3almTy OT OTNeTatoLeln CTPYXKKY,
Gpbi3ratolLLero CMa3oyHO-OXIaXAALWEro Macna, a Takke BCTpeyatoLwyxcs Horaa sia0BUTbIX
ucnapeHuin xnopa (0bycnoBneHHbIX 06ropaHMeM Macna, MoMaBLLEro Ha ropsivne NOBEPXHOCTH
WHCTPYMeHTa unu obpabaTtbiBaemon aetanu)! HagesaviTe 3awWTHBINA FONOBHOW YOOp, CKpbiBa-
OLLMIA U 3aLUMLLAIOLLMIA ANMHHbIE Borockl! HageBaliTe 3almMTHbIe pykaBuLbl NpU 3aMeHe macna,
pexyLiero aucka Tpybopesa u rpatocHumartens! OnacHocTb nopesa! HagesaiiTe 3alwmTHbIE py-
KaBuWLbl MPY 3aMeHe MHCTPYMeHTa 1 nepeHoce obpabaTeiBaemoi aeTanm! Pe3bbbl 1 pe3bboHa-
pe3Hble NMaLlku B Mpouecce HaHeceHusi pe3bbbl HarpeBatoTcsa! HocuTte 3awmTHyo obyBb!
OnacHocTb NoNy4YeHUst TpaBMbl (MOCKarnb3blBaHUE) Ha BbITEKLLIEM CMa304HO-OXNaxaatoLem
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macne! OnacHOCTb NOMy4YeHUst TpaBMbl M3-3a MOKPbIX, CKOSb3KMX U MOTOMY MOFYLLUX BbICKOSb3-
HyTb [leTanen ctaHka npu 3aMmeHe MHcTpymeHTal

He nbitatbes yopaTth MeTannuyeckyto CTpyXKy npu noMoLLm cxatoro Bo3gyxa! OnacHocTb no-
Ny4YeHuUs rmasHoun TpaBMbl, a Takke noTepu 3peHus!

Mpw akcnnyaTaumm BHYTPY (B 3aKPbITOM NOMELLEHMN) N03aboTbTECh O 4OCTATOYHON BEHTUNS-
umm! Jonyctumasi Temnepatypa okpyxatoLe cpeapl coctasnsiet ot 0°C go 40°C!

Mepen 3ameHol pe3bboOHape3HOW ronoBKM, PEXYLLEro Ancka n rpatocHuMaTtens obssaTensHo
BbIKIIOUNTE CTAHOK W BbITALLWTE CETEBOW LUTEKEP M3 PO3ETKM (0GECTOYEHHast akcnnyaTauums)!
Mocne BbIKNOYEHNS CTAHOK eLe UMEeT onpeaeneHHoe BpeMs Bbibera 0 NOMHON ocTaHoBKU!
He npukacaiTech HU K KakuM AeTarnsm, noka CTaHOK NOMHOCTbIO HE OCTAaHOBUICS U He BbiTalleH
wrekep!

MpoBeauTe Ha Tpybax ¢ HaHeCceHHoW pe3bboli UCTbITaHWe AaBlieHUeM, YTOObl YAOCTOBEPUTLCS,
YTO Mocre MoHTaxa Tpybbl He ByaeT yTeuku rasa unv sogpi!

LitencenbHas BUNKa 3NeKTPOUHCTPYMEHTa A0MKHa NOAXOAUTL K LUTEeNcenbHOW po3eTke.
Hu B KOeM cny4yae He U3MeHsITe WTencenbHyo BUNKY. He npumeHsinTe nepexoaHsie
WTeKepbl ANA 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB C 3alUTHbLIM 3a3eMrneHneMm. HensmeHeHHble WTen-
CeslbHblE BUITKM U NOAXOASLLME LUTENCenbHblE PO3ETKN CHKAKT PUCK NOPaXeHWsi 3N1eKTPOTO-
KOM.

MpuMeHsTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANEXHOCTU, paboune MHCTPYMEHTbI U T.MN. B CO-
OTBETCTBUM C HACTOSILUUMM MHCTPYKUUAMU. YUUTbIBaANTE NpU 3TOM paboyne yCcroBusi u
BbINoOsHsAeMyto paboTy. /cnonb3oBaHye 3neKTPOMHCTPYMEHTOB Ansl HENpeayCMOTPEHHbIX
paboT MOXET NPUBECTYU K OMAaCHbLIM CUTYaLMsIM.

CnepynTte MHCTPYKUMAM MO 3KChnyaTaumn Ans AaHHOW MaluuHbl. He cnegyeT ncnonb3oBaTh
YCTPOWCTBO AN APYIMX Lienen, Taknx Kak cBeprieHne OTBEPCTUIA N NpoBopaynBaHmne nebe-
OOK.

3adukempynte MmalmHy Ha pabodert naeske unu ctenae. lNogaepxveanTe ANVHHbIE U TsDKeNble
TpyObl ¢ noMoLLpbto onop Ans Tpy6.

Bo Bpemsi paboThbl C MaLLMHON CTONTE CO CTOpoHbI Nepekntovatens REVERSE/OFF/FORWARD
(Ha3ap/seikn./Bnepen) unu FORWARD/REVERSE (Bnepep/Hasag).

Y6eauTech, YTO BCE KPbILLKW YCTaHOBMEHbI. 3anpeluaeTcsi pabotaTte C MaLIMHOW, €CIN KPbILLIKW
CHSATBI.

3anpelyaetcs paboTaTtb C MaLLMHOW, €CMW HOXHOW NepeKrnoyaTenb CNOMaH Uiy noTepsH.
MoaroToBka 1 3akpenneHne aNeKTPOUHCTPYMEHTA B YCTOMYMBOM MOMOXEHWUU, B COOTBETCTBUN C
TpeboBaHUAMM AN UHCTPYMEHTOB, KOTOPble MOTYT BbiTb YCTaHOBIEHbI HA OMOPbI UMW KPENUTb-
cs1 K nony.

PerynspHo npoBepsiite yANUHUTENN U 3aMEHSINTE UX, ECIIN OHW NMOBPEXAEHbI.

Mpexae YeM NPOAOMKUTL UCTONBb30BaHNE MHCTPYMEHTA, ero CrieflyeT TaTernbHO NPoBepUTb,
4yTOGbI yBEeanTLCS, YTO OH paboTaeT NPaBUMbHO U BbINOSHSAET NPeAyCMOTPEHHYO (OYHKLMIO.
HewucnpaBHble nepekntoyaTeny AoMmKHbl ObiTb 3aMeHeHbl B aBTOPU30BaHHOM CEPBUCHOM LIEH-
Tpe.

Mcnonb3oBaHue npuHaanexHocTel Unm HaBecHoro obopyaoBaHUsi, He PEKOMEHA0BaHHbIX B
[aHHOM PyKOBOZCTBE MO 3KCNiyaTaumum, MoOXeT NpeACTaBNsATb ONacHOCTb MOMyYEHNUs TpaBM.

2 TexHnYeckue xapakTepucTuku

PexyLuas CnOCOBHOCTb. ........vvrveerieeeeeeninens BSPT R V4" ... 2°(60.5mm), NPT %4” ... 2" (60.5mm),
Pesbba 6onTa 3/8” ... 27 (60.5mm)

MaTtepuan ANst PE3KM......cceereeeveereeeeeeneenns Cranb, HepxaBetoLas cTanb

CKOpPOCTb NpW HYNEBOW HarpyskKe................ 38 MUH ' (06/MUH)

OpHodasHbI yHMBepcanbHbin agsuratens.. 1150 Bt

B = (0 (o = TP 50/60 Hz

Paamepbl (AXLUXB).....c.ccocveerieeriieieecieenieene 570 x 435 x 360mm

Bec (6e3 gon. O6opyaosaHus)
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Pe3b6oHape3Has rofnoBKa. ...........eeeeeeeeennnns ABTOMaTuyeckas pesbboHapesHas ronoska 1/2“ —
2“ unn 2 SE pe3bboHapesHbIX rofioBok

Pe3bboHapesHas NNawka...........ccoeeeeeenen. 1/2"* - 3/4%, 1* — 2" (Optional 1/4" — 3/8" no. 56369)
YpoBeHb 3BykoBOro AaBneHus (Loa) ............ 85dB (A) | Koa 3 dB (A)
YpoBeHb 3BYKOMPOBOAHOCTM (Lwa) ..vvvrevenne 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

YpoBeHb wyma npu pabote moxeT npeBbicutb 8546 (A). Nonb3oBaTbCcs 3aWUTHLIMM
HaywHukamu! NamepeHus nposoamnmce cornacHo EN 61029-1.

CymmapHast BenimimHa konebaHui ... 2,5 m/s?| K= 1,5m/s?

YKasaHHbI B 3TUX UHCTPYKUMSIX ypOBEHb BUOpaLmm onpedeneH B COOTBETCTBUN CO
CTaHOapTU30BaHHON METOAUKOW U3mepeHui, nponucaHHon B EN 61029, n moxeTt
MCMOMNb30BaTbCA A1 CPABHEHMUS! NEKTPOUHCTPYMEHTOB. OH NpurogeH Takke ans
npeaBapuTENbHON OLEHKU BUGPaLIMOHHOM Harpy3Kku.

i ypOBeHb BI/I6paLlI/II/I YKasaH an4a OCHOBHbIX BUAOB paGOTbI C 3NEKTPONHCTPYMEHTOM.

OpHako ecnu ANEKTPONHCTPYMEHT 6y,c|,eT MCcNosfib30BaH ANA BbINOMHEHNA OPYTnX

pa60T, C pasfniMyHbIMN NPUHAONEXHOCTAMU, C NPUMEHEHNEM CMEHHbIX paﬁoqu
WHCTPYMEHTOB, HEe NpelyCMOTPEHHbIX U3rotoBuTenem, nnm TexHn4yeckoe 06CJ'Iy)KI/IBaHI/|e He
6y,c|,eT oTBevaTb npegnnucaHnam, To ypoBeHb Bmﬁpaumm MOXeT ObITb UHBIM. DTO MOXET
3Ha4YUTENbHO NOBbLICUTb BI/I6paL|,I/IOHHy}O Harpysky B Te4yeHune BCeMn NPOAOITKUTENbHOCTA paGOTbI.

[lns ToYHOM oUEeHKM BUGPALIMOHHOM Harpy3sku B TeYeHe onpeaerieHHoro BpeMeHHoro
MHTepBarna Hy>XHO YYUTbIBaTb TaIoke U BPEMS, KOTAA UHCTPYMEHT BbIKIIOUEH UMK, XOTS U
BKITIOYEH, HO HE HaxoamuTcs B paboTe. ATO MOXKET 3HAYUTENBHO COKPATUTL Harpy3sky OT
BUGpauum B pacyeTe Ha noriHoe pabouee Bpemsi.

MpenycMoTpuTe AOMOSHUTESbHLIE MEpbl 6E30MacHOCTU AN 3alWmMThl onepaTopa oT
BO3AENCTBUA BUGpaLMM, HAaNPUMep: TexHUYeckoe 06CnyXuBaH1e 3NeKTPOUHCTPYMeHTa U
paBounx MHCTPYMEHTOB, MEPbI MO NOAAEPXKaHUI0 PYK B TENe, OpraHM3aLmst TeXHONOMMYEeCcKUX
MpOLIeccoB.

DYHKUUU pe3bOboHape3HOro cTaHka

3.1 00630p A
1 Tpybopes 8 3aXnMHOI NaTpoH yAapHOro AencTeums
2 Pe3bboHapesHas nnaiuka 10  T-obpasHas pydka
3 BHyTpeHHWi rpaTocHUMaTenb 11 PerynvpoBoYHbIN BUHT
4 MHcTpymMeHTanbHble canasku 12  CenekTopHbIi WTUdT
5 Mpobka macnocnueHoro otBepctuss 13 CeneKTopHbI 6ok
6 MaxoBuK nogauu 14 [NCKOBBIN Kynavok
7 LleHTpupytoLumin naTtpoH 15 HaTsbkHas ronoBka CTOMOPHOro pblyara

3.2 OnucaHue pyHKUUn

C nomotupsto peabboHapesHbix ctaHkoB SUPERTRONIC 2SE Ha obpabatbiBaemble getany,
Hanp. TpyObl NV NPYTKOBbIV MaTepuarn, Hape3aeTcs U HaBUHYMBaETCS pesbba.

CTaHOK COCTOUT U3

- NPWBOAHOIO ABMraTensi, NMPUBOASLLETO BO BPaLLEHWNE LIEHTPUPYIOLLMIA NaTpPOH

- 3aXWMHOro naTpoHa yaapHoro Aenctaust Ans dpukcrpoBaHns obpabaTsiBaemoin getanm
- Tpybopesa ans otpeskm ObpabaTbiBaeMon AeTanu Ha 3aaHHyo ONUHY

- BHYTPEHHEro rpaTocHUMaTens

- pe3b6oHape3Hoi ronoBKY Anst HAHECEHWS Ha 3aroTOBKY pe3bObl

- MacnaHoro Hacoca, cnyxatwiero ana CMaskm 1 oxnaxgeHua nocpeCcTtsOM CMa304HO oxna-
xaawwero macna

- [BYCTOPOHHUX MHCTPYMEHTambHbIX canasok ¢ ybuaToi nogayen
- BaHHbl ANs YNaBnMBaHWs CTPYXXKW U Macna
- MpeaoXpaHUTEsNIbHOrO nedarnbHOro BbiKIYaTesns

orpaHuyuTens solbera
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4 lMogroToBKa K 3Kcnayarauum

4.1

TpaHCnopTUPOBKa pe3b60Hape3HOro cTaHka

ﬁ Mpv nogbeme cTaHka crubaiiTe KoneHu, YTobbl yGepeyb CvHY oT neperpyaku!

4.

N

Macca > 35 kr - 2 yenoseka!

3admKempyiiTe MHCTPYMEHTarnbHblE canasku Takum 06pasom, YTobbl OHW He Mornu
ABUraTbCsl BO Bpemsi TpaHcrnopTuposku! Mpy noabeme cTaHka yaepxusainte ero 3a ero
ocHoBaHve! Bo Bpems nepeHoCKkM CTaHKa He AepXKUTECH 3a LIEHTPUPYIOLLMIA MAaTPOH Unn
BHYTPEHHWI rpaTocHUMaTeENb !

CNW CTaHOK TPaHCNOPTUPYETCS C OCTaBLUMMCS B HEM CMa304HO-0XJ1aXKAatoLwmM MacrioMm,
TO MEETCS OMAaCHOCTb, YTO U3-3a BO3HMKLUEN BUGPaLMM Macro BbIOPbI3HET 1 ncnaykaeT
onexay!

CTaHOK CTaHOBUTCS CKONb3KMM BCreacTeme navkaHus macrnom! Crnegute 3a TeM, YToObI
npy NoaAbeme OH He BbICKOSb3HYN y Bac U3 pyk!

YcTaHOBKa CTaHKa

MocTaBbTe CTaHOK Ha POBHYO MOBEPXHOCTb Tak,
4TOGbI HE GbINo 3a30pa, UNK Ha NIIOCKUIA BEPCTAK.
CTopoHa, Ha KOTOPOW HaXoAUTCS LIEHTPYPYIOLLWIA
naTpoH, AOMKHa HaxoaWUTbCs Bhile, Yem apyrue
YacTu cTaHka, YToDObl MacnoHe BbiTekano Ha
obpabaTbiBaemMyto Tpyby 1 He naykano
non!YcraHoBuTe CTaHOK B MecTe, CBOGOLHOM OT
Bnarm!

getanbio, UMeeT NoXon 0630p, cneayeT YKOpOTUTb 06pa6aTb|BaeMb|e Aeta-nv no

: Ecnu onacHas 3oHa, o6pa3yemas cTaHKkoM W BpaluatoLleicsi obpabatbiBaemoi

4.

W

BCel AnvHe 1 06e3onacuTb ONacHyto 30HY OrpaXaeHUsIMU 1 Npedy-npe-KAaoLwLyMm
3Hakamu! 3almTHbIE YCTPOMCTBA CrieflyeT HAafeXHO YCTaHO-BUTb 1 3adMKeMpoBaTh!
Ecnu ans atoro notpebyercsi MCNonb30BaTb ONOpbI, TO OHW AOMKHbI ObITb
YCTOMYMBBLIMM, PETYNMPYEMbIMU MO BbICOTE U UMETLCS B JOCTA-TOYHOM KOnuyecTse!

AneKTponoakYeHre CTaHka

Hun B koeMm crnyyae He cTaBbTe Ha COEANHUTENbHBIN Kabernb H1 CTaHOK, HK 3aroToB-ku! Bbl
MoxeTe ero nospeanTb! OnacHocTb yaapa Tokom!

Hwn B koem crnyyae He npukacalTech K LUTEKepPY U ceTeBOMY kabero MOKpbIMK pykamu!
OnacHocTb yaapa Tokom!

HanpspkeHne Ha MapknpoBO4YHOM Tabnnyke cTaHka 06si3aTenbHO AOMKHO CoBMa-4ath C
MCTOYHUKOM TOKa! B MPOTMBHOM Criy4ae CTaHOK MOXET neperpeTbes, 3aabiMUTLCS,
BO3ropeTbCs U NoBpeauTbes!

Mpwn noaknoYeHUn cTaHKa K aNeKTpoceT! BCeraa crneanTe 3a TeM, Ytobbl nepeknto-
YyaTesib HaXoauscsl B NOSIOXeHUN «Bolikn»! B NpoTMBHOM Crlyyae BO3HMKaeT onac-HOCTb,
YTO NPV NOLKITIOYEHUN TOKA CTAHOK HE3aMeTHO HavHeT paboTaTtb 6e3 Hapsopa!
OnacHOCTb NOMyYEHNs! TPABM U HECHACTHbIX cryvaes!

BcTpoeHHas 3alimTa ot neperpysku aBToMaTU4eCK OCTaHaBnNMBaeT CTaHOK Npu
neperpyske nnm konebaHusax Toka! MoBTOPHBIV 3anyck BO3MOXEH TOMNMbKO MO NpOoLIecTBUM
OOHOWM MUHYTBI!

Wcnonbsynte yanuuutens HO7 RN 3 x 1,5 mm2! [invHa kabens He AormkHa npeBbl-LLaTb
30m!

4.4 CMa3o4Ho-oxnaxagarowee Macno

Mpu peske Mcnonb3yiTe BLICOKOIPPEKTUBHOE CMA304HO-OXITaxXAatoLLee Macro
ROTHENBERGER! Apt. Ne 65010. 3To Macno He NpUroaHo Ans pesku Tpy6onposo-
AOB ANfA NUTbeBOW BoAbI!
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B kauecTtBe anbTepHaTuBbLl Bbl MOXETE BOCNONb30BaTLCS BbICOKOI(MEKTUBHON CMA30YHO-
oxnaxgatowen xungkocteto ROTHENBERGER, apt. Ne 65015. [laHHas XuUAKOCTb NpurogHa
ANA pe3Ku Bcex BUAOB TPyO (Bkntoyasa TpyGonpoBoabl NUTLEBOW BOAbI).

é Macno XxpaHuTb B HeQOCTYNHOM Ans AeTei mecre!

' He pa3baBnsiiTe cMasoYHO-OXMNaXK4AOLWEE MACHO 1 HE CMELLVBAIITE ero ¢ ApYrMMu
macnamu! MNpu cMeLuMBaHUM Macna ¢ BoAOi OHO npuoBpeTaeT MornoYHo-6enbii LBeT, ero
®  CBolicTBa yXYAWAIOTCS, U HaHeceHHas pe3bba GyaeT MMETb NIoXoe kavecTso! B Takmx
Cryyasix peKoMeHAyeTCsi 3aMeHUTb Macrio!

M3beratb NpsiMOro BO34ENCTBUS COMHEYHbIX NMyYer U XpaHUTb B TEMHOM MecTe!

Mocne akcnnyaTtaumm NNoTHO 3aKpoiiTe MachnsHbIA pe3epByap, YTobbl NpeJoTBpaTUThL
nonagaHue B Macrio rpsasu v Bogs!!

f BHUMAHUE AJJTIEPTUKAM!

MonagaHve macna Ha Koy MOXET NPVBECTU K pasapakeHUIo KOXU, BOCNANEeHNto 1
annepruyeckon peakumm! MNMpn paboTte ¢ Macnom HageBanTe 3aLLMTHYO OOEXAY Unn
NpUKpbIBaTe ysi3BUMbIe y4acTku koxu! Ecnv Bcé xxe Macno nonarso Ha KoxXy, cpasy xe
NPOMONTE 3TO MECTO BOAOMPOBOAHON BoAow ¢ MbinoM! Korga macno, nonasLuee Ha
ropsiyve NoBepxHOCTN obpabaTbiBaemMon AeTanu U MHCTPYMEHTa, HaunHaeT
o6ropaTb, 3TO MOXET BbI3BaTb 06pa3oBaHUe SA0BUTLIX UCMIAapPEHWIA UNK ra3oB (Hanp.,
xropa npu obropaHun kpacHoro macna)! Ecrnin no HegocmoTpy Bel BOOXHYNM 3Tu
MacrsiHble UCMa-pPeHnst N MacnsiHbIA TYMaH, TO cpa3y BbINAMTE Ha CBEXUIA BO3AYX U1
HesameanuTenbHo obpaTuTechk kK Bpady!

4.5 [MpoBepka cMa3o4HO-OXNaXgarowero macna

Mepen TeM kak NPOBOAMTL OUMCTKY, TeXOGCnyXuBaHMe, NPOBEPKY UMW Pe-MOHT CTaHkKa,
06513aTesIbHO BbIKITIOYUTD CTAHOK U BbIHYT LUTEKEP U3 PO3eTKM!

3aXVMHOIN NaTpoH
yAapHOro AencTeuns

= [loBepHWTE BpaLlaloLLytoCs PyKOATKY MO 4acoBOW
cTperike, YTobbl MOAOABUHYTb MHCTPYMEHTarbHble
canaskuv K 3aXXMMHOMY NaTpoHy YAApHOro AENCTBUSI.
3aneiTe Bxopasiliee B NOCTaBKy Macrio C NpaBoi CTOPOHbI
CTaHKa [0 YPOBHS KPOMKM CETOYHOro chunbTpa.
Y6enuTech, UTO CTaHOK BbIKITKOYEH M CHOBa BOTKHUTE
LUTEKepB pPO3ETKY.
BkrtounTe ctaHok 1 ybeautech B TOM, YTO Macro

nocTynaeTns pe3bboHape3HO roroBkU K pe3bOoHapesHoN  Bpauwatowasics
nnawke.Ecnu macno noctynaet He B HEOGX0AMMOM pykosTka Cetka
KOnuyecTBe, NOAPEryNMpynTe ero peryrmpoBoYHbIM

BUHTOM.

4.6 HacTpowka KonuyecTtBa NocTynarLwero cCMa3o4yHo-oxaxaaroLero Macna

I'Iepe,q TEeM KaK NpoBOAUTb OYUCTKY, TeXOﬁCJ‘Iy)KI/IBaHI/Ie, NPOBEPKY UInn pe-MOHT CTaHKa,
06s13aTeNbHO BbIKMOYNUTL CTAHOK U BbIHYT LUTEKep 13 pO3eTKI/1!

YnocToBepbTeCh, YTO YPOBEHb Macna AOXOAMT [0 KPOMKU Kowrpraita
CEeTOYHOro unbTpa. \ﬁ!
\ [

ek

d LS

Ecnu konuyecTBo Macna, npoTekarLLero no pess6o-
Hape3HOM rofioBke, He COOTBETCTBYET
npeabsBnsemMbiMTpeboBaHusiM, To crnegyeT
noAperynmpoBaTth KONUYECTBO NofaBaeMoro Macna ¢ \
MOMOLLbI0 BUHTA PErynnpoBky mMacna. i\

OTBUHTUTE KOHTpranky BuUHTa perynnpoBkn Mmacna. t 1

BpalleHnem B1HTa perynmpoBku macna no 4Yacosow
CTpernke KONMYECTBO NOAABAaEMOro Macna MOXHO
YBENUUUTb, BpaLLEHWEM NPOTMB YaCOBOWN CTPESKU —

. Bonblie , 4

vV
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YMEHbLUUTD.

= [locne perynvpoBku NIOTHO 3aKpyTUTE U 3aTsHUTE

KOHTpraky.

Mpu aTom o6si3aTensHO cobnoaanTe npea-
nMcaHus No TexHWke 6e30NacHOCTU 1 YCTPaAHEHNIO
OTXO[0B, NpVBeAEHHbIE B rnase 11!

Mpo6bka
MacrociMBHOrO

5 TpaHCcNOpTUPOBKA U XpaHEHUe |

MaxoBUK nofauu, BHyTPEHHUIA rPaTOCHUMATESb 1 CTPY)KEUHYIO NaHemnb MOXHO CHSATb.
Be3 HUX yCTPOMCTBO 60Mnee KOMMNaKTHO, Ero MOXHO NErko YNoXUTb Ha XpaHeHue u
TpaHCMopTUPOBaTh.

CHaTne maxoBuka nogaum (1)

= OcnabuTb BMHT KpPENieHUsi MaxoBuKa.

>

M3Bneyb MaxoBuK.

CHATME BHYTPEHHEro rpartocHumarens (12)

>
>

BbIBEpHYTb BUHT KpenneHust BHyTPEHHEro rpaTocHMMaTensi.
M3Bneyb rpatocHMMaTenb ABWKEHNEM BBEPX.

CHaATHe cTpyXe4Hou naHenw (13)

>
>

OcnabuTb BUHTbI KPEMNMEHUS CTPY)XXEYHON NaHenu.
COBWHYTb CTPY>KEUHYIO NMaHerb Crierka BBEPX U CHATb ee.

6 Jkcniyartauus M obcnyxuBaHue pe3b6oHape3Horo crtaHka

6.1

v v vy

>

3akpenneHue 3aroToBKu B

WHCTpyMeHTanbHble canasku MoryT KOCHYTbCSl pambl 40 TOro, kak 6yaeT 3aBepLueH
npouecc Hapesku pe3b0bl, U TEM CaMbiM NOBPEAUTL 3aXMMHO NaTPOH yAapHOro
AeNncTBuA, a Takke cTaHok! [oaTomy mexay HaHOCUMOW Ha AeTanb pe3bbol 1 3a-
XUMHbBIM NaTPOHOM Bceraa AOMMKEeH 0CTaBaTbCs paccTosiHie He meHee 70 Mm!

H
[70m]

32XXUMHOWN NaTPOH

MepeeanTe Tpybopes 1 peabboHapesHyto ronoBKy BBEPX, YTOObI OHM Bam He mewianu, un
NnocTaBbTe BHYTPEHHUI rpaTOCHUMATENb K 3a4HEN CTEHKE.
BcraBbTe 3aroToBKy CO CTOPOHBI LIEHTpUpYHoLLero natpoHa (B1) n 3ataHuTe ueHTpupyoLwmn
naTpoH (B2).
Kpenko yaepxuBaiiTe 3aroToBKy MPaBoi PyKOW CO CTOPOHbI 3aXKMMHOTO NaTpoHa yAapHOro
[OEeNCTBUSI 1 NMOCTENEHHO 3aTArMBaiTe ee 3aXXUMHbIM naTpoHoMm (B3).
Y[O0CTOBEPLTECH, YTO BCE 3aXKMMHbIE KOJTOAKU conpukacarTcs ¢ 0bpabaTeiBaemom
neTansbio.
Ecnu He Bce 3aXkMMHbIe KONOAKM conpukacatoTcsl ¢ 06pabaTbiBaemon geTanbio, TO OHa
OyaeT waraTbecs, BCNeACTBMNE Yero HM oTpeska, HU Hapeska pe3bbbl He ByayT
npoussefeHbl Haanexaim obpasom!
3aXMuTe 3aroToBKY C YCUIIMEM U TLLATESbHO 3aTsHUTE eé.
Mpwn 06paboTke ANUHHBIX UMK TSHXKENbIX TPYO 06s3aTENbHO MCNONb30BaTb NOACTaB-Ky Ans
Tpyb apt. Ne 56047 , 4yTobbl NpegoTBPaTUTL LUATaHWe UNn CKpy4mBaHue obpa-
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GaTblBaeMon AeTanu BO BPEMS BPaLLEHUS, @ TakKe ONPOKUAbIBAHWE CTaHKa M3-3a Macchl
3aroToBku! B npoTuBHOM crnyyae obpabaTbiBaemasi AeTasb U CTaHOK MOTyT NoTEPSTh
yCcTON4YMBOCTD!

6.2 OTpe3Ka 3aroToBKU Tpybope3om C

He I'IpVIKaCﬂVITer K MOBEPXHOCTU cpe3a rosibiMmn pykamm: NnoBepPXHOCTb ropsaYaa n c
OCTpbIMU KpaHMM! OnacHocTb nony4yeHuna TpaBMbl U oxoral

Mpw BpaleHun pykosTku TpyGopesa ¢ Ype3MepHbIM YCUITMEM NMOBEPXHOCTb cpe3a Tpyobl
npYMET oBasibHyto (hOpMy, YTO CAenaeT HEBO3MOXHbIM NPaBUbHYHO HAape3kKy pe3bobi!
MoaTomy BpaLLante pykosTky Tpybopesa no nonobopoTta Ha Kaxabii NOMHbIA 060poT
TpyOb!!

= [lepeBeaunTe TpyGopes BBEPX, YTOObI OH He MeLarn. [loBepHUTe MaxoBUK Nodayu rno
YacoBOW CTpenke Ansi npuBeaAeHUs Tpybopesa B NonoxeHne, Heobxoanmoe Ans pesku
3aroToBKMU.

= OnycTute Tpybopes Ha getanb U HaxxMuTe nepekntodaTens "Bkn" unu npueeavTe B
Jewctene neganb.

= C ycunuem noBepHUTe pyKosTKy Tpybopesa B HarnpaBneHnn No YacoBON CTPESKe U HauyHUTe
OTPEe3Ky 3aroToBKM.

= CHoBa oTBeauTe Tpy6opes BBEPX U Ha3aj,.

He HakannueaiTe ob6pesaHHble Tpybbl B noTke! Cpady nocrne okoHYaHWs npoLecca pesku
BblHUMaNTe Tpyby 13 notkal

6.3 YaaneHue rpara c o6pabarbiBaeMon getanv D

PexyLlee ocTpye rpaTocHUMaTENs SBNSieTCs o4eHb ocTpbiM! He npukacaiitech kK Hemy
roneimy pykamu! OnacHocTb nopesa v nony4yeHus TpaBmbl!
BbITSHUTE rpaToCHUMaTenNb Ha cebsi.

MoBepHUTE MaxoBWK NoAayn rno YacoBoK CTpenke, YTOGLI NOABECTU OCTpUE
rpaTocHMMaTensi K TopLy BpallatoLlencs Tpyosbl.
Bpaluaiite pykosiTky danblue, Ans yaaneHus rpata BgaBute ocTpue rpatocHuMaTens
BHYTPb TpyObl.

JeMOHTaX U MOHTaX pe3b6oHape3HOW NNaLlku U3 pesbboHape3Hou ronoBku (E

v vV

6.4
é HapgeHbTe 3alWmnTHBIE NEepyaTkv BO n3bexaHne nope3oB pesbOboHape3HoN nraLukom!

LeMoHTax:
= [lepeBeguTte CTOMOPHbLIV pblyar B nonoxeHue “A”.
= BcraBbTe cenekTopHsbIN BbIBOA (CepebpUCThIii) B CENEKTOPHbBINA BMNOK nnaLuku.

= BblHbTE pe3bboHape3Hyto ronoBKy U3 CTaHka U CHUMKUTE pe3bboHapesHble nnatuku Ne ¢ 1
no 4.

MoHTax:
= [lepeBeaunTe CTOMOPHbLIN pblyar B nonoxeHue “A“.
BcTaBbTe cenekTopHbIN BbIBOA (CEpeOPUCThIN) B CENEKTOPHBIA BOK NnaLuku.

BcTaBnsiiTe pe3abGoHapesHble NraLlki B KONUYecTBe, HEOGX0AMMOM At COOTBETCTBYHO-
LLiel pe3bboHape3HoN rofoBKK, A0 TEX NOp, NOKa He YCNbILLUTE, YTO OHM 3achuKCMpOBanUChb.

Slide kynayok B HanpaenexHuy C o Lienyka crbilleH 3Byk 6roKMpOBKU pblvara.
YOocToBepbTECh, YTO YMCHa Ha pe3bGoHapPE3HOM roNoBKE U Ha Nallkax HaxoAsTCs ¢ oa-
HOW CTOPOHbI.
TouHas 1Mcnosb3oBaHWe BO3MOXHO TOMbKO B TOM Clydae, ECIiM HOMep Ha CIoT HUTb
pe3ku rofioBovi C HOMEPOM Ha LLieKe MaTye HUTb!

L 20 2

Tappers yentocTv nocne nepexoda Ha YUKCUPOBaHHbIN MecTo nNpoBepbTe! Tappers
3aronoBOK NOCIe U3MEHEHWSI UIU 3aMeHbl HUTb pe3ky TBepablX GIoKMPOoBKY 3a-Neyb B
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WNHCTPYMEHT ucnbiTaHue!

6.5 JeMOHTaX U MOHTaX pe3b60OHapPe3HOW royIoBKKU U3 NM60 B NpoAoNnbHbIe canasku

MoBepHute rONOBKY B AnaroHanbHoe nono)xeHne U BblHbTe ee.
YcTaHoBuTe pesbGOHapesHyro rONOBKY AMaroHanbHO M BblHbTE €e.

Tonbko Korga pe3b60Hape3Haﬂ ronoBKa Haxo4uTcs B NONOXEeHUN, napannefnbHOM nrockomn
CTOpPOHE BbIBOAA pe3b60Hape3Hot7| rONioBKK, ee MOXXHO MOHTUPOBATb UMM AEMOHTUPOBATb
M3 MallUUHBbI.

v

PpesbboHapesHa
A ronoeka

BbiBop pesbboHapesHoi
ronoeku

A N7
6.6 W3meHeHue pa3smepa pe3bbobl F

= YpoctoBepbTeCh, YTO pe3bboHapesHas rofoBka NocaxeHa Ha UHCTPYMEHTambHbIE canasku
1 4TO pe3bGoHapesHble MaLlkM COOTBETCTBYIOT pa3mepy pe3b0bl.

= BcTaBbTe CeneKkTopHbIi BbIBOA B CEMEKTOPHBLIN 6110k ¢ TpebyeMbiM pasmepoM pesbbbl.
= Pasmep ykazaH Ha COOTBETCTBYHOLLEM CENEKTOPHOM Grioke.
6.7 Hapeska pe3b6bl (€]

=> [pv BO3HUMKHOBEHMUW ONAacHOCTV HagaBuTe [0 OTKa3a NpefoXpaHUTEnNbHbIV NeaanbHbIN Bbi-
kntovaTens. Becneacteme aToro cTaHOK OCTAHOBUTCS.
= Yrtobbl CHOBa 3anyCTUTb CTAHOK, HAXXMUTE Ha KHOMKY pa3broknpoBKM, HAXOAALLYCA COOKy
OT NpefoXpaHUTENbLHOTO NeAanbHOro BblKMYaTensi.
Onsi obecneyeHunsi TOYHOro HaHeceHusl pe3bObl cobnoganTe cneayowmne ykasaHus:
' Mcnonb3ynte Ana Hapesky pe3bbbl TONbKO 6e3ynpeyHbivi TpyOHbIV MaTepuan! MNpu
UCMOmb30-BaHNM AedpOpPMMPOBaHHbBIX /UM KOCO OTPE3aHHbIX TPYO HEBO3MOXHO
Mony4nTb COOTBETCTBYHLLYIO CTaHAapTam pe3bby!
Mcnonb3ynte Tonbko nogxoasiime Ans pasmepa pe3bbbl pe3abboHapesHble ronoBku 1
COOTBETCTBYHOLLME NnaLlKm!
3akpennsnte pe3abboHape3Hyo rofioBKy Ha MHCTPYMEHTasbHbIX canaskax Hagnexalumm
obpa3zom!
He knagute pe3bboHapesHyo ronoBKy He3alUMLLEeHO MPSIMO Ha non 1 obpaluan-Tecs ¢
Heln akkypaTHo!
YpocToBepbTeCh, YTO CMa304HO-OXITaXAaroLLee Macrno nocTynaet Ha pe3bboHapesHble
nnatukm!
Onyctute pe3abboHape3Hyto ronoBKy v NpuBeanTe B AencTBre T-06pasHyto pyyKy, Mpuyem
HaXmuTe ee B nonoxeHve “B“ no Tex nop, noka nnatuku He 3admKcupytoTcsi B paboyem no-
NOXEHNN.

BkntounTe CcTaHOK Npu NMOMOLLM NefanbHOro BbiKNoYaTensl, NOBEPHUTE BpaLLaLLyCs pyy-

Ky MO 4acoBOW CTpernke, YToObl pe3bGoHapesHble NNaLlkiu HagaBunm Ha obpabaTbiBaemyto

fetansb.

= OTnycTuTe BpaLLaloLLyoCcs py4Ky Nnocre Hapesku oT ABYX [0 TPex LiaroB pesbobl.

2 PesbboHapesHble NnaLku OTKPLIBAKOTCS aBTOMATUYECKW NPY NOMOLLM YOPHOTO pblyara,
Korga pesbba rotoea.

= BblkntounTe cTaHoK, yopas HoOry ¢ NpeoXpaHUTeNbHOro neJanbHoro BbiknovaTens.

6.8 HacTpowka AnvHbI pe3bobl

¥

v

HuTb AnuHa Gbina YKa3aHa 3aBOOM-U3roTtoBUTENEM C y4E€TOM CTaH,ElapTHOIZ ONUHbI YCTaHOB-
NeHbl, HO MoryT ObITb U3MEHEHbI N0 Mepe HeobxoaumocTy.
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> ,D,ep)KMTe BUHT C OTBepTKOIZ N 3aMEeHUTb rekc.

= [oBopoT BMHTa "B TeYEHWNe ANUTENbHOrO pe3bba No HanpasBneHuto
"F", Ha 6bonee KOPOTKME HUTU B HanpaeneHun "E". HUTb gnvHa
MOXET ObITb YBEenMyeHa npuMepHoO Ha 2 MM 3a MOMOBUHY
peBoOnoLMS U3MeHuna.

HepxuTe BUHT GE3 KPpYYEHNUs C NOMOLLIbIO OTBEPTKM U 3aTAHUTE
LecTHaaLaTUpnYHoe CHoBa.

v

6.9 HacTpowka rmy6uHbl pe3bobl

= VYcraHoButb Selektorpin He perynupyembim Selektorblock.

= OcnabbTe BUHTLI U caBuHbTE Selektorblock yctaHoBUTL rny6uHy
pe3bbbl.

= [Insa 6onee rnybokoro HATbL TONYOK B Hanpasnexun "G", ans
NbCTUTb pe3bboBoi B HanpasneHun "H". HuTb rmybuHa moxet
wkane ¢ 1,5 4o 2 MM HUXe MK Bbile, AOMKHbI ObITb BHECEHBI
nonpaekKy.

MpoBepbTe 0bpaboTaHHyo TPpYOy ¢ pe3bboii ¢ MoMOLLbI0 U3MepUTenbHoro npubopa ans

KOHWYeCKOW pe3bbbl U T.4. U B Cry4ae HeobX0AMMOCTU OTKOPPEKTUPYINTE HAaCTPOVKM.

6.10 BbleMka 3aroToBKu

4TOGbI BO BPEMS BLIEMKM 13 CTaHKa 3aroToBKa He BbICKOSIb3HYNa U He ynana Bam Ha
Hory!
=> [loBepHWTE MaxoBVK NMOAAILLETO YCTPOMUCTBA MO YacOBOW CTPENKe N OTOABUHbTE
WHCTpyMeHTanbHble canaskv Hasag,.
= OTcoeanHUTE 3aXXMMHOIN NaTPOH YAAPHOro AeNCTBUS.
= OTcoeanHUTE LIEHTPUPYIOLLMIA MAaTPOH U BblHbTE AeTarb.
6.11 OuucTka nocne UCMNoJib30BaHUA

f 3aroToBka CTaHOBUTCS MOKpOVI 1 ckomnb3kol oT Macna! BHumartenbHo cneaute 3a Tem,

cxkaTtoro Bo3ayxa! OnacHOCTb NONyYeHUsi rMa3HoW TpaBMbl, a Takke NnoTepu 3peHns!
He nbitatbcst y6paTh OCTPOKOHEYHYIO METANIMYECKYHO CTPYXKKY ronbiMu pykamu!
OnacHocTb nonyyeHust TpaBMbl! HagesaiiTe 3awpmTHble nepyatku!
= Y6epute pacchinaHHyt Mo CTaHKy Y BOKPYT HETO CTPYXXKY.
=> [loBepHWTE MaxoBVK NOAAILLETO YCTPOUCTBA NPOTMB YacOBOW CTPENKU U OTOABUHBLTE
WHCTpyMeHTanbHble canaskv Hasag,.

=> [lpv nomoLLM TPSAMKKM BbITPUTE pa3bpbi3raHHOe MO CTaHKy M Mo paboyeMy NpocTpaHCTBY
macro.

f He nbiTatbesa y6paTh MeTanmmyeckyto 1 nnacTMaccoByO CTPYXKY NP MOMOLLM

7 Texob6cnyxMBaHMe U OCMOTP

3aM9Hy LUTEeKepa Unmn CoeauHUTENbLHOro kabens Bceraa OOMMKEH BbINOSHATL TOMBLKO NPOU3BO-
AnTenb 3N1EKTPOUHCTPYMEHTa unu ero cny>K6a TEeXHUYECKON NoAAEPKKN KIUEHTOB.

Bce cTaHku B npoLecce aKcnyaTauum noBepKeHbl eCTECTBEHHOMY M3HOCY. Bpemst oT Bpeme-
HM HeOBXOAMMO MPOU3BOANTL TEXOBCMYXKMBAHNE U 3aMEHATh N3HOLLIEHHbIE AeTanu.

311 paboTbl paspeluaeTcs NPoBOAUTb TOMbKO ynonHomoueHHomMy dmpmori ROTHENBERGER
cepBu1cHol cTtaHument! Mpu aTom Bbl NonyyaeTe NosiHyto rapaHTUio KadyecTBa MaTepumarnos 1 pa-
6oTbiI!
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o6si3aTenbHO y6eanTech B TOM, CTAHOK BbIKIIOYEH 1 CETEBOIA LUTEKEP BbITALLEH U3
posetku! OBa3aTensHO NpefoTBpaLlaiTe HEKOHTPOMU-PYEMbIN 3anyck cTaHka!

A 3ameHa nnacTuHbI BHYTPEHHEro rpatocHUMarensi

f Mepen TeM kak NPOBOAUTL OYUCTKY, TEXOGCIYKMBaHWE, NPOBEPKY UIU Pe-MOHT CTaHKa

ff I'IpM 3aMeHe HageBauTe 3alMTHbIe I'IeleaTKVI! OnacHocTb nopesa u nony4yeHua

TpaBMbl!
Bont
Tr Manenb

. J " rpaTocHumaTens

/ 3
MpunogHsTL TpyBopes 1 pexyLLyto ronoBky, n3enedb /-
BHYTPEHHWIA rpaTocHMMaTesb ABWKEHWEM BrEpes. 3

>

= BblBepHyTb BUHTHI KpENMeHUs naHenu
rpaTOCHUMATENS U CHSATb NaHernb rpaToCHUMAaTENsi.

>

>

BcTaBuTb HOBYIO NaHesb rpaTocHUMaTens.
3adhmkempoBaTh NaHenb rpaTocHUMaTeNs BUHTaMMU.
7.2 3amMeHa pexyLiero gucka Tpyoopesa

Mpw 3ameHe HageBanTe 3awmTHblE NepyaTtkm! OnacHoCTb Nopesa 1 NosnyyYeHus
! f 5 TpaBMmbl!

= [puBeaute Tpybopes B BEpPTUKANbHOE MONOXEHUE U
onyctuTe pe3bGoHapes3HyHo ronoBky. ﬂ:g"(aTee“‘o’
DKyLLLEer
= BbITSHWTE BBEPX LUMNMUHT. kpyra
= [pugepxuBaite pexyLLUMin AUCK N MEANEHHO To10¢ TEipog
BblABUraniTe YCTaHOBOYHbIN WUTU(PT pexyLlero ancka Kotrihia
B NMPOTVBOMOOXHYIO CTOPOHY. @QQ} <\\
= O4nCTWUTb WITUMT OT CTPYXKKK, FPA3UN U Macna, /
cMasatb Xenobok. -
= BcTaBbTe HOBbIN pexyLmii AUCK B AiepXaTerb HOXel .
N BOTKHUTE LITMDT 0BpaTHO.
= BcrasbTe B yCTAHOBOYHbIN WITUT PEXYLLEro Ancka  TPOX0G KoTmg

HOBBbIV LUNSAVHT 1 3aPUKCUPYNTE, pa3orHyB ero.
3 3amMeHa WecTepeH4YaToro Hacoca

Mpu CHATUM LIECTEPEHYATOro Hacoca 13 Hero U 13 LWNaHroB BbITEKaeT Macrno, kKoTopoe
MOXeT 3anaykatb non. O6MoTaTh LecTepeHYaThin HACOC TPSAMKOM!

' Mpu ycTaHoBKe KPbILLKM Hacoca crneauTb 3a TeM, YTobbl ceTeBol kabenb He 3acTpsin
o MEXOY 5pb|uu<ot7| Hacoca 1 Koprycom MallvHbl. Mpy noBpexaeHun kabens MoxeT
NPOM30NTK yTeyka Tokal
= [locTaBuTb MacnsHbIN NOAAOH U BbITALLMTL Kpbituka
3arnyLKy, 4tobbl CNUTb pe3bBoHape3Hoe Macro. Hacoca
= BbIBepHYTb YeTbIpe BUHTA KPENNEHNS KPbILLKU
Hacoca U CHATb KPbILLKY Hacoca. 4 BuHTa
= BbiBepHyTb ABa BUHTA KPENMEHWS LeCTepeHYaToro
Hacoca U CHATb LWecTepeHYaTbIi Hacoc.
= Ocnabutb TpybyaTble NeHTbI U CHATb KX C lWecTepery
LecTepeHyaToro Hacoca. CneauTb 3a Tem, utoBbl o acoc
Macrio He nepenueanockb Yepes kpau. 2 surira
= YcTaHOBUTH ABa LUMaHra Ha HOBbI LWecTepeHYaThbIv

HacoC U 3aTAHYTb pr6anb|e JIeHTbI.

MpoBepHYTb HACOCHLIN Ban Tak, YToGbl ero nas
oKa3aricsi Co CTOPOHbI MaLLuHbI. 3aduKCUpoBaTh

Wnanr

- LectepeHy 1 Q)
LecTepeHYaThbIn HAacCoC 2 BUHTaMW, @ KpbILLKy — 4 aTblll HACOC o
BUHTaMWU. HacocHbin
Ban
y OTHENBERGER
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3anuTb pe3bboHapesHoe Macno u onycTuTb
pe3b6oHape3HyH ronoBKy.

Bknountb MaluvHy 1 NpoBepUTb, BLICTYNAET MK
Macrno 13 pe3bGoHapes3Ho ronoBKu.

7.4 3amMeHa 3aXXMMHbIX KyJ1a4yKoB H

= [loBepHUTE 32XMMHOI NaTPOH YAapHOro AEUCTBUS U
OTKpPOWTE ero HaCcTOMbKO LUMPOKO, 4TOBbLI Npoxoanna SakumHoN naTpoH
oTBepTKa. . _ yAapHoro AeiicTans
OTcoeanHNTE BUHTbLI, KOTOPLIMW MPUKPENEHb 3aXNUMHbIE
Kynauku (H1).

lMpoaeHbTE TOHKWI CTEPXKEHb B BEPXHUIA KPal MPYXXWHbI 1
BbITALLMTE NPYXXWUHY U LITUT 3KMMHOIO naTpoHa
yaapHoro Ttuna (H2).

BbITAHUTE 3axkMMHble Kynadkv Bnepeq (H3).

BcTaBbTe HOBbIE 3@XVMHbIE Kynayku M 3aABUHbTE WX
BMITOTHY!O K 3a[JHEN CTEHKE, 3aMEHUTE MPYXUHY W LUTUT
32>KMMHOTO NaTpoHa. Kpenko 3aTsHUTe BUHT.

) MoBepHyT

7

7.5 3amMeHa yronbHOW LeTKn

He ponyckaTb nonagaHusi Macna, rpsiau, CTPYXKKW W T. M. Ha HOBYIO YrOMbHYIO LLETKY.
MATHa c nepyaTok MOryT 3anayvkaTb YronbHyH LeTKy!

CHSATb GOKOBYHO KPBbILLIKY.
CHATb KONMa4oK NIOCKOW OTBEPTKON U U3BMEYL YTrOMnbHYO

L8 2

LLLETKY.
BcTaBuTb HOBYIO YrOMNbHYHO LLETKY. Bokosast |.
3aTsaHYTb KONMNa4yoK 1 YCTaHOBUTbL BOKOBYHO KPBbILLKY. KpbiLka |

Konnayok

7.6 E>xxegHeBHasa npoBepka

BHumaHue! Mepen Havanom pa6oT HeoGX0AMMO BbITALUTL LUTEKEP U3 po3eTku!

>

[MpoBepsnTe ceTeBol WTEKep, ceTeBoW kabenb U yANUHUTENb Ha NpegMeT OTCyTCTBUSA
nospexaeHui!

MpaBUNbHOCTb HANOMHEHWUS MACSIHOTO NOAA0Ha

Mpn HanMyuK rps3u B MacnsiHoOM pe3epByape, OYUCTbTE ero

MpoBepbTe pe3bboHapesHble Nnallku, TpyGopes U BHYTPEHHWIA rpaTocHUMAaTenNb Ha
npeaMeT usHoca

Mpw 3arpsA3HEHUN OYNUCTLTE 3AKMMHbBIE KONOAKU NMPOBOMOYHON LLETKOW

MpoBepbTe, XOPOLLO N 3aTAHYThI BUHTbI; B Cly4ae HEOOX0AMMOCTM 3aTSHUTE
PerynsapHo ounLwante CTaHOK OT P3N U CTPYXKKK

Mpv ANUTENbHLIX NepepbiBax B 3KCNlyaTauuMmM HAHOCUTE aHTUKOPPO3UIHYIO CMa3Ky

PerynspHo npoBepsifiTe, 4OCTATOYHO N1 XOPOLLIO CMa3aHbl 3aHUe HanpasnsioLime
pabouyero wnuHaens! Cmaska 4oHKHa NPOU3BOANUTCS TOMBKO JIMLIOM, NMOSYYMBLUNM
ANeKkTpoTeXHNYeckoe obpasoBaHue!

D20 70 2 2 2 7 2
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8 HencnpaBHOCTU 1 cnocobbl NX YCTPaHEHUSA

HeucnpaBHocTb

Bo3amoxxHasi npuiunHa

Cnocob6 ycTpaHeHusi

He 3anyckaeTcs gaxe npu
BKITHOMEHWM YCTPOMCTBA

CeTeBol kabenb He
noaKmtoYeH

Mopknountb ceTeBol kabenb

M3HoweHa yronbHas LWeTKa

3aMeHUTb YrorbHYyH0 LEeTKy

Huskoe Hanps>xeHune

YCTaHOBUTb YKaszaHHOEe
HanpsbkeHve

HeMCI'IpaBHOCTb asurartens

O6paTtuTbes B Ccrnyxoby
noaaepXKKN KNMeHTOoB

CeTeBol kabenb noBpexaeH
unm obopeaH

O6paTtuTbes B Ccrnyxoby
noaaepPXKKN KMNEeHTOoB

MeaneHHasi CkopocTb
BpaLLeHus

Huskoe Hanps>xeHune

YCTaHOBUTL yKasaHHoe
HanpsbkeHue; obpaTuTbCs B
Ccnyx0by noaaepXXkn KNMEeHTOB

HeI/ICI'IpaBHOCTb asurartens

Ob6paTnTbCa B Cryx0y
noaAepXKn KIMeHToB

HeTt macna onsi Hape3aHus
pe3bbbl; CANLLIKOM Marno
Macna anst HapesaHus
pe3bobl

Cnvwkom mMano macna ans
Hape3aHusi pe3bbbl B bake

Donutb macno ans
Hape3aHusi pe3b0bl

PunbTp 3acopeH CTPYXKKOW

Oumnctutb hunbTp B Hake

HewncnpaseH 3ybuatbin Hacoc

3ameHnTb 3ybyaThlii Hacoc

KonuuecTBo HarHeTaemoro
macrna Ans HapesaHus
pe3bbbl He OTperynmpoBaHo

OTperynupoBaTb KONM4ecTBo
HarHetTaemoro macra ans
Hape3aaHus pe3b6bl

Pe3bboHapesHas ronoeka

MpaBunbHO OTperynupoBatb

oTperynvpoBaHa HapesaHyto roroBky
HEeNpaBUbHO

Mnoxoe ka4yecTBo pe3bobl. Iny6uHa n anuHa pesbbbl He | OTperynupoBaTb HapesHyto
OTpErynMpoBaHbl TrOSIOBKY

Mnawku n3HoLweHb! n/unu
CKONOThI

3amMeHuTb nnaLuku

YxyalweHue kayectsa macna
ONsi Hape3aHns pe3b0obl

3ameHuTb Macno Ans
HapesaHus pe3b0Obl

Henopxopsiee macno ans
Hape3aHusi pe3bbbl

Mcnonb3oBaTtk NpaBuribHOE
Macro Ans HapesaHusi
pe3bbbl

Mnawwkn YCTaHOBIEHbI
HenpasuinbHO

YcTaHoBUTb npaBunbHO

OToenbHble geTanm nioxo
aBuraroTca

Monanun CTPYXXKU U Xene3Has
nbifib

YpanuTb CTPYXKY 1
XeneaHyto Nbirb

Bbl MOXeTe HanTu noaxogsiime aKkceccyapbl B OCHOBHOM KaTarnore unu Ha canTe

www.rothenberger.com.

10 O6cnyXxuBaHUe KITMEHTOB

CepsucHble ueHTpel ROTHENBERGER npefoctaBnsiioT NOMOLLb KITMEeHTam (CM. CMINCOK B
kaTarnore unu B IHTepHeTe), a Takke npeanaratoT 3anacHble 4acTh U obCryXunBaHue.
3akasblBaiiTe NPMHAAMEXHOCTM U 3anacHble YacTu Y PO3HUYHOIO TOPrOBOrO NpeAcTaBUTENS
unu no RO SERVICE+ online obcnyxusanus: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 [X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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YTunusaums
11.1  MeTannuyeckue, aNEeKTpPUYeCKne N 3NeKTPOHHbIe AeTanu

YacTtu npubopa siBNsS0TCH BTOPUYHBLIM ChIpbEM U MOTYT ObITh OTMPaBeHbl Ha MOBTOPHYO Nepe-
paboTky. [ins aToro B Baluem pacnopsikeHun MMetoTcs AonyLeHHbIe U CepTUdNLMPOBaHHbIE
YTUNU3aUMOHHbIE NPeanpuATUs. [na SKONOrMyHON yTunmusauum Yacten, Kotopble He MoryT BbITb
nepepaboTaHbl (Hanpumep, 3NEeKTPOHHbIE YacTh) NPOKOHCYIbTUPYTECH, NOXanyiicTa, B Bawem
KOMMNETEHTHOM BeJOMCTBE MO YTUNM3aLum OTXOA0B.

Tonbko ans cTpaH EC:

E He BbIGpackiBanTe anekTpoMHCTPYMeHThI B 6eiToBoN Mycop! CornacHo EBponevickon

NupekTtuee 2012/19/EG 06 ucnonb3oBaHnn CTapbIx 3NeKTPonpMbopoB 1 aNeKTPOHHOTO
obopynoBaHusa 1 ee peanu3aLum B HaLMOHaNbHOM MpaBe CTaBLUMe HENPUroAHbIMU K

EEEE | 1CMIONBb30BaHUIO NIEKTPOUHCTPYMEHThI HAAIeXUT cobupaThb OTAENBHO U NoaBepraTh
3KOSIOrMYHOMY MOBTOPHOMY UCMOSIb30BaHMIO.

11.2 Macna v cMa3oyHble BewecTBa

K ytunusauum otpaboTaHHbIX Macen AonycKalTCs UCKIIUYUTENBHO cneumanuanpoBaHHble
npegnpusATus!

OTpaboTaHHble W 3arpsi3HeHHble Macra JOSKHbI XPaHUTLCS U cAaBaThCs B YTUNM3aLUmMio B
repMeTUYHbIX, MacroCTONKUX pesepByapax (MeTannuyeckmx 6o4kax)!

MoBpexaeHHble, He noanexalne PEMOHTY 3NEKTPONPUOOPbI U CTaHKK credyeT BCKPbITb U
MOSIHOCTBIO OYUCTUTL OT Macna!

MacnsHble noAaoHbI Takke credyeT NOMHOCTbIO OYUCTUTL OT crepoB Macna! Macna (aaxe B
MaroM KONMYecTBe) He AOSKHbI HY B KOEM cryyae nonactb B 3emriio!
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com
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