535 Rosqueadeira Eletrica
Para Tubos e Vergalhoes

MANUAL DO
OPERADOR

IMPORTANTE

Para sua prépria seguranca,
antes de montar ou
operar esta maquina, leia
com atencao todo o
conteudo deste manual de
operacao. Aprenda a
operagcao da maquina,
suas possiveis aplicagoes.
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Seguranca

Precaucao!! Leia e entenda todas as instrugcoes
deste manual de operacao ANTES de montar,
ligar, ou operar a maquina. A falta destes
cuidados podera resultar em choque elétrico,
fogo e/ou lesbes corporais.

Seguranca na Area de Trabalho

A area de tfrabalho deve sar limpa & bem luminacda,

Mao opere a maquing em ambicntos explosives
onde tenha liquidos, gases ou pdinflamdveis.

Mantenha as crangas ou ‘cunasos” afastados
durante a opergio da mdguina para evitar
distracdes,

M&o deixe as ciancas ou ‘curiozos” locarem a
magquina ou o cabo elétrioo.

Seguranga Elétrica

0 plugua desta maguina esia provido de um pino
tera. Deve-sa usar uma tomads do mesmao padrao
@ werilicar 58 o pino corraspondente estd ligado
num lerra adequado. Nao deve ser usado um
adaptador e nunca deve ser removido o piro tema.

Evile conlato com superlicie aterradas. A
possibilidade de choque elélrics serd ainda maior
50 0 S0U conpo astiver am conlalo com a susedica
aterrada.

MEn sxfa muito do cabo eléfrico o substitua-o
guando estiver desgastado. Mantaenka o cabo
alatrico longe da suparficie quanla, canios vivas
Ol PECAS &M movimento.,

20 dexe 8 maguing na chuva ou em kigares
Lamidhos.

A tomada dove estarn de acordo com a nomrma ABNT
NBR n® 7845 de acordo com a voltagem irdicada
nachapa da maguina.

Wse sempre cabos deé extensdac com quatk-o
condufores |3 fasaes + torra) observando as

seguintes especificacies:

Comprimento hl::l:: iz
S SR mrr:'Ia jAWE
até 15 metros 1B 14
de 15 a 30 matros 25 12
de 30 a metros 40 10
de 60 & 100 malras 6.0 8

Seguranca Pessoal

Manterho s¢ om alerta, cbkservando bom a
oporagio que csla sendo crooutada

MNic opere 8 maguing quande sefiver cansaco ou
sk Influénciode aleoal, Wxicos ou medizamentos.

Mao use roupa ou joias soltze. Mantenha cabelos
compridos, roupas & uvas longe de pegae em
miowimento.

Evite partidas acidontais. Verfigue sea maquina
estd deslicada na ocasido da ligar ¢ plugue,

Anfes de ger a maguina, wverifique se nas ha
nenhuma feramenta de auste perto de pogas
giratdriss,

Munca estanda o brago por cima da magquina emn
funcionamento. Manfenba o eguiibro sempra.

Llse sempre douios de sequeanca

Seguranca na Operagao da Maquina

& r'l"IE'l{| uina deve sar fixada nD ¢had ou AUma
bancada parz evitar a possibilidade de capatar.

MUNCE ODETE & MATUINGE QUandOO INbermupor estivier
Com problemas.,

Desconecte o plugue antes de fazer qualquer
Bjusie na maguina,
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Ltilize farramentas de corte bem afiadas para
avitar 0 esforgo da maquing.

Varifigusa o borm funcionamenioc dae magquina,
reporiande qualguer condicao de mal alinhamento,
fravameanio ou quebra de pagas.

Use sormente pecas de reposicio recomendadas
pela RIDGIG

Martenha os volantes & botées Frpos,
Nunca opere a magquna com a ampa removida.

Utilize aempre um auporte de tuba guando o tuba
a ser rosqueado for comprido,

Aperte o mandril & a centradora traseira ANTES
de ligara maguina,

Descrigdao e Especificagoes

Descrigao

A madguinag rosqueadeirs elétrica RIDGID modelo
535-T e uma oficina complela para frabalbar tubos.
Ela prende o tube ou vergalhdo girando o mesmo
para fazer roscas corlar & escariar. Possul um
rator-redUuto. trifds co para tabalhos mais pesados
de producdo

Especificagoes

Capacidade de Rasoas

Tubo: 86"

Vergalhao; 147-2"

* A maguina ¢ formecida com cossireles para
rosquaar tubos da " < 2 na rosca sclicilada

1BSPT ou NPT}, As demais bifclas e roscas sa
COnsagus aCCIonantdo soassoncs.

Motor Trifasico

Motor tri‘dsico de 1.5 CM permite rosguear
varcalhdes ate 2°,

Caixa de Cambio
8 rDEEIIJEﬂEIBIrE Nova 535 D0SSLE UME Iransmissan
de 3 valocidadas que gira o mandril @ém 16, £6 &

S5E rpm oferecendo assim maior eliclénzia no
trabatho,

Cortador Modelo 820

Capecidade: Tubps: 18™ 2"
vergalhdes: ta™-1"

Escariador Modelo 341

Chnico, com 5 estrias para tirar a5 rabarbas em
tuhns e 1/8%- 2"

Mandril Dianteiro

handnl de acionameanis IEI'_'II{ICI e neCessdade
da chave.

Cenftrador Traseiro

Cantacor aconado por espiral para ceniralizar
maleriais da maior comprimento, Ele gira em
gincranis com @ Tandrd dianieir,

Mova Bomba de Oleo

0 mcdeln novo passa a usarum sistema “garoor
com impulser de age aute-sangrante.

Lubrificacao
A mAQuina possdi i sistema de lubrificagao
AautnmAtice. Ao haikar o cabegote, n oo passa

a lluir autematicamente por cima dos cossinetes
na lucgar corrato

Interruptor

O modelo nove usa wm inlerruptor ipo rotatano
GO IEVESHD,
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Equipamento de Norma

Cabecote Universal Modelo 811A

Jogo de Cossinetes Universais 2" e %" AC*
Jogo de Cossinetes Universais 1" a 2" AC*
Um galdo de 6leo para roscas da RIDGID

* Rosca para tubo BSPT (BSP) ou NPT conforme
solicitado

Peso Liquido: 132 Kgs (sem suporte)

Acessorios:

e Cossinetes:

Existe uma grande variedade de cossinetes para
fazer rosca:

Tubo: NPT e BSPT

Vergalhdes: UNC, UNF, BSW, MILIMETRICA,
ACME (ROSCA QUADRADA), E DE PASSO
CONSTANTE

* Suportes:

Modelo 100 - Suporte com 4 pés e bandeja inferior

Modelo 150 -  Suporte com 2 pés, 2 rodas e

bandeja inferior

Modelo 200 -  Suporte com 2 pés, 2 rodas e

gabinete inferior

Para fazer roscas em tubo de 2.1/2"- 4"

Parafazer estasroscas deve-se usar o cabecgote
engrenado n? 141 (rosca BSPT ou NPT). Existem
duas formas para adaptar o cabecote a maquina:

Acoplamento sobre a maquina (mais seguro e
mais econdmico) com os seguintes acessorios:

Modelo 844 - Eixo de Comando
Modelo 768 - Conjunto de acoplamento

Modelo 46 - Suporte para tubos

Acoplamento a distancia (lubrificacdo manual
porem facil de se montar e desmontar) com os
seguintes acessorios:

Modelo 840A - Eixo Universal

Modelo 318 - Lubrificador Manual

Modelo 450 - Torno para Tubos

Modelo 46 - Suporte para Tubos

Para fazer roscas em tubos de 4" - 6"

Parafazer estas roscas deve-se usar o cabecote
engrenado n? 161 (rosca BSPT ou NPT). Esta
adaptacao s6 pode ser feita com acoplamento a
distancia com os seguintes acessorios:

Modelo 840A - Eixo Universal
Modelo 318 - Lubrificador Manual

Um torno para tubos com capacidade de 6"

Modelo 46
n2840A

- Suporte para Tubos Eixo universal

Para fazer niples curtos com tubos de 2" - 2"

Para aproveitar os restos de tubos pode utilizar o
Nipleiro n2 819 para fazer niples curtos. Deve-se
especificar roscas BSPT ou NPT.

Instalacao

A rosqueadeira 535-T vem com um suporte, 0
qual facilita a suafixacdo em umabancada.

S
5
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Ligacao Elétrica Rosquear material com o cabecote

Universal 811A

Antes de efetuar esta operacéao, o tubo tem que
ser cortado bem no esquadro (de preferéncia na
prépria maquina). Os cossinetes indicados para
arosca e tamanho desejados de tubo devem ja
estar colocados no cabecote (ver instrucoes
sobre troca de cossinetes).

A maquina possui um plugue industrial que
obedece as normas ABNT - NBR 7845. Deve ter
disponivel uma tomada para a maquina de
acordo com amesma normacom 3 pinos + terra
e a da cor indicada para a voltagem da
maquina(normalmente azul para 220 trifarico).

Colocagao do Oleo

1. Coloque atotalidade do 6leo que acompanha
amaquina no reservatorio.

2. Ligue a maquina e verifique se o 6leo esta
circulando. Com o cabecote abaixado, o éleo 1
deve sair sobre os cossinetes. com o v ey Cabegote
cabecote para cima, o 6 deve ser desviado
para sair por um furo embaixo do carro.

Operacao da Rosqueadeira 535-T

Mandril Alavanca ' 2 ! -

Arandela de Trava
Linha de Calibragéo

de Aperto

Centralizador  Mandril Corta Acionadora

) . N° 811A
Dianteiro Cabecote “'-_-_{ Tubo

il Escariador

Bandeja
Para
Cavacos

Interruptor

Volante do Carro Escala

Colocacao do tubo ( ou vergalhao)

. Abra completamente o mandril dianteiro e o
centrador traseiro girando 0s respectivos
volantes.

. Introduza o tubo (ou vergalh&o) colocando a
ponta a serrosqueada uns 20cm. parafora.

. Feche o mandril dianteiro batendo o volante
levemente uma ou duas vezes para fixar bem
o material.

. Se o material ultrapassar o centrador traseiro,
o mesmo deve ser fechado, apenas
encostando os mordentes.

. Se o material for muito comprido, deve-se
usar algum tipo de suporte (ver o catélogo
RIDGID).

Barra de
Medidas

1. Abaixe o cabecote Universal 811A verificando
se o0s cossinees foram ajustados na medida
desejada. No modelo novo, o éleo deve estar
fluindo através do préprio cabecote ( no
modelo antigo tem que ser abaixado o
esquicho de 6leo) e a alavanca deve estar
jogada parafrente.

4

2. Coloque os cossinetes sobre o tubo acionado
o volante do carro. Force o volante um pouco
até prender o tubo. Solte o volante ja que ele
se alimentara sozinho.

. Quando a ponta do tubo chegar ao fim do
cossinete, levante a alavanca do cabecote
jogando a mesma para tras. Isto abrira os
cossinetes para a operacao.
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4. Gire o volante do carro até o cabecote ficar

livre do tubo. Coloque o cabecote de volta na
posicao vertical.

. Verifique a qualidade da rosca e a
profundidade do filete. Conforme o fabricante
do tubo ou das conexoes, as vezes, deve-se
abrir ou fechar ligeiramente os cossinetes
para compensar pequenas diferencas.

Corte de material com cortatubo N2 820

. Com o esacariador e o cabecote na posicao
vertical. abaixe o cortatubo sobre o material a
ser cortado. Se o mesmo estiver muito
fechado, abra-o até cair na posigao de corte.

. Gire o volante do carrinho até que a roda
cortadora esteja posicionada sobre a marca.

. Ligue a maquina e comece a girar o cabo
alimentador do cortatubo. Continue a girar
até terminar o corte.

. Desligue a maquina e coloque o cortatubo na
posicao vertical.

Escariar tubos com o escariador N2 341

1. Com o cortatubo e o cabecote na posicao

vertical, abaixe o escariador encaixando o
braco naranhura.

4,

. Com amaquina ligada, avance o carro com o

escariador no sentido do tubo.

. Forcando ligeiramente o volante, o escariador

eliminaréa as rebarbas internas do tubo.

Desligue a maquina e coloque o escariador
de volta na posicao vertical.

Troca de cossinetes

1.

6.

Comamaquina desligada, retire o cabecote e
coloque-o sobre uma bancada com os
ndmeros para cima.

. Solte a alavanca de aperto e retroceda-a

umas 4 voltas. Puxe a arandela de trava para
fora da ranhura e puxe o conjunto no sentido
da marca de "2" estampada na barra de
medidas. A alavanca acionadora deve estar
para tras (sentido da marca de "1" na barra de
medidas).

. Oscossinetes podem ser retirados.
. Cologue os novos cossinetes observando

sempre que o numero do cossinete coincida
com o nUumero marcado na carcaga do
cabecote. Eles devem ser introduzidos até a
marca'inserttoline".

. Jogue a alavanca acionadora para ftrés,

acerte o risco na medida desejada e ajuste a
alavancade aperto.

Coloque o cabecote de volta.

Acoplamento do Cabecote 141 sobre a

maquina

1.

Retire o cabecote 811A da rosqueadeira
(puxando paraforado encaixe).

. No modelo antigo, retire o lubrificador da

rosqueadeira (rosqueado) e coloque no lugar
o lubrificador flexivel do conjunto 768. No
modelo novo, o esguicho flexivel é colocado

no préprio acoplador.
B~ Eixo

Parafuso de fixacao

N° 141 Cabegote

Arvore de
Transmissao

= Acoplador

Parafuso de
Fixacao
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3. Monte o acoplador no alojamento do
cabecote 141. Aperte levemente o parafuso
allen.

. Encaixe o eixo 844 no quadrado da arvore de
transmissao da tarraxa 141. Aperte o

. Coloque atarraxa 141 (ja montada com o eixo
e o acoplador) em cima darosqueadeira.

. Introduza a extremidade do eixo dentro do
mandril dianteiro da maquina.

parafuso allen do eixo.
. Encaixe o acoplador no local de onde foi
. Abra o mandril dianteiro e traseiro da retirado o cabecote 811A da rosqueadeira.
rosqueadeira. Assim que encaixar, reaperte o parafuso do
acoplador.

Magquina Antiga VO'TDTL?“’Z'?Q"’” . Encaixe os mordentes do mandril dianteiro

da rosqueadeira, nas ranhuras do eixo 844.
Deixe um espaco de mais ou menos %" de
polegada (conforme ilustragao).

10.Feche os mordentes da rosqueadeira de
forma que fiquem encaixados nas ranhuras,
se necessario gire o eixo com as maos até
encaixar.

11.Apds o encaixe, dé um ligeiro golpe no
volante do mandril

Eﬂ oy L 12.Feche o mandril traseiro
'I Parafuso de 13.Nao bata o mandril traseiro

Fixacao Vo1

Importante: O cabecote 161 que rosqueia tubos
de diametros de 4" e 6", ndo pode ser montado
em cimadarosqueadeira.

Maquina Nova

Ranhuras do Eixo 844 Volante Para montar o tubo no cabecote 141

do Mandril

3/4" (aprox.) 1. Apds ajustado os cossinetes e o cabecote
~— . colocado no "Std", introduza o tubo dentro da
tarraxa até que a extremidade que sera
rosqueada se encaixe na garganta dos

cossinetes.

. Feche a placa do "porta-trabalho" do
cabecote 141 utilizando o cabo da chave
"cachimbo"introduzida nos furos da placa.

-

! ; "

Mordentes do Cabegote -
—_ n . T "L
o — T T, 1

R e _ : T . Com a chave "cachimbo" aperte o "parafuso
R AT -4 S defixacao".

. Utilize o suporte para tubos n® 46 para manter
otubo nivelado emrelacao atarraxa 141.

Obs:- O uso do suporte evita sobrecarga tanto
no cossinetes, como no mandril da
rosqueadeira.
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&, Posgiciene o ubrnficadar flexivel para que joTe
Gles em cima da rosca que BETA
canlecsianada,

§. Ligue a reaqueadeire acionando o interruplar
na pasigao 27,

7. Dbservg soo lubificasho ostd correta, ou Seja
o 8o estd banhando lodos 05 cossinetes
simultaneamente. Acompante esta oparagao
aientameante.

8. OUbserve a marcagio "5T0P" que indica o
momentode dosligar o maguing,

0. Qusando chegar na Inha "STOFT, dasligue a
rogquesdeira, igue-a novamente em
“REVERSAD". Manlernha em reversic o
tampo necessarnd parn gquo s cossincles
ratirem os cevacos produzidos nos Atimos fog
da rosca (mais cu menos um guario de wolta),
tao logo isto acontega, torne a desligar a
rosqueadeira. Atravas coz botdes da placa da
gjustagem, sbra 05 cossinates liberandc-oa da
rosta. Solte o “parafusc de fixagho” & os
mardertes da tarraxa , refire o tubo com
cuidado para nad danifizar a rosca,

DB5: Nao retorne a tarraxa 141 com os
cossinetes fechados, pois isto podera
danifici-los.

= 4 W 314
ummilicannoi

MO A4A
Eine: u"rn-.l_:-'ﬂl

LY
",

Keadnl
Centradcra
Trissirg

4. Cologue o cabegete na tube, alinhando a
aitrémidade deste nas *gargantas dos
oossinelss’

5. ntroduza o lado hexagonal do aixg, par iras
da rosqueadeira. Apere o mandrl dianteito da
aequeadeira nesta pare. Feche o mandril
rasedro.

Acoplamento dos cabecotes 141 e 161 a
distancia

1. Regule o cabegote como ja descrito
anteromente {141),

2. Posicions o lubo o 1ome Iripd 450 ou oulro
tarno para tuba com a capacidade deselada.

3. Ofomeea resqueadeing deverdo estar fixados
na chao.

0BS:- O mandril traseirc nio deve ser batido,
pois sua finalidade é somente o de alinhar a
peca em relacio ao mandrll dianteiro,

&, Prenda aoutra exiremidade do eixo na aréore
de transmissao do cabecote 141 ow 161,

7. Aperte os parafusos de ficagao

8, Varfiquesetodos os itens estdocomeios. Ligue
a maguina posicionando o interruptor em
REVERSAOD.

9. Lubrifigue com gbundancia a rosca que esta
sendo confecdonada coma lubificador Modalo
318,
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Uso do nipleiro N® 819 se apenas os mesnes fcarem gastos. Eslas
pecas 5o conhecidas come “insetos’ & devem
O nipleir RIDGID modein A19 & um Acessdrio T',ﬂuf}iﬂlﬂﬁi‘iﬁf.fﬂllﬂ 095 completo,
e pRmite apmveitar pontas de tubos da 15" até
2" para fazer niples curtos ou de qualguar
comprimenta. Existamn, sob consulta, adapladonaes
para diirmetms menoies de tubo como tambam
para farer presoneiros com ponlas de vargalhoes
de u" ans 27

Feana Wran 0 inserto, cologque wma chave de lenda
v ranhiura egine meda volta em qualquer diregio.
Cologue o dedy por cima do ingerto para evitar
U O s pule migik,

Fara instalar o nowo, acere bem o encaize com o
inserta virads, Alunde no encalse com o dedo e
L1 rnia vl

1 Frenda o tubo no mandril dianteing, Escaraie o
rasqueis 3 ponta do tubo. Cofde o ubo na
madida desajada. Se ferem fabricados vanos
niphas, faca asta operacan om todos, antes
e procacarn O progims Dasso

2 Froanda o corpo do nipleiro no mandril
chsarvando que os Inds mordentas encaixam
nas trés ranhuras,

A. Fara tibns até 34" colagus 0 insetn com o
difimetrn menor prars fora. 56 for fuho doe 1% 0
riAmetrn maier ficars para fora. Acima de 10
inserto nao serd usado,

4 BRelecione nadaptadne (ansl proto) e acorlo
com o didmetro do tiubo 2 parafiise o mesmo Parg Femnaser
P A Ao insern. no corpo do riplainn. Aparte ' o
rom a chavesspetia do nipleiro, Obsere que

naaxiste nadaptador oo 2 B que nestecasa, . Dicas para melhor desempenho
n tuba & parafusado dirstamenta no corpo do

nipleiro da I‘I"lflq uina
5. Colnque o extreme TE‘R“""-H"'I“ dna tubns & simplicidade do desenho e operacdoc da
preparadns na i el NE 1 no adaptador maguing faz com gue a mesma seja de facil
resqueandn-n A mAn Feeammia o rmsqueis o instalagAo e usa. As seguintes dices ajudarda na
oty padreme da ibo, obtengia de melhor desempenta da méguina.
6. Dealigue a maquina. Intraduza o pina na parte Utilize sossineles em bom catade de consenagio,
supearior da chave especial num das hiros no Cossinotes sem fio produzem roscas de md
calar do nipleim. Empurre & chave para ias gualidade, fergando assim, o motor dia maguina.
girando o coar em sentido horAko nara quem
olha o mandrl de frente. Mantenna a chave SEMPRE wlilizar o dleo *“ROSCA-CORTE" da
pRME tras oom uma man & com & outra snlfe o RIDGID, qus ¢ formulado espacialments para
niple mothorar o cuslidade da roeca assim como para
ouiFrenlar o vida Ol dos cessinotes,
Troca de insertos Apoie bem o matenzl comprido com um suports
para tubos.

Gluands o mandril dianteiro nde prende bem o
material, significa que os dentes estio sujos ou
gastes: Pode-se trocar 08 dentes dos mordentes
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Garantia Vitalicia

A boa reputagao da RIDGID, englobando os produtos da marca RIDGID e RIDGID/KOLLMANN, é o
resultado de uma consisténcia na qualidade e acabamento dos nossos produtos desde o
inicio de nossas atividades em 1923. Controles rigorosos, desde a compra de matérias-primas
até o produto embalado, asseguram uma confianca no produto cuja marca se tornou uma
referéncia de qualidade para os profissionais deste segmento do mercado. Assim a RIDGID da
cobertura aos seus produtos com a garantia para toda a sua vida. O que é coberto as maquinas e
ferramentas RIDGID, RIDGID/KOLLMANN, tém garantia durante toda a vida contra defeitos
de mao-de-obra ou material.

Qual a duracao desta Cobertura: A duragao da garantia durante toda a vida dos produtos RIDGID
e RIDGID/Kollmann, excluindo-se todos os componentes elétricos e eletrdnicos, os quais sao
cobertos por um periodo de um ano da data da venda. A garantia termina quando o produto
apresenta defeitos que ndo estejam relacionados com material ou mao-de-obra.

Como obter a Assisténcia Técnica: Para obter os beneficios desta garantia, o produto completo
deve ser enviado com frete pago a Emerson Electric do Brasil Ltda—ou a qualquer um dos Centros
de Servicos Autorizados RIDGID. (Vernosso site: www.ridgid.com.br)

O que aRIDGID fara pararesolver estes problemas: Produtos dentro da garantia serao reparados
ou substituidos ao nosso critério gratuitamente, e devolvido com frete pago.

O que nao esta coberto por esta garantia: Uso indevido, abuso ou desgaste natural, reparos nao
autorizados, ndo sao cobertos por esta garantia. A RIDGID nao se responsabilizara por quaisquer
danos incidentais ou consequenciais tais como lucros cessantes.

Nenhuma outra garantia se aplica aos Produtos RIDGID

Esta garantia vitalicia, € a Unica e exclusiva garantia dada aos Produtos RIDGID e RIDGID/Kollmann.
Nenhum empregado, agente, ou distribuidor, esta autorizado para alterar ou dar qualquer outra
garantia em nome da Emerson Electric do Brasil Ltda, ou da Ridge Tool Company.

Procure Sempre Pecas de
Reposicao RIDGID Originais.

Os produtos RIDGID e RIDGID/Kollmann sao desenhados de acordo com as normas mais elevadas para poder executar as suas fungoes mais
especificas com a maior eficiéncia. Os componentes sao fabricados para complementar um ou outro na fungao. Para isto & muito importante
obedecer tolerancias nos desenhos, assim como, tipo de material, tipo de tratamento térmico e dureza. Para manter as normas elevadas de
rendimento que se esperam dos produtos RIDGID, é muito importante a utilizagao de pecas de reposicao originais RIDGID. Todas as pecas de
reposicao da RIDGID m passado por um controle de qualidade rigoroso. Todas vem com embalagem marcada "RIDGID”

PROCURE A MARCA RIDGID NA EMBALAGEM PARA EVITAR PROBLEMAS.
CONSULTE O NOSSO SITE NA INTERNET (www.ridgid.com.br) PARA UMA
RELAGAO ATUALIZADA DOS CENTROS DE SERVIGOS AUTORIZADOS RIDGID.

RIDGID

Ferramentas Para Toda Vida E M E RSO N ™

Emerson Electric do Brasil Ltda. Professional Tools

Rua Aries, 17 - Alpha Conde 1

06473-001 - Alphaville - Barueri - SP - Brasil
Fone: 55 11 4689-3113 - Fax: 55 11 4689-3110
SAC 0800 7710007

E-mail: ridgid@emerson.com
www.ridgid.com.br
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